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Wanna zespolona rekuperacyjnie nagrzewana do wytopu szkla

1

Wynalazek dotyczy rekuperacyjnie nagrzewanej
zespolonej wanny do wytopu szkla, zwlaszcza do
wysokowarto§ciowego ustnie wydmucﬁiwanego
szkla wewnatrz pustego i specjalnego o powierzchni
wytopu ponizej 5 m?, skladajgcej sie z wanny robo-
czej, nakrytej lacznag pomocnicza kopuly, oraz
z wyciggiem do wydzielajacych sie gazéw cze§cio-
wymi strumieniami wedlug patentu nr 47558.

Nagrzewana rekuperacyjnie jednooslonowa wanna
do wytopu szkla o korzystnej ekonomicznie spraw-
no$ci jest znana z patentu nr 47558. W tej wannie
do wytopu szkla igczna pomocnicza koputa nakry-
wa basen wannowy, zlozony z wanny do topienia
i wanny roboczej tak, Ze na stronach czolowych
wanny do topienia i wanny roboczej sg otwory do
wysysania wydzielanych gazéw. Przestrzen zam-
knieta zewnetrzna oraz pomochicza kopula jest
podzielona §ciang poprzeczng i zaopatrzona w od-
dzielne kanaly dla wydzielanych gazéw. W ostatniej
jednej trzeciej cze§ci wanny do topienia sg zainsta-
lowane palniki o skrzyzowanym strumieniu, usta-
wione w znany sposéb naprzeciw siebie, wraz
z przynaleznymi rekuperatorami. Uklad wymienio-
nych elementéw konstrukcyjnych umozliwia réw-
noczesne wycigganie cze$ciowych strumieni gazéw
wydzielanych z wanny do topienia i wanny robo-
czej. Najistotniejsze zalety wanny do wytopu szkla
polegaja na tym, ze bez dodatkowego nagrzewania
wanny roboczej, temperatury w wannie do topie-
nia i w wannie roboczej dajg sie regulowaé nie-
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zaleznie od siebie w duzym zakresie, i Ze uzyskuje
sie wysoka sprawnoé§é techniczng opalania. W wan-
nie do wytopu szkla wedlug patentu nr 47558 jest
mozliwe uzyskanie w wannie roboczej temperatur,
odpowiadajacych maksymalnej temperaturze top-
nienia bez obnizania temperatury w wannie do
topienia. Wanna do wytopu szkla wedlug patentu
nr 47558 okazala sie w praktyce bardzo dobra.

Uzyskanie powyzszych zalet mozna jednak oczeki-
waé przede wszystkim w tych wannach do wytopu
szkla, w ktérych powierzchnia topienia wynosi mi-
nimum okolo 5 m2 Dla wanien do wytopu szkla
o mniejszej powierzchni, o konstrukecji wediug pa-
tentu nr 47558, sprawno§¢ cieplna jest mniejsza,
a oprocz tego koszt ich budowy jest ekonomicznie
mniej korzystny, co jest spowodowane stosunkowo
kosztownym  systemem = nagrzewania (palniki
o skrzyzowanych strumieniach i rekuperatory).
Jezeli stosuje sie korzystne z punktu widzenia
technologii szkla urzadzenie z dluggy i waskg wanna
do topienia, to w takich matych wannach o kon-
strukcji wedlug patentu nr 47558 wystepuje sto-
sunkowo krétsza droga dla plomieni i odgazowy-
wania. Powstajgcy przy tym przez nagrzewanie
wedlug patentu nr 47558 krétki wirujacy plomien
prowadzi do zwiekszonego mechanicznego zuzycia
elementéw konstrukcyjnych oraz do lokalnego prze-
grzewania. Stosunkowo krétka droga wydzielanych
gaz6w daje zmniejszone wykorzystanie dostarczo-
nego ciepla. )
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Jako ciagle wanny do wytopu szkla o powierzchni
topienia szczegélnie ponizej 5 m? znane s3 zasadni-
czo wanny nagrzewane plomieniami w ksztalcie
,U”. Zasada tych wanien jest nagrzewanie reku-
peracyjne, wykazujace znane z patentu nr 47558
wady, ktére wywoluja w szczegblnoSci niestaly
rozklad temperatur w komorze pieca. Stosowanie

tych wanien z plomieniami w ksztalcie litery ,,U”,

jest dlatego ograniczone do takich rodzajéw i ga-
tunkéw szkla, ktére maja spelniaé nizsze wymaga-
nia jakoSciowe. Wysokowarto§ciowe ustnie wydmu-
chiwane szkla wewnatrz puste i specjalne na-
dal topi sie¢ w piecach Hafena lub w nieciggtych
wannach (wannach dziennych). Dzialanie wlaSciwe
cigglej wanny o plomieniach w ksztalcie litery ,,U”,
niestalego rozkladu temperatur i podyktowana kon-
strukéja, stosunkowo .krétka droga od natozenia az
do wykonczenia nie pozwala oczekiwaé dla tych
szkiel zadawalajgcych wynikéw. Takie szkia pro-
dukuje sie dlatego nadal w kosztownych i maja-
cych stosunkowo malg pojemno$§é topienia — pie-
cach Hafena lub tez wannach dziennych.

Celem wynalazku jest wytworzenie, zwlaszcza
dla topionych dotad w piecach Hafena lub dzien-
nych wannach wysokowartoSciowych, ustnie wy-
dmuchiwanych szkiel wewnatrz pustych oraz spe-
cjalnej wysokowydajnej wanny do wytopu szkla,
wymagajacej stosunkowo niskiego nakladu kosz-
téw, pracujgcej w sposéb ciggly i majgcej w szcze-
g6lnosci ponizej 5 m® powierzchni topienia, w kt6-
rej temperatura wanny do topienia i wanny robo-
czej daje sie w szerokim zakresie nastawiaé nieza-
leznie od siebie i latwo regulowadé.

Zadaniem wynalazku jest takie umieszczenie pal-
nika i wanny roboczej, azeby przy uzyskaniu po-
trzebnej drogi plomienia i stosowaniu w zasadzie
metody przeciwnych strumieni dalo sie stosowaé
metode wysysania wydzielanych gazéw strumie-
niami czeSciowymi wediug patentu nr 47558.

Wedlug wynalazku zadanie to rozwigzano tym,
Zé na czolawej .stronie wanny do topienia umiesz-
czane s3 w znany skadinad spos6b jeden lub wiecej
przeciwdzialajacych palnikéw z przynaleznym re-
kuperatorem, -a na wzdluznej stronie wanny do
topienia pod katem do niej, w obszarze rozcigga-
jacym sie od maximum temperatury do palnika
jest umieszczona wanna robocza.

Znajdujaca sie przy wannie do topienia komora
wsadowa jest umieszczona najkorzystniej na stro-
nie czoiowej.

Korzystne jest wykonanie komory wsadowej jako
komory spiekowej.

Wanna robocza jest umieszczona najlepiej w po-
lozeniu prostopadlym do wanny do topienia.

Korzystnie jest umie§cié po wzdluznych stronach
wanny do tppienia po jednej wannie roboczej. -

We wzdluznych bokach gérnego pieca wanny ro-
boczej -korzystnie jest umie§cié pod kopulg po-
mocniczg otwory do zasysania powietrza chlodza-
cego.

Przy zastosowaniu wiekszej ilo§ci palnikéw ko-
rzystnie jest umies$cié je jako blok palnikéw.

Przez zastosowanie wynalezionej konstrukcji
wanny, po raz pierwszy wykonano pracujgcg w spo-
séb ciggly wanne do wytopu szkla o powierzchni
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topienia w szczegblno$ci ponizej 5 m?, ktéra jest
wanng do wytopu szkla o duzej wydajnosci z wy-
soka sprawno$cia opalania przy niskich kosztach
budowy. Przy pomocy wynalezionej konstrukeji
uzyskuje sie¢ droge plomieni i wydzielanych gazéw
potrzebng dla uniknigecia podwyzZszonego zuzycia
mechanicznego i termicznego, a takZe dla osiggnie-
cia mozliwie wysokiego wykorzystania ciepla. Za-
skakujgce jest, ze wytwarza sie potrzebna tempe-
ratura topnienia mimo bezpoSredniego przeciw-
dziatania plomieni strumieniowi szkla w wannie
do topienia i wynikajacego stad umieszczania pal-
nikéw na czotowym korficu wanny do-topienia. Tg
temperature topienia, jak i temperature wanny ro-
boczej mozna w ten sam sposéb, co wedlug pa- -
tentu nr 47558 niezaleznie od siebie latwo uregulo-
waé w szerokim zakresie i utrzymywaé na stalej
wartoSci. Tak samo jak wedlug patentu nr 47558,
réwniez w wannie wedlug wynalazku do wytopu
szkla wykorzystuje sie zalety przeciwbieznych
strumieni w wannie do topienia, a nagrzewanie
obu wanien: ‘do topienia i roboczej odbywa sie
z jednego miejsca palenia, przy czym plomien
dziala na powierzchni¢ wanny do topienia w naj-
wigkszej mozliwie mierze.

W gérnym piecu wynalezionej wanny do wytopu
szkla wytwarza sie réwnomierny rozklad tempe-
ratury, umozliwiajacy topienie w pracujgcych
w spos6b ciggly piecach wannowych wysokowar-
toSciowych, wydmuchiwanych ustnie szkiel pustych
wewnatrz i specjalnych, topionych dotad najchet-
niej w piecach Hafena lub wannach dziennych.
Oproécz zasadniczego zwigkszenia wydajnoSci pra-
cy powoduja korzystne warunki cieplne takze
znaczne podwyzszenie jako$ci. Prbéby wykazaly,
Ze na przyklad w przypadku wysokowarto§ciowego
przemystowego szkla olowiowo krystalicznego ilo§é
wad szkla, wystepujacych przy topieniu w piecu
Hafena ' ulegla znacznemu zmniejszeniu przez
zastosowanie wynalezionej wanny do wytopu
szkla. .

Korzystna konstrukcja wanny roboczej czyni ja
przydatng przede wszystkim dla szkla, wymagajg-
cego przy obrébce wysokich temperatur. Z drugiej
strony umieszczenie otworéw do zasysania powie-
trza chlodzacego umozliwia takze nastawienie naj-
nizszych temperatur dla obrébki.

Wanne wedlug wynalazku uwidoczniono na za-
laczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematyczny wyglad wanny do wytopu szkla
w przekroju wzdluznym po linii A—B, fig. 2 —
schematyczny wyglad wanny do wytopu szkla przy
zastosowaniu dwu wanien roboczych w przekroju
poprzecznym po linii C—D, fig. 3 — schematyczny

P wyglad rzutu gléwnego wanny do wytopu szkla

na lustrze szkla w przekroju wzdluz linii E—F na
fig. 2, fig. 4 — schematyczny wyglad rzutu gléwne-
go wanny do wytopu szkla powyzej kopuly po-
mocniczej w przekroju wzdtuz linii G—H na fig. 2.

Wynaleziona wanna do wytopu szkla sklada sie
jak to przedstawiono na fig. 3, z wanny do topie-
nia 1, wyposazonej w komore wsadowg 6, oraz
z wanny roboczej 2, a takze z widocznej na fig. 1
nakrywajacej wanne 1 do topienia i wanne 2 robo-
cza lacznej kopuly pomocniczej 3 oraz z jednego
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lub wiecej widocznych na fig. 3 palnikéw 4 z przy-
naleznym rekuperatorem 5. Kopula pomocnicza 3
moze byé réwniez wykonana jako pokrywa po-
mocnicza. Komora wsadowa 6 jest umieszczona na
stronie czolowej wanny do topienia 1 i wykonana
jako komora spiekowa.

Wedtlug fig. 3 wieksza ilo§¢é palnikéw 4 zjednoczo-
nych w jeden blok palnikébw wraz z przynalez-
nym rekuperatorem 5 znajduje sie w takim poto-
zeniu na §cianie czolowej wanny 1 do topienia, Ze
droga plomieni jest skierowana wprost naprzeciw
strumienia szkla w wannie do topienjia. Wanna ro-
bocza 2 jest umieszczona prostopadle do wanny do
topienia 1 na jej stronie wzdluznej w obszarze,
rozciggajagcym sie od maximum temperatury
w wannie do topienia do palnikéw 4, zebranych
w blok palnikéw. Jak widaé z fig. 3 na obu wzdluz-
nych bokach wanny 1 do topienia mozna umie§cié¢
po jednej wannie roboczej 2. Widoczna na fig 1,
2 i 4 laczna kopula pomocnicza 3 jest zaopatrzorfa
na swych koncach zwréconych ku koricowi wsado-
wemu wanny do topienia 1 wzglednie ku koncowi
wylotowemu wanny roboczej 2 otwory kopuly 15.
Komora zamknieta przez kopule pomocniczg 3 i ko-
pule zewnetrzng 14 jest podzielona widocznymi na
fig. 1, 2 i 4 Sciankami dzialowymi 18 na kanal wy-
dzielanych gazéw 16 i kanaly wyciggowe 17. Jak
to przedstawiono na fig. 4 w kanale wydzielanych
gaz6w 16 znajduje sie czlon nastawczy 9, a w ka-
natach wyciggowych 17 elementy nastawcze 10.
We wzdluznych bokach gérnego pieca 7 wanien ro-
boczych 2 sa wedlug fig. 2 umieszczone pod kopula.
pomocniczg 3 otwory do zasysania powietrza chto-
dzacego 8.

Wanna do topienia 1 i wanna robocza 2 moga
byé rozdzielane przy pomocy widocznego na fig. 2
i 3 przyrzadu zamykajacego 11, na przyklad w po-
staci przepustu lub mostka z przegroda lub bez,
lub przy pomocy przyrzadu oddzielajgcego 19, na
przyklad w postaci zasuwy, albo tez przy pomocy
obu.

Za rekuperatorem 5 moze byé umieszczony jeden
lub wiecej podgrzewaczy powietrza 13.

Jezeli doprowadza sie paliwo i powietrze do spa-
lania do palnik6w 4, wykonanych jako blok palni-
kowy, to powstaje w nich strumien ptomieni, skie-
rowany naprzeciw strumienia szkla w wannie do
topienia. Powstajagcy przez spalanie strumien spa-
lin jest odprowadzany zar6é6wno nad wanng do to-
pienia 1, a takZe nad wanng robocza 2, przez otwo-
ry w kopule 15, przy czym czlon nastawczy 9,
znajdujacy sie w kanale gazéw 16 wanny do to-
pienia 1 oraz umieszczone w kanatach wyciggowych
17 wanien roboczych 2 elementy nastawcze 10,
wspélpracujgce ze S$cianami dzialowymi 18 dla
wanny do topienia 1 i wanien roboczych 2, zapew-
niajg oddzielng regulacje wyciggu spalin. Spaliny
doprowadza sie po przejSciu przez rekuperator 5
albo przez podgrzewacz powietrza 13 albo bezpo-
§rednio do komina. ’

-Szklo wytopione z mieszaniny, wprowadzonej do
komory wsadowej 6, wykonanej jako komora spie-
kowa, dochodzi po odstaniu i przejSciu przez maxi-
mum temperatury w wannie do topienia, jako zu-
pelnie wolne od jakichkolwiek zanieczyszczen do
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wanien roboczych 2, z ktérych pobiera sie je recz-
nie lub maszynowo. Przez widoczne na fig. 2 i 3
umiesz¢zenie po jednej wannie roboczej 2 na wspél-
dhluznych bokach wanny do topienia 1 jest teraz
mozliwe wykonywanie kilku réznych gatunkéw,
réznigcych sie znacznie od siebie, bez dodatkowego
nagrzewania wanien roboczych 2, poniewaZ przez
niezalezne ksztaltowanie strumienia spalin mozna
w wannach roboczych 2 uzyskaé pozgdane tempe-
ratury dla obr6bki. Na mozliwo§é oddzielnej regu-
lacji temperatury w wannach roboczych 2 korzy-
stnie oddzialywuje umieszczenie przyrzadéw od-
dzielajacych 19 oraz otworéw do zasysania po-
wietrza chlodzacego 8, ktére odpowiednio do po-
zadanej temperatury obrébki mozna zostawié w po-
zycji otwartej lub zamknietej.

Wynaleziong wanne do wytopu szkla nalezy wy-
posazyé w oméwiong w patencie nr 47558 regulacje
temperatury i ci$nienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Wanna zespolona rekuperacyjnie nagrzewana
do wytopu szkla, zwlaszcza dla wysokowarto$§-
ciowego ustnie wydmuchiwanego szkla o pu-
stym wnetrzu i specjalnego, o powierzchni to-
pienia w szczeg6lnoSci ponizej 5 m?, zloZona
z nakrytych 1aczng kopula pomocnicza wanny
do topienia i wanny roboczej, oraz z wysysa-
niem spalin w strumieniach cze§ciowych wedtug
patentu nr 47558, znamienna tym, Ze na stronie
czolowej wanny do topienia (1) znajduje sie na
na drodze plomieni jeden lub wiecej palnikéw
(4) o kierunku dzialania wprost przeciwnym
w stosunku do strumienia szkla w wannie do
topienia, i Zze na wzdluznym boku tej  wanny
pod katem do niej, w obszarze rozciggajgcym
si¢ od maximum temperatury wanny do topie-
nia az do palnika (4), jest umieszczona jedna
lub kilka wanien roboczych (2).

2. Wanna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
znajdujgca sie przy wannie do topienia (1) ko-
mora wsadowa (6) jest umieszczona na stronie
czotowej.

3. Wanna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
komora wsadowa (6) umieszczona przy wannie
do topienia (1) jest wykonana jako komora
spiekowa.

4. Wanna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wanna robocza (2) jest umieszczona pod katem
prostym do wanny do topienia (1).

5. Wanna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
we wzdluznych bokach gérnego pieca (7) wan-
ny roboczej (2) pced kopulg pomocniczg (3) sa
umieszczone otwory do =zasysania powietrza
chlodzacego (8).

6. Wanna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wieksza ilo§¢é palnikéw (4) jest zainstalowana
jako blok palnikowy.
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