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ARTICLE CHAUSSANT DE TYPE BOTTE.

La présente invention concerne un article chaussant
de type botte destiné a étre porté par un individu, lequel ar-
ticle chaussant (1) comprend une semelle (2) prolongée par
une tige (3) réalisée dans un matériau flexible, laquelle tige
(8) comporte une partie médiane (6), destinée a recouvrir la
cheville, qui se compose de plusieurs zones ayant des rai-
deurs différentes, a savoir:

(i) deux zones frontales de pliage, I'une antérieure (7) et
Fautre postérieure (8) s’étendant respectivement au moins
au niveau des faces antérieure (6a) et postérieure (6b) de
ladite partie médiane, et

(ii) deux zones latérales de maintien (9), ménagées au
niveau des faces latérales (6¢) de ladite partie médiane (6)
et séparant lesdites zones frontales (7, 8),

lesquelles zones frontales (7, 8) ont une raideur inférieu-
re par rapport a la raideur desdites zones latérales (9) et par
rapport a la raideur des portions attenantes des parties infé-
rieure (4) et supérieure (5) de la tige (3), recouvrant respec-
tivement le pied et la jambe de l'utilisateur.

Une telle structure de botte améliore le confort de port
notamment lors des mouvements de flexion/extension de la
cheville.
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La présente invention concerne le domaine général de I'habillement ;
elle concerne plus particulierement un article chaussant de type botte,
destiné a étre porté par un individu.

En pratique, le port de bottes s'avére souvent relativement
inconfortable, principalement du fait que la tige génére des points de serrage
ou de contact au niveau de la cheville, en patrticulier lors de la marche ou
lorsque l'utilisateur s’accroupit.

La présente invention porte sur une nouvelle structure de botte qui
vise a améliorer le confort de l'utilisateur, notamment lors des mouvements
de flexion/extension de sa cheville.

Pour cela, la botte selon linvention se distingue par la structure
particuliere de sa tige qui comporte, au niveau de sa partie destinée a
recouvrir la cheville de I'utilisateur, deux zones frontales, I'une antérieure et
lautre postérieure, comportant une raideur réduite (ou autrement dit une
souplesse ou une flexibilité accrue) par rapport au reste de la tige,.

Plus précisément, l'article chaussant selon l'invention comprend une
semelle prolongée par une tige réalisée dans un matériau flexible ; cette tige
comporte (i) une partie inférieure, destinée a couvrir le pied de I'utilisateur, et
comportant deux extrémités agencées selon un axe antérieur/postérieur :
une extrémité antérieure située du co6té des orteils et une extrémité
postérieure située du c6té du talon, (ii) une partie supérieure comportant un
axe longitudinal, destinée a couvrir au moins une partie de la jambe dudit
individu, et (iii) une partie médiane, destinée a couvrir la cheville dudit
individu, laquelle partie médiane comporte deux faces frontales opposées,
Fune antérieure et 'autre postérieure orientées respectivement du coté des
extrémités antérieure et postérieure de ladite partie inférieure, et deux faces
latérales opposées, reliant lesdites deux faces frontales et par lesquelles
passe I'axe de flexion/extension de cheville.

Conformément a linvention, la partie médiane de la tige se compose de
plusieurs zones ayant des raideurs différentes, a savoir :

(i) deux zones frontales de pliage, I'une antérieure et l'autre postérieure
s'étendant respectivement au moins au niveau de ses faces antérieure et
postérieure, et

(i) deux zones latérales de maintien, ménagées au niveau de ses faces
latérales et séparant lesdites zones frontales,



10

15

20

25

30

35.

2956797

lesquelles zones frontales de pliage ont une raideur inférieure par rapport a
la raideur desdites zones latérales de maintien et par rapport a la raideur des
portions attenantes des parties inférieure et supérieure de la tige.

La présence de telles zones frontales de pliage, a raideur réduite par
rapport au reste de la tige de botte, améliore sensiblement le confort de port,
en particulier lorsque la cheville de I'utilisateur est mise a contribution.

Selon un mode de réalisation préféré, la tige de la botte est réalisée
dans un matériau flexible étanche qui comporte au moins une couche
réalisée en matériau élastomére, laquelle couche en matériau élastomeére
s'étend au moins au niveau de sa partie médiane, et en particulier au niveau
des deux zones frontales de pliage et des deux zones latérales de maintien.

D'autres caractéristiques de Tlinvention, pouvant é&tre prises
indépendamment ou en combinaison, sont précisées ci-dessous :

- les deux zones latérales de maintien sont ménagées de sorte a s'étendre
au moins approximativement au niveau de l'axe de flexion/extension de la
cheville de l'individu ;

- les zones frontales de pliage comportent chacune une section en forme
générale de U, selon un plan de coupe antérieur/postérieur, et sont chacune
composées d’une portion frontale, ménagée au niveau de l'une des faces
frontales de la partie médiane, prolongée par deux portions de coté
s’étendant chacune sur une partie de la longueur des faces latérales ; dans
ce cas, les portions de c6té des zones frontales de pliage ont
avantageusement chacune une forme générale de V dont I'axe est orienté
parallélement, ou au moins approximativement parallélement, par rapport a
I'axe antérieur/postérieur ;

- les zones frontales de pliage sont chacune bordées par une bande de
renforcement ayant une raideur supérieure par rapport a la raideur desdites
zones frontales et par rapport a la raideur des portions attenantes des parties
inférieure/supérieure de la tige ; dans ce cas, les bandes de renforcement se
rejoignent avantageusement au niveau des faces latérales de la partie
médiane de la tige, pour constituer les deux zones latérales de maintien,
localisées au moins approximativement sur 'axe de flexion/extension de la
cheville de l'individu ;

- les zones frontales de pliage et les zones latérales de maintien sont
réalisées respectivement dans un premier matériau élastomére et dans un
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second matériau élastomére, et la raideur dudit premier matériau est
inférieure a la raideur dudit second matériau ;

- les zones frontales de pliage comportent chacune au moins une ligne de
pliage reliant les deux zones latérales de maintien attenantes, de sorte a
former un soufflet qui contribue a réduire leur raideur.

La présente invention porte également sur un procédé pour Ia

fabrication de l'article chaussant décrit ci-dessus.
Ce procédé, qui comprend au moins (i) des étapes de pose de piéces
constituant les différentes parties de la tige et (ii) une étape d’assemblage
desdites piéces, est caractérisé par le fait que au moins deux desdites piéces
sont positionnées pour constituer les zones frontales de pliage de la partie
médiane de la tige, lesquelles piéces constitutives des zones frontales de
pliage ont une raideur inférieure par rapport a la raideur des zones latérales
de la partie médiane de la tige et par rapport a la raideur des parties
inférieure et supérieure de la tige.

L'invention sera encore illustrée, sans étre aucunement limitée, par la
description suivante d’'un mode de réalisation particulier, donné uniquement
a titre d’exemple, et représenté sur les dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue générale, en légére perspective coté antérieur, d'une
botte conforme a l'invention ;

- les figures 2 et 3 représentent la botte selon la figure 1, dont la partie
supérieure de tige est manceuvrée en flexion, respectivement vers 'avant et
vers larriere ;

- la figure 4 représente les différentes étapes mises en osuvre pour la
fabrication d’une botte selon les figures 1 a 3.

Telle que représentée sur les figures 1 a 3 et de maniére classique, la
botte 1 selon 'invention comprend une semelle 2 prolongée par une tige 3.

Pour simplifier la suite de la description, cette tige 3 peut étre
considérée comme comportant trois parties successives, réparties sur sa
hauteur, a savoir :

(i) une partie inférieure 4 comportant un axe longitudinal antérieur/postérieur
4’ destinée a couvrir le pied de l'individu utilisateur,

(i) une partie supérieure 5 comportant un axe longitudinal 5, destinée a
couvrir au moins une partie de la jambe de l'individu, et

(iii) une partie médiane 6, destinée a couvrir la cheville de 'individu.
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Tenant compte de I'axe longitudinal 4, la partie inférieure 4 de la tige
comporte deux extrémités, a savoir - une extrémité antérieure 4a, destinée a
se situer du coté des orteils de l'individu, et - une extrémité postérieure 4b,
destinée a se situer du coté de son talon.

Egalement pour simplifier la suite de la description, la partie médiane
6 de la tige 3 peut étre considérée comme étant constituée de deux paires de
faces, agencées en regard et a distance I'une de l'autre.

Deux faces frontales opposées, l'une antérieure 6a et [autre

postérieure 6b, sont orientées respectivement du cbété des extrémités
antérieure 4a et postérieure 4b de la partie inférieure 4 (la face postérieure
6b est destinée a recouvrir en particulier le tendon d’Achille (ou tendon
calcanéen)).
Deux faces latérales 6¢ relient quant a elles les deux faces frontales 6a et 6b
(seule fune delles est visible sur les figures 1 a 3). L'axe de
flexion/extension de la cheville passe par ces deux faces latérales 6¢. Ces
faces latérales 6¢c sont destinées a venir au niveau, ou au moins
approximativement au niveau, des malléoles de la cheville.

Cette tige de botte 3 est réalisée dans un matériau flexible.

Le matériau correspondant est ici choisi parmi les matériaux flexibles
étanches ; il comporte a cet effet au moins une couche réalisée
avantageusement dans un matériau élastomére, pouvant étre choisi parmi
les composés élastoméres naturels tels que le caoutchouc, ou les composés
élastoméres synthétiques.

Selon l'invention, la tige 3 comporte une partie médiane 6 qui est plus

souple ou flexible que les parties inférieure 4 et supérieure 5.
L'intérét d’'une telle tige 3 est de générer moins d’efforts et de réduire les
points de serrage sur la cheville de lindividu, en particulier lors de
mouvements de flexion avant et/ou arriére entre les parties inférieure 4 et
supérieure 5.

A cet effet, la partie médiane 6 comporte plusieurs zones ayant des
raideurs différentes, a savoir :

- deux zones frontales de pliage, 'une antérieure 7 et l'autre postérieure 8
s’étendant respectivement du coté des faces antérieure 6a et postérieure 6b,
et
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- deux zones latérales de maintien 9, ménagées au niveau des faces
latérales 6¢ et séparant lesdites zones frontales de pliage 7 et 8.

Ces zones frontales de pliage 7 et 8 ont une raideur qui est inférieure
(i) par rapport a la raideur des zones latérales de maintien 9 et (ii) par rapport
a la raideur des parties inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 3 (ou au moins
une bande ou portion attenante de ces parties 4 et 5).

En d’'autres termes, les zones frontales de pliage 7 et 8 présentent une
résistance a la déformation (avantageusement du type déformation
élastique) qui est inférieure a celle des zones latérales de maintien 9.

Les zones frontales 7 et 8 ont chacune une section horizontale qui est
en forme générale de U, ouvertes l'une vers l'autre.

On entend par « section horizontale », un plan de coupe approximativement
paralléle a celui passant par la semelle 2, ou paraliéle a I'axe longitudinal 4’
de la partie inférieure 4.

Ainsi, ces zones frontales de pliage 7 et 8 sont chacune composées (i)
d’une portion frontale 7a et 8a, ménagée respectivement au niveau des faces
antérieure 6a et postérieure 6b de la partie médiane 6, et (i) de deux
portions de coté 7b et 8b, prolongeant la portion frontale 7a/8a au niveau des
faces latérales 6¢, sur une partie de leur longueur.

Les portions de cété 7b, 8b des zones frontales de pliage 7, 8 ont
chacune une forme générale de V incliné sur le c6té, c’est-a-dire avec un axe
orienté paralléelement, ou au moins approximativement parallélement, par
rapport a 'axe antérieur/postérieur 4’.

Ces portions de coté 7b, 8b en V sont orientées de sorte que leur hauteur
augmente progressivement jusqu’a la portion frontale 7a, 8a associee.

Pour réduire leur raideur et favoriser leur déformation, les zones

frontales souples 6a et 6b ont chacune ici une forme générale de soufflet.
Pour cela, ces zones frontales souples 7 et 8 comportent chacune plusieurs
lignes de pliage 7’ et 8’ qui s’étendent sur toute leur largeur, c'est-a-dire de
'extrémité de 'une des portions de c6té 7b, 8b a I'extrémité de 'autre portion
de c6té 7b, 8b.
De plus, les lignes de pliage 7’, 8 de chaque zone frontale 7, 8 se rejoignent
au niveau de l'extrémité des portions de c6té 7b, 8b ; elles sont en outre
régulierement espacées les unes des autres par un secteur angulaire
régulier, ou au moins approximativement régulier.
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Les lignes de pliage 7’, 8’ sont ici au nombre de trois ; d’'une maniére
générale, ce nombre est avantageusement compris entre 1 et 10.

Toujours pour optimiser la déformation de la partie médiane 6 de la
tige 3 autour de l'axe de flexion/extension, les zones frontales 7, 8 sont
réalisées dans un premier matériau élastomeére dont la dureté est inférieure a
la dureté d'un second matériau élastomére constitutif des zones latérales 9.

Par exemple, les zones frontales 7 et 8 peuvent étre constituées dans
un premier matériau élastomere ayant une dureté comprise entre 30 et 40
Shore A; les zones latérales 9 sont quant a elles constituées dans un
second matériau élastomére dont la dureté est comprise entre 50 et 60
Shore A.

A titre uniquement indicatif, les zones frontales de pliage 7 et 8
comportent chacune une hauteur, au niveau de leur portion frontale 7a ou
8a, comprise entre 10 et 30 mm.

Les portions de c6té 7b et 8b ont quant a elles une longueur comprise entre
10 et 80 mm, et présentent en plus un angle, au repos, compris
avantageusement entre 20 et 40°.

Ces dimensions sont en tout état de cause adaptées a celles de la tige
de botte 3.

Comme indiqué ci-dessus, les zones latérales 9 ont une raideur
supérieure a celle des zones frontales de pliage 7, 8. Elles favorisent le
mouvement de flexion/extension, tout en limitant les phénoménes de
déformations latéraux (c'est-a-dire les rotations coaxiales a laxe
antérieur/postérieur 4’).

D’autre part, on remarque que les zones frontales souples 7 et 8 sont
ici bordées par une structure monobloc de renforcement 10, qui a pour
fonction de favoriser leurs déformations en repliement/déploiement, et de
limiter les possibilités de déformations latérales.

Cette structure de renforcement 10 se compose de deux bandes, l'une
antérieure 10a entourant la zone frontale antérieure 6a, et 'autre postérieure
10b entourant la zone frontale postérieure 6b.

Ces bandes de renforcement 10a et 10b se rejoignent au niveau des
faces latérales 6¢ de la partie médiane 6, et plus précisément au niveau des
zones latérales de maintien 9.
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En vue de cété, elles forment ensemble une sorte de croix dont le point
d’intersection se situe au niveau des faces latérales 6¢ de la partie médiane
6 et de 'axe de flexion/extension de la cheville (comme on peut I'observer
sur les figures 2 et 3) ; elles participent a la raideur des zones latérales de
maintien 9.

La raideur de cette structure de renforcement 10 est avantageusement
supérieure (i) par rapport a la raideur des zones frontales souples 6a, 6b et
également (ii) par rapport a la raideur des portions attenantes des parties
inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 1.

En pratique, tel que représenté sur les figures 2 et 3, partant d'une
position au repos (illustrée en traits discontinus sur ces deux figures), la
partie médiane 6 de tige 3 est apte a subir des mouvements de déformation
en flexion et en extension, cela avec des efforts réduits.

Lors d’une flexion de la cheville (figure 2), la zone frontale antérieure 7
subit un phénoméne de pliage ou de repliement ; simultanément, la zone
frontale postérieure 8 subit un phénoméne de dépliage, déploiement ou
allongement.

Inversement, lors d’'un mouvement d’extension de la cheville (figure 3), la
zone frontale antérieure 7 subit le phénoméne de déploiement ou
allongement et la zone frontale postérieure 8 subit le phénomeéne de pliage.

On note que les zones frontales 7 et 8 en soufflet subissent un pliage
sur elles-mémes, ce qui réduit voire supprime les points de pression sur la
cheville.

Lorsque les efforts sur la tige 3 s’arrétent, les zones frontales de
pliage 7, 8 reviennent d’elles-mémes en position initiale de repos.

La botte 1 décrite ci-dessus peut étre obtenue et confectionnée par la
mise en ceuvre d’un procédé tel que détaillé en relation avec la figure 4.

Pour faciliter la compréhension, a chaque étape, la piece ajoutée est
hachurée pour la distinguer des piéces déja rapportées.

Le procédé de fabrication correspondant comprend la succession des
principales étapes suivantes :

- la pose de la doublure 20 sur une forme adaptée (figure 4A), cette doublure
20 étant par exemple réalisée en coton ou en néopréne,

- la pose de la premiére feuille ou couche de caoutchouc 21, servant de
renfort au niveau bout, ailette et talonnette (figure 4B),
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- la pose de la claque « avant pied » caoutchouc 22 (figure 4C),

- la pose du quartier caoutchouc 23 (figure 4D),

- la pose de la protection avant de botte caoutchouc 24 (figure 4E),
- la pose du haut de botte caoutchouc 25 (figure 4F),

- la pose de la protection malléole caoutchouc 26 (figure 4G),

- la pose de deux piéces caoutchouc 27, 28 destinées a former les zones
frontales souples 7 et 8 (figure 4H),

- la pose de la structure de renforcement caoutchouc 29 (figure 4l),
- la pose de la banale caoutchouc 30 (figure 4J),

- la pose des logos et/ou marques en caoutchouc 31 (figure 4K), et
- la pose de la semelle 2 (figure 4L).

Les différentes piéces convenablement positionnées sont ensuite
solidarisées hermétiquement par une opération appropriée, par exemple du
type vulcanisation.

Ces piéces forment alors une couche continue de matériau élastomére au
niveau de la tige 3.

Comme précisé ci-dessus, selon linvention, les pieces 27 et 28
destinées a constituer les zones frontales 7 et 8 de la partie médiane 6 de la
tige 3 ont une raideur inférieure par rapport a la raideur des pieces
constituant les parties inférieure 4 et supérieure 5 de la tige 3.

Dans un tel procédé, la claque 22 comporte avantageusement une

bordure supérieure comportant deux prolongements 22a, destinés a
s'étendre au niveau des zones latérales 9 tout en préservant libres les zones
frontales 7 et 8 (tel qu'illustré figure 4C).
De plus, le quartier 23 et la protection avant 24 comportent chacun une
bordure inférieure 23a et 24a qui vient recouvrir les prolongements 22a de la
clague 22, la encore tout en préservant libres les zones frontales 7 et 8 (tel
qu'illustré sur les figures 4D et 4E).

Un tel recouvrement des pieces 22, 23 et 24 permet d’optimiser les
caractéristiques de raideur des différentes zones 7, 8 et 9 de la partie
mediane 6 de la tige 3.

De plus, cette structure particuliére des piéces 22, 23 et 24 constitutives de
la tige 3 permet de faciliter les opérations de fabrication et de montage.

De maniéere alternative, la botte décrite ici peut étre obtenue par
injection, notamment de la tige 3, d’'un matériau flexible adapte.
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D’une maniére générale, la présente invention s’applique a toute tige
réalisée dans un matériau flexible.

On peut par exemple envisager l'utilisation de cuir, de textile, de
polychlorure de vinyle ou une combinaison de tels matériaux avec une tige
structurée pour comporter les différentes zones « souples » précitées, au
niveau de sa partie médiane.
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10

- REVENDICATIONS -

1.- Article chaussant de type botte destiné a étre porté par un individu,
lequel article chaussant (1) comprend une semelle (2) prolongée par une tige
(3) réalisée dans un matériau flexible, laquelle tige (3) comporte (i) une partie
inférieure (4), destinée a couvrir le pied dudit individu, et comportant deux
extrémités agencées selon un axe antérieur/postérieur (4’) : une extrémité
antérieure (4a) située du coté des orteils et une extrémité postérieure (4b)
située du coté du talon, (ii) une partie supérieure (5) comportant un axe
longitudinal (5’), destinée a couvrir au moins une partie de la jambe dudit
individu, et (iii) une partie médiane (6), destinée a couvrir la cheville dudit
individu, laquelle partie médiane (6) comporte deux faces opposées, 'une
antérieure (6a) et l'autre postérieure (6b) orientées respectivement du coté
desdites extrémités antérieure (4a) et postérieure (4b) de ladite partie
inférieure (4), qui sont reliées par deux faces latérales (6¢) par lesquelles
passent I'axe de flexion/extension de cheville,
caractérisé en ce que ladite partie médiane (6) de la tige (3) se compose de
plusieurs zones ayant des raideurs différentes, a savoir :

(i) deux zones frontales de pliage, I'une antérieure (7) et Fautre postérieure
(8) s’étendant respectivement au moins au niveau de ses faces antérieure
(6a) et postérieure (6b), et

(i) deux zones latérales de maintien (9), ménagées au niveau de ses faces
latérales (6c¢) et séparant lesdites zones frontales (7, 8),

lesquelles zones frontales (7, 8) ont une raideur inférieure par rapport a la
raideur desdites zones latérales (9) et par rapport a la raideur des portions
attenantes desdites parties inférieure (4) et supérieure (5) de la tige (3).

2.- Article chaussant selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
tige (3) est réalisée dans un matériau flexible étanche, comportant au moins
une couche réalisée dans un matériau élastomére qui s’étend au moins au
niveau de sa partie médiane (6), et en particulier au niveau des deux zones
frontales de pliage (7, 8) et des deux zones latérales de maintien (9).

3.- Article chaussant selon I'une quelconque des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que les deux zones latérales de maintien (9) sont
ménagées de sorte a s'étendre, au moins approximativement, au niveau de
I'axe de flexion/extension de la cheville de l'individu.
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4 - Article chaussant selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que les zones frontales de pliage (7, 8) comportent
chacune une section en forme générale de U, selon un plan de coupe
antérieur/postérieur, lesquelles zones frontales de pliage (7, 8) sont chacune
composée d’une portion frontale (7a, 8a), ménagée au niveau de l'une des
faces antérieure (6a)/postérieure (6b) de la partie médiane (6), prolongée par
deux portions de coté (7b, 8b) s’étendant chacune sur une partie de la
longueur des faces latérales (6¢).

5.- Article chaussant selon [a revendication 4, caractérisé en ce que
les portions de coté (7b, 8b) des zones frontales de pliage (7, 8) ont chacune
une forme générale de V dont I'axe est orienté parallélement, ou au moins
approximativement parallélement, par rapport a I'axe antérieur/postérieur
4).

6.- Article chaussant selon I'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que les zones frontales de pliage (7, 8) sont chacune
bordées par une bande de renforcement (10) ayant une raideur supérieure
par rapport a la raideur desdites zones frontales (7, 8) et par rapport a la
raideur des portions attenantes des parties inférieure (4)/supérieure (5) de la
tige (3).

7.- Article chaussant selon la revendication 6, caractérisé en ce que
les bandes de renforcement (10) se rejoignent au niveau des faces latérales
(6c) de la partie médiane (6) de la tige (3), pour constituer les deux zones
latérales de maintien (9), localisées au moins approximativement sur I'axe de
flexion/extension de la cheville de l'individu.

8.- Article chaussant selon I'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que les zones frontales de pliage (7, 8) et les zones
latérales de maintien (9) sont réalisées respectivement dans un premier
matériau élastomére et dans un second matériau élastomeére, et en ce que la
raideur dudit premier matériau est inférieure a la raideur dudit second
matériau.

9.- Article chaussant selon I'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que les zones frontales de pliage (7, 8) comportent
chacune au moins une ligne de pliage (7', 8') reliant les deux zones latérales
de maintien attenantes (9), de sorte a former un soufflet.
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10.- Procédé pour la fabrication d’un article chaussant (1) selon 'une
quelconque des revendications 1 a 9, comprenant au moins (i) des étapes de
pose de piéces (20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31) constituant les
différentes parties de la tige (3) et (i) une étape d’assemblage desdites
piéces, caractérisé en ce que au moins deux desdites piéces (27, 28) sont
positionnées pour constituer les zones frontales de pliage (7, 8) de la partie
médiane (6) de la tige (3), lesquelles piéces (27, 28) constitutives desdites
zones frontales de pliage (7, 8) ont une raideur inférieure par rapport a la
raideur des zones latérales (9) de la partie médiane (6) de la tige (3) et par
rapport a la raideur des parties inférieure (4) et supérieure (5) de la tige (3).
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