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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til forbedring
af flammemodstandsdygtigheden af polstrede mgbler samt
mgbelbetrazk og mgbelpolstermateriale til anvendelse ved
fremstilling af mgbler med forbedret flammemodstandsdyg-
tighed. '

Polstrede mgbler er ofte, samtidig med at de giver
komfort for brugeren og et astetisk indtryk for iagttage-
ren, en hovedbrandrisiko i hjemmet og pd offentlige ste-
der. En tankelgs cigaretryger kan f.eks. sztte en pol-
stret stol eller sofa i flammer ved at lade en brandende
cigaret hvile pd betrazkket. I tilfelde af brand i loka-
lerne brander polstrede mgbler desuden lettere og medvir-
ker til spredning af ilden.

Polstrede mgbler indeholder sadvanligvis fglgende
strukturkomponenter: (1) en ramme, der kan vare aben el-
ler lukket; hvis den er lukket, indeholder den ogsd en
gjord, (2) fjedre, (3) polstermateriale eller fyldmate-
riale og (4) betrzk. Rammen er som oftest fremstillet af
tre, men kan ogsd vare fremstillet af metal eller plast
eller enhver kombination af disse materialer. Fjedrene
er sadvanligvis fremstillet af metal, men kan vare frem-
stillet af gummistrenge. I visse typer mgbler er fjedre-
ne udeladt.

Udtrykket "polstrede mgbler" omfatter senge og
sengekomponenter, f.eks. madrasser og divaner. En madras
bestdr sadvanligvis af et betrzk, et polstermateriale og
fjedre, eller et betrzk og et elastomert polstermateria-
le uden fjedre. En divan indeholder en ramme Og fjedre
og er sadvanligvis dakket med et betrzk, der normalt er
beskyttet mod at komme i kontakt med fjedrene ved hjalp
af et polstermateriale. Polstermaterialet er hovedarsa-
gen til mgblers hgje brandbarhed p& grund af naturen af
de her anvendte materialer. I de fleste polstrede mgbler,
der fremstilles i dag, anvendes der polyurethanskumstof-
puder til sadet og ofte ogsd til ryggen. Polyurethanskum-
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stof anvendes ofte som fyldstof i madrasser. Et sadant
skummateriale er imidlertid meget brandbart. Andre ty-
per polstermateriale omfatter puder fyldt med polyester-
fibre, cellulosefibre og hdr, prapareret med gummi. S&-
danne materialer er ikke blot brendbare pa grund af de-
res kemiske sammensatning, men ogsd pa grund af deres
lgse, fibrgse struktur. Betrazkket kan fremstilles af en-
hver form for fibre eller fiberblandinger omfattende po-
lypropylen, nylon, polyester, rayon, bomuld og uld. Tek-
stilmaterialet kan overtrazkkes med et plastlag eller et
elastomert lag, f.eks. polyvinylchlorid eller polyure-
than. Nogle af sddanne tekstiler er mindre brandbare

end andre, men selv de, der ikke let antendes ved kon-
takt med en brandkilde, f.eks. en brzndende cigaret,
smelter ved den hgje temperatur for denne kilde og blot-
1aggér siledes det mere brandbare fyldmateriale neden
under.

Det fremgdr af det ovenstdende, at brandrisiko-
en kunne reduceres ret effektivt, hvis den totale kon-
struktion blev fremstillet pd en mindre risikofyldt ma-
de. Det at ggre enten tekstilmaterialet eller polster-
materialet mere flammemodstandsdygtigt behgver ikke ngd-
vendigvis at forbedre sikkerheden af hele den polstrede
struktur, f.eks. et stykke mgbel.

Det har nu overraskende vist sig, at flammemod-
standsdygtigheden af polstrede mgbler kan forbedres be-
tydeligt, ndr der mellem betrzkket og polstermaterialet
anbringes eller p& oversiden af betrakket pafgres et lag
af et chloroprenpolymer (neopren)-skum, der er i stand
til ved forbrandingstemperaturen at udvikle en tilstrak-
kelig m@ngde vand til effektivt at afkgle det pavirkede

omréde, og som er i stand til, ndr det udsattes for en

- brazndende cigaret eller underkastes en stralepaneltest,

at danne et termisk isolerende forkullet lag, der ikke
smelter, og som bevarer sin strukturelle integritet. Un-—
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der standardforsggsbetingelser, f.eks. den californiske
progve for flammeretardering af polstrede mgbler, skal

et mgbelbetrak holdt i intim kontakt med neoprenskum-
stoffet ikke antzndes, ndr en brazndende cigaret anbrin-
ges pa tekstilet, og graden af tekstilnedbrydningen skal
ikke overstige 5,1 cm i alle retninger fra brandkilden.
Strdlepanel-testen er baseret paé et standardflammespred-
ningsindeks, jfr. det fglgende.

Fremgangsméden ifglge opfindelsen er sdledes ej-
endommelig ved, at der mellem betrazkket og polstermate-
rialet lagges eller pad oversiden af betrzkket péfgres et
lag af et neoprenskum, der i vagtdele pr. 100 vaegtdele
neopren indeholder ca. 5-15 dele af en forkullingsaktiva-
tor og ca. 10-180 dele aluminiumoxidhydrat eller en anden
hydratiseret uorganisk forbindelse i en @kvivalent mang-
de baseret p& hydrationsvandet, hvilken hydratiserede
uorganiske forbindelse bevarer det meste af sit hydra-
tionsvand under skumtgrrings- og hardningstemperaturen,
men taber dette vand under ca. SOOOC, idet neoprenen er
en homopolymer af chloropren eller en copolymer af chlo-
ropren med en anden organisk monomer, idet mengden af en
s&dan anden monomer hgjst er ca. 60 vagt% af den totale
polymer, med den betingelse, at forkullingsaktivatoren ik-
ke behgver at vare til stede, ndr neoprenen er en copoly-
mer af chloropren med acrylonitril eller med en a,B-umet-

tet carboxylsyre.
Mgbelbetrakket ifglge opfindelsen til anvendelse

ved fremstilling af polstrede mgbler med forbedret flam-
memodstandsdygtighed er i overensstemmelse hermed ejen-
dommeligt ved, at dette betrzk integralt forbundet med
sig selv indeholder et lag af et neoprenskum, der i vagt-
dele pr. 100 vagtdele neopren indeholder ca. 5-15 dele
af en forkullingsaktivator og ca. 10-180 dele aluminium-
oxidhydrat eller en anden hydratiseret uorganisk forbin-
delse i en zkvivalent mengde baseret pd hydrationsvandet,
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idet den hydratiserede uorganiske forbindelse beholder
det meste af sit hydrationsvand ved skumtgrrings- og
herdningstemperaturen, men taber det under ca. SOOOC,
idet neoprenen er en homopolymer af chloropren eller
en copolymer af chloropren med en anden organisk mono-
mer, idet mzngden af en sddan anden monomer hgjst er
ca. 60 vagts af den totale polymer, med den betingelse,
at forkullingsaktivatoren ikke behgver at vere til ste-
de, ndr neoprenen er en copolymer af chloropren med
acrylonitril eller med en o,B-umzttet carboxylsyre.

Mgbelpolstermaterialet ifglge opfindelsen til an-
vendelse ved fremstilling af polstrede mgbler med for-
bedret flammemodstandsdygtighed er, ligeledes i overens-
stemmelse med det ovenfor anfgrte, ejendommeligt ved, at
polstermaterialet integralt forbundet med sin ydre over-
flade har et lag af et neoprenskum, der i dele pr. 100
vagtdele neopren indeholder ca. 5-15 dele af en forkul-
lingsaktivator og ca. 10-180 dele aluminiumoxidhydrat
eller en anden hydratiseret uorganisk forbindelse i en
zkvivalent mengde, idet den hydratiserede uorganiske for-
bindelse bevarer det meste af sit hydrationsvand ved skum-
tgrring- og hardningstemperaturen, men taber dette vand
under ca. SOOOC, idet neoprenen er en homopolymer af chlo-
ropren eller en copolymer af chloropren med en anden orga-
nisk monomer, idet m@ngden af en sddan anden monomer hgjst
er ca. 60 vagt% af den totale polymer, med den betingelse,
at forkullingsaktivatoren ikke behgver at vere til stede,
ndr neoprenen er en copolymer af chloropren med acryloni-
tril eller med en a,B-umettet carboxylsyre.

Den kommercielt mest attraktive udfgrelsesform
for den foreliggende opfindelse er pa undersiden af mg-
belbetrzkket at pidfgre den ngdvendige tykkelse af neo-
prenskumstoffet. Som et alternativ kan neoprenskummet
padfgres pd ydersiden af polstermaterialet. Dette kan f.eks.

vare en polyurethanpude, til hvilken der integralt som
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et yderlag knyttes et neoprenskum. Det er ogsa muligt at
opnd en god flammemodstandsdygtighed ved simpelthen at
anbringe et mellemliggende lag af neoprenskum mellem be-
trakket og polstermaterialet.

Mgbelbetrzk er ofte overtrukket mindst pa den ene
side med et kontinuerligt iag af et plastmateriale eller
et elastomert materiale, der giver et laderagtigt udseen-
de. De individuelle fibre kan ikke ses gennem betrakket.
I sidanne tilfazlde kan neoprenskummet padfgres péd oversi-
den af betrakket i stedet for pd undersiden, mellem be-
trazkket og plastovertrazkket eller det elastomere over-=
trak.

Ved alle disse anvendelser kan tykkelsen af neo-
prenskumstoflaget vere sd lille som ca. 1,6 mm og er sad-
vanligvis ikke stgrre end 2,54 cm. Den foretrukne tykkel-
se er ca. 3,18-6,3 mm. Det har vist sig, at ndr neopren-
skummet pafgres direkte paé undersiden af et mpbelbetrak
til opndelse af et lag inden for det foretrukne omrade
for tykkelsen, opfylder alle de undersggte betrak, uan-
set typen af fibre og vavningstypen (f.eks. "lgs" eller
"tzt"), den brandende cigaretprgve. De fleste af de under-
sggte materialer kvalificerer sig i virkeligheden til en
topbedgmmelse, dvs. at de udviser et nedbrydningsareal
p& mindre end 3,8 cm fra brandkilden i alle retninger.
Den pracise prgvningsteknik vil blive beskrevet i den
efterfglgende eksperimentelle del. Foruden vavet mgbel-
betrzk kan der anvendes ikke-vavede tekstilmaterialer af
forskellige fibre af naturlig eller syntetisk art.

Neoprenskummet skal formuleres specielt, for at
det ved udsattelse for en brandende cigaret eller under
betingelserne for strédlingspanel-testen danner et ikke-
—ulmende forkullet lag med strukturel integritet. Fgl-
gende to ingredienser skal som navnt vare til stede i
formuleringen: en forkullingsaktivator og en uorganisk,

hydratiseret forbindelse, der beholder det meste eller
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hele sit hydratiseringsvand ved tgrringen af skummet og
ved hardningstemperaturen, men afgiver vandet under ca.
500°C.

Forkullingsaktivatoren kan vare enhver kemisk
forbindelse eller komposition, der er ikke-flygtig ved
antandelsestemperaturen, som i sig selv er ikke-brandbar
og har en lav antzndelighed og som ved antandelsestempe-
raturen danner en forkullingsbeskyttende struktur, £f£.eks.
ved tvarbinding, smeltning eller flydning, forggelse af
volumenet eller ved en anden kemisk reaktion eller fy-
sisk @&ndring. Egnede forkullingsaktivatorer omfatter £.
eks. urinstof/formaldehydharpikser, melamin-formaldehyd-
harpikser, melaminphosphat, phthalsyreanhydrid, pyromel-
litanhydrid, natriumborat, calciumborat, zinkborat og
borsyre. Phosphor- og borforbindelser er kendte som ak-
tivatorer for kuldannelsen. Alle sddanne forbindelser
er kommercielt tilgangelige under et stort antal handels-
navne. Forkullingsaktivatoren kan sattes til neoprenla-
texen i tgr form fgr opskumningen. Hvis en harpiks, £.-
eks. en melamin/formaldehydharpiks, anvendes som for-
kullingsaktivator, skal den fortrinsvis szttes til neo-
prenlatexen, f@¢r neoprenen selv isoleres herfra. Neddyp-
ning af en formet neoprenskum i en harpiksoplgsning eller
~dispersion giver ikke sadvanligvis den ¢gnskede effekt.
Den uorganiske, hydratiserede forbindelse sattes ogsé
fortrinsvis til latexen. Den effektive mengde af for-
kullingsaktivatoren er ca. 5-15 dele pr. 100 vagtdele
neopren. Den uorganiske, hydratiserede forbindelse kan
f.eks. vere hydratiseret aluminiumoxid, hydratiseret mag-
nesiumoxid, magnesiumoxychlorid, hydratiseret zinkborat
og hydratiseret calciumborat. Mzngden af den uorganiske
forbindelse kan variere. I tilfalde af hydratiseret alu-
miniumoxid er den effektive mangde ca. 10-180 dele eller
endog hgjere. Nar mengden af hydratiseret aluminiumoxid

falder under denne lavere granse for dette omrade, op-
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nds der kun en lille, hvis nogen beskyttelse fordrsaget
af denne ingrediens. Over den gvre grense opnas en god brand-
beskyttelse, men den strukturelle integritet af skummet
pavirkes undertiden uheldigt af sddanne hgje koncentra-
tioner. Der er imidlertid ingen teoretisk arsag til at
begraznse den gvre granse for mengden af hydratiseret alu-
miniumoxid. Mzngden af andre uorganiske forbindelser skal
baseres p& akvivalente mengder af tilgangeligt hydrations-
vand. Skg¢nt ikke-hydratiseret zinkborat og calciumborat
kan fungere som forkullingsaktivatorer, skal det bemar-
kes, at hydratiseret zinkborat og hydratiseret calcium-
borat kan fungerer bdde som forkullingsaktivatorer og som
kilder for hydrationsvand.

Neoprenen selv kan vare en homopolymer af chloro-
pren eller en copolymer af chloropren med en anden orga-
nisk monomer. Szdvanlige monomere er vinylforbindelser
eller olefiniske forbindelser, f.eks. styren, vinyltolu-
en, en vinylnaphthalen, 1,3-butadien, isopren, 2,3-dime~
thyl-1,3-butadien, 2,3-dichlor-1,3-butadien, methylvinyl-
ether, vinylacetat, methylvinylketon, ethylacrylat, me-
thylmethacrylat, methacrylamid og acrylonitril. Mangden
af den organiske monomer forskellig fra chloropren kan
vaere op til ca. 60% af den totale polymer, men er sadvan-
ligvis mindre end 20%. Den foretrukne monomer er acrylo-
nitril eller en a,B-umattet carboxylsyre, f.eks. acryl-
syre eller methacrylsyre. Den foretrukne mengde af acry-
lonitril eller carboxylsyremonomeren er sadan, at mang-
den af copolymervagten, der udggres af nitril- eller
carboxylgrupper (-COOH), er ca. 2-20%. I tilfelde af
carboxylgrupper er den sadvanlige mazngde ca. 5% eller
mindre.

Det har overraskende vist sig, at copolymere af
chloropren og acrylonitril eller en o ,B-umettet carb-
oxylsyre ved cigaretprgven danner et forkullet lag med
en god strukturel integritet, sdledes at andre forkul-
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lingsaktivatorer enten ikke behgves eller kan anvendes
i kun smd mengder.

Neoprenpolymeren kan fremstilles pa enhver kendt
mide, men sadvanligvis ved en emulsionspolymerisation i
nerverelse af en initiator for frie radikaler, f.eks. et
organisk peroxid eller hydroperoxid. Et kadeoverfgrings-
middel, f.eks. en alkylmercaptan eller et dialkylxantho-
gendisulfid, er ogsd til stede. Polymerisationsteknikken
for chloropren er i detaljer beskrevet i fglgende USA
patenter: 3.651.037, nr. 3.839.241, iser eksempel 3 og
nr. 3.347.837, og belgisk patent nr. 815.662. En polyme-
risation i vandig emulsion giver en neoprenlatex.

Neoprenskummet fremstilles ud fra en neoprenlatex
ved anvendelse af en lignende metode som ved fremstillin-
gen af naturlig eller syntetisk latexskum. Ved denne me-
tode blandes en neoprenlatex med blandingsingredienser,
f.eks. en forkullingsaktivator, en hydratiseret uorga-
nisk forbindelse, vulkaniseringsmidler, antioxidanter,
fyldstoffer, brandhammende stoffer, plastificeringsmid-
ler og opskumningshjazlpemidler. Latexforbindelsen op-
skummes ved f.eks. indslagning, indpiskning eller ind-
blanding af luft eller gas i forbindelsen eller ved at
en gas dannes in situ i latexen. Et gelatineringsmiddel
kan sattes til den comonomere for at f& skummet til at
afsatte sig, eller et varmesensibiliserende middel kan
tilsattes for at f& skummet til at gelatinere ved op-
varmning, eller skummet kan gelatineres ved tgrring pa
en sadan made, at boblerne ikke kollapser, nar skummet
tgrrer.

Skummet spredes pd& et tekstilmateriale, slippa-
pir eller et andet egnet substrat og far lov til at af-
satte sig til en irreversibel geleret skum enten ved an-
vendelse af et kemisk geldannende middel, ved frysning
eller ved opvarmning. Den stivnede skum tgrres derpd ved

ca. 100-120°C og vulkaniseres.
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Alle forskellige vulkaniseringsmidler er egnede,
f.eks. zinkoxid eller magnesiumoxid. Egnede geldannende
midler omfatter alkalimetalsiliciumfluorider, ammonium-
nitrat eller polyvinylmethylether. Egnede plastifice-
ringsmidler omfatter vaseline eller andre voks. Egnede
skumhjalpemidler omfatter ordinare szber, natriumlauryl-
sulfat, kokosngddeoliealkanolamider, ammoniumstearat og
lignende. Typiske fyldstoffer omfatter aluminiumsilicater,
aluminiumoxider, titaniumdioxid og lignende. Flammeretar-
derende midler omfatter s&danne, der har en kendt syner-
gistisk effekt med halogenerede forbindelser, f.eks. an-
timontrioxid.

En neoprenskum af den her omhandlede art er over-
raskende effektivt, selv i tynde lag, til at beskytte ba-
de betrzk og polstermateriale mod brandgdelaggelse. Dette
skyldes en lokaliseret neoprenskum-forkullingsdannelse 1
omrddet for brandkilden. Forkullingslaget selv opsluges
ikke af ilden under forsggsbetingelser (ilden forplanter
sig ikke). Ved udvikling af vand ved h¢jere temperaturer
tilvejebringer det yderligere en kg¢lingseffekt, der mod-
virker, at betrakket antandes. Forkullingslaget er en god
termisk insulator og beskytter saledes polstermaterialet
nedenunder mod at nd en temperatur, ved hvilken det vil-
le fordampe. Ved en temperatur pa f.eks. 500°C pd stedet
for kontakten med brandkilden vil sédledes temperaturen
under laget af neoprenforkullingslaget normalt ikke over-
stige ca. 300°C. For at udfolde sin funktion skal forkul-
lingslaget have en tilstrazkkelig strukturel integritet,
dvs. at det skal vere i stand til at bare sin egen vagt
og vagten af det smeltende betrzk, som absorberes heri.

Foruden cigaretforsgget, f.eks. den ovenfor navn-
te California-test for polstrede mgbler, har neoprenskum-
-indeholdende strukturer ifglge opfindelsen klaret sig
bemarkelsesvardigt ved strélepaneltesten ifplge ASTM E

162-67, som viser flammemodstandsdygtighed i flammeom-
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givelser i stor skala. Disse resultater er bemzrkelses-
verdige, fordi kendte "flammesikre" strukturer var i
stand til at klare cigaretprgven, men klarede sig dar-
ligt ved strélepanel-testen, eller klarede sig godt ved
stralepanel-testen, men bestod ikke cigaretprgven. De
glimrende resultater opnaede med den foreliggende opfin-
delse blev ydermere opnaet ved strukturer, i hvilke der
var anvendt meget brandbare materialer (f.eks. bomuld
eller rayon), uden nogen "brandsikrings"-behandling af
materialerne selv.

Opfindelsen skal illustreres narmere ved hjzlp af"
de fglgende eksempler, hvor alle dele, mengder og procen-—
ter er vagtdele, vagtmengder eller vagtprocenter, hvis

intet andet er navnt.

Prgvning.

1. Modificeret californisk fors¢gg over flammeretarderin-

gen af polstrede mgbler

Dette forsgg er beskrevet i1 Technical Information
Bulletin No. 116, State of California Department of
Consumer Affairs, Bureau of Home Furnishings, Sacramento,
California, maj, 1974. Ved forsgget anbringes en braznden-
de cigaret pad en glat overfladeraf forsggsmgblet og pa
forskellige andre steder omfattende spalten mellem sade-
puden og det polstrede ryglan. Sk¢nt forsgget kraver prgv-
ning af fardige mgbler, blev forsggene i de fglgende ek-
sempler foretaget pa mgbelmodeller. De vandrette forsggs-—
polstringer bestod af et 5 cm tykt lag af bomuldspladevat
dekket med et 20 x 20 cm stykke tekstilmateriale. De lod-
rette polstringer bestod af krydsfiner understgtningspla-
der med et 5 cm tykt lag af bomuldspladevat efterfulgt
af et 30 x 30 cm stykke forsggstekstil strakt stramt over
overfladen, snoet rundt om kanterne og fastgjort pa bag-
siden.

Et polstret mgbel bestdr ikke prgven, hvis
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(1) der forekommer en tydelig flammeforbranding,
(2) der udvikles et forkuyllet lag mere end ca.

5 cm fra cigaretten, malt fra dens kontaktpunkt.

2. ASTM E 162-67 overfladeantandelighedsforsgg under an-
vendelse af en strdlevarmeenergikilde
Ved dette forsgg (der refereres hertil i beskrivel-

sen som str%lepahel-testen) anvendes en stralevarmekilde
bestdende af en 305 x 457 mm flade, foran hvilken der er
anbragt et skrdtstillet 152 x 457 mm stykke af materia-
let. Orienteringen af materialet er sdledes, at antendel-
sen tvinges nar ved den gvre kant, og at flammen udbreder
sig nedad. En faktor, der -fis fra udbredelseshastigheden
af flammefronten, multipliceres med en anden, der er for-
bundet med mengden af frigjort varme af det undersggte ma-
teriale, til opndelse af flammespredningsindeksen. Jo la-
vere vardien af flammespredningsindeksen er, desto bedre

er flammemodstandsdygtigheden af artiklen.

Formulering.
En typisk recept for fremstilling af et neopren-

-latexskum er angivet i tabel I.

Tabel I

Tgr vagt
Neopren-latex ) 100
Zinkoxid 4
Antimontrioxid 4
Vaseline 2
Faomole. AR(l) 6
DUPONOL = WAQ (2) 2
Hydratiseret uorganisk forbindelse 0-150
Forkullingsaktivator 0-20
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(1) Foamole‘g)AR = kokosngddeolie-alkanolamid,
VanDyke Chemical Co.
(2) DUPONOI.@DWAQ = natriumlaurylsulfat, E.I.

du Pont de Nemours and Company.

I de fglgende eksempler 1, 2, 3, 4, 5 og 6, vises
det, at det er ngdvendigt at inkorporere bédde en forkul-
lingsaktivator og en hydratiseret uorganisk forbindelse
i latexen til beskyttelse af tekstilmaterialet og bom-
uldspladevattet tilstrakkeligt, sdledes at de bestdr ci-
garetforsgget. I eksemplerne 5 og 6 anvendes der ingen
anden forkullingsaktivator end den comonomere methacryl-

syre.

Eksempel 1

Neoprenlatex type A sammensattes som angivet i ta-
bel I uden fyldstof eller forkullingsaktivator. (Type A
latex fremstilles som beskrevet i eksempel 3 i USA patent-
skrift nr. 3.829.241). Latexen opskummes i en Hobart-blan-
der med en stdlpisker til et vadt skum med en vagtfylde
pa 0,19 g/cm3. Skummet blev spredt pd et pa bagsiden med
bomuld bekladt tekstilmateriale af rayon med en tykkelse
p& 6,4 mm. Skummet blev tgrret og hardet i 2 timer ved
121°C. Det belagte tekstilmateriale blev prgvet ved, at
der over det blev anbragt et 2,5 cm tykt bomuldspladevat
i en sade/ryg-stol-konfiguration, og idet en tendt ciga-
ret blev anbragt over spalten dannet mellem sadet og ryg-
gen. Varmen fra cigaretten forkullede tekstilmaterialet
og neoprenskummet. Forkulningen blev spredt til en af-
stand pd mere end 5 cm fra cigaretten, og bomuldsplade-
vattet blev antendt. Materialet bestod sdledes ikke ciga-

retforsgget.
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Eksemgel 2

Der blev fulgt den i eksempel 1 beskrevne frem-
gangsm&de med undtagelse af, at 25 dele aluminiumtrihy-
drat pr. hundrede dele neopren blev sat til forbindelsen
som den hydratiserede uorganiske forbindelse. Nar ciga-
retforsgget blev gentaget som ovenfor, spredtes forkul-
ningsarealet mere end 5 cm fra cigaretten, og bomulds-
pladevattet blev antazndt. Materialet bestod saledes ikke

prgven.

Eksempel 3

Der blev fulgt den i eksempel 1 beskrevne frem-
gangsmdde med undtagelse af, at 15 dele Cyrez 933 (me-
laminformaldehydharpiks, American Cyanamid) blev sat til
latexforbindelsen som forkwllingsaktivator. Nar cigaret-
forsgget blev gentaget som ovenfor, udbredte forkullings-
arealet sig mere end 5 cm fra cigaretten, og bomuldspla-
devattet blev antandt. Materialet bestod s&ledes ikke ci-

garetprgven.

Eksemgel 4

Fremgangsmaden beskrevet i eksempel 1 blev fulgt
med undtagelse af, at 10 dele Cyrez' 933 og 25 dele alu-
miniumoxidtrihydrat blev tilsat som henholdsvis forkul-
lingsaktivator og hydratiseret uorganisk forbindelse. N&r
cigaretforsgget blev gentaget som ovenfor, udbredtes for-
kullingsarealet p& stoffet mindre end 1,25 cm fra ciga-
retten, og bomuldspladevattet blev ikke antandt. Materia-

let bestod sdledes cigaretforsgget.

Eksempel 5
En neopren-latex af typen B blev blandet som i ta-

bel I uden fyldstof eller yderligere forkullingsaktiva-
tor. (Latexen af typen B fremstilles med 3 dele metha-

crylsyrecomonomer, der virker som effektiv forkullings-
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aktivator). Latexen opskummes i en Hobart-blander til et

vadt skum med en massefylde pa 0,22 g/cm3. Skummet spred-
tes p& et pd bagsiden med bomuld bekladt tekstilmateriale
af rayon med en tykkelse pd 6,25 mm. Skummet blev tgrret

og hardnet i 2 timer ved 121°%. Nar cigaretforsgget blev

udfgrt som ovenfor over 2,5 cm bomuldspladevat, udspred-

tes forkullingsarealet pd tekstilmaterialet mere end 5 cm
fra cigaretten, og bomuldspladevattet blev antandt. Mate-
rialet bestod sdledes ikke cigaretforsgget.

Eksempel 6
Fremgangsm&den i eksempel 5 blev fulgt af undtagel-

se af, at 25 dele aluminiumoxidtrihydrat blev sat til la-
texforbindelsen som hydratiseret uorganisk forbindelse.
N&r cigaretforsg¢g blev gentaget som ovenfor, udbredte for-
kullingsarealet sig mindre end 1,25 cm fra cigaretten, og
bomuldspladevattet blev ikke antazndt. Materialet bestod

sdledes cigaretforsgget.

Eksempel 7

Fremgangsmidden beskrevet i eksempel 1-6 blev gen-
taget med undtagelse af, at der anvendtes et vavet polypro-
pylenmateriale i stedet for rayonmaterialet. Nar cigaret-
forsgget blev udfgrt over 2,5 cm bomuldspladevat, viste
det sig, at skum fremstillet ud fra latex af typen A ikke
bestod prgven, hvis der ikke bdde blev tilsat 10 dele
melaminformaldehydharpiks og 25 dele hydratiseret alumi-
niumoxid. N&r skum fremstillet ud fra latex af typen B
blev undersggt ved cigaretforsgget, viste det sig, at ma-
terialerne ikke bestod prgven, hvis der ikke blev tilsat
25 dele aluminiumoxidtrihydrat til latexforbindelsen.

Forbedringen af flammemodstandsdygtigheden fordr-
saget af et neoprenskumlag ved radiant-panel-testen,

ASTM E 162-67, vises i eksemplerne 8-14.
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Eksempel 8
Et p& bagsiden med bomuld bekladte rayontekstil-

materiale blev anbragt over et 2,5 cm tykt glasfiberpla-
devat, og materialet blev undersggt ved stradlepanel-te-
sten. Flammespredningsindékset for materialet var 204.
Dette gav basistallet for denne type materiale ved det-

te forsg¢g.

Eksempel 9
Det samme p& bagsiden med bomuld bekladt rayon-

tekstilmateriale blev anbragt over et 2,5 cm tykt, kom-
merciel "ikke-brandretarderende" polyurethanskum, og

materialet blev unders¢gt ved stralepanel-testen. Flam-
mespredningsindekset for materialet var 618. Dette gav
basistallet for denne type materiale over et polyurethan-

skum.

Eksempel 10

En neoprenlatex af typen B blev fremstillet som
i tabel I med 10 dele Cyrez & 933 og 25 dele aluminium-
oxidtrihydrat som henholdsvis forkullingsaktivator og
hydratiseret uorganisk forbindelse. Latexen blev opskum-
met til et vadt skum med en vagtfylde pa 0,22 g/cm3 og
blev spredt pd et pd bagsiden med bomuld bekladt rayon-
tekstilmateriale ifglge eksempel 9 med en tykkelse pa
6,25 mm. Skummet blev tgrret og hardet i 2 timer ved
121°%C. Det belagte tekstilmateriale blev anbragt over
en 2,5 cm tyk "ikke-brandhammende" polyurethanskum som

i eksempel 9, og materialet blev undersggt ved strale-
panel-testen. Flammespredningsindekset af materialet
var 235.

Eksempel 11
Fremgangsmdden beskrevet i eksempel 10 blev gen-
taget med undtagelse af, at 5 dele melaminformaldehyd-
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harpiks og 150 dele hydratiseret aluminiumoxid blev an-
vendt. N&r det belagte bomuldsbelagte rayontekstilmate-
riale blev anbragt over et 2,5 cm tykt, "ikke-brandham-
mende" polyurethanskum, og dette materiale blev under-
sgpgt ved stralepanel-testen, var flammespredningsindek-
set for materialet 156. Denne verdi for flammespred-
ningsindekset var lavere end den, der blev opnaet i ek-
sempel 8, hvor det ikke-belagte tekstilmateriale blev

undersggt over glasfiber.

Eksempel 12
Fremgangsméden beskrevet i eksempel 8 blev genta-
get med undtagelse af, at det anvendte tekstilmateriale

var et vavet polypropylentekstilmateriale. Nar dette
blev undersggt ved stralepanel-testen, var flammespred-

ningsindekset for materialet 303.

Eksempel 13
Fremgangsmdden i eksempel 9 blev gentaget med und-
tagelse af, at der som tekstilmateriale blev anvendt ve-

vet polypropylen. N&r dette materiale blev undersggt ved
strialepanel-testen, var flammespredningsindekset for ma-

terialet 996.

Eksempel 14

Fremgangsmdden beskrevet i eksempel 10 blev genta-
get med undtagelse af, at det anvendte tekstilmateriale
var vaevet polypropylen. Nar dette materiale blev under-
s¢gt ved stralepanel-testen, var flammespredningsindekset
for materialet 278. Denne vardi for flammespredningsin-
dekset var lavere end den vardi, der blev opnaet i eksem-
pel 12, nar det ikke-belagte polypropylentekstilmateriale
blev undersggt over glasfiber.

De fglgende eksempler 15, 16 og 17 viser, at andre
latexskum kan pafgres et tekstilmateriale, der bestdr ci-
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garetforsgget. Sadanne belagte tekstilmaterialer opfgrer
sig imidlertid ikke helt tilfredsstillende ved forsgg i

stor skala.

Eksempel 15
En latexforbindelse blev fremstillet fra en

Hycar (B.F. Goodrich) acryllatex af typen 2679 under an-

vendelse af formuleringen i tabel II.

Tabel II
Tgr vagt
Hycar ®af typen 2679 100
Zzinkoxid 4
Antimontrioxid 4
Vaseline 2
Foamole R AR 6
DUPONOL “~ WAQ 2
Aluminiumoxidtrihydrat 150
Cyrez ® 933 5

Forbindelsen blev opskummet i en Hobart-blander til
et vadt skum med en massefylde pa 0,22 g/cm3. Skummet blev
spredt pad et pd bagsiden med bomuld bekladt rayontekstil-
materiale med en tykkelse pd 6,25 mm. Skummet blev tgrret
og herdet i 1 time ved 138°C. N&ir en del af det belagte
tekstilmateriale blev undersggt ved cigaretforsgget over
bomuldspladevat, udbredte forkullingsarealet sig mindre
end 3,75 cm fra cigaretten, og bomuldspladevattet blev ikke
antzndt. Nar en del af det belagte tekstilmateriale blev
anbragt over et "ikke-brandhammende" polyurethanskum, og
materialet blev undersggt ved strdlepanel-testen, havde
materialet et flammespredningsindeks pd8 749. Denne vardi
er hgjere end den verdi, der blev opndet for det ikke-be-
lagte tekstilmateriale undersggt over polyurethan (eksem-
pel 9). Materialet gav siledes ikke beskyttelse for den sam-
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mensatte struktur ved strdlepanel-testen.

Eksempel 16

En latexforbindelse blev fremstillet ud fra en
Geon @D(B.F. Goodrich) polyvinylchloridlatex af typen
460 X 9 under anvendelse af formuleringen i tabel III.
(Jfr. B.F. Goodrich Bulletin L-15, tabel 13).

Tabel III
Tgr vagt
Geon ® af typen 460X9 100
DUPONOL “~ WAQ 1,7
Monoplex ® s-73 (1) 8,2
Ammoniumstearat 6
Tricresylphosphat 60
Aluminiumoxidtrihydrat 150
Cyrez ®933 24

(l)Rohm & Haas Co.

Denne forbindelse opskummes i en Hobart-blander
til et vadt skum med en massefylde pa 0,22 g/cm3. Skum-
met blev spredt p& et pd bagsiden med bomuld bekladt
rayontekstilmateriale med en tykkelse pé& 6,25 mm. Skum-
met blev tgrret ved 93°C i 30 minutter og blev hardet
ved 132°C i 1 time. Nr en del af det belagte tekstil-
materiale blev undersggt ved cigaretforsgget over bom-
uldspladevat, udspredte forkullingsarealet sig mindre
end 3,75 cm fra cigaretten, og bomuldspladevattet blev
ikke antzndt. Nar en del af det belagte tekstilmateria-
le blev anbragt over et "ikke-brandhzmmende" polyurethan-
skum, og det sammensatte materiale blev undersggt ved
strilepanel-testen, havde materialet et flammesprednings-
indeks p& 507. Dette sammensatte materiale giver saledes
kun en lille beskyttelsesgrad for den undersggte struktur.
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Eksempel 17
En 6,25 cm tyk del af et Pyrel(:)—“brandhammende"

polyurethanskum (Scott Foam) blev anbragt over et 2,5 cm
tykt bomuldspladevat, og et vavet polypropylentekstilma-
teriale blev anbragt over denne kombination (som beskre-
vet i belgisk patentskrift nr. 817.571). Nar det sammen-
satte materiale blev undersggt ved cigaretforsgget, ud-
spredte forkullingsarealet sig . mindre end 3,75 cm fra ci-
garetten, og kombinationen bestod sdledes prgven.

En 6,25 mm tyk del Pyral “ blev anbragt over et
2,5 cm tykt "ikke-brandhzmmende" polyurethanskum, og et
vavet polypropylenmateriale blev anbragt over denne kom-
bination. N&8r det sammensatte materiale blev undersggt
ved strilepanel-testen, var flammespredningsindekset

1514.
Denne vardi er hgjere, end nar materialet blev un-

dersggt over polyurethanskum uden det mellemliggende lag
af Pyrel (eksempel 13). Pyrel(:)forbedrer sdledes ikke
beskyttelsen af tekstilmaterialet pé& den "ikke-brandheam-

mende" polyurethanskumstruktur.
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Patentkravw.

1. Fremgangsmade til forbedring af flammemodstands-
dygtigheden af polstrede mgbler, k ende tegnet
ved, at der mellem betrzkket og polstermaterialet lagges
eller pd oversiden af betrakket pafgres et lag af et neo-
prenskum, der i vegtdele pr. 100 vagtdele neopren indehol-
der ca. 5-15 dele af en forkullingsaktivator og ca. 10-
-180 dele aluminiumoxidhydrat eller en anden hydratise-
ret uorganisk forbindelse i en skvivalent mangde base-
ret p& hydrationsvandet, hvilken hydratiserede uorgani- -
ske forbindelse bevarer det meste af sit hydrationsvand
under skumtgrrings- og hardningstemperaturen, men taber
dette vand under ca. SOOOC, idet neoprenen er en homo-
polymer af chloropren eller en copolymer af chloropren
med en anden organisk monomer, idet mzngden af en sadan
anden monomer hgjst er ca. 60 vagt? af den totale poly-
mer, med den betingelse, at forkullingsaktivatoren ikke
behgver at vere til stede, n&r neoprenen er en copoly-
mer af chloropren med acrylonitril eller en med a,B-umet-

tet carboxylsyre.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e g-
n e t ved, at neoprenskumlaget er mindst 1,6 mm tykt.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e teg -
n e t ved, at neoprenskumlaget er ca. 3,18-6,3 mm tykt.

4., Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e g-
n e t ved, -at forkullingsaktivatoren valges blandt urin-
stof/formaldehydharpikser, melamin/formaldehydharpikser,
melaminphosphat, phthalsyreanhydrid, pyromellitanhydrid,

natriumborat, calciumborat, zinkborat og borsyre.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k ende teg -
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n e t ved, at den hydratiserede uorganiske forbindelse
velges blandt hydratiseret aluminiumoxid, hydratiseret
magnesiumoxid, magnesiumoxychlorid, hydratiseret zink-

borat og hydratiseret calciumborat.

6. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k en d e t e g-
n e t ved, at mengden af den anden organiske monomer er

op til 20 vagt% af chloroprenen.

7. Fremgangsmide ifglge krav 1, k end e t e g-
n e t ved, at carboxylsyren er acrylsyre eller methacryl-

syre.

8. Mgbelbetrzk til anvendelse ved fremstilling af
polstrede mgbler med forbedret flammemodstandsdygtighed,
kendetegnetved, at dette betrzk integralt for-
bundet med sig selv indeholder et lag af et neoprenskum,
der i vegtdele pr. 100 vagtdele neopren indeholder ca.
5-15 dele af en forkullingsaktivator og ca. 10-180 dele
aluminiumoxidhydrat eller en anden hydratiseret uorganisk
forbindelse i en akvivalent mangde baseret pa hydrations-
vandet, idet den hydratiserede uorganiske forbindelse
beholder det meste af sit hydrationsvand ved skumtgr-
rings- og hardningstemperaturen, men taber det under ca.
SOOOC, idet neoprenen er en homopolymer af chloropren el-
ler en copolymer af chloropren med en anden organisk mo-
nomer, idet mengden af en sidan anden monomer hgjst er
ca. 60 vagt% af den totale polymer, med den betingelse,
at forkullingsaktivatoren ikke behgver at vere til ste-
de, nir neoprenen er en copolymer af chloropren med acry-

lonitril eller med en a,B-umattet carboxylsyre.

9. Betrzk ifplge krav 8, kendetegnet ved,

at neoprenskumlaget er ca. 3,18-6,3 mm tykt.
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10. Betrak ifglge krav 8, k ende tegnet
ved, at forkullingsaktivatoren valges blandt urinstof/-
formaldehydharpikser, melamin/formaldehydharpikser, mel-
aminphosphat, phthalsyreanhydrid, pyromellitanhydrid, na-
triumborat, calciumborat, zinkborat og borsyre.

11. Betrzk ifglge krav 8, k ende tegnet
ved, at den hydratiserede uorganiske forbindelse valges
blandt hydratiseret aluminiumoxid, hydratiseret magnesi-
umoxid, magnesiumoxychlorid} hydratiseret zinkborat og

hydratiseret calciumborat.

12. Betrazk ifglge krav 8, k ende tegnet
ved, at mengden af den anden monomer andrager op til

20 vagt% af chloroprenen.

13. Mgbelpolstermateriale til anvendelse ved frem-
stilling af polstrede mgbler med forbedret flammemodstands-
dygtighed, k ende t egne t ved, at polstermaterialet
integralt forbundet med sin ydre overflade har et lag af
et neoprenskum, der i dele pr. 100 vagtdele neopren inde-
holder ca. 5-15 dele af en forkullingsaktivator og ca.
10-180 dele aluminiumoxidhydrat eller en anden hydrati-
seret uorganisk forbindelse i en @kvivalent mzngde, idet
den hydratiserede uorganiske forbindelse bevarer det me-
ste af sit hydrationsvand ved skumtgrring- og herdnings-
temperaturen, men taber dette vand under ca. SOOOC, idet
neoprenen er en homopolymer af chloropren eller en copo-
lymer af chloropren med en anden organisk monomer, idet
mengden af en s&dan anden monomer hgjst er ca. 60 vagt$
af den totale polymer, med den betingelse, at forkul-
lingsaktivatoren ikke behgver at vare til stede, nar neo-
prenen er en copolymer af chloropren med acrylonitril el-
ler med en ao,RP-umaettet carboxylsyre.
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14. Mgbelpolstermateriale ifglge krav 13, k e n-
detegnet ved, at neoprenskumlaget er ca. 3,18-
-6,3 mm tyk.

15. Mgbelpolstermateriale ifglge krav 13, k e n-
detegne t ved, at forkullingsaktivatoren valges
blandt urinstof/formaldehydharpikser, melamin/formalde-
hydharpikser, melaminphosphat, phthalsyreanhydrid, pyro-
mellitanhydrid, natriumborat, calciumborat, zinkborat

og borsyre.

16. Mgbelpolstermateriale ifglge krav 13, k e n-
detegnetved, at den hydratiserede uorganiske
forbindelse valges blandt hydratiseret aluminiumoxid,
hydratiseret magnesiumoxid, magnesiumoxychlorid, hydra-

tiseret zinkborat og hydratiseret calciumborat.

17. Mgbelpolstermateriale ifglge krav 13, k e n-
detegnet ved, at mengden af den anden monomer er

op til 20 vagt% af chloroprenen.

18. Mgbelpolstermateriale ifglge krav 13, k e n-
detegnet ved, at den anden monomer er acrylonitril,

acrylsyre eller methacrylsyre.
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