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vozidla se zdkladnim dilem (12, 51) a s povlakem alespoii
Sastedné pokryvajicim alespofi viditelnou stranu zdkladniho
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ktery je uloZen na zakladni dil (12, 51) pomoci spojovaci
vrstvy (16, 64). Kromé toho se navrhuje zplisob vyroby
vnitiniho dilu tohoto druhu.
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Vnittni dil pro oblozeni vnitfniho prostoru vozidla a zplsob jeho

vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tyka vnitfniho dilu pro obloZeni vnit¥niho prostoru
vozidla se zakladnim dilem a s povlakem alespofi ¢&astedns
pokryvajicim alespofi viditelnou stranu zakladniho dilu. Vynalez se

dale tyka zpisobu vyroby tohoto dilu.

Dosavadni stav techniky

Vnitini dily S upravovanym povrchem, naptiklad s lakovanym
zakladnim dilem, se &asto pouzivaji k vnitfnimu vybavovani vozidel.
Jako zakladni dily se zde pouZivaji zejména dievéné tvarové dily, které
mohou byt vytvofeny v masivni formé& nebo jako dyhové dily. Na
viditelnou stranu zakladniho dilu se obvykle nanasi povlak ve formé
prihledného laku nebo vrstvy pryskyfice, take se vytvaii vétsinou
leskly a odolny povrch. Zakladni dil se tim na viditelné strang
povrchové stabilizuje a jeho struktura se dodatkove zlepsuje.

K tomuto tdelu se zakladni dil pfekryva obvykle vrstvou laku o sile

obvykle zhruba 0,5 a3 0,8 mm.

Vytvaieni povlaku probih4 zpravidla tak, 3e lak se na upravovany
povrch zakladniho dilu nastiikava nebo natira. Aby bylo dosazeno
pozadované stabilizace a lesku povrchu, zvy3ujiciho kvalityu struktury
zakladniho dilu, je zapotiebi vice vrstev. To je spojeno se znacnymi

finan&nimi i ¢asovymi naklady.
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V@ pioa BE 43 90 883 &1 je navrzeno vkladani zakladniho dilu

do dutého prostoru tvarového dilu, pfi¢emz mezi oblasti povrchu
zakladniho dilu, ktera ma byt upravovana a pfifazenou sténou dutého
prostoru je vytvofen Stérbinovy prostor, ktery je vypliiovan tekutym

materidlem ur&enym pro povlak povrchu, ktery je nasledn& vytvrzovan.

Pouziti povlaku ve formé& lakové vrstvy, kterd se vytvaii bud
nastfikem nebo polévanim, jaka byla vySe popisovana, sice propujiuje
vnitinimu dilu opticky odpovidajici u&inek a ma také za nasledek
uzavieni povrchu, naptiklad pfi pouZiti zakladnich dilg zhotovenych ze
dfeva, nemiZe viak ve viech pfipadech zajistit pozadovanou

trvanlivost a povrchovou kvalitu vnitfniho dilu.

Ukolem pfedkladaného vynalezu je vytvofit vnitfni dil druhu

podle vynalezu tak, aby mél zlepsenou jakost materialu povrchu.

Podstata vynalezu

Tento ukol spliiuje vnitFni dil pro obloZeni vnitfniho prostoru
vozidla se zakladnim dilem a s povlakem alesponi ¢&aste&né
pokryvajicim alespofi viditelnou stranu zakladniho dilu, podle
vynalezu, jehoz podstatou je, Ze povlak obsahuje element kryci vrstvy,
ktery je na zakladnim dilu ulozen pomoci spojovaci vrstvy. Ukol
spliiuje dale zpisob vyroby vnitiniho dilu, pfi€emz piedem pfipraveny
element kryci VIStvy se spojuje se zakladnim dilem, a mezi element

kryci vrstvy a zakladni dil se vtlaguje tekuty spojovaci material

a nasledné se vytvrzuje.

Vytvofeni povlaku s elementem kryci VIStvy a se spojovaci
vIstvou je vyhodné v tom, Ze jednotlivé elementy vrstvy mohou byt

vzdy optimalizovany pro rizné funké&ni pozadavky povlaku, take je




zaruCeno naptiklad uzavieni a stabilizace povrchu zakladniho dilu
a kromé& toho jak jeho vhodny esteticky uCinek, tak i dlouhodobi
povrchovd jakost. Stabilizace uzavieni povrchu zde méze byt
provedena pomoci spojovaci vrstvy, zatimco vysoka odolnost proti
otéru a dlouhodoba jakost povrchu povlaku mize byt zajiSténa

pouzitim elementd kryci vIstvy.

Obzvlast vyhodné je, kdyz spojovaci vrstva obsahuje spojovaci
materidl, ktery je v tekutém stavu mozné umistit mezi zakladni dil
a element kryci vVIstvy a nasledn& vytvrdit. To umozZiiuje racionalni
vyrobu vnitfniho dilu, pfiCemZ je moZné docilit kratkych procesnich
¢asi. Zakladni dil a element kryci vrstvy se na sebe usazuji a naslednég
se mezi tento zadkladni dil a element kryci vrstvy uklada tekuty
spojovaci material, ktery se pak vytvrzuje. Spojovaci material nemusi
slouZit pouze pro stabilizaci uzavieni povrchu zakladniho dilu
a ulozeni elementu kryci vrstvy, ale mize dodatkové& plnit funkci
pufru, aby se tak vyrovnavala rizna tepelna roztazeni zakladniho dilu
a elementu krycj vistvy. Element kryci vistvy pak zase zajistuje
vnitfnimu dily nejen vysokou jakost povrchu, ale snizuje i vypary
jedovatych latek, napfiklad styrenu, ktery miZe byt u spojovaciho
materidlu pouzit. Hotovy wvnitfni dil se¢ proto vyznafuje obzvlast

malymi vypary zdravi Skodlivych substanci.

Zv1ast vyhodné je, pokud je mozné spojovaci material uloit
mezi zakladni dil a element kryci vrstvy pomoci tlaku. Tak mize byt
napfiklad upraveno, e spojovaci material mze byt mezi zakladni dil
a element kryci vrstvy zatlagen pomoci agregatu pist - valec. Pfiznivé
je, kdyz lze spojovaci material naniset pomoci ptetlaku asi 0,03 MPa
az asi 0,35 MPa, pfednostn& 0,05 MPa a¥ 0,2 MPa. Pouziti takového

pietlaku zajistuje, e se spojovaci material v tekutém stavu rozdéluje




mezi zékladni dil a element kryci vrstvy stejnomérné, pri¢emz se

prakticky nevytvateji z4dné plynové bubliny.

Cenové obzvlast vyhodné vyroby wvniténiho dilu 1ze dosahnout
tim, kdyZ je spojovaci material vytvrzovan plisobenim UV zafeni. Miase
zde byt upraveno, ze spojovaci material obsahuje senzibilizator, citlivy
na UV zaifeni, ktery je zvolen takovym zplisobem, ze pfi pisobeni UV
zafeni uvolfiuje fetézovou reakci, kterd vede k vytvrzeni spojovaciho
materialu. Podil senzibilizatory, citlivych na UV zafeni je volen
pfedev§im tak, %e spojovaci material se pfi plsobeni UV zafeni
vytvrzuje v rozpé&ti né&kolika minut, napfiklad mén& nes 3 minuty,
alespofi natolik, %e s vnitfnim dilem lze manipulovat. NanaSeni povlaku

na zakladni dil tak muze byt provedeno v &asovém rozpéti nékolika

malo minut.

Spojovaci material je  ve vytvrzeném stavu pfednostné

v

transparentni, &im méze byt esteticky u&inek vnitiniho dilu dodatkové

zlep§en.

Spojovaci vrstva se muize skladat naptiklad z vrstvy lepidla,

pfi€emz se zejména pouZiva dvouslozkové lepidlo.

U zvla§t vyhodné formy provedeni vynalezu je upraveno, ze
spojovaci vrstva sestava z vistvy laku nebo pryskytice. V uvahu zde
miZe pfipadat zejména synteticka pryskyftice, napfiklad polyester nebo

synteticka pryskyfice na bazi polyuretanu, akrylu nebo epoxidu.

Ukladani elementu kryci vrstvy na viditelnou stranu zakladniho
dilu se provadi, jak bylo vysvétleno, pomoci spojovaci vrstvy. Element

kryci vrstvy nesmi mit v disledku toho 24adnou pfidrzovaci funkci.
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K dosazeni esteticky obzvlast pfiznivé kvality povrchu vnitiniho
dilu  je vyhodné, pokud je element kryci vrstvy zhotoven

z transparentniho materialu.

Element kryci vrstvy je vyroben zejména z plastu. Zde se jako

vyhodné prokazaly termoplasty, zejména polykarbonaty.

U formy provedeni vnitfniho dilu podle vynalezu, kterou lze
zvlast cenové pliznivé vyrobit, je element kryci vrstvy zhotoven
z folie. PouZiti folie umoziiuje jednoduchou manipulaci. Félie mize byt
zejména z cenovych ddvodd tvarovana pfedem, vyhodné& naptiklad
hlubokym tazenim. Zde je pfiznivé, kdyZ je mozné félii na povlékany

zédkladni dil napinat.

Vyhodné je, kdyz je folii mozné na zakladni dil nanadet hlubokym
tazenim. K tomu mohou byt pouZita znama zafizeni na hluboké taZeni,

s jejichz pomoci mize byt folie pies zakladni dil natazena.

Tlousfka pfedem tvarované folie mize byt zejména asi 50 % az
pfiblizné 90 % celkové tloustky vrstvy povlaku, pfednostnd je tato

tloustka pfiblizné 0,4 mm az asi 0,7 mm.

Alternativné mize byt upraveno, Zze element kryci vrstvy je
vytvofen jako pfedem pfipraveny vystfik. Vystfik muaze byt na
viditelnou stranu zakladniho dilu nasazen a na tomto dilu upevnén

pomoci spojovaci vrstvy.

Zv1a38f vyhodné je, pokud je vystFik vytvoren ve formé skofepiny,
protoZze tim se montaZ vnitfniho dilu zjednoduSuje. Zv1ast snadné
montaze lze dosdhnout tim, e vystfik je mozné na zakladni dil

nasazovat.
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Ke zlepSeni estetického u&inku vnitfniho dilu mize byt upraveno,
Z¢ mezi elementem kryci vrstvy a zakladnim dilem je uspofadan
dekoradni material nebo rdzné dekoraéni materialy. K tomuto acelu
mohou byt pouzity zejména textilie, dfevéné piliny, ptirodni materialy
jako napiiklad listy, rohovina, pisek a podobng, tkaniny ze sklenénych
a/nebo karbonovych vlaken nebo jiné opticky vhodné latky. Dekoraini
materidly se na zakladni dil nanaleji pomoci spojovaci vrstvy
a nasledné se pokryvaji elementem kryci vrstvy. Spojovaci vrstva mize

dekoracni materialy uplné obklopovat.

Spojovaci vrstva nemusi byt pouZivana jen k upevnéni elementu
kryci vrstvy, ale mize dodatkové slouzit k upevnéni opérného
elementu, ktery zakladni dil na zadni stran& podepird. K tomu muze
byt upraveno, e spojovaci vrstva je uspofadana na viditelné strang
a na zadni strané zakladniho dilu, a Ze zakladni dil je na zadni strang
pfidrZzovan opérnym elementem, ktery je na zakladnim dilu upevnén
pomoci spojovaci vrstvy. MiZe byt zejména upraveno, zZe spojovaci
vrstva zakladni dil dplng obepind, takie tento zakladni dil je
povrchové stabilizovan ze viech stran. Opérny element propujluje
zakladnimu dilu pozadovanou tvarovou stabilitu a mgze byt na
zakladnim dilu upevnén pomoci spojovaci vrstvy. Opérny element mize
dodatkové obsahovat pfidrzovaci &asti, s jejichz pomoci muze byt

vnitini dil ve vnitfnim prostoru vozidla upevnén.

Jako zakladni dil mohou byt pouzity zejména ozdobné dily,
napfiklad textilni material, mineralni latky, dfevo a zejména piedem
tvarovany, aviak samostatnd tvarové nestabilni laminat, napfiklad pfi

pouziti dfevéné dyhy.

Zvlast vyhodné je,  kdyz je opérny element zhotoven

Z transparentniho materiélu, zejména z plastu.




Jako vyhodné se prokazalo vytvofeni opérného elementy jako
pfedpfipraveného vystfiku, vytvofeného zejména ve tvary skofepin,

ktery lze predevsim nasazovat na zadni strany zakladniho dilu.

Vyhodné je, kdyz ma opérny element Glo¥né misto pro
osvétlovaci element, protoze pak vznika moznost opticky vhodného

prosvétleni vnitfniho dilu ze zadu.

Jak jiz bylo zminéno, tyka se vynalez také zplsobu vyroby

vnitiniho dilu se zlep$enou odolnosti proti otéru.

element kryci vistvy a zakladni dil se nanasi spojovaci materisl

v tekutém stavu, ktery se pak vytvrzuje.

Vyhodna je vyroba elementu kryci VIStvy z plastu, naptiklad ve
form& plastové folie. Tim je dana moZnost pfedchoziho tvarovanij
elementu kryci vrstvy zejména procesem hlubokého tazeni. Pfitom je
obzvlasf vyhodné, pokud se element kryci vrstvy nanasi na zékladni dil
pomoci hlubokého tazeni a nasledn& se s nim spojuje. To umoziiuje
obzvlast cenove pfiznivou vyrobu vnitfniho dilu, nebof tvarovani

elementu kryci VIStvy muZe nastavat soucasné s jeho naniSenim na
zakladni dil.

Alternativné muze byt upraveno, se element kryci VIstvy se
pfedem tvaruje procesem vstiikového 1iti, napfiklad do tvary pulené

skofepiny, ktera se mize se zikladnim dilem slozit v jeden celek.
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ukladaji do Glozného mista formy a pomoci upinaciho zaFizeni se pak
spojuji s formou. Nasledn& se pak mezi zadni stranu elementu kryci
vrstvy a viditelnou stranu zakladniho dilu vtlaCuje tekuty spojovaci
material. Forma mlZe byt cenovg pfiznivym zpiisobem prizpisobena
tfirozmé&rnému utvafeni povrchu viditelné strany elementu kryci vrstvy,

takZze se tento element kryci vrstvy mize pfi spojovani se zakladnim

dilem o formu plo¥né& opirat.

Obzvlast vyhodné je, pouziva-li se forma propoustéjici UV
zafeni, naptiklad sklen&na nebo silikonova forma, ktera ma ulozné

misto, vytvofené zejména ve tvaru vany.

Jako spojovaci material pfipada pfedevsim v Gvahu lak ze
syntetické pryskyfice, zejména lak ze syntetické pryskyfice,
vytvrditelny pomoci UV zafeni. To umoziiuje vytvrzeni spojovaciho
materialu v kratkém &asovém useku, méné& neZ asi 3 minuty, zatimco

element kryci vrstvy a zakladni dil jsou s formou sepnuty upinacim

zafizenim.

Podle vyhodného daldiho provedeni zplsobu je upraveno, ze mezi
element kryci vrstvy a zakladni dil se osazuje dekoraé&ni material,
napfiklad listy, rohovina, pisek, dfevéné odfezky nebo podobné.
Pfitom mlze byt upraveno, ze do ulozného mista formy se nejprve
umisti pfedem tvarovany element kryci vrstvy, nasledn& se na zadni
stranu elementu kryci vrstvy uspofada dekora&ni material, v dal3im
procesnim kroku se na dekora&ni material nasazuje zakladni dil a pak
s¢ pomoci upinaciho zafizeni nanasi element kryci vrstvy.
V nasledujicim procesnim kroku se miZe mezi element kryci VIstvy
a zakladni dil vtlaovat spojovaci material v tekuté formé a pak

vytvrzovat - zejména pomoci UV zafeni.




Piehled obrazkd na vvkresech

Nasledujici popis dvou prednostnich forem provedeni vynéalezu

slouzi k jeho bliz§imu vysvétleni spolu s obrazky, na kterych znamena

obr. 1 zakladni dil, upnuty na formg pro hluboké tazeni

hlubokotazného zafizeni,

obr. 2 zakladni dil podle obr. 1 s navleenym elementem kryci
vrstvy,
obr. 3 zakladni dil s navledenym elementem kryci vrstvy podle

obr. 2 pfi nanafeni spojovaciho materialu mezi zakladni

dil a element kryci vrstvy,

obr. 4 zakladni dil s navie€enym elementem kryci vrstvy podle

obr. 2 pfi vytvrzovani spojovaciho materialu,
obr. § hotovy vnitfni dil podle prvni formy provedeni vynéilezu,

obr. 6 vnitini dil podle druhé formy provedeni vynalezu pfi

vytvrzovéani spojovaciho elementu a
obr. 7 hotovy vnit¥ni dil podle obr. 6.

Piiklady provedeni vvnalezu

Na obr. 1 az 4 jsou schématicky znazornény &tyfi procesni kroky
vyroby vnitfniho dilu, schématicky znazorn&ného na obr. 5, podle

prvni formy provedeni vynalezu.




10 ,

Vnitfni dil 10 je na obr. 5 oznagen pfislu$nou vztahovou znatkou
a zahrnuje zakladni dil 12, ktery je na své viditelné strans 13 potazen
elementem 14 kryci vrstvy ve formé asi 0,4 mm a3 0,7 mm tlusté
polykarbonatové (PC) folie, pfiC¢emz mezi PC fo6lii a viditelnou stranou
13 zakladniho dilu 12 je uspofadana spojovaci vrstva ve formé
transparentni vrstvy 16 laku. Na zadni strans ma zakladni dil 12
pfidrzovaci &asti ve formé zapadkovych elementd 17, 18, s jejichz
pomoci mize vbyt vnitfni dil 10 upevnén ve vnitinim prostoru vozidla.
Vaitfni dil 10 m4 vybrani 48 a s jeho pomoci muze byt nasazen

napfiklad na spinaci prvek automobilu.

Zakladni dil 12 tvori ozdobny dil a ve znidzorn&ném pfikladu
provedeni je vytvofen jako dil z dfevéné dyhy. MuizZe viak byt také
upraveno, ze zakladni dil je vytvofen naptiklad jako kovovy dil,
zejména hlinikovy, pfednostné jako potistény hlinikovy dil. Kromég
toho mize jako zakladni dil pfipadat v dvahu napfiklad kozeny dil
nebo textilni material, stabilizovany na své zadni strané, napfiiklad
karbonova tkanina. Se zakladnim dilem mizZe byt také kombinovano
vice materiald. Kromé& toho mize byt upraveno vytvofeni zakladniho
dilu jako zadniho dilu, ktery se zadni stranou opird o vnitini dil,
pfi€emz tomuto zadnimu dilu pfipada rovnéz podfazens ozdobna
funkce, kterou viak piebira vyzdobeny dekoraéni material, pfivriceny

elementu kryci vrstvy jak je dale nize vysvétleno.

PC folie 14 je vytvofena rovnés jako transparentni vrstva 16 laku
a vyznaluje se zvla¥t vysokou odolnosti proti otéru. Vrstva 16 laku je
zhotovena ze syntetické pryskyfice, naptiklad na bizi polyesteru,
polyuretanu nebo na bazi akrylu nebo epoxidu. Vrstva 16 laku pasobi
stabilizaci uzavieni povrchu viditelné strany 13 zakladniho dilu 12

a slouzi soulasn& jako vrstva pufru, s jejiz pomoci mohou byt
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vyrovnavany rizné tepelné rozta’nosti zékladniho dilu 12 a PC félie
14.

Vyroba vnitiniho dilu 10 je dale blize vysv&tlena na zaklads obr.
1 az 4. V prvnim procesnim kroku se pfedem tvarovany zakladni dil
12, opatfeny zapadkovymi elementy 17 a 18 upina do znamé, a proto
na obrazcich jen schématicky znazornéné formy 20 pro hluboké taseni
v pfisluSném zafizeni. Forma ma uloZnou plochu 21, ktera je
pfizplisobena tvaru zakladniho dilu 12, a déle saci kanaly 22, 23, ustici
v odstupu od zakladniho djlu 12 do dlozné plochy 21, které jsou
v prito¢ném spojeni s na obrazkuy neznazornénym zdrojem sani,

naptiklad s Cerpadlem a miZe na n& plisobit podtlak.

Ve druhém procesnim kroku, schématicky znazornéném na obr. 2
se na viditelnou stranu 13 zakladniho dilu 12 ptiklada PC folie 14.
Folie 14 je zde v&tsi nez viditelna strana 13 zakladniho dilu 12, takze
oblasti 24, respektive 25 vyusténi sacich kanald 22 a 23 prekryva.
Néasledné& za&ina na saci kanaly 22 a 23 pdsobit podtlak, takze PC folie
14 se na viditelné strané natahne pies zakladni dil 12. PC félie 14 se

pfitom zcela pfizpisobuje tvaru viditelné strany 13 zakladniho dilu 12.

V dalSim procesnim kroku, znazorn€ném na obr. 3 se zakladni
dil 12 s natazenou PC fblii 14 z formy 20 pro hluboké tareni
odstrafiuje a upina pomoci upinaciho zatizeni 28 spolu s tvarovacim
dilem 30 formy. Dil 30 formy zahrnuje nosnou desku 32 z plastového
nebo sklené&ného materidlu, zejména kiemiditého skla, propoustéjiciho
uv zafeni, ktery vykazuje pouze nepatrnou absorpci ultrafialového
zafeni (UV). Nosna deska 32 nese formu 34, ktera méa na své horni
stran€, odvracené od nosné desky 32 ulozné misto 35 ve tvaru vany,

pfizplsobené tvarovému provedeni viditelné strany 13 zakladniho dilu




12, potazené PC folij 14. Forma 34 je rovngz zhotovena z materialy

propoustéjiciho UV zafeni, predeviim ze silikonového materialy.

Upinaci zafizeni 32 zahrnuje upinaci paky 37, od niz ve sméry
k nosné desce 32 odstava veét§i poCet upinacich Cepl 38, které na svém
volném konci nesoy vzdy po jednom upinacim talifi 39, , kterg
priléhaji na zadni stranu zakladniho dily 12, takZe ten je v tloZném

misté 35 ve tvary vany drZen bez moznosti posunu.

a nasledné se mgze - jak je znazornéno na obr. 4 - vytvrzovat pomoci
UV zafeni 45, vytvafeném zdrojem 46 UV zafeni, umisténym pod

hosnou deskou 32

Po vytvrzeni lakuy mizZe byt zakladnj dil 12, pokryty na viditelné
strané¢ PC f6lii 14, z dilu 30 formy odebran. Dalsi opracovivanij
povrchu wvnitiniho dily 10 pro zlep3eni jakosti jeho povrchu neni
potiebné. U pfikladu provedeni podle obr. 5 j€ po odstranénj

z tvarovaciho djly 30 pouze upraveno provedenij vybrani 48 do

plnici trysky 43 v okrajové oblasti zakladniho dily 12, naptiklad

v oblasti zarazkového elementy 17 nebo 18, které bezprostfedn&
soused;i.
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Druhd forma provedeni wvnitfniho dily podle vynalezu je
schématicky znazornéna na obr. 7. Tento druhy vnitini dil 50 je
celkové oznagen pfislusnou vztahovoy znatkou a zahrnuje zakladnj dil
31, ktery je ve znazornéném priklady provedeni zhotoven rovnéy za

pouziti dfeva. Zatimco ve vySe popsaném pfikladu provedeni je

vytvofené jako pifedem pfipraveny vystfik. Na zadni strané 56
zakladniho dilu 31 je uspofadana zadni plastova skotepina 58, ktera je

rovnéz provedena jako predem pfipraveny vystiik, tvofi opérny

Pfedni plastova skofepina 54 2 zadni plastova skofepina 58
Vytvareji pouzdro, zcela obklopujici zakladni dil 51 a jsou vzdy
vyrobeny z transparentniho plastu vstifikovacim litim. Mezj plastovymi
skofepinami 34 a 58 na jedné strang a zakladnim dilem 31 na strané
druhé je uspofadana spojovaci vrstva ve formée vIstvy 64 laku, ktera
zakladni di] 31 dplnég obklopuje a kters je rovné&z provedena
transparentni, a kters pfedni plastovou skofepinu 54 a zadnj plastovou

skofepinu 58 na zakladnim dilu 51 upeviiuje.

Protoze plastové skofepiny 54 4 38 a vrstva 64 laky jsou
vytvofeny transparentni, maje byt wvnitini djl 30 jednoduchym
zplisobem zezady osvétlen pomoci osvétlovaciho elementu, umisténého
v uloZném miste 62, takze se vnitinj dil 50 vyznaluje e esticky

obzvlagt naro¢nym provedenim.
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Vyroba wvnitfniho dilu 50 je patrnd zejména z obr. 6
Odpovidajicim zpisobem k formé provedeni podle obr. 3 a 4 se pii
vyrobé vnitfniho dilu 50 pfipravuje dil 66 formy. Ten zahrnuje horni
formu 68 a spodni formu 70, které maji k sobg pfivracena GloZna mista
72, respektive 73. Horni forma 68 a spodni forma 70 zahrnuji vzdy
formu 74, respektive 75, zhotovenou z materialu propustného pro UV
zafeni, zejména ze silikonového materialu, ve kterych jsou umisténa
uloZzna mista 72, respektive 73 ve tvaru vany. Spodni forma 70
zahrnuje kromé toho nosnou desku 76, zhotovenou 2z materialu
propoustéjiciho UV zafeni, zejména z kfemikového skla, ktera formu

75 podepira. Pod nosnou deskou 76 je umistén zdroj 77 UV zafeni.

Horni forma 68 ma na své hornj stran€, odvracené od uloZného
mista 72 ve tvaru vany, kryci desku 79, zhotovenou z materialu
propoust&jiciho UV zateni, ptedeviim z kifemikového skla. Nad kryci

deskou 79 je uspofadan horni zdroj 80 UV zateni.

V prvnim procesnim kroku se u jeSt€ oddélenych horni a spodni
formy 68, 70 umisti do Ulozného mista 73 ve tvaru vany spodni formy
70 ptedni plastova skofepina 54 vnitfniho dilu 30, pfedem pfipravena
procesem vstfikového Iliti. Nasledn& se do plastové skofepiny 54
uklada zakladni dil 51. V dalgim procesnim kroku se pak ze zadni
strany nasazuje na zakladni dil 51 zadni plastova skofepina 58,
a nasledn& se dil 66 formy uzavfe. Nyni se pies na obrazku
neznazornény plnici kanal vtlaCuje tekuty lak ze syntetického plastu na
jedné strang do meziprostoru mezi zakladnim dilem 31 a na stranég
druhé mezi pfedni a zadni plastovou skofepinu 54, respektive 58. Jestd
tekuty lak ze syntetické pryskyfice pfitom zcela obklopuje zakladni dil
21 a nésledn& se pomoci spodniho zdroje 77 zafeni a horniho zdroje 80
zafeni diky oboustrannému plisobeni UV zafeni uvnit formy vytvrzuje.

Vytvrzena vrstva 64 laku tvo¥i spojovaci vrstvu, spolehlivé upeviiujici
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plastové skofepiny 54 a 58 na zakladnim dilu 51 a pFedstavuje krome
toho pufr, s jehoz pomoci mohou byt vyrovnavany rdzné tepelné
roztaznosti plastovych skofepin 54 a 38 na jedné stran& a zakladniho

dilu 51 na stran& druhé.

Plastové skofepiny 54 a 58 tvofi transparentni pokryti
zakladniho dilu 51. Tim vznika mozZnost uspofadat mezi zakladni dil 51
a plastové skofepiny 54 a 58 pfidavné dekora&ni materialy. Mize tak
byt napfiklad upraveno, Ze na zadni stranu pfedni plastové skotepiny
34, pfivracenou k zakladnimu dilu 31, se ukladaji pfirodni materialy
jako napftiklad listy, rohovina, pisek a podobng, jeSté pfedtim, neZ se
zakladni dil 51 usadi na pfedni plastovou skofepinu 54. Nasledné maze
byt, jak bylo dfive vysvétleno, vtlafovan lak, ktery dekoraéni material
zcela obklopuje a pak je vytvrzovan. Timto zpisobem mlze byt

dodatkové& zlepsen esteticky ucCinek vnit¥niho dilu 50.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vnitfni dil pro obloZeni vnitiniho prostoru vozidla se
zakladnim dilem a s povlakem alespofl Caste€n& pokryvajicim alesporn
viditelnou stranu zéakladniho dilu, vyznalujici se tim, e povlak
obsahuje element (14, 54) kryci vrstvy, ktery je na zakladnim dilu (12, |

51) ulozen pomoci spojovaci vrstvy (16, 64).

2. Vnitfni dil podle naroku 1, vyznadujici se tim, 2e spojovaci
vrstva (16, 64) obsahuje spojovaci materidl, ktery je moZné nanadet
mezi zakladni dil (12, 51) a element (14, 54) kryci vrstvy v tekutém

stavu a nasledné vytvrzovat.

3. Vnitfni dil podle naroku 2, vyznaéujici se tim, Ze spojovaci
material je mozné nanaSet mezi zakladni dil a element kryci vrstvy za

plisobeni tlaku.

4. Vnitfni dil podle naroku 2 nebo 3, vyznaéujici se tim, ze

spojovaci material je moZné vytvrzovat za plisobeni UV zafeni (45).

5. Vnitini dil podle jednoho z narokd 2 a 5, vyznacujici se tim,

Ze spojovaci material je ve vytvrzeném stavu transparentni.

6. Vnitini dil podle jednoho =z pfedchazejicich naroky,
vyznalujici se tim, e spojovaci vrstva ma vrstvu (16, 64) laku nebo

pryskyfice.

7. Vnitfni dil podle jednoho z pfechazejicich narokdy,
vyznadujici se tim, Ze spojovaci vrstva (14, 54) obsahuje material ze

syntetické pryskyfice.
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8. Vnitfni dil podle jednoho z pfedchéazejicich narokd,
vyznalujici se tim, e element (14, 54) kryci vrstvy je zhotoven

z transparentniho materialu.

9. Vnitfni dil podle jednoho z pfedchazejicich naroka,
vyznalujici se tim, e element (14, 54) kryci vrstvy je zhotoven

z plastu.

10.  Vnitfni dil podle jednoho =z pfedchazejicich naroka,

vyznalujici se tim, Ze element kryci vrstvy je zhotoven z folie (14).

11. Vnitfni dil podle naroku 10, vyznadujici se tim, ze folie

(14) je pfedem tvarovana.

12. Vnitfni dil podle naroku 10 nebo 11, vyznalujici se tim, ze

folie (14) je pfedem tvarovana hlubokym tazenim.

13. Vnitini dil podle naroku 10, 11 nebo 12, vyznadujici se tim,
ze folii (14) je mozné nanaSet na zakladni dil (12) hlubokym taZenim,

provadénym pfes tento zékladni dil (12).

14. Vnitfni dil podle jednoho z narokd 1 a» 9, vyznadujici se
tim, Ze element kryci vrstvy je vytvofen jako vystiik (54) predem

zhotoveny vstfikovacim litim.

15. Vnitini dil podle naroku 14, vyznadujici se tim, ze vystiik

(54) je proveden ve formé skofepiny.

16. Vnitini dil podle naroku 14 nebo 15, vyznaéujici se tim, e

vystfik (54) lze nasadit na zakladni dil (51).
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17. Vnitfni dil podle jednoho z pfedchazejicich narokq,

vyznadujici se tim, 2e zdkladni dil je vytvofen jako ozdobny dil (12).

18. Vnitini dil podle naroku 17, vyznaéujici se tim, ze ozdobny

dil (12) zahrnuje dfevény tvarovy dil.

19. Vnitfni dil podle jednoho z pfedchazejicich narokd,
vyznalujici se tim, e mezi elementem (14, 54) kryci vrstvy

a zakladnim dilem (12, 51) je uspofadan dekoradni material.

20. Vnitfni dil podle jednoho z pfedchazejicich naroka,
vyznadujici se tim, Ze spojovaci vrstva (64) je uspotfadana na
viditelné stran& (52) a na zadni strang (56) zakladniho dilu (51), a ze
zakladni dil (51) je na zadni strané pfidrzovan opérnym elementem

(58), ktery je na zakladnim dile (51) ulozen pomoci spojovaci VIStvy
(64).

21. Vnitini dil podle naroku 20, vyznalujici se tim, e opérny

element (58) je zhotoven z transparentniho materialu.

22. Vnitfni dil podle naroku 20 nebo 21, vyznalujici se tim, e

opérny element je zhotoven jako pfedem pfipraveny vystfik (58).

23. Vnitfni dil podle naroku 20, 21 nebo 22, vyznadujici se tim,

Ze opérny element (58) ma ulo¥né misto (62) pro osvétlovaci element.

24, Zpusob vyroby vnitifniho dilu podle  jednoho
z pfedchazejicich narokd, vyznalujici se tim, e piedem pfipraveny
element kryci vrstvy se spojuje se zakladnim dilem, a ¥e mezi element

kryci vrstvy a zakladni dil se vtlatuje tekuty spojovaci material

a nasledné se vytvrzuje.
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25. Zpisob podle naroku 24, vyznalujici se tim, ze element

kryci vrstvy se vyrabi z plastového materialu,

26. Zpisob podle naroku 25, vyznalujici se tim, e element

kryci vrstvy se vyrabi z plastové folie.

27. Zpisob podle naroku 24, 25 nebo 26 vyznacujici se tim, e

element kryci VIstvy se pfedem tvaruje hlubokym taenim.

28. Zpisob podle naroku 27, vyznadujici se tim, e element
kryci VIStvy se na zakladni dil nanadi hlubokym tazenim a nasledn& se

S nim spojuje.

29. Zpisob podle naroky 24, 25 nebo 26 vyznadujici se tim, ze

element kryci vrstvy se pfedem tvaruje vstfikovacim litim.

30. Zpisob podle jednoho z narokg 24 a 29, vyznalujici se tim,
Ze pfedem tvarovany element kryci vrstvy a zakladni dil se umistuji do

ulozného mista formy a pomocij upinaciho zatizeni se spojuji s formou.

31. Zpisob podle naroku 30, vyznadujici se tim, Ze se pouziva

forma propustna pro UV zateni.

32. Zplsob podle naroku 24 a3 31, vyznadujici se tim, e jako

spojovaci material se Pouziva lak ze syntetické pryskyfice.

33. Zpisob podle naroku 24 33 32, vyznadujici se tim, ze jako
spojovaci materi4] $¢ pouziva lak ze syntetické pryskyfice,

vytvrditelny pomoci UV zafeni.
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34. Zplsob podle naroku 30 az 33, vyznadujici se tim, e mezi

element kryci vrstvy a zakladni dil se umistuje alespofi dekoraéni
material.
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