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SPITZENLOSE SCHLEIFMASCHINE

{57)Die Erfindung betrifit eine verbesserte spitzenlose Schleifmaschine, mit der es moeglich ist, einen

* kontinuierfichen Fertigungsprozess zu erhalten, in dem die Rueckfuehrung von Werkstuecken an die Eingebessite der
Maschine unter Vermeidung von Arbeitskraft durchfuehrbar wird. Zu diesemn Zweck ist die Schleifmaschine eingabe- und
ausgabeseitig mit einer Hubeinrichtung und einem Abroligestell verbunden, mittels der ein zu bearbeitendes
Werkstue_ck beliebig oft von der Ausgabesaite zur Eingabeseite der Maschine selbsttaetig befoerderbar ist.
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Titel dér Erfindung:
Spitzenlose Schlelfmaschine

Anwendunggeeblet der Erfindung:

bie_Erfindung betrifft eine spifzenlose Schleifmaschine,
vorzugswelse filir lange Wellen und Rohre, bel der die Werk-
~ gtiicke die Schleifstelle mehrmals dorchlaufen,

Charakterigtik der bekannten téchnischen Losung:

Es ist eine spitzenlose Schleifpaschine SASL der angefiilhrten
Art bekannt, Das Schleifen von Wellen oder Rohren erfordert
an dieser Maschine, besonders wenn eine hohe Genanigkeit er-
reicht werden‘soll, einen mehrmaligen Lauf der Werkstiicke

an der Schleifstelle vorbel, Nach Beendigung des Schleif-
arbeitsgangés ist ein Werkstiick folglich der Schleifstelle
erneut vorzulegen, ' |

Dieser Vorgang wiederholt sich so lange, bis das Werkstiick
die beabsichtigie Abmessung besitzt. Die bekannte spitzen~
lose Schleifmaschine wurde ungiinstigerweise nicht dazu
elngerichtet, daB sich die Rlckfihrung der Werkstiicke zur
Vorlage an die Schleifstelle selbstdndig vollszichen kann,
Die Wellen und Rohre miissen négmlich im AnschluB an einen
Schleifarbeitsgang an der Ausgabeéeite der Maschine auf
Paletten geétapélt und unter Anwendung_von Hebezetgen und
Flurfordernitteln an der Maschineneingabeseite zur wieder-
holten Bearbeitung bereitgestellt werden. ' '
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Das Beladen der vorgenannten Transporteinrichtung geschieht
durch Einsatz menschlicher Arbeitskraft und fihrt zur Dis- .
- kontinuitdt des Fertigungsprozesses, T '

Ziel def Erfindung:

Ziel der Erfindung ist eé; die spitzenlose Schleifmaschine

zu verbessern, um einen kontinuiérlichen Fertigungsprozéﬁ

- zu erhalten, in dem die Rickfihrung von Werkstlicken an der

Eingabeseite der Maschine unter Vermeidung von Arbeitskrafi
durchfiihrbar wird, - | |

. Darlegung des Weseng der Erfindung:

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine spitzenlose
Schleifmaschine, insbesondere fiir lange Wellen und Rohre,
‘zu schaffen, mittels der das zu bearbeitende Werkstiick
gwecks Durchfihrung mehrerer Schleifarbeitsginge auf
mechanischem Wege beliebig oft von der Ausgabeseite zur
Eingabeseite der Schleifmaschine selbsttétig befOrderbar
ist, . _ . _ v

Geltst wird die Aufgabe dadurch, daB an der Ausgabeseite

der Maschine ann#dhernd parallel zur Vorschubrichtung des
Werkstiickes ein erstes Abrollgestell vorgesehen ist, dem
eine erste Hubeinrichtung zur Aufnahme und BefSrderung des
Werkstiickes zugeordnet wurde, daf sich desweiteren an der
Bingabeseite der Maschine eine zweilte Hubeinrichtung fiir dle
Ubergabe des Werkstiiickes an die Schlelfwerkzeuge befindet,
die mit der ersten Hubeinrichtung fluchtet und mit einer
zweiten ebenfalls parallel zor Vorschubrichtung des Werk-
gtiickes gehalterten Abrdllgestell ausgestattet isty daB

- die Hubeinrichtungen, die kbrollgestelle und die Schleifn
maschine an ihren sich zugekshrien Seiften jeweils ineinander-
greifen und daf die Schlelfmaschine zwiéchén.der ersten und
der zweiten Hubeinrichturg auf ihrem Gestell eine mit Trans-
portwalzen versehene Untersbifzungsbriicke flir des Werkatick
trigh, ' ‘
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Die Hubeinrichtungen. bestehen dabei jeweils aus 2 Standern,
- welche durch eine auf- und abbewegbare Iraverse miteinander
verbunden sind. "

Desweiteren wurden an den Enden der Traverse Rollen befestigh,
mittels der die Traverse eine senkrechte Fihrung an den
Sténdern erhdlt,”

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB zum
Auf- und Abbewegen der Traverse Ketten an dieselbe ange~
schlossen sind, wobei dle Aufwdrtsbewegung von einem An-
schlag begrenzt wird., In Weiterbildung der Erfindung ist es
~ auch méglich, die Schrige des Abrollg@stells eln&uellbar
auszufihrene

SchlieBlich umfaBft die Erfindung noch eine schwenkbare me=-
chanische Sperre, die einen Anschlag fiir die Werkstiicke auf
der Eingabeseite der Maschine darstellt, welcher sich in der
Vorschubrlcntung des Werkstlickes befindet,

Die verbesserte Schleifmaschine hat den Vorteil, daf einmal
bearbeitete Wellen oder Rohre selbsttétig in die Ausgangs-
lage zur ernevbten Bearbeitung (Zwischen- oder Fertigschleifen)
‘beftrdert werden, Damit ist ein kontinuierlicher PFertigungs-
prozeB erreichbar und der Einsatz einer zweiten Arbeitskraft -
sowie dle Benutzung von Hebezeugen und Flurfordermitteln wer-
den erldBliche. ‘

Ausfinrunesbeispiel:

Im folgendem wird die Erfindung anhand eiﬁes Aﬁsfﬁhrungs~
beispieles nsher beschrieben,
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' Die Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: EBine erfindungsgemtfle spitzenlose Schleifmaschine
von der Bedienungsseite her betrachiet und eine
Draufsicht dazu,

Pige 2: elnen Quér schnitt der Schleifmaschine in Rlchtung
des Abrellgestells der Eingabeseite und

Fig. 3: ”e;ne Stirnansicht der Ausgabeseite der Schleif- -
maschine, , '
Gem&B den Zeichnungsfiguren ist die Schleifmaschine 1 ein~ und
atusgabeseitig mit je einer Hubeinrichtung 2,3 und mit je einem
Abrollgestell 4,5 ausgestattetb,
Die beiden Hubeinrichtungen 2,3 sind so angeordnet, daf sie
-miteinander fluchten und zur Vorschubrichtung des Werkstlickes
bzw, zur Schleifmaschine 1 eine parallele Lage besitzen.
Zwischen der Schlelfmaschine 1 und den Hubeinrichtungen 2,3
befinden sich die Abrollgestelle 4,5, welche ebenfalls ange~
‘nihert parallel zur Vorschubrichbtung des Werkstiickes po-
sltioniert wurden.
Jede Hubeinrichtung umfaBt 2 stabile Sténder 6, die durch
je eine Traverse T verbunden gind, Die Traversen T werden
senkrech? an den Stindern 6 durch Rollen 8 gefithrt. und
mittels Ketten 9 durch Arbeitsspindeln 10 senkrecht bis zum
Anschlag 11 in Bewegung versetzt, Die eingabe- und ausgabe-
seitig der Schleifmaschine 1 vorgesehenen Traversen 7 bilden
pit einer Unbergititzungsbriicke 12, welche der Schlesifmaschine
1 aufgesetat ist, in der obersten'stellung eine Ebene, In
dex Zeit, in welcher sich die Traversen 7 mif der Unter~
stitzungsbricke 12 in gleicher Hthe befinden, werden die
Arbeitszylinder 10 stindig beaufschlagtl.

Der. Arbeitsvorgang der Schleifmaschine 1 vollzieht sich wie
folghs . "

Ein Werkstlick, welch g die Mgschine einmgl durchlaufen hat,
wird susgehebelt und iiber das Abrollgestell 5 dex Ausgabeséite
anf die dieser Seitfe zugeofdaetc Hubelnrichiong 3 gebracht,

-
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" Die hydraulisch oder elektrisch betdtigte Hubeinrichtung 3
hebt das Werkstick anschlieSend bis zur vorgesehenen Hthe
der Unterstutzungsbrucke 12 an, wobel. gleichzeitig auch die
Iraverse 7 der Hubeinrichtang 2 der Eingabeseite auf diese
Hohe gebracht wird., Anschlige 11 begrenzen hierbei die Auf-
"wartsbewegung der Traverse 7, Nachdem die Hthe der Anschlége 11
erreicht wurde, so'da8 die Traverse 7 mit der Unterstutzungs~
brucke 12 eine Ebene bilden, versetzt man die Iransportwalzen
13 mittels elektromotorischem Antrieb in Drehbewegung, um das
Werkstiick horizontal von der Ausgabeselte zuyr Eingabeseite
der Schleifmaschine 1 zu beftrdern, Hat das Ende des Werk-
sblickes die Unterstiitzungsbriicke 12 passiert; so wird die
Drehbewegung der Transportwalzen 13 unterbrochen und es bew-.
ginnt die Abwirisbewegung der Traversen Ty in dem die Ar-~
beitszylinder 10 die entsprechénde Betdtigung vornehmen,

Ist dle unterste Stellung erreicht, so gelangt das Werkstiick
auf das Abrollgestell 4 der Eingabeseite und bewégt sich

in Richtung der Schleifmaschine 1, kann von dieser wieder
aufgenommen werden und der néchste Schleifarbeitsgang ist
einleitbar. Es ktnnen auf der Eingabeseite mehrere Werk-
stucxe gespelchert werden,

Sémtliche Impulse erfolgen elektrisch oder pneunmatisch iiber
einstellbare Endschalfer. Die Steuerung ist in dag System
der Maschine mit einbezogen. Sie erfolgt automatisch und
kann bei Bedarf auf Handsteuernng umgestellt werden,

- Zur Gewdhrleistung einer stufenlosen Ubergabe der Werk-

- stlicke von den Abrollgestellen 4,5 zu den Hubeinrichtungen
| 2,3 oder zur Schleifmaschine 1 bzw, in umgekehrter Folge
wurden die genannten Aggregate so miteinander verbunden,
daB sie an dean Seiten, mit denen sie einander angendhert
sind, ineinander greifen. .
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Am Ende der Traverse 7 auf der Elngabeselte der- Schleif-
maschine 1 béfindet 81ch in Richtung des Werkstuckflusses
die mechanische Sperre 14 zur Verhinderung des Herabgleitens
von Werkstlicken, Die Sperre 14 ist schwenkbar gehaltert,

Zur Anpassung der Abrollgestelle 4,5 an den erforderlichen
WerkstiickfluB wurde die Abrollschrige mittels Splnd@ln 15
elnstellbar gestaltet.
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mrfindungsan priiches _ ‘

1.

Spitzenlos e Schleifmaschine, vorzugswelse filr lange Wellen
und Rohre, bei der die Werksthcke die Schlelfstelle mehr-
mals durchlaufen, :

dadurch gekennzeichnet, daB an der Ausgabesei e der Schleif-'
maschine (1) anndhernd ‘parallel zur Vorschubeinrichtung des
Werkstlickes ein anderes Abrollgestell (5) vorgesehen ist,
dem eine 1, Hubeinrichtung (3) zur Aufnahme und Beftrderung
des Werkstiickes zugeordnet ist, daf sich desweileren an der
Eingabeseite der Schleifmaschine (1) eine 2, Hubelnrlchtung
(2) fir die Ubergabe des Werkstiickes an die Schlelfwerkzeuge
befindet, die mit der 1., Hubeinrichtung (3) fluchtet und mit
einer 2, ebenfalls angenghert parallel zur Vorschubrichiung
des Werkstiickes gehalterten Abrollgestell (4) ausgestattet
ist, daB die Hubeinrichtungen (2,3) die Abrollgestelle (4,5)
und die Schleifmaschine (1) an ihren sich zugekehrten Seiten
jeweils ineinander greifen und daB die Schleifmaschine (1)
zwischen der 1, und 2, Hubeinrichtung (2,3) auf ihrem Ge-

~ stell eine mit Transportwalzen (13) versehene Unterstiitzungs-
. briicke (12) fiir das Werkstiick trigt. ‘

2,

Spitzenlose Schleifmacchlne nach Anspruch 1y

dadurch gekennzeichnet, daf die Hubeinrichtungen (2, 3)
aeweils aus zwei Sténdern (6) bestehen, die durch eine
auf- und abbewegbare Traverse (7) miteinander verbunden

"~ sind,

3.

4.

Spltzpnlosn Schleifmaschine nach Andpruch 2,
dadvreh gekennzeichnet, GaB an den Enden der Traverse (7)

Rollen (8) befestigt sind, mittels der die Traversen (7)
eine senkrechte Plihrung an den Stdndern (6) erhdlt,

Spitzenlose Schleifmaschine nach.Ansprach 3, .
dadurch gekennuzeichnet, daB zur Avf- und Abbewegung der
Traverse (7) Ketten (9) angeschiossen gind, wobel die
Aufwirtsbewegung durch Amsehldge (11) begrenzt wird.
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5, Spitzenlose Schleifmsschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, def die Schrége des Abroll-
gestells. (4,5) einstellbar gestaltet ist,

‘6o Spitzenlese Schleifinaschine nach Anspruch 1,

~ dadurch gekennzeichnet, daB auf der Eingabeseite
~eine schwenkbare Sperre (14) angeordnet ist,

Hierzu_&_Seiten Zeichnungen
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