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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad una com-
posizione per il rivestimento della parete della ca-
vita di uno stampo destinéto alla produzione di ar-
ticoli di poliuretanc ed ad un procedimento di pro-
duzione di questi ultimi.

Questi a;ticoli sono usualmente prodotti iniet-
tando nella cavita di uno stampo resine contenenti
gruppi ossidrile ed isocianato, facendo quindi rea-

gire queste ultime con la formazicne di poliuretano,

ed estraendo dalla cavita dello stampo l'articolo di
poliuretano cosi formato.

Secondo la tecnica nota, prima di introdurre
tali resine nella cavita dello stampo, si applica
dapprima sulla parete di quest'ultima uno strato di
agente antiadesivo, a base solitamente di cere, si-

liconi, solventi e simili, che facilita la successi-
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va estrazione dell'articolo stampato dallo stampo.
Quindi si applica sullo strato di agente anti-

adesivo uno strato di vernice destinato ad aderire

successivamente alla superficie dell'articolo stam—

pato, conferendole'buoneAproprieté di resistenza
all'abrasione, agli agenti chimici ed atmosferici ed
una colorazione uniforme.

Questa tecnologia di produzione & nota ai tec-
nici del settore come "in mould coating (IMC)" o
verniciatura in stampo.

Il procedimento di produzione sopra descritto
richiede quindi due dperazioni successive per l'ap-
plicazione di due strati sovrapposti di composizione
differente sulle pareti della cavita interna dello
stampo, prima di procedere all'iniezione della
resina.

Questo determina paturalmente un prolungamento
del tempo c¢iclo complessivo di produzione dell'arti-
colo di poliuretano, la necessita di immagazziﬂaré,
movimentare e gestire separatamente i prodotti ne-
cessari per l'applicazione dei due strati differenti
ed un maggiore rischio di avarie e anomalie di fun-
zionamento dovuto alla duplicazione delle apparec-
chiature e delle operazioni necessarie per rivestire

le pareti della cavita dello stampo.
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Allo scopo di ovviare ai citati inconvenienti,
costituisce oggetto della presente invenzione una
composizione per il rivestimento della parete della
cavita di uno stampo destinato alla produzione di
articoli di poliuretano, carattefizzata dal fatto
che comprende almeno 1 parte in peso di olio di
derivazione vegetale o animale, politetraidrofurano
0o loro miscele per 100 parti in peso di vernice
bicomponente.

La composizione dell'invenzione riunisce in sé
le caratteristiche sia di un prodotto verniciante
che di un agente distaccante é consente cosi, una
veolta applicata sulla parete della cavitad interna di
uno stampo, di estrarre facilmente l'articolo succes-
sivamente stampato, che nello stesso teﬁpo risulta
rivestito da uno strato di materiale verniciante che
lo protegge Qagli agenti chimici, atmosferici e da
possibili abrasioni.

Preferibilmente la composizione dell'invenzione
comprende: da 98 a 90 parti in peso di vernice bi-
componente, e da 2 a 10 parti in peso di olio di
derivazione vegetale o animale, politetraidrofﬁrano
o loro miscele.

In forme favorite_di attuazione, la composizio-

ne dell'invenzione comprende olio di papavero, olio
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di mais, o0lio di girascli o una loro miscela.

Le vernici impiegate possono essere ad esempio

a base di resine viniliche clorurate e resine poli--

‘estere insature oppure sature, resine poliestere sa-
ture e elastomeri poliuretanici, resine alchidiche-
melamminiche,.resine poliuretaniche, resine acril-
uretaniche, resine acril-melamminiche, resine cloro-
cauccii.

La composizione dell'invenzione pud inoltre
comprendere ingredienti in sé noti e di comune im-
piego in associazione a vernici, quali catalizzato-
ri, ad esempio poliisocianati alifatici, e diluenti,
ad esempio dimetilchetone, miscele acetone - dini-
tropropano - isopropanolo - toluene e miscele ciclo-
esanone — diacetonalcole -dicloropropano -iscbutano-
lo -metiletilchetone -toluene. Tali ingredienti ven-
gono addizionati ai componenti di base sopra menzio-
nati poco prima dell'impiego, perché la composizione
cosil ottenuta non conserva per lungo tempo le pro-
prieta necessarie per la sua applicazione..Al con-
trario la composizione formata dai soli componenti
di base pud essere conservata anche per mesi.

Costituisce un ulteriore oggetto della presente

invenzione un procedimento per la produzione di ar-

ticoli di poliuretano comprendente le operazibni di:
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- iniettare nella cavitd di uno stampo resine
contenenti gruppi ossidrile ed iscocianato,

- far reagire dette resine con la formazione di
poliuretanc, e

- estrarre dalla cavitd dello stampo l'articolo
di peoliuretano cosi formato,

detto procedimento eésendo caratterizzato dal
fatto che, prima dell'introduzione nella cavita
dello stampo di dette resine, sulle pareti della
cavitd & applicato uno strato di composizione del
tipo sopra descritto, destinato a rivestire la su-
perficie esterna dell'articolo stampato.

Il procedimento dell'invenzione consente di
ottenere rispetto a quelli noti una notevole ridu-
zione del tempo ciclo complessivo, poiché richiede
una singola operazione di rivestimento delle pareti
dello stampo, anziché due in successione, diminuendo
inoltre il rischio di avarie, grazie alla sua minore
complessita.

Ulteriormente il procedimento dell'invenzione
] semplificato dal fatto‘che non richiede la gestio-
ne separata di un prodottec verniciante e di un pro-
dotto anfiadesivo, con i rispettivi mezzi di movi-
mentazione, aree di stoccaggio e simili.

Occorre inoltre notare che i prodotti antiade-
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sivi impiegati nella composizione dell'invenzione
non soﬁo pericolosi per la salute dell'uomo, contra-
riamente a quelli della tecnica anteriore. Non & co-
sl necessario mahipolarli con la cura estrema ri-
chiesta da questi wultimi, di ;ui s5i deve evitare
ogni emissione accidentale nell'ambiente esterno e
provvedere unc smaltimento accurato e costoso che
non lasci residui dannosi o tossici.

Ulteriori vantaggi e caratteristiche della pre-
sente invenzione risulferanno evidenti dai seguenti
esempid di realizzazione, forniti a titolo non
limitativo.

ESEMPIO 1

Si prepara wuna composizione formata dai

seguenti componenti nelle gquantitd indicate nella

tabella I.
TABELLA I .
DENOMINAZIONE COMPOSIZIONE DI PARTI
MASSIMA PESO
1) Vernice di colore a base di resine vini- 100
beige chiaro liche clorurate e resi-
ne poliestere sature
2) Diluente . dimetilchetone 150
3) Catalizzatore poliisocianati alifa- 10
tici
4) Additivo olio di papavero chia- 4
rificato

La composizione viene preparata miscelando dap-

prima accuratamente la vernice, ed aggiungendo in
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successione il diluente, il catalizzatore e l'olio

neldle quantita sopra indicate. Il tutto & poi omcge-
neizzato per 5-10 minuti.

Il prodotto cosi ottenuto & pronto per essere
applicato sulla parete della cavita di uno stémpo
destinato alla produzione di articoli di poliureta-
no, in particolare appoggiatesta di schiuma micro-
cellulare con pelle integrale.

ESEMPIO 2
Si prepara una composizione formata dai

seguenti componenti nelle quantité indicate nella

tabella ITI.
TABELLA II
DENOMINAZIONE COMPOSIZIONE DI ‘PARTI
MASSIMA PESO
1) Vernice di colore resine poliestere sa- 1c0
grigio chiaro ture e elastomeri poli-
uretanici
2) Diluente gimetilchetone 250
3) Catalizzatore peliisocianati alifa- 10
tici
4) Additivo olioc di mais commesti- 4,5
bile

Le modalita di preparazione sono analoghe a
guelle indicate con riferimento all'Esempio 1.

Il prodotto cosi ottenuto & pronto per essere
applicato sulla parete della cavita di uno stampo

destinato alla produzione di articoli di poliureta-
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no, in particolare volanti di schiuma microcellulare

con pelle integrale.

ESEMPIQ 3

Si prepara una composizione formata dai seguen-
ti componenti nelle quantita indicate nella tabella
III.

TABELLA III

DENOMINAZIONE COMPOSIZIONE DI PARTI
MASSIMA PESOQ
1) Vernice di colore a base di resine vini- 100
grigic liche clorurate e resi-
ne poliestere sature
2) Diluente dimetilchetone 100
- 3} Catalizzatore poliisocianati alifa- 10
tici
4) RAdditivo olio di girasole 4

Le modalitd di preparazione sono analoghe a
quelle indicate con riferimento all'Esempio 1. |

Il prodotto cosi ottenuto & pronto per essere
applicato sulla pareté della cavita di uno stampo
destinato alla produzione con tecnologia RIM di ar-
ticoli di poliuretano, in particolare braccioli per
peltrona.

Naturalmente, fermo restando il principio
dell'invenzione, i particolari di costruzione e le
forme di attuazione potranno ampiamente variare ri-
spetto a quanto descritto a puro titole di esempio,
senza per questo uscire dal suo ambito.
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RIVENDICAZIONI

1. Composizione per il rivestimento della parete
della cavita di uno stampo destinato alla produzione
di articoli di poliuretano, caratterizzata dal fatto
che comprende almeno 1 parte in peso di olio di de-
rivazione vegetale o animale, politetraidrofurano o
loro miscele per 100 parti in peso di vernice
bicomponente.

2. Composizione secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzata dal fatto che comprende: da 98 a 90
parti in peso di una vernice bicomponente, e da 2 a
10 parti in peso di olio di derivazione vegetale o
animale, politetraidrofurano o loro miscele.

3. Composizione secondo una gqualunque delle pre-
cedenti rivendicazioni, caratterizzata dal fatto che
detto olio e olio di papavero, olio di mais, olio di
girascli o una loro miscela.

4. Procedimento per la produzione di articoli di
poliuretano comprendente le operazioni di:

- iniettare nella cavita di uno stampo resine
contenenti gruppi oésidrile ed isocianato,

- far reagire dette resine con la formazione di
poliuretaho, e

- estrarre dalla cavitd dello stampo l'articolo

di poliuretano cosi formato,
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detto procedimento essendo caratterizzato dal
fatto che, prima dell'introduzione nella cavita del-
lo stampo di dette resine, sulle pareti della cavita
€& applicato uno strato di composizione secondo una
qualunque delle precedenti rivéndicazioni, destinata
a rivestire 1la superficie esterna dell'articolo

stampato.
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