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(54) LOSBARE T-VERBINDUNG FUR PROFILE

(57) Losbare Verbindung zwischen T-férmig aufeinander-
treffenden Profilen, wobei vom durchgehenden Profil
(1) aus ein mit diesem verschweifltes Ansatzstiick
(3) stirnseitig in das Innere des als Hohlprofil ausge-
bildeten endenden Profils (2) ragt und dort an des-
sen Innenmantelfldiche anliegt, wobei sich ein Ver-
bindungsteil (4, 14) durch Bohrungen (2.1, 3.4, 3.14)
durch die Mantelfidche des endenden Profils und
durch das Ansatzstiick erstreckt. Bei Blickrichtung
parallel zum endenden Profil hat der am durchge-
henden Profil anliegende Teil (3.1} des Ansatz-
stiicks die gleiche Auflenkontur wie das endende
Profil. Diese Kontur geht in einer Stufe (3.2), an der
die Stirnflaiche des endenden Profils anliegt, abrupt
in einen Teil mit kleinerer Kontur {iber, welcher im
endenden Profil (2) an dessen Innenmantelflaiche
anliegt. In einer vorteilhaften Ausfilhrungsform ist
das Ansatzstiick aus zwei separaten Teilen gebildet
und ragt mit zwei Fortsatzen (3.3), die gemeinsam
nicht den gesamten Innenmantel des endenden
Profils abdecken, in das endende Profil.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft eine lsbare T-Verbindung fiir Profile bei denen das endende Profil ein
Holprofil ist. Ein wichtiger Anwendungsfall fiir die Verbindung ist jener, bei welchem fiir Mobel
aus Rohren, optisch schone Rahmen oder Gestelle, insbesondere Tischgestelle, gebildet wer-
den.

Im Mobelbau werden Iésbare T-Verbindungen zwischen Profilen hdufig ausgefiihrt, indem eine
Schraubverbindung zwischen der Mitte der Querschnittsflache des endenden Profils und dem
Mantel des durchgehenden Profils hergestellt wird. Durch diese Schraubverbindung wird das
endende Profil so an den Mantel des durchgehenden Profils gezogen, dalt es dort mit seiner
- in passender Kontur zurechtgeschnittenen - Stirnfliche auf Druck anliegt. Als Beispiele hierzu
sei auf die Schriften DE 10157 279 A1, DE 25 56 981 A1, DE 87 08 768 U1, EP 603 114 B1
und EP 826 887 B1 verwiesen. Vorteilhaft an dieser Bauweise ist, dalt keine Verbindungsteile
die AuBenkontur der verbundenen Profile lberragen. Gemeinsamer Nachteil bei all diesen
Beispielen ist die mangeinde Biegesteifigkeit der Verbindung. Das heiflt, die beiden Profile
andern ihre Winkellage zueinander zu sehr, wenn z.B. das durchgehende Profil gehalten wird
und an dem endenden Profil in einem Abstand zum durchgehenden Profil eine zum endenden
Profil normal gerichtete Kraft angreift. Die wichtigste Ursache fiir diese Weichheit liegt darin,
daR dem angreifenden Moment an der Verbindungsstelle nur mit einem Kréaftepaar mit sehr
kleinem Hebelweg, nadmlich der halben Abmessung der Profilflache des endenden Profils in der
jeweiligen Richtung, entgegengewirkt wird.

Mit Verbindungselementen welche, die zu verbindenden Profile umfassen, wobei die Umfas-
sung durch einen weiteren Teil gespannt wird, kdnnen gut Verbindungen hergestellt werden,
welche gegen viele mechanische Belastungsfélle gut steif und fest sind. Beispiele dafiir sind in
den Schriften DE 298 09 994 U1, GB 2 101 194 A und DE 299 03 548 genannt. Entsprechend
den beiden letztgenannten Schriften wird die Umfassung mit Hilfe von Exzenterteilen elegant
geschlossen bzw. gedffnet. Die Umfassung der zu verbindenden Profile stort aber beim Bau
von Mobelgestellen - fir Tische, Regale usw. - oft optisch; zudem treten haufig dann auch
Platzprobleme auf, wenn weitere Anbauteile an den Gestellen befestigt werden sollen.

Entsprechend der EP 0198610 A2 werden als Verbindungselemente zwischen zu verbinden
Hohlprofilen Knotenelemente vorgeschlagen, die mit Stimpfen, deren Aufenkontur der Innen-
kontur der zu verbindenden Profile entspricht, stirnseitig in das innere der zu verbindenden
Profile ragen und dort mit der Mantelflache der Profile durch Schrauben verbunden werden. Die
Schrauben durchdringen dazu sowohl den Stumpf, als auch den umliegenden Profiimantel. Bei
richtiger Auslegung - d.h. bei Anwendung von Presspassungen - kann diese Verbindung gut
biegesteif sein.

An dieser Verbindungsweise ist nachteilig, daR sie nur bei Auslegung mit genauen Presspas-
sungen gut biegesteif und gut I6sbar ist, dal bei den meisten Mobelanwendungen die vorste-
henden Schraubenképfe storen, und daR keine T-Verbindung mit durchgehendem Profil mog-
lich ist - sondern nur solche mit unterbrochenen Profilen.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe besteht demgegeniber darin, eine lésbare Ver-
bindung zwischen T-formig aufeinandertreffenden Profilen zu schaffen, von denen zumindest
das endende Profil ein Hohlprofil ist. Die Verbindung soll gegen Drehmomente um zum durch-
gehenden Profil parallel liegenden Achsen steif sein, die AuRenkonturen der zu verbindende
Profile sollen mdglichst wenig oder gar nicht durch Teile die durch die Verbindung erforderlich
sind, Uberragt werden. Die Aufgabe ist fiir Serienproduktion kostengiinstig zu I6sen.

Zur Losung der Aufgabe werden folgende MaRnahmen vorgeschlagen:
An der dem endenden Profil zugewandten Stelle der Mantelfliche des durchgehenden Profils

wird ein Ansatzstiick aufgeschweilt, welches am durchgehenden Profil bei Blickrichtung parallel
zum endenden Profil die gleiche AufRenkontur hat, wie das endende Profil. Zum endenden Profil
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hin verjingt sich diese Auflenkontur des Ansatzstiicks in einer Stufe auf die Innenkontur des
endenden Profils und ragt ab dort in das endende Profil hinein. An zwei Stellen des in das
endende Profil hineinragenden Teiles des Ansatzstiicks, welche zueinander in Normalrichtung
auf die durch die beiden Profile aufgespannten Ebene einen mdoglichst groen Abstand haben,
greift eine Spannvorrichtung an, und zieht das Ansatzstiick dort in Profilrichtung des endenden
Profils vom durchgehenden Profil weg in das endende Profil hinein. Durch die Reaktionskraft
dazu wird das endende Profil mit seiner Stirnfliche gegen die zuvor genannte Stufe am Ansatz-
stick gedriickt.

In einer sehr vorteilhaften Ausfiihrungsform ist das Ansatzstiick aus zwei Teilen gebildet, wobei
von jedem dieser Teile nur ein Fortsatz, an welchem besagte Spannvorrichtung angreift, in das
endende Profil ragt, und wobei die beiden Fortsatze zueinander in der Richtung normal auf die
durch die beiden Profile aufgespannten Ebene einen moglichst groflen Abstand haben.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen, welche eine vorteilhafte Ausfuhrungsform und
eine kleine Abwandlung dazu prinzipiell darstellen, anschaulicher:

Fig. 1: - zeigt eine erfindungsgemaRe Verbindung mit Blickrichtung normal auf die durch die
beiden verbundenen Profile aufgespannten Ebene.

Fig. 2: - zeigt die gleiche Verbindung in einer Teilschnittansicht entsprechend der Ebene ,A-A*
von Fig. 1.

Fig. 3: - zeigt die gleiche Verbindung in einer Schnittansicht entsprechend der Ebene ,B-B* von
Fig. 2.

Fig. 4: - zeigt ein Detail der gleichen Verbindung in gleicher Ansicht wie in Fig. 1 in groRerem
Mafstab und mit strichliert dargestellten unsichtbaren Kanten

Fig. 5: - zeigt eine andere Ausfiihrungsform des Details von Fig. 4 in gleicher Ansicht wie in
Fig. 4.

Fig. 6: - zeigt eine Prinzipskizze eine Tisches, wobei das Gestell mit dicken Linien und die
Tischplatte mit strichpunktierten Linien symbolisiert ist. Mit strichlierten Ellipsen sind jene
Gestellknoten gekennzeichnet, fiir welche die erfindungsgemafe Verbindung besonders
vorteilhaft angewendet werden kann.

Der am durchgehenden Profil 1 liegende Teil 3.1 des Ansatzstiicks 3 ist mit dem Profil 1 durch
Schweillen verbunden. Bei Blickrichtung parallel zum endenden Profil hat dieser Teil 3.1 die
gleiche Auflenkontur wie das endende Profil 2 und liegt auch fluchtend dazu. In einem kleinen,
zur Profilrichtung des endenden Profils 2 parallel liegenden Abstand zum durchgehenden Profil
1, verjiingt sich das Ansatzstiick 3 abrupt in Form einer Stufe 3.2. An dieser Stufe 3.2 liegt das
endende Profil 2 mit seiner Stirnflache an.

Im darauffolgenden Entfernungsbereich vom durchgehenden Profil 1, ragt das Ansatzstlick 3 in
das endende Profil 2 hinein und liegt dort zumindest an zwei solchen Flachenbereichen der
Innenmantelfldiche an, welche zueinander in der Normalen auf die durch die beiden Profile 1
und 2 aufgespannten Ebene moglichst weit auseinander liegen.

Es ist nicht erforderlich, den Teil des Ansatzstiicks 3, welcher in das endende Profil 2 ragt als
Profil mit gleicher Querschnittsfliche wie die Innenflache von Profil 2 auszubilden. Es reicht
- und bringt auch Vorteile - wenn das Ansatzstiick 3 nur mit zwei Fortsatzen 3.3 in das endende
Profil 2 ragt, wobei die beiden Fortsatze 3.3 zueinander in der Normalen auf die durch die bei-
den Profile 1 und 2 aufgespannten Ebene mdglichst weit auseinander liegen, und mit ihren in
dieser Richtung aufen liegenden Flachenbereichen an der Innenmantelfliche von Profil 2
anliegen.

Ein als Excenterbolzen 4 (Fig. 4) ausgebildeten Spannteil, ragt sowohl durch eine Bohrung 3.4
an jedem Fortsatz 3.3, als auch durch Bohrungen 2.1 an der anliegenden Mantelflaiche des
Profil 2.
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Wie in Fig. 4 erkennbar, ist der Excenterbolzen 4 mit einem Werkzeugeingriff 4.3 versehen,
durch welchen er so gedreht werden kann, daf er einerseits an dem Rand der Bohrung 2.1 im
endenden Profil auf Druck anliegt, welcher auf der Seite des durchgehenden Profil 1 liegt, ande-
rerseits an dem, dem durchgehenden Profil 1 abgewandten Rand der Bohrungen 3.4 in den
Fortsétzen 3.3 des Ansatzstiicks 3. Dadurch wird das endende Profil 2 mit seiner Stirnseite auf
die Stufe 3.2 des Ansatzstiicks gedrickt, sodaf} es dort auf Druck anliegt.

Anstatt eines Excenterbolzens 4 kann als Spannteil z.B. auch ein Boizen 14 (Fig. 5) verwendet
werden, in dessen Langsachse zwischen zwei Kreiszylinderstiicken 14.1 von denen zumindest
eines mit einem Werkzeugeingriff 14.3 versehen ist, ein Ellipsenzylinderstick 14.2 liegt, wel-
ches mit Querschnittsbereichen Uber den Kreiszylinderquerschnitt hinausragt.

Wenn das Profil 1 gegen Bewegung gehalten ist und in einem Abstand zum Profil 1 auf das
Profil 2 eine Kraft wirkt, welche normal auf die durch die beiden Profile aufgespannte Ebene
gerichtet ist, so wird das Profil 2 am Profil 1 durch ein Kraftepaar gegen Verdrehung um das
Profil 1 gehalten. Eine Kraft dieses Kraftepaar wirkt auf das Profil 2 als Druckkraft vom Profil 1
weg; sie wird von der Stufe 3.2 des Ansatzstiicks auf die Stirnseite von Profil 2 aufgebracht. Die
zweite Kraft wirkt als Zugkraft auf das Profil 1 hin; sie wird von dem an einer Bohrung 2.1 des
endenden Profils anliegenden Teil 4.1 des Excenterbolzens 4 aufgebracht. Druckkraft und
Zugkraft auf das endende Profil 2 werden an gegenuberliegenden - und damit weitestmdglich
zueinander beabstandeten - Bereichen der Mantelfliche des Profils 2 auf dieses aufgebracht.
Dadurch wird eine gute Steifigkeit der Verbindung gegen diesen Lastfall erreicht.

Wie in Fig. 2 und Fig. 3 gut erkennbar, ist das Ansatzstiick 3 aus zwei gleichen Halften gebildet,
welche aneinander in der durch die beiden Profile 1 und 2 aufgespannten Ebene in einem Stof}
3.5 anliegen. Parallel zu der Normalen auf die durch die beiden Profile aufgespannten Ebene
erstreckt sich der eine Teil bis zum Maximum in die eine Richtung und der zweite Teil bis zum
Maximum in die entgegengesetzte Richtung.

Das Ansatzstiick so auszubilden hat zwei Vorteile:

- Die Herstellkosten des Ansatzstiicks werden verringert, da jede der beiden Hélften als Blech-
formteil in Serie kostenglinstig gefertigt werden kann.

- Es wird sehr einfach mdglich, jene Halfte des Ansatzstiicks, welche starker im Sichtbereich
der fertigen Verbindung zu liegen kommt, als die andere Halfte, an seiner Innenmantelflache
- und nicht an seiner AufRenmantelfliche - mit dem durchgehenden Rohr zu verschweil3en.
Dazu braucht nur diese Hélfte des Ansatzstiicks als erste der beiden Halften auf das Profil 1
geschweilt zu werden. Die aus optischen Griinden ansonsten erforderliche Nachbearbeitung
der Schweif3naht 3.6 kann somit entfallen.

Wenn die zweite Schweilnaht 3.7, welche die zweite Halfte des Ansatzstiicks am Profil 1 halt,
ohnedies an einer Blicken unzuganglichen Seite, z.B. an der Unterseite eines Tischplattenrah-
mens, liegt, kann sie einfach an der AufRenmantelfldiche des Ansatzstiicks angebracht werden.
Falls erforderlich kann sie aber dann auch innen angebracht werden, wenn der in das endende
Profil 2 ragende Teil des Ansatzstiicks 3, in Form von so schlanken Fortsdtzen 3.3 ausgebildet
ist, dal® damit die Schweillstelle ausreichend gut zuganglich bleibt.

Die erfindungsgemafe Verbindung ist zum Befestigen von Seitenteilen und Langszargen von
Tischgestellen aneinander (Fig. 6) hinsichtlich Statik, Optik und Logistik (durch einfache Monta-
ge- und Demontage) geradezu ideal.

Die zur Herstellung der Verbindung erforderlichen Einzelteile sind in Serie kostengtinstig produ-
zierbar und das Zusammenfligen erfolgt in wenigen einfachen Schritten.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe ist damit erfiillt.
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Patentanspriiche:

1.

Losbare Verbindung zwischen T-formig aufeinandertreffenden Profilen, wobei vom durch-
gehenden Profil aus ein mit diesem verschweilltes Ansatzstiick stirnseitig in das Innere des
als Hohlprofil ausgebildeten endenden Profils ragt und dort an der Innenmantelfidche des
endenden Profils anliegt, wobei sich ein Verbindungsteil normal zur Profilrichtung des en-
denden Profils und zu der durch die beiden Profile aufgespannten Ebene durch Bohrungen
durch die Mantelfliche des endenden Profils und durch das Ansatzstlick erstreckt, ge-
kennzeichnet dadurch, dal bei Blickrichtung parallel zum endenden Profil (2), der am
durchgehenden Profil (1) anliegende Teil (3.1) des Ansatzstiicks (3) die gleiche Aul3enkon-
tur aufweist wie das endende Profil (2), daR dieser Teil (3.1) des Ansatzstiicks (3) in Form
einer Stufe (3.2) abrupt in einen Teil (ibergeht, welcher im endenden Profil (2) an dessen
Innenmantelflache anliegt, und daf die dem durchgehenden Profil (1) zugewandte Stirnsei-
te des endenden Profils (2) an der Stufe (3.2) des Ansatzstlicks (3) anliegt.

Verbindung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dall der in das endende Profil (2)
ragende Teil des Ansatzstiicks (3) in Form von zwei Fortsatzen (3.3) ausgebildet ist, wel-
che sich in Richtung der Normalen auf die durch die beiden Profile (1, 2) aufgespannten
Ebene gegeniiberliegen und am Innenumfang des endenden Profils (2) einen Abstand zu-
einander haben.

Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, da® das Ansatzstiick (3)
aus zwei separaten Teilen gebildet ist, wobei in der Normalen auf die durch die beiden Pro-
file aufgespannten Ebene der eine Teil bis zum Maximum in die eine Richtung erstreckt
und der zweite Teil bis zum Maximum in die entgegengesetzte Richtung.

Verbindung nach einem der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet dadurch, dal die
Verbindung des am durchgehenden Profil (1) anliegenden Teils (3.1) des Ansatzstiicks (3)
mit der Mantelflaiche des durchgehenden Profils (1), auf den beiden Seite der durch die
beiden Profile (1, 2) aufgespannten Ebene, durch unterschiedlich angeordnete Schweil3-
nahte (3.6, 3.7) erfolgt, und zwar, dal die eine Schweilnaht (3.6) an der Innenmantelfla-
che des Ansatzstiicks (3) liegt, und die zweite Schweiltnaht (3.7) an der AulRenmantelfla-
che des Ansatzstiicks (3).

Verbindung nach einem der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet dadurch, daf® zwi-
schen dem in das endende Profil (2) ragenden Teil des Ansatzstiicks (3) und der Mantel-
flache des endenden Profils (2) ein Spannteil wirkt, welcher als Excenterbolzen (4) ausge-
bildet ist, welcher zum einen an solchen Réndern von Bohrungen (2.1) in der Mantelflache
des endenden Profils (2) anliegt, welche diese Bohrungen zum durchgehenden Profil (1)
hin begrenzen und zum anderen an solchen Randern von Bohrungen (3.4) in dem in das
endende Profil (2) ragenden Teil des Ansatzstiicks (3), welche diese Bohrungen vom
durchgehenden Profil (1) weg begrenzen.

Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daft zwischen
dem in das endende Profil (2) ragenden Teil des Ansatzstiicks (3) und der Mantelflache
des endenden Profils (2) ein Spannteil wirkt, welcher als Bolzen (14) ausgebildet ist, in
dessen Langsachse zwischen zwei Kreiszylinderstiicken (14.1) von denen zumindest eines
mit einem Werkzeugeingriff (14.3) versehen ist, ein Ellipsenzylinderstiick (14.2) liegt, wel-
ches mit Querschnittsbereichen liber den Kreiszylinderquerschnitt hinausragt, wobei die
Kreiszylinderstiicke (14.1) an solchen Randern von Bohrungen (2.1) in der Mantelflache
des endenden Profils (2) anliegen, welche diese Bohrungen zum durchgehenden Profil (1)
hin begrenzen und wobei das Ellipsenzylinderstiick (14.2) an solchen Randern von Boh-
rungen (3.14) in dem in das endende Profil (2) ragenden Teil des Ansatzstiicks (3) anliegt,
welche diese Bohrungen vom durchgehenden Profil (1) weg begrenzen.
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7. Verbindung nach einem der vorgenannten Anspriiche, gekennzeichnet dadurch, dal sie
dazu verwendet wird, Seitenteile und Langszargen von Tischgestellen aneinander zu be-
festigen.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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