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(54) Schale aus thermoplastischem Kunststoff fiir einen Sportschuh

(57) Die Erfindung betrifft eine Schale (1) aus thermo-
plastischem Kunststoff fur einen Sportschuh. Im
Ristabschnitt der Schale (1) ist eine Schlitzung (8)
ausgebildet, welche sich ausgehend von einer obe-
ren Begrenzungskante (9) eines Kragenabschnittes
(7) der Schale (1) zumindest bis zu einem Mittel-
fuBabschnitt oder Zehenabschnitt der Schale (1)
erstreckt. Dabei ist in der Schale (1) ein Flexibilisie-
rungsmittel (13) vorgesehen, welches durch we-
nigstens einen Einsatzteil (15,16) aus thermoplasti-
schem Kunststoff gebildet ist, welcher Einsatzteil
(15, 16) in einem Abstand (d) zur Schlitzung (8)
angeordnet und zumindest Uber Teilabschnitte sei-
nes Umfanges oder seiner Randzone mit dem an-
grenzenden thermoplastischen Kunststoff der Scha-
le (1) verbunden ist. Dieser Einsatzteil (15,16) ist
aus einem vergleichsweise weicheren Kunststoff-
material gebildet, als das an den Einsatzteil (15, 16)
anschlieBende Kunststoffmaterial der Schale (1).
Weiters ist ein mit dieser Schale (1) ausgestatteter
Sportschuh angegeben. Durch diese MaBnahmen
wird unter anderem ein komfortablerer Ein- und
Ausstieg gegeniber der Schale (1) bzw. dem
Sportschuh erzielt.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Schaie (1) aus thermaoplastischem Kunststoff far einen
Sportschuh. Im Ristabschnitt der Schale (1) ist eine Schlitzung {8) ausgebiidet,
welche sich ausgehend von einer oberen Begrenzungskante (8) eines Kragenab-
schnittes (7) der Schale (1) zumindest bis zu einem MittelfuRabschnitt oder Ze-
henabschnitt der Schale {1) erstreckt. Dabei ist in der Schale (1) ein Flexibilisie-
rungsmittel (13) vorgesehen, welches durch wenigstens einen Einsatzteil (15, 16)

aus thermoplastischem Kunststoff aebildet ist. welcher Einsatzteil (15. 16} in ai-
nem Abstand (d) zur Schlitzung (8) angeordnet und zumindest Gber Teilabschnitte

seines Umfanges oder seiner Randzone mit dem angrenzenden thermoplasti-
schen Kunststoff der Schale (1) verbunden ist. Dieser Einsatzteil {15, 16) ist aus
einem vergleichsweise weicheren Kunststoffmaterial gebildet, als das an den Ein-
satzteil (15, 18) anschliefende Kunststoffmaterial der Schale (1). Weiters ist ein
mit dieser Schale (1) ausgestatteter Sportschuh angegeben. Durch diese Mal3-
nahmen wird unter anderem ein komfortablerer Ein- und Ausstieg gegentber der
Schale (1) bzw. dem Sportschuh erzielt.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Schale aus thermoplastischem Kunststoff fir einen
Sportschuh, sowie einen mit dieser Schale ausgefihrten Sportschuh, wie dies in
den Anspriichen 1 und 14 angegeben ist.

Schalen aus formgespritztem, thermoplastischen Kunststoff, welche in Kombinati-
on mit Sportschuhen, Arbeits- bzw. Sicherheitsschuhen eingesetzt werden, sind
aus dem Stand der Technik grundsétziich bekannt, Diese relativ formsteifen Fulk-
schalen, welche den Zweck verfolgen, eine gute KraftGbertragung zu ermdglichen
bzw. den FuB des Benutzers vor duBeren Gewalteinwirkungen und Verletzungen
bestméglich zu schiitzen, kbnnen an bestimmten Stellen bzw. Zonen Flexibilisie-
rungsmittel aufweisen, um deren Formfiexibilit4t iokal beschrankt zu erhthen. So
ist beispielsweise aus der WO 02/37894 A1 eine gattungsgeméfle AuBenschale
eines Schuhs, insbesondere eines Schischuhs, Eislaufschuhs, Sicherheitsschuhs
oder dergleichen bekannt, welche einstiickig ausgefthrt ist und aus formgespritz-
tem Kunststoffmaterial hergestellt ist. Deren VorderfuBschale ist dabei an eine
plattenférmige Sohle mit stirnseitigen Fortsétzen bzw. Adaptem zur Verbindung
mit einer Schibindung angeformt. Diese VorderfuBschale weist im Ristabschnitt
und in dem an den Ristabschnitt anschlieRenden Kragenabschnitt eine Schiitzung
auf, welche sich ausgehend von der Oberkante des Kragenabschnittes bis in den
Bereich der MittelfuRknochen bzw. der Zehenknochen erstreckt. Diese Schiitzung
in der Schale ergibt somit Seitenwinde bzw. seitliche Laschen, welche im Rist-
und Beugeabschnitt der Schale einander teilweise Uberlappen. Eine solche Aus-
fihrung ist allgemein als sogenannte ,Uberlapper-Konstruktion® eines Schischuhs
bekannt bzw. bezeichnet. Diese Léngsschlitzung wird dabei gemaR der genannten
WO 02/37994 A1 durch einen Querschlitz ergénzt, welcher im Beugebereich des
FuRes, insbesondere gegentberliegend zur Ferse des Benutzers in der Kunst-
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stoffschale ausgeftihrt ist. Mit dieser Querschlitzung entstehen somit insgesamt
vier jeweils kleinere Laschen bzw. Lappen, welche die Formflexibilitat der Kunst-
stoffschale vor allem im Rist- und Kragenabschnitt erhthen sollen. Diese Quer-
schlitze werden durch zwei baulich eigenstandig ausgefithrte Schlitzlberbriickun-
gen aus Kunststoff iberdeckt. Insbesondere sind diese Schlitziberbritckungen im
Querschnitt H-férmig ausgefiihrt, sodass diese in jeweils einen Querschlitz je Sei-
tenwand formschllissig einschiebbar und somit auf die Schale aufsteckbar sind.
Diese im Querschnitt H-férmigen Schlitziberbrlickungen sollen die Abdichtung der
Schuhschale verbessern, insbesondere das Eindringen von Wasser oder Schnee
hintan halten. Sie sollen aber auch die durch die Querschlitzung erzielte Flexibili-
sierung nicht beeintrichtigen, was technisch kaum erzielbar ist. Diese baulich ei-
gensténdigen Schlitzoberbrickungen sollen vor allem eine effizientere, ingsbeson-
dere kostenglinstigere Herstellung der Schale bzw. des damit ausgestatteten
Sportschuhs ermdglichen. Nachteilig ist dabei, dass diese Schlitziiberbrlickungen
stufenartige Umgrenzungskanten ausbilden, welche gegenliber der Oberflache
der Schale vorspringen. Dadurch kann es zu Scheuerstelien bzw. Druckstellen am
Ful des Benutzers kommen. Dariiber hinaus verursachen die &ufleren, vorsprin-
genden Begrenzungskanten der Schiitztiberbriickungen héufig Probleme beim
VerschlieBen bzw. Zusammenziehen deren einander Oberiappenden Laschen der
VorderfuBschale, wodurch neben Druckstellen auch Probleme mit der Abdichtung
im Uberlappungsabschnitt der VorderfuBschale entstehen kénnen.

In der US 4,974,346 A wird ebenso eine Schale fur einen Schischuh in sogenann-
ter Uberlappungs-Konstruktion vorgeschlagen, welche im Rist- bzw. Beugeab-
schnitt sine Querschlitzung aufweist, sodass im Wesentlichen vier vergleichsweise
formflexible Laschen entstehen, wobei sich jeweils zwei gegenlberliegende La-
schen quer zur Sohleniéngsrichtung Gbertappen. In Bezug auf die Sohlenlangs-
richtung sind also zwei linke und zwei rechte Laschen ausgebildet, welche sich im
Rist- und Beugeabschnitt Uberlappen. Der im Beugebereich der Schale sowohl in
der linken als auch in der rechten Seitenwand der Schale ausgebildete Querschlitz
wird dabei an der Schaleninnenseite durch zwei Zungenelemente Oberbriickt. Die-
se Zungenelemente sind an der zehenseitigen Begrenzungskante der Querschlit-
zung durch einen separaten Anschweilvorgang an der Innenseite der Laschen
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befestigt. Diese beiden Abdichizungen Uberlappen dabei dachziegel- bzw. schup-
penartig mit dem Kragenabschnitt der Schale, sodass ein Eindringen von Schnee
und Wasser hintan gehalten ist. Nachteilig ist dabei, dass die mehrschichtige,
dachziegelartige Uberlappung zwischen den Abdichtzungen und dem Schuhkra-
gen bzw. der Schuhmanschette einen relativ dickwandigen Schuhaufbau im Man-
schettenbereich oberhalb der Querschlitzung verursacht. Dies kann zu unange-
nehmen Druckstellen am Full des Benutzers fihren. Au3erdem wird dadurch das
Gewicht des Sportschuhs nachteilig erhéht und auch die Abdichtwirkung dieser
einseitig am Schuh angeschweiten Abdichtzungen ist nur bedingt zufriedenstel-
lend.

Auch in der US 5,826,354 A und der US 5,946,826 A werden VorderfuBRschalen fur
Sportschuhe, insbesondere filr Schischuhe vorgeschlagen, bei denen die Vorder-
fuBschale in sogenannter Uberlappungs-Konstruktion ausgefthrt ist. Dartiber hin-
aus weist diese Vorderfulschale zwei zusétzliche, links und rechts zur Langs-
schiitzung angeordnete, im Wesentlichen parallel zur LAngsschlitzung veriaufende
Zusatzschlitze auf, um-dem Benutzer den Einstieg mit demFu zu ereichiern.
Auch diese Zusatzschlitze bilden einander tiberlappende Abschnitte aus, um
Durchbriiche und somit Schnee- bzw. Wassereintritte méglichst hintan zu halten.
Mit diesen beiden im Wesentlichen parallel zur L&ngsschlitzung vertaufenden Zu-
satzschiitzen solt der Kragenabschnitt der Schale flexibler gestaltet und somit der
Einstieg des Fufles in die VorderfuBschale erleichtert werden. Nachteilig ist dabei,
dass die Abdichtwirkung durch diese Uberlappungen nur bedingt zufriedenstellend
ist und erhdhte Gefahr besteht, dass Schnee oder Wasser durch diese sich Uiber-
lappenden Schiitzabschnitte in den Schuh eindringt. Ein weiterer Nachteil liegt da-
rin, dass in den sich Gberlappenden Abschnitten die Wahrscheinlichkeit von unan-
genehmen Druckstellen am Fuft des Benutzers steigt. DarQber hinaus verursa-
chen derartige Mehrfachiiberlappungen beim Benutzer héufig Schwierigkeiten in
Bezug auf die korrekte Relativpositionierung der Lappen zueinander, was wichtig
ist, um eine gute Dichtwirkung bei mdglichst wenigen Druckstellen zu erzielen.
Diese Variabilitat der Lappen in Bezug auf eine obenliegende oder darunterlie-
gende Anordnung verursacht jedoch beim Benutzer zusétzlichen Aufwand sowie
Unsicherheit und damit Unzufriedenheit.
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Die WO 95/24306 A1 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Schuhwerk
durch ein SpritzgieBverfahren und einen nach diesem Verfahren hergesteliten
Schuh. Entsprechend diesem Verfahren wird in einem ersten Schritt wenigstens
ein sockenartiges Bauteil oder wenigstens ein Abschnitt eines Socken oder eines
Gewebes oder einer Polsterung in einer oder in mehreren Spritzgieffiformen positi-
oniert. Nachfolgend wird thermoplastischer, flieRféhiger Kunststoff in die Spritz-
gieltform eingebracht, wobei der zuvor eingebrachte Socken, der Sockenab-
schnitt, oder das Gewebe oder die Polsterung partiell umspritzt wird. Insbesondere
werden dadurch Teilabschnitte der Au3enschale des Sportschuhs durch diesen
Socken, diese Polsterung oder den Gewebeabschnitt gebildet, wodurch Liftungs-
offnungen und Zonen zur besseren Anpassung an anatomische FuRformen ge-
schaffen werden kénnen. Entsprechend der Ausfthrungsform geméaB Fig. 8 ist
eine Schale fir einen Schischuh in sogenannter Uberlappungs-Konstruktion vor-
gesehen, wobei der Schlitzbereich an der Schuhinnenseite durch dieses Gewebe
Uberbriickt wird, sodass ein Eindringen von Schnee oder Wasser hintan gehaiten
wird. Diese Ausflihrung erméglicht eine verbesserte Abdichtung gegeniiber &ufle-
ren Einflissen, eine Steigerung der optischen Attraktivitdt des Schuhs und eine
kostengiinstigere Herstellung im Vergleich zu Annahvorgéngen fiir diese textilen
Gewebe oder flr diese Polsterungen. Derartige Gewebe bzw. Polsterungen sind
jedoch nur bedingt geeignet, die &uBere Oberfliche von alpinen Schischuhen zu
biiden. Insbesondere sind die mechanischen Belastungen der dueren Zonen re-
lativ stark, sodass die Beschédigungsgefahr solcher Polsterungen bzw. Textilge-
webe hoch ist. AuBerdem wird bei der in Fig. 8 dargesteliten Schale in sogenann-
ter Uberlappungs-Konstruktion der Einstieg in die VorderfuBschale deutlich er-
schwert, nachdem die ristseitige Schlitzung bzw. deren Laschen vom textilen Ge-
webe bzw. von der entsprechenden Poisterung Gberbrlickt werden, sodass eine
Aufweitung des Sportschuhs im Bereich des Ristes bzw. der Uberiappungszone
nachteilig erschwert bzw. blockiert wird.

Weiters beschreibt die EP 0 659 358 A1 eine gattungsgeméRe, aus thermoplasti-
schem Kunststoff formgespritzte Schale fir Sportschuhe, insbesondere fir Schi-

schuhe, Eislaufschuhe, Rollschuhe oder dergleichen. Diese im Rist- und Kragen-
abschnitt in sogenannter Uberlappungs-Konstruktion ausgefiihrte Schale weist
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zumindest fir die duRere bzw. obenliegende Lasche ein Flexibilisierungsmittel auf.

Dieses Flexibilisierungsmittel ist durch eine nutartige Vertiefung gebildet, weiche
winkelig zueinander vertaufende, &uere Begrenzungskanten der obenliegenden
Lasche verbindet. Durch diese nutartige Vertiefung an der Unterseite der duReren
Lasche soll die Formflexibilitat der &ueren Lasche erhdht und damit der Einstieg
des FuBes in diese Schale erleichtert werden. Die mit dieser nutartigen Vertiefung
erzielbare Flexibilisierung ist jedoch nur bedingt zufriedenstellend, da die Formfle-
xibilitat der 4uBern Lasche durch den bogenférmigen bzw. abgewinkelten Verlauf
der nutformigen Vertiefung nur bedingt verbessert wird. Insbesondere kommt die
angedachte Wirkung dieser nutférmigen Vertiefung kaum zur Gettung.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schale fiir einen
Sportschuh bzw. einen Sportschuh zu schaffen, welche bzw. welcher trotz eines
relativ formsteifen Schalenkdrpers, welcher eine VorderfuRschaile und einstiickig
daran anschlieRenden Kragenabschnitt umfasst, einen mdéglichst komfortablen
Einstieg in den entsprechenden Sportschuh erméiglichf. Eine weitere Aufgabe liegt
darin, eine Ausfithrung zu schaffen, welche mdéglichst kostengiinstig herstellbar ist
bzw. industriell gefertigt werden kann und dariiber hinaus méglichst keine nachtei-
ligen Auswirkungen in Bezug auf ein unerwlinschtes Eindringen von Schnee oder
Wasser verursacht.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Mafnahmen gemaB Anspruch 1 ge-
ltst. Ein durch die MaBnahmen gemaR Anspruch 1 erzielter Vorteil liegt darin,
dass eine derart ausgebildete Fullschale trotz eines relativ starren Schalenkérpers
aus thermoplastischem Hartkunststoff einen einfacheren bzw. leichteren Einstieg
in den entsprechenden Sportschuh bzw. in dessen Innenschuh bietet. Die ent-
sprechende Schale gewéhrieistet dabei weiterhin eine mdglichst direkte bzw. na-
hezu unverzdgerte Kraftiibertragung bzw. Krafteinleitung auf ein damit gekoppel-
tes Sportgerat bzw. wird durch diese relativ formstabile VorderfuRschale ein guter
Schuiz des FuRes des Benutzers erzielt, wenn die entsprechende Schale in Ver-
bindung mit Sicherheitsschuhen eingesetzt wird. Trotzdem wird der Einstiegskom-
fort verbessert, nachdem in der in Uberlapper-Konstruktion ausgefihrten Ful-
schale das anspruchsgemaB definierte Flexibilisierungsmittel implementiert ist.
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Insbesondere kann dadurch eine leichtigéngigere Aufweitung der Einstiegstffnung
der Schale erzielt werden, was den Einstiegskomfort deutlich steigert. Ein wesent-

licher Vorteil ist dabei, dass diese Konstruktion industriell bzw. in Serie gefertigt
werden kann und dadurch die Herstellungskosten maglichst gering gehalten wer-
den kdnnen. Insbesondere kann die entsprechende Schale durch Verwendung
von thermoplastischem Kunststoff fir den Einsatzteil und durch Anwendung von
gut automatisierbaren Kunststoff-SpritzgieRverfahren relativ effizient hergestelit
werden. Weiters ist eine hohe Reproduzierbarkeit gegeben bzw. eine groe Seri-
enproduktion mit gleichbleibend hoher Qualitit erméglicht.

Insbesondere bewirkt der wenigstens eine Einsatzteil in der Schale eine leicht-
gangigere, elastische Verformung bzw. Verstellung wenigstens einer Lasche der
Schale, sodass dadurch der Kragenabschnitt bzw. das Aufnahmevolumen der
Schale im Zuge des Einstiegs temporéar vergréRert bzw. verdndert werden kann.
Nachdem der Einsatzteil in der Schale vorzugsweise aus thermoplastischem
Kunststoff gebildet ist, kann dieser durch einen Kunststoff-SpritzgieBvorgang in
einfacher Art und Weise in den Schalenaufbau eingegliedert werden, sodass der
bevorzugt vorgefertigte Einsatzteil letztendiich einen integralen Bestandteil der
Schale darstelit. Diese integrale bzw. fixe Einbindung in die Kunststoff-
Wandungen der Schale begiinstigt in hohermn Mal die Dichtheit der VorderfuRR-
schale bzw. des gesamten Sportschuhs. Insbesondere kann dadurch absolute
Flossigkeitsdichtheit in den Ubergangsabschnitten zwischen dem Einsatzteil und
den daran anschlieRenden Komponenten der Schale gewéhrleistet werden.

Durch die angegebenen MalBnahmen kann der wenigstens eine Einsatzteil quasi
als integriertes, auf elastischer Verformung basierendes Gelenk fungieren, wel-
ches die Formflexibilitat der Schale nur partiel erhoht, sodass der Einstiegskom-
fort bzw. die Variabilitét der Einstiegstffnung beginstig wird. Alle anderen Ab-
schnitte der Schale kénnen aus einem vergleichsweise formstarren bzw. steifen
Kunststoff gespritzt sein, wodusch die gewiinschte Performance, insbesondere in
Bezug auf Kraftibertragung, beibehalten wird bzw. hoch bleibt. Ein wesentlicher
Vorteil dieser Ausflhrung liegt auch darin, dass der aus vergleichsweise weiche-
rem Kunststoffmaterial gebildete Einsatzteil auch bei niedrigen Temperaturen, wie

[AV I )



25

15:04:03 29-UL-2012 11735

- an Y} ae
L ] L [ ] -
L ] -

L]
LI N
L]

. . .
.e e oedu aees

7

sie vor allem bei der Auslibung von Wintersport auftreten, seine Formflexibilitét im
Vergleich zum umgebenden bzw. angrenzenden Hartkunststoff der Schale ver-
gleichsweise besser beibehélt. Somit wird die gewlinschte Wirkungsweise in Be-
zug auf hohen Einstiegskomfort und perfekte Abdichtungswirkung auch bei relativ
niedrigen Temperaturen besser erfilit.

Ein weiterer Vorteii liegt darin, dass der entsprechende Einsatzteil vorgefertigt ist,
insbesondere einen vorgefertigten Wand- bzw. Begrenzungsabschnitt der Vorder-
fuBschale darstellt und in produktionstechnisch glnstiger Art und Weise in den
SpritzgieRprozess zur Komplettierung der VorderfuRschale eingebunden werden
kann. Insbesondere kann der vorgefertigte Einsatzteil in die Spritzgieiform einge-
bracht bzw. vorbereitend eingelegt werden, woraufhin die im Verarbeitungszu-
stand flieBfahige Kunststoffmasse zur Bildung der an den wenigstens einen Ein-
satzteil anschlieRenden Schalenabschnitte in die Kunststoffform eingebracht bzw.
eingespritzt wird und dadurch der Formkdrper fiir die Schale durch den letztend-
lich vergleichsweise harten bzw. formsteifen Kunststoff ergénzt bzw. erweitert
wird.

Durch die MaBnahmen gemaR Anspruch 2 ist sichergestellt, dass der Einsatzteil
eine Srtlich begrenzte Flexibilitdtszone definiert, durch welche die erhéhte Flexibili-
tat im Kragen- undfoder Ristabschnitt der Schale gewahrieistet wird. In vorteilhaf-
ter Art und Weise bleiben dadurch die sonstigen Abschnitte der VorderfulRschale,
insbesondere die Sohienabschnitte der Vorderfullschale, vergleichsweise form-
stabil bzw, formsteif, sodass die Performance in Bezug auf Kraftobertragung bei-
behalten bleibt.

Von Vorteil sind auch die Malinahmen gem&B Anspruch 3, da dadurch die Fl-
chenerstreckung des Einsatzteils relativ klein gehaiten werden kann und trotzdem
eine gute Flexibilisierung der Schale im Bereich des Uberlappungsabschnittes der
Laschen erzielt werden kann. Insbesondere wird durch den annéhernd paralleien
Verlauf des Einsatzteils in Bezug auf die Schiitzung im Ristabschnitt der Schale
eine gute Relativverstellbarkeit bzw. elastische Umformbarkeit von wenigstens
einer Lasche der Schale gew#hrleistet. Insbesondere kann dadurch frotz einer



25

12:94;40 LY=UL=LUIL

e Xl

(X RN ]

L]
.w se S0 sd BB AN

refativ kleinflachigen Erstreckung des Einsatzteils eine verhaitnismanig weitrei-
chende Vergréerung und Einengung des Kragenabschniites bzw. der Uberlap-
pungsweite der Schlitzung erzielt werden. Das heilit, dass dadurch eine gute Vari-
abilitét der Schale erzielt wird, ohne dadurch die Performance der Schale, insbe-
sondere deren Kraftiibertragungsverhalten, gravierend zu beeintr&chtigen.

Vorteilhaft sind auch die MalRnahmen nach Anspruch 4, da dadurch keine Beein-
trachtigungen in Bezug auf vorspringende bzw. erhabene Kanten auftreten. Insbe-
sondere werden dadurch sogenannte Schmutz- bzw. Schneeansammlungskanten
an der Oberflache der Schale vermieden. Ein wesentlicher Vorteil liegt auch darin,
dass durch die bevorzugt fidichenbiindige Einbindung des wenigstens einen Ein-
satzteils in die Schalenabschnitte bzw. Wandfliédchen der Schale eventuelle Druck-
stellen am Ful des Benutzers vermieden bzw. hintan gehalten werden. Ein we-
sentlicher Vortell dieser Aushildung liegt auch darin, dass der Einsatzteil durch die
flachenblindige Implementierung grundsatziich auch bis in den Uberlappungsbe-
reich der beiden Laschen bzw. Seitenwande der Schuhschale reichen kann, ohne
dass dadurch Probleme in Bezug auf die Relativverstellbarkeit cder Dichtheit im
Uberlappungsabschnitt der Schale verursacht werden. Insbesondere kann auch
dadurch die Abdichtung des Innenraums der Schale gegenlber der Aulenumge-
bung verbessert werden.

Durch die Manahmen geméR Anspruch § ist eine Art von Filmscharnier geschaf-
fen, welches durch das Einsatzteil aus vergleichsweise weicherem Kunststoffma-
terial gebildet ist. Dieses Filmschamier bzw. diese elastische Verformungszone in
der Schale weist dabei eine ausgezeichnete Dauerfestigkeit auf, sodass Bruch-
oder Abniitzungsrisiken nahezu ausgeschlossen werden kénnen. insbesondere
werden dadurch Teilabschnitte der Schale durch ein andersartiges, vorgefertigtes
Einsatzteil ersetzt bzw. durch einen Spritzgievorgang in den Schalenk&rper stoff-
schlissig integriert, insbesondere kunststofftechnisch miteinander verschweilit
bzw. verschmolzen. Dies beglinstigt die erzielbare Robustheit sowie die Fllssig-
keitsdichtheit im Ubergangsabschnitt zwischen dem Einsatzteil und den daran an-
schlieRenden Abschnitten der Kunststoffschale. Neben der hohen Dichtheit ge-
genlber Flussigkeiten, insbesondere gegenliber unerwlinschtem Wassereintritt,
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kann durch diese Mainahmen auch die thermische Abschottung bzw. Isolierwir-
kung der Schalenkonstruktion im Vergleich zu einer Lappen- bzw. Laschen-
Uberlappung verbessert werden, was vor allem bei der Ausiibung von Winter-
sport-Aktivitaten von Vorteil ist.

Von Vorteil ist auch die Weiterbildung nach Anspruch 6, da dadurch die Flexibilitat
des Einsatzteils weiter erhéht werden kann, ohne dessen Dichtwirkung nachteilig
zu beeinflussen. Darliber hinaus ist es dadurch méglich, dem Einsatzteil eine prio-
risierte Umformungsrichtung bzw. ein definiertes, elastisches Biégungsverhalten
zu verleihen.

Durch die MaBnahmen gemaB Anspruch 7 witd in einfacher und zuverl#ssiger Art
und Weise eine hohe Dichtheit des Ubergangsabschnittes zwischen dem Einsatz-
teil und den daran anschlieBenden Abschnitten der Schale gewahrleistet. Darliber
hinaus wird dadurch eine hohe Robustheit, insbesondere eine besonders ab-
reisichere und hochfeste Einbettung des Einsaizteils in den Schalenkdrper ge-
wihrleistet. Im Zuge eines SpritzgieRvorganges kann dariiber hinaus der Produk-
tionsprozess mdglichst stabil und kostenglinstig gestaltet werden.

Durch die MaBnahmen gemaR Anspruch 8 wird ein glinstiges Verhéltnis in Bezug
auf Formstabilitat bzw. Kraftlbertragungsverhaiten der Schale und weiters im Hin-
blick auf die Flexibilisierung des Einstiegsabschnittes bzw. Kragenabschnittes der
Schale erreicht. Aulterdem kénnen dadurch Kunststoffmaterialien eingesetzt wer-
den, welche sich durch Anschmelzvorgénge gut verbinden lassen, insbesondere
eine optimierte Anfigung bzw. kraftschitissige Verbindung im Zuge des Spritz-
giefvorganges der Schale ermdglichen.

Bei den MaBinahmen gem&R Anspruch 9 ist von Vorteil, dass dadurch die Flexibili-
sierung des Kragenabschnittes in Bezug auf den Offnungsquerschnitt oder die
Offnungsweite verbessert wird. Insbesondere kann dadurch trotz eines winkeiigen
Ubergangsabschnittes zwischen dem Ristabschnitt und dem Kragenabschnitt der
Schale die Flexibilitat des Kragen- und Ristabschnittes bzw. der Uberlappungszo-
ne zwischen den Laschen der Schale gesteigert werden. Vor allem kann dadurch
auch die abgewinkelte Ubergangszone im Beugebereich der Schale seitlich je-
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weils weggeschwenkt bzw. die Schale im Ristabschnitt leichter aufgeweitet wer-
den, wodurch der Einstiegskomfort, aber auch der Ausstiegskomfort aus der Scha-
le bzw. aus dem damit ausgebildeten Sportschuh deutlich ansteigt.

Von Vorteil sind auch die Manahmen gemaf Anspruch 10, da dadurch das ma-
nuell zu bedienende Spannmittel keine Stauchung bzw. Faltung des relativ weich-
elastischen Einsatzteils bewirkt. Unangenchme Druckstellen am Full des Benut-
zers im gespannten Zustand des Spannmittels bzw. im eingeengten Zustand der
Schale werden somit hintan gehalten. Von Vorteil ist dabei weiters, dass das ent-
sprechende Spannmittel hohe Zugkréfte aufbringen kann, ohne dabei eine uner-
wilinschte Deformierung der Schale zu verursachen. Insbesondere wirkt dadurch
das Spannmittel primér auf eine Verinderung der Uberlappungsweite der seitli-
chen Laschen bzw. Winde der Schale ein, sodass das Aufnahmevolumen der
VorderfuBschale optimal variiert werden kann.

Vorteilhaft sind auch die MaRnahmen gem#RB Anspruch 11, da dadurch die Flexibi-
litdt des Uberlappungsabschnittes der Schale weiter erhht werden kann. Insbe-
sondere kann dadurch die Formflexibilitat der seitlichen Wande bzw. Laschen der
Schale nochmals verbessert werden.

Durch die MaRnahmen gemé&® Anspruch 12 ist sichergestellt, dass Stauchungen
bzw. Materialverformungen der Schale im MittelfuRabschnitt und Zehenabschnitt
der Schale hintan gehalten werden, wenn die Schale durch wenigstens ein
Spannmittel eingeengt wird, um den FuB des Benutzers mdglichst spielfrei darin
aufzunehmen. Dariiber hinaus kann auch dadurch die Flexibilitét der Schale im
Rist- bzw. Uberlappungsabschnitt erhdht und damit der Ein- und Ausstiegskomfort
fur den Benutzer verbessert werden

Die MaRnahmen gem&® Anspruch 13 bewirken hohe Robustheit, ausgezeichnete
Dichtheit und deutlich verbesserten Einstiegskomfort in die Schale, wobei die Auf-
wendungen bzw. Kosten zur Herstellung dieser Schale trotzdem relativ gering ge-
halten werden kénnen.
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Die Aufgabe der Erfindung wird weiters durch einen Sportschuh gemall Anspruch
14 geltst. Die damit erzielbaren, technischen Vorieile und vorteilhaften Wirkungen
sind den vorhergehenden und den nachstehenden Beschreibungsteilen zu ent-
nehmen.

Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden
Figuren n&her erldutert.

Es zeigen jewsils in stark vereinfachter, schematischer Darstelllng:
Fig. 1 eine Schale eines Sportschuhs in Ansicht auf die Schuhinnenseite;

Fig. 2 die Schale gem&R Fig. 1 chne Sohlenteile und ohne Ristabdeckung in
perspektivischer Ansicht von hinten und oben in Richtung auf die
SchuhauBlenseite;

Fig. 3 einen Teilabschnitt der Schale gem&B Fig. 2 in Schnittdarstellung durch
den Kragenabschnitt;

Fig. 4 die Schale gemé&R Fig. 1 ohne Ristabdeckung in Ansicht auf die Schuh-
aufienseite;

Fig. 5 die Schale gemaR Fig. 4 ohne Sohlenteile in perspektivischer Ansicht
auf die SchuhauBenseite, geschnitten geméR den Linien V-V in Fig. 4;

Fig. 6 ein Ausfilhrungsbeispiel eines die erfindungsgeméfe Schale aufwei-
senden Sportschuhs in Form eines Schischuhs.

EinfUhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiih-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngem&f auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ibertragen werden kdnnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten L.ageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind diese La-
geangaben bei einer Lageénderung sinngemaf auf die neue Lage zu ibertragen.

12/232



f.ae £I-UL~LU I L

Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den ge-
zeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fur sich ei-
gensténdige, erfinderische oder erfindungsgeméle Lésungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen,
z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samitliche Teilbereiche, ausge-
hend von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h.
samtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréRer und
enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, 2.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis
8.1, oder 5,5 bis 10.

in den Fig. 1 bis § ist ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgeménR ausgebilde-
ten Schale 1 fiir einen Schuh, insbesondere fiir einen Sportschuh, veranschau-
licht. Diese Schale 1 stelit im Wesentlichen die FuBBschale dar, an welche Ubli-
cherweise eine in Fig. 6 dargestellte Schuh- bzw. Stlitzmanschette 1a zur Um-
schlieBung des unteren Beinabschnittes des Benutzers anschliefit, Eine derartige
Stitzmanschette 1a kann, wie an sich bekannt, mittels wenigstens einer Gelenks-
verbindung 2, welche eine quer zur Sohlenl&ngsrichtung veriaufende Schwenk-
achse 3 definiert, mit der Schale 1 verbunden sein. Die sogenannte Schuh- bzw.
Stutzmanschette 1a stellt somit eine baulich separat ausgeflhrte Veridngerung
der Schale 1 nach oben hin dar, um den unteren Beinabschnitt, insbesondere den
unteren Schienbeinabschnitt eines Benutzers zu umschlieBen, wihrend die Scha-
le 1 im Wesentlichen den Fu® bzw. den Vorderful umschliet und somit auch als
Vorderfulschale bezeichnet werden kann.

Wie weiters der beispielhaften Darstellung gem&R Fig. 6 zu entnehmen ist, ist vor
allem bei Sportschuhen mit einer relativ biegesteifen bzw. harten Schale 1, insbe-
sondere bei Schischuhen, in der Regel ein Innenschuh 2a vorgesehen, welcher
wenigstens teilweise von der Schale 1 und von der Stitzmanschette 1a aufge-
nommen bzw. umschlossen ist. Dieser Innenschuh 2a dient der méglichst komfor-
tablen Einbettung des FuRes eines Benutzers, wobei der Innenschuh 2a unange-
nehme Druck- oder Reibungsstellen am FuB des Benutzers méglichst unterbinden
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soll. Bevorzugt ist ein solcher Innenschuh 2a bei Bedarf aus der Schale 1 ent-
nehmbar bzw. gegentber der Schale 1 und der Schuhmanschette 1a entfernbar,
um dadurch eine bessere Trocknung oder Bellftung des Innenschuhs 2a zu erzie-
len, oder um dadurch alleinig mit dem vergleichsweise flexiblen bzw. weichen In-
nenschuh 2a ein komfortables Laufen zu erméglichen. Alternativ oder in Kombina-
tion dazu kann in der Schale 1 und/oder an der Stitzmanschette 1a, insbesondere
an dessen Innenflachen, ein Innenfutter vorgesehen sein, welches mit der Schale
1 unltésbar verbunden ist.

Wie in Fig. 1 beispiethaft dargestelit, kann die Sohie der Schale 1 bzw. des letzt-
endlichen Sportschuhs durch einzelne Sohienteile 4, 5 gebildet sein, welche mit
der Schale 1 verbunden sind, insbesondere mit der Schale 1 verschraubt sein
kénnen. Aternativ dazu ist es - wie in Fig. 6 dargestellt - selbstversténdiich auch
maglich, eine einteilige Sohlenausbildung oder aber eine einstlickige Schlenaus-
bildung vorzusehen, wobei die Sohle einen integralen Bestandteil der Schale 1
darstelit.

Ein gattungsgeméBer Sportschuh entsprechend dem Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 6 umfasst somit eine Schale 1 aus thermoplastischem, formgespritzten
Kunststoff, eine an der Schaie 1 angelenkte Stiitzmanschette 1a zur Umschlie-
Bung des unteren Schienbeinabschnittes eines Benutzers, wenigstens ein
Spannmittel 3a zur individuellen, einstellbaren Verdnderung des Aufnahmevolu-
mens des Sportschuhs, insbesondere der Schale 1 und/oder der Stiitzmanschette
1a, und einen in die Schale 1 einsetzbaren Innenschuh 2a oder ein Innenfutter zur
komfortablen Einbettung des FuBes eines Benutzers. Je nach Gattung bzw, Type
kénnen dabei die Sohlenteile 4, 5 oder die integrale Sohlenausbildung auch Adap-
terteile zur Verbindung mit einer Bindungseinrichtung eines Sportgerétes darstel-
len. Demzufolge kann die Schale 1 in Kombination mit Alpin-Schischuhen, Touren-
Schischuhen, Wanderschuhen oder auch Sicherheitsschuhen eingesetzt werden.

Die Schale 1 dient dabei der mbglichst effizienten bzw. verzgerungsfreien Kraft-
Gbertragung zwischen dem Full des Benutzers und dem Untergrund bzw. gegen-
tber einem Sportgerat, wie zum Beispiel einem Schi. Bei Verwendung der Schale
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1 in Verbindung mit einem Sicherheitsschuh hat die relativ formsteife bzw. form-
stabile Schale 1 vor allem eine Schutzfunktion fiir den FuB des Benutzers zu erfiil-
len.

Die Schale 1 umfasst dabei einen Vorderfuabschnitt 6 zur Aufnahme des Fufles
eines Benutzers und einen einteilig bzw. integral daran anschlieBenden Kragen-
abschnitt 7 zur UmschlieBung des unteren Schienbeinabschnittes bzw. des Kné-
chelabschnittes eines Benutzers. Dieser Kragenabschnitt 7 wird tiblicherweise
durch eine nach oben hin verldangemde Schuh- bzw. Stitzmanschette 1a — Fig. 6
— erweitert, wie dies im Vorhergehenden bereits erlautert wurde.

Der Kragenabschnitt 7 stelit dabei einen sogenannten Flaschenhals der Schale 1
bzw. des Vorderfullabschnittes 6 dar, Der FuB des Benutzers ist namlich via den
Kragenabschnitt 7 in den VorderfuBabschnitt 6 bzw. in den darin eingesetzten In-
nenschuh einzuflihren. Analog dazu stelit der VorderfuBBabschnitt 6 bzw. der Kra-
genabschnitt 7 eine Engstelle beim Aussteigen aus dem Sportschuh dar. Um das
Aufnahmevolumen bzw. die Innenweite der Schale 1 in begrenztem Ausmag vari-
ieren, inshesondere vergréflem und verkleinern zu kénnen, ist im Ristabschnitt der
Schale 1 eine an sich bekannte Schlitzung 8 ausgebildet. Diese Schlitzung 8 ver-
Iauft im Wesentlichen parallel zur Sohlenl&ngsrichtung der Schale 1 und erstreckt
sich ausgehend von einer oberen Begrenzungskante 9 des Kragenabschnittes 7
zumindest bis zu einem MittelfuRabschnitt oder vorderen Endabschnitt bzw. Ze-
henabschnitt der Schale 1, wie dies am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist. Die Scha-
le 1 ist dabei in sogenannter Uberlappungs-Konstruktion ausgefihrt, wonach die
Schlitzung 8 der Schale 1 einander teilweise liberlappende Laschen 10, 11 auf-
weist. Diese Schlitzung 8 an der Oberseite der Schale 1, insbesondere im Rist-
und Kragenabschnitt der Schale 1, dient primér zur individuellen Veranderung ei-
ner Uberlappungsweite 12 zwischen den Laschen 10, 11. Insbesondere kann
durch eine individuelle Verénderung der Uberiappungsweite 12 eine gewisse Vari-
ation des Aufnahmevolumens der Schale 1 bewerkstelligt werden. Eine solche
Schale 1 mit einer wenigstens abschnittsweise als Uberlappung ausgefilhrten
Schlitzung 8 im Ristbereich der Schale 1, welche quer zur Sohlenldngsrichtung
einander iberiappende Laschen 10, 11 umfasst, wird (iblicherweise auch als
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Schale 1 in Uberlappungs-Konstruktion bezeichnet. Sie unterscheidet sich dabei
von einer vergleichsweise formsteifen Vorderfulschale mit innenliegenden
Spannmitteln bzw. Druckplatten zur Verénderung des Aufnahmevolumens bzw.,
zur Festlegung des Fues eines Benutzers, wie dies vor allem von sogenannten
Heckeinstiegs-Schischuhen bekannt ist.

Der efastische Verformungswiderstand der Ristzone der Schale 1 ist dabei vor-
wiegend vom verwendeten Kunststoffmaterial, insbesondere von dessen Dicke,
Formgebung und Steifigkeit bzw. Harte abhangig. Einen weiteren Einfluss auf die
letztendliche Formsteifigkeit der Schale 1 haben auch die Lange und der Verlauf
der Schlitzung 8. Um den elastischen Verformungswiderstand von wenigstens ei-
ner Lasche 10, 11 der Schale 1 zu reduzieren, ist an der Schaie 1 wenigstens ein
zusétzliches Fiexibilisierungsmittel 13, 14 vorgesehen.

Dieses Flexibilisierungsmittel 13, 14 ist dabei durch wenigstens einen Einsatzteil
15, 16 aus thermoplastischem Kunststoff gebildet, welcher Einsatzieil 15, 16 we-
nigstens einen Teilabschnitt einer Begrenzungswand bzw. eines Wandabschnittes
der Schale 1 ausbildet. Der wenigstens eine Einsatzteif 15, 16 ist dabei in einem
Abstand d zur Schiitzung 8 angeordnet und zumindest Ober Teilabschnitte seiner
Randzone bzw. seines Umfangs mit dem angrenzenden, thermoplastischen
Kunststoff der Schale 1 verbunden. Insbesondere ersetzt der wenigstens eine
Einsatzteil 15, 16 aus relativ biegeweichem bzw. formflexiblen Kunststoff einzelne
Abschnitte des aus vergleichsweise hartem bzw. starren Kunststoff bestehenden
Schalenkérpers. Das heilt, dass der wenigstens eine Einsatzteil 15,16 aus einem
vergieichsweise weicheren Kunststoffmaterial gebildet ist, als der an den Einsatz-
teil anschlieBende, primér vorkommende Hartkunststoff der Schale 1. Der thermo-
plastische Kunststoff des wenigstens einen Einsatzteils 15, 16 besitzt demnach
eine hohere Elastizitat bzw. ein niedrigeres E-Modul als der daran anschlieende
Kunststoff der Schale 1.

Der wenigstens eine, bevorzugt plattenartige Einsatzteil 15, 16 in der Schale 1
bildet somit wenigstens eine Flexibilitdtszone 17, 18 aus, welche eine h&here
Formflexibilitdt bzw. eine hdhere elastische Biegsamkeit aufweist, als die an die
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Flexibilitstszone 17, 18 unmittelbar anschlieRenden Abschnitte der Schale 1.
ZweckméRBig ist es dabei, wenn das Kunststofimaterial des Einsatzteils 15, 16 ei-
nen Shore-A-Wert zwischen 60 bis 90 und das an den Einsatzteil 15, 16 angren-
zende Kunststoffmaterial der Schale 1 einen Shore-D-Wert zwischen 40 bis 80
aufweist. An diesen Hérte- bzw. Steifigkeitskennwerten des Kunststoffmaterials ist
ersichtlich, dass der wenigstens eine Einsatzteil 15, 16 gummighnliche bzw.
elastomere Eigenschaften besitzt, wéhrend das angrenzende Kunststoffmaterial
der Schale 1 einen Hartkunststoff darstellt, welcher bei identischer Kraft- bzw.
Druckeinwirkung eine vergleichsweise geringere, elastische Verformung zulasst
bzw. erméglicht.

Die Schale 1 besteht Giberwiegend aus thermoplastischem Kunststoff, deren
Formgebung, wie an sich bekannt, durch ein SpritzgieBverfahren bzw. durch eine
Spritzgiefform bestimmt wird. Der Uberwiegende Teil der Schale 1 ist dabei aus
einem thermoplastischen Hartkunststoff gebildet, insbesondere aus Poiyurethan
(PU) bzw. Polyethylen (PE) geformt. Dieser Hartkunststoff weist im Vergleich zu
dem wenigstens einen Einsatzieil 15, 16 in der Schale 1 einen deutlich gréReren
Harte-Kennwert auf bzw. besitzt der primére Kunststoff der Schale 1 eine ver-
gleichsweise hthere Formsteifigkeit als der wenigstens eine Einsatzteil 15, 16.
Zweckmapig ist es, den wenigstens einen Einsatzteil 15, 18 in der Schale 1 aus
der gleichen Kunststoffart, jedoch mit deutlich weicheren bzw. elastomeren Eigen-
schaften zu bilden, um dadurch eine starke gegenseitige Haftung bzw. dauerhafte
Verbindung zwischen dem Einsatzteil 15, 16 und dem daran angrenzenden Hart-
kunststoff der Schale 1 zu erzielen. Der thermoplastische Kunststoff des Einsatz-
teils 15, 16 kann somit aus einem relativ weichen PU- bzw. PE-Kunststoff, insbe-
sondere aus einem thermoplastischen Elastomer (TPE), wie dies beispielsweise
unter dem Handelsnamen Pebax® vertrieben wird, gebildet sein.

ZweckmaBig ist es, den Einsatzteil 15, 16 streifen- oder keilférmig auszufiihren,
wie dies aus Fig. 1 beispielhaft ersichtlich ist. Um eine Art von Gelenksfunktion
des Einsatzteils 15, 16 moglichst wirksam zu gestalten, ist es glinstig, wenn eine
Langsmittelachse 19 des Einsatzteils 15, 16 in etwa parallel zur Léngserstreckung
der Schlitzung 8 verlduft. Insbesondere kann die rdumliche Ausrichtung der
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Langsmittelachse 19 annéhernd parallel zur rdumlichen Richtung bzw. Erstre-
ckung der Schlitzung 8 verlaufen, um eine moglichst wirksame, auf elastischer
Verformung basierende Relativverstellung der Laschen 10, 11 bzw. der Seiten-
wénde 20, 21 der Schale 1 zu erméglichen. Unter den Laschen 10, 11 sind dabei
jene Abschnitte der Schale zu verstehen, welche im Wesentlichen die Oberseite
der Schale 1 ausbilden, insbesondere den Rist- bzw. MittelfuRabschnitt und den
Kragenabschnitt 7 der Schale 1 definieren.

Der Abstand d zwischen der Schiitzung 8 bzw. der Uberlappungszone der L.a-
schen 10, 11 und dem Einsatzteil 15, 16 kann zweckmaBigerweise zwischen 2 cm
bis 10 cm, vorzugsweise zwischen 5 cm bis 8 cm, betragen. Durch diese seitliche
Distanzierung des Einsatzteils 15, 16 um den Abstand d gegeniber der Schlitzung
8 ist der Einsatzteil 15, 16 eher den Seitenwénden 20, 21 der Schale 1 als der
Oberseite bzw. Ristzone der Schale 1 zugeordnet, wodurch der Flexibilisierungs-
grad der Seitenwande 20, 21 bzw. der Laschen 10, 11 verbessert und der Ein-
und Ausstiegskomfort fiir den Benutzer gesteigert wird.

Eine Lange 22 des relativ weichelastischen Einsatzteils 15, 16 kann dabei zwi-
schen 4 cm bis 12 ¢m, vorzugsweise zwischen 6 cm bis 10 cm, insbesondere zwi-
schen 7 cm bis 8 cm betragen, um ein glinstiges Verhéltnis in Bezug auf Flexibili-
sierung und Beibehaltung von ausreichender Steifigkeit der Schale 1 zu erzielen.
ZweckmiBig ist es dabei, wenn der Einsatzteil 15, 16 keil- oder dreieckférmig
ausgefihrt ist. Die Basiskante dieser dreieckiormigen Umrisskontur ist dabel vor-
zugsweise der oberen Begrenzungskante 9 des Kragenabschnittes 7 zugeordnet
bzw. definiert die Basiskante des Einsatzteils 15, 16 bevorzugt einen Teilabschnitt
der oberen Begrenzungskante 9 des Kragenabschnittes 7, wie dies am besten aus
den Fig. 1, 2 ersichtlich ist. Die Schenkel des Einsatzieils 15, 16 erstrecken sich
dann ausgehend von der Begrenzungskante 9 in Richtung zu jenen Abschnitten
der Schale 1, in welchen die Zehenballen bzw. Zehenspitzen positioniert sind,
wenn die Schale 1 bzw. der entsprechende Sportschuh getragen wird. Anstelle
einer dreieckférmigen Umrisskontur ist es auch mbglich, eine annahernd trapez-
férmige Umrisskontur vorzusehen, wie dies ebenso in den Fig. 1, 2 ersichtlich ist.
Insbesondere ist es zweckmaRig, den Einsatzteil 15, 16 derart in wenigstens eine
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Seitenwand 20, 21 der Schale 1 einzusetzen bzw. einzuspritzen, dass der Einsatz-
teil 15, 16 in einem Winkel 23 zwischen 30° bis 60°, vorzugsweise in etwa 45°
gegenliber einer Aufstandsebene 24 der Schale 1 und in Bezug auf eine vertikale
Langsmittelebene 25 der Schale 1 ausgerichtet ist, wie dies am besten aus Fig. 4
ersichtlich ist.

Eine Fldche des plattenartigen Einsatzteils 15, 16 in wenigstens einer Seitenwand
20, 21 der Schale 1 kann dabei zwischen 8 cm? bis 30 cnm?, vorzugsweise zwi-
schen 12 cm? bis 26 cm?, insbesondere in etwa 16 cm? betragen.

Wie am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist es zweckm&Rig, wenn der Einsatzteil
15, 16 eine grbRte Dicke 26 aufweist, welche im Vergleich zu einer Dicke 27 der
Schale 1 in den an den Einsatzteil 15, 16 anschlieRenden Abschnitten in etwa
gleich bemessen ist. Insbesondere ist es glinstig, wenn der wenigstens eine Ein-
satzteil 15, 16 flachenblindig in die Schale 1 integriert ist, sodass mdglichst keine
vorspringenden Kanten im Umfangsbereich des Einsatzteils 15, 16 vorliegen. Die-
se flachenblndige Ausrichtung bzw. Implementierung des wenigstens einen Ein-
satzteils 15, 16 verhindert Ubergangskanten bzw. StoBkanten in Bezug auf die
angrenzenden Wandabschnitte der Schale 1. Neben potentiellen Druckstellen ge-
genlber dem Fufl des Benutzers werden dadurch auch Abnlitzungserscheinun-
gen der Schale 1, weiche vor allem nach langfristigem Gebrauch auitreten und
einen optischen Mangel darstellen, hintan gehalten.

Weiters kann an wenigstens einer der beiden Flachseiten von wenigstens einem
Einsatzteil 15, 16 zumindest eine in Langsrichtung des Einsatzteils 15, 16 verlau-
fende, nutfdrmige Vertiefung 28 ausgebildet sein. Vorzugsweise ist wenigstens
eine Vertiefung 28 an der vom Innenraum der Schale 1 abgewandten AuBenseite
des Einsatzteils 15, 16 ausgebildet. Diese wenigstens eine nutférmige Vertiefung,
welche in etwa parallel zur Langserstreckung des Einsatzteils 15, 16 verlduft, be-
ginstigt das elastische Biegungsverhalten des Einsatzteils 15, 16. insbesondere
kann dadurch die Flexibilitat weiter gesteigert werden und ein definiertes, plange-
méaRes Verformungsverhalten erzielt werden. Eine Tiefe der nutférmigen Vertie-
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fungen 28 kann dabei zwischen 5 % bis 50 %, vorzugsweise in etwa 20 % der Di-
cke 26 des Einsatzieils 15, 16 betragen.

Der Einsatzteil 15, 16 ist dabei derart in den Formkorper der Schale integriert,
dass er einander gegenilberliegende, zueinander distanzierte Randabschnitte 29,
30 einer schlitzférmigen Materialaussparung 31 im Hartkunststoff der Schale 1
verbindet, dabei diese Materialaussparung 31 ausfiilt und flissigkeitsdicht Gber-
brlickt. Dies wird dadurch bewerkstelligt, dass der Einsatzteil 15, 16 via randseiti-
ge Verbindungsabschnitte 32, 33 mit dem Kunststoffmaterial der Schale 1 fix ver-
bunden ist. Insbesondere sind die randseitigen Verbindungsabschnitte 32, 33 des
Einsatzteils 15, 16 durch einen Anschmelzvorgang mit dem Kunststoffmaterial der
Schale 1 verschweif}t. Diese Verschweillung erfolgt dabei bevorzugt im Zuge des
SpritzgieBvorganges fir den Schalenkbrper, wobei die Einsatzteile 15, 16 vorbe-
reitend in den Formhohlraum einer SpritzgieRform eingelegt werden und nachfol-
gend vom Kunststoffmaterial fir die Schale 1 seitlich umstrémt und daran ange-
bunden werden. Insbesondere wird der im Zuge des SpritzgieBvorganges erhitzte,
im Verarbeitungszustand flieRféhige Kunststoff fir die Schale 1 dazu genutzt, um
die Verbindungsabschnitte 32, 33 des Einsatzteils 15, 16 aufzuweichen bzw. an-
zuwarmmen und so den Anschmelzvorgang bzw. die thermische Verschweillung mit
dem wenigsten eine Einsatzteil 15, 16 zu bewerkstelligen. Dies ergibt eine hoch-
feste, dauerhafte, prozesssichere und absolut flussigkeitsdichte Verbindung zwi-
schen dem Einsatzteil 15, 16 und dem daran anschlieBenden, im abgek{hiten Zu-
stand vergleichsweise harten Kunststoff der Schale 1. Somit ist der Einsatzteil 15,
16 bevorzugt durch einen vorbereiteten Einlegeteil gebildet, der im Zuge des
SpritzgieBvorganges fiir die Schale 1 in die entsprechende SpritzgieRform einge-
fegt wird.

Wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, kann entsprechend einer vorteilhaften
Weiterbildung vorgesehen sein, dass die ristseitige Schlitzung 8 in der Schale 1 in
ihrem zehenseitigen Endabschnitt in eine sich erweiternde Offnung 34 an der
Oberseite der Schale 1 mindet. ZweckméRigerweise ist dabei eine quer zur Soh-
leni&ngsrichtung gemessene Breite 35 der Offnung 34 groRer bemessen, als die
Uberlappungsweite 12 der Laschen 10, 11 im Ruhezustand der Schale 1. Insbe-
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sondere miindet die Schlitzung 8 in eine relativ breite Offnung 34, das heifit in ei-
nen Durchbruch an der Oberseite der Schale 1, wodurch die Flexibilitat der La-
schen 10, 11 bzw. der Seitenwénde 20, 21 gesteigert und somit der Einstiegs- und
Ausstiegskomfort filr den Benutzer weiter verbessert werden kann.

Diese Offnung 34 kann durch ein in Fig. 1 dargestelites Abdeckelement 36, insbhe-
sondere durch eine Abdeckzunge bzw. durch einen partiell mit der Schale 1 ver-
bundenen Verschlusslatz, iberbriickt werden, um das Eindringen von Schnee o-
der Feuchtigkeit via diese Offnung 34 zu vermeiden bzw. hintan zu halten, sobald
die Schale 1 bzw. der Schuh im geschlossenen bzw. vorgespannten Zustand vor-
liegt.

Zum SchlieBen bzw. zum Festlegen der Schale 1 bzw. des Schuhs gegeniiber
dem FuB eines Benutzers ist an der Schale 1 - wie in Fig. 6 beispielhaft angedeu-
tet wurde - wenigstens ein manuell zu betétigendes Spannmittel 3a vorgesehen,
dessen Wirklinie 37 in den Fig. 1, 2 mit strichlierten Linien veranschaulicht wurde.
Diese Wirklinie 37, welche auch die Zugrichtung des Spannmittels 3a symbolisiert,
erstreckt sich zwischen den beiden Seitenwénden 20, 21 der Schale 1 und bewirkt
im gespannten Zustand eine tendenzielle VergréRerung der Uberlappungsweite
12 zwischen den Laschen 10, 11. Zweckmafig ist es dabei, wenn die Position des
Einsatzteiles 15, 16 in der Schale 1 und/oder die Lénge 22 des Einsatzteils 15, 16
derart bemessen ist, dass das vordere bzw. zehenseitige Ende des Einsatzteils
15, 16, welches sich ausgehend vom Kragenabschnitt 7 der Schale 1 in Richtung
zum Zehenabschnitt der Schale 1 erstreckt, vor der Wirklinie 37 des manueli zu
betétigenden Spannmittels 3a der Schale 1 endet. Dadurch wird eine nachteilige
Stauchung bzw. Faitung des Einsatzteils 15, 16 hintan gehalten, wenn das zum
Kragenabschnitt 7 bzw. zur oberen Begrenzungskante 9 néchstliegende Spann-
mittel 3a der Schale 1 aktiv ist, insbesondere eine Zugspannung zwischen den
Seitenwénden 20, 21 bzw. den Laschen 10, 11 aufbaut. Der wenigstens eine Ein-
satzteil 15, 16 bildet namlich in der Schale 1 wenigstens eine Flexibilitatszone 17,
18 aus, also eine Zone, welche eine hdhere Flexibilitat aufweist, als die daran an-
grenzenden Abschnitte der Schale 1. Insbesondere reduzieren die durch die Ein-
satzteile 15, 16 gebildeten Flexibilitdtszonen 17, 18 in der Schale 1 den elasti-
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schen Umformungs- oder Biegewiederstand von wenigstens einer Lasche 10, 11
der Schale 1.

ZweckmaRig ist es, beiden Seitenwénden 20, 21 der Schale 1 jeweils ein Einsatz-
teil 15, 16 zuzuordnen. Zumindest ein Einsatzteil 15, 16 kann dabei in Bezug auf
dessen Langserstreckung bogenfmig gekriimmt verlaufen, wobei die konvexe
Krimmungsseite des Einsatzteils 15, 16 der Aufstandsebene 24 der Schale 1 zu-
gewandt bzw. ndchstliegend ist. Dadurch kann die Fiexibilitét der Laschen 10, 11
bzw. des Kragenabschnittes 7 der Schale 1 erh6ht und der Ein- bzw. Ausstiegs-
komfort weiter verbessert werden.

Die Ausflihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten der Schale 1
bzw. eines damit ausgestatteten Sportschuhs, wobei an dieser Stelle bemerkt sei,
dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestelite Ausfiihrungsform einge-
schrénkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiih-
rungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmoglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im
Kénnen des auf diesern technischen Gebiet tédtigen Fachmannes liegt. Es sind
also auch samtliche denkbaren Ausfilhrungsvarianten, die durch Kombinationen
einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausflihrungsvariante még-
lich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus der Schale 1 diese bzw. deren Bestandieile teilweise
unmaBstiblich und/oder vergréfert und/oder verkieinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann
der Beschreibung entnommen werden.

Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1-5, 6 gezeigten Ausfiihrungen den
Gegenstand von eigensténdigen, erfindungsgeméRen Lésungen bilden. Die dies-
beziiglichen, erfindungsgeméRen Aufgaben und Lésungen sind den Detaiibe-
schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Schale 36
Stiitzmanschette 37
Gelenksverbindung

Innenschuh d
Schwenkachse

Spannmittel

Sohlenteil

Sohienteil

Vorderfulabschnitt
Kragenabschnitt
Schlitzung
Begrenzungskante
Lasche

Lasche
Uberlappungsweite
Flexibilisierungsmittel
Flexibilisierungsmittel
Einsatzteil

Einsatzteil
Flexibilitatszone
Flexibilitdtszone
Langsmittelachse
Seitenwand

Seitenwand
Lange

Winkel
Aufstandsebene
Langsmittelebene

Dicke

Dicke
Vertiefung
Randabschnitt
Randabschnitt

Materialaussparung
Verbindungsabschnitt
Verbindungsabschnitt
Offnung

Breite

Abdeckelement
Wirklinie

Abstand
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Patentanspriiche

1. Schale (1) aus thermoplastischem Kunststoff fir einen Sportschuh,
welche Schale (1) einen VorderfuBabschnitt (6) zur Aufnahme des FuRles eines
Benutzers und einen einstiickig daran anschlieRenden Kragenabschnitt (7) zur
UmschlieBung des unteren Schienbeinabschnittes des Benutzers umfasst, wobei
der Kragenabschnitt (7) eine Einstiegstiffnung in die Schale (1) definiert, mit einer
Schiitzung (8) im Ristabschnitt der Schale (1), welche Schlitzung (8} sich ausge-
hend von einer oberen Begrenzungskante (9) des Kragenabschnittes (7) zumin-
dest bis zu einem MittelfuBabschnitt oder Zehenabschnitt der Schale (1) erstreckt,
und welche Schlitzung (8) wenigstens abschnittsweise als Uberiappung ausge-
fohrt ist, welche einander teilweise Oberlappende Laschen (10, 11) umfasst, wobei
diese Schlitzung (8) zur individuellen Veranderung einer Uberlappungsweite (12)
zwischen den Laschen (10, 11) und somit zur Veranderung des Aufnahmevolu-
mens der Schale (1) vorgesehen ist, und mit wenigstens einem Flexibilisierungs-
mittel (13) zur Reduzierung des elastischen Verformungswiderstandes von we-
nigstens einer Lasche (10. 11) der Schala (1), dadurch gekennzeichnet, dass das
Flexibilisierungsmittel {13} durch wenigstens einen Einsatzteil {15, 16) aus ther-
moplastischem Kunststoff gebildet ist, welcher Einsatzteil (15, 16) in einem Ab-
stand (d) zur Schlitzung (8) angeordnet und zumindest lber Teilabschnitte seines
Umfanges oder seiner Randzone mit dem angrenzenden thermoplastischen
Kunststoff der Schale (1) verbunden ist, wobei der Einsatzteil (15, 16) aus einem
vergleichsweise weicheren Kunststoffmaterial gebildet ist, als das an den Einsatz-
teil (15, 16) anschlieBende Kunststoffmaterial der Schale (1).

2. Schale nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatzteil
(15, 16) innerhalb der Schale (1) wenigstens eine Flexibilitatszone (17, 18) ausbil-
det, welche eine héhere Formfiexibilitdt aufweist, als die an die Flexibilitatszone
(17, 18) unmittelbar anschlie@enden Abschnitte der Schaie (1).
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3. Schale nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Einsatzteil (15, 16) in Draufsicht streifen- oder keilformig ausgebildet ist und in et-
wa parallel zur Langserstreckung der Schlitzung (8) veriauft.

4 Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16) eine grdltte Dicke (26) aufweist, welche im
Vergleich zu einer Dicke (27) der Schale {1) in den an den Einsatzteil (15, 16) un-
mittelbar anschliefenden Abschniften in etwa gleich bemessen ist, sodass der
Einsatzteil (15, 16) einen Teilabschnitt der Begrenzungswand der Schale (1) durch
ein vergleichsweise weicheres Kunststoffmaterial ersetzt.

5. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16) in der Schale (1) eine Art von Kunststoff-
Filmscharnier aus vergleichsweise biegeweicherem Kunststoff ausbildet, wobei
der Einsatzteil (15, 16) einander gegeniberliegende, zueinander distanzierte
Randabschnitte {29, 30) einer schlitzférmigen Materialaussparung (31) im pri-
méren, vergleichsweise formsteifen Kunststoffmaterial der Schale (1) verbindet,
diese Materialaussparung (31) ausfuiit und flissigkeitsdicht Gberbrickt.

6. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16) an wenigstens einer seiner Flachseiten zu-
mindest eine in L&ngsrichtung des Einsatzteils (15, 16) veriaufende, nutférmige
Vertisfung (28) aufweist.

7. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16) via seine umfangs- oder randseitigen Ver-
bindungsabschnitte (32, 33) mit dem vergleichsweise harteren Kunststoffmaterial
der Schale (1) fix verbunden, insbesondere durch einen Anschmelzvorgang ver-

schweilt ist.



25

15:15:58 29-02-2012

LER X}
«

8. Schaie nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kunststoffmaterial des Einsatzteils (15, 16) einen Shore-A-
Wert zwischen 60 bis 80 und das an den Einsatzteil (15, 16) angrenzende Kunst-
stoffmaterial der Schale (1) einen Shore-D-Wert zwischen 40 bis 80 aufweist.

9. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16) in einem Winkel (23) zwischen 30° bis 60°,
vorzugsweise in etwa 45° gegendiber einer Aufstandsebene (24) der Schale {1)

und in Bezug auf eine vertikale Langsmittelebene (25) der Schale (1) ausgerichtet

ist.

10. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass eine Lange (22) des Einsatzteils (15, 16) derart bemessen ist, dass

das vordere Ende des Einsatzteils (15, 16) vor einer Wirklinie (37) eines manuell
zu betétigenden Spannmittels (3a) endet, welches Spannmittel (3a) die beiden

sich (iberlappenden Laschen (10, 11) verbindet und zur einstellbaren Verénderung

der Uberlappungsweite (12) der Laschen (10, 11) vorgesehen ist.

11. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schiitzung (8) im zehenseitigen Endabschnitt der Schale (1) in
eine Offnung (34) an der Oberseite der Schale (1) mindet.

12. Schale nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite
(35) der Offnung (34) groBer bemessen ist, als die Uberlappungsweite (12) der
Laschen (10, 11) im Ruhezustand der Schale (1).

13. Schale nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatzteil (15, 16} in der Schale (1) eine Flexibilitdtszone (17,
18) ausbildet, welche den elastischen Umformungs- oder Biegewiderstand von
wenigstens einer Lasche (10, 11) der Schale (1) reduziert.
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14. Sportschuh mit einer Schale (1) aus thermoplastischem Kunststoff, ei-
ner an der Schale (1) angelenkten Stitzmanschette (1a) zur UmschlieBung des
unteren Schienbeinabschnittes eines Benutzers, wenigstens einem Spannmittel
(3a) zur individuell einstellbaren Verénderung des Aufnahmevolumens des Sport-
schuhs und mit einem in die Schale (1) einsetzbaren Innenschuh (2a) oder einem
innenfutter zur komfortablen Einbettung des Fues eines Benutzers, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sportschuh eine Schale (1) nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche aufweist.
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