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(54) VERFAHREN ZUM FOLLEN EINER GIESSFORM

(57) Vertahren zum Fullen einer Gief3form (83), die eine Ein-
guBdffnung (89), einen Formhohiraum (91) und mit diesem
verbundene Speiser (90) aufweist, in steigender Gieweise, -
bei dem die Eingu3&ffnung (89) der GieBform mit horizonta-
ler Achse mit einer AusguBdffnung (82) eines Schmelzflias-
sigkeit enthaltenden Behalters (81), insbesondere eines
Warmhaliteofens, verbunden ist, wobei Speiser (90) der
GieBform (83) wahrend des Fillens unterhalb des Form-
hohlraums (91) liegen, die Schmelzfiissigkeit dber die
Speiser in den Formhohlraum geleitet wird, die Speiser (90)
nach dem Fiilen in eine Gber dem Formhohiraum (91) lie-
gende Position gebracht werden, indem die GieBform (83)
nach dem Fillen bei gedffnet gehaltener Verbindung zwi-
schen Ausguf3ofinung (82) und EinguBdffnung (89) der
Gie3form (83) um eine horizontale Achse (86) durch die
AusguBoffrung (82) gedreht wird, wobei der Formhohiraum
(91) der Gie3form (83) wahrend des gesamten Fillens
unterhalb des Schmelzflissigkeitsspiegels im Behalter (81)
gehalten wird.
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Die Erfindung betrifft ein verfahren zum Fiilen einer GieBform gemiB dem Gattungsbegriff des
unabhingigen Patentanspruchs.

Aus der EP 0 234 877 Al ist ein GieBverfahren mit steigender GieBweise bekannt, bei dem eine
GieBform in einer ersten Position iiber einen untenliegenden EinguB gefiillt wird und anschlieBend zum
Erstarren um die horizontal liegende Achse des Eingusses um 180° gedreht wird. Das Fiillen erfolgt mittels
eines Férdersystems fiir Schmelzflissigkeit aus einem tieferliegenden Behilter. Beim Drehen der GieBform
bleibt der EinguB vom Schmelze enthaltenden Behéiter zur GieBform offen. Ein VerschiuB fiir den EinguB ist
nicht vorgesehen. Nach dem Drehen der GieBform wird der Druck abgebaut und der Eingu8 entleert sich
aufgrund der Schwerkraft in den tieferliegenden Behilter.

Aus der DE-AS 21 64 755 ist ein GieBverfahren mit steigender GieBweise bekannt, bei dem eine iiber
offene Rohrverbindungen mit einem Behilter verbundene GieBform zusammen mit diesem so gedreht wird,
daB der Formhohiraum der GieSform allmahlich unter den Schmelzfliissigkeitsspiegel im Behilter tritt. Die
GieBform weist keine gesonderten Speiser auf, so daB ein Trennen vom Behilter vor dem abschlieBenden
Erstarren ausgeschlossen ist. Die Vorrichtung mit einem schwenkbaren Behilter fur die Schmelze ist sehr
aufwendig und schrénkt die GroBe der GuBstiicke ein.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der genannten Art
bereitzustellen, das beziiglich des Flillens der Form weniger aufwendig ist und gegenlber bekannten
Schwerkraftverfahren sine verbesserte GuBqualitit ermdglicht, sowie eine fiir die Durchfiihrung des Vertah-
rens geeignete Vorrichtung vorzuschlagen. Die L3sung hierfir besteht darin, da8 der Formhohiraum der
GieBform wihrend des gesamten Fiillens unterhalb des Schmelzfliissigkeitsspiegels im Behélter gehalten
wird. Das hiermit beschriebene erfindungsgeméBe Verfahren 148t ein Fullen der GieBform in steigender
GieBweise nach Art des SchwerkraftgieBens zu, das gegeniiber dem Stand der Technik wesentlich
vereinfacht ist. Hierbei ist es jedoch nicht ausgeschlossen, das SchwerkraftgieBen in der Weise abzuwan-
deln, daS wihrend des Flllens auf dem Schmelzfliissigkeitsspiegel im Behilter ein Uberdruck aufrechter-
halten wird. Der Druck, der sich in der GieBform beim Flillen einstellt und der sich ggfs. bis zum Erstarren
aufrechterhalten i4Bt, verbessert die GuBqualitat.

Bei dem erfindungsgemiBen Verfahren wird die AusguBdfinung vorteilhafterweise erst nach dem
weitgehenden Erstarren der Schmelzfiissigkeit in der GieBform geschlossen.

Die weitergehende Aufgabe der Erfindung bestent darin, einen geeigneten Behilter mit einem AusguB-
verschiuB, der ein Gehiuse aufweist, das an eine AusguBdffnung des Behilters ansetzbar ist, zur
Durchfiihrung des Verfahrens bereitzustelien. Die L8sung hierfiir ist dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens zwei im Gehduse gehaltene Ventilpiatten vorgesehen sind, die auBermittige Durchgangsdffnungen
aufweisen, die durch Verdrehen der Ventilplatten wahiweise in oder auer Deckung bringbar sind, und da8
die abfluBssitige der Ventilplatten mit dem EinguB einer GieBform, die an den AusguBverschiuB ansetzbar
ist, synchron drehbar ist.

Die Verbindung zwischen der genannten abfluBseitigen Ventilplatte und dem EinguB8 der GieBform kann
{iber stirnseitigen Kontakt mit reinem ReibschiuB erfolgen. Es kdnnen auch entsprechende Formeingriffsmit-
tel zwischen den stimseitigen Kontaktfldchen vorgesehen werden. In beiden Fillen bewirkt die Drehung der
GieBform mittelbar auch die Verdrehung der abfluBseitigen Ventilplatte. Alternativ hierzu ist auch ein eigener
unmittelbarer Antrieb fiir die genannte Ventilplatte mdglich, der sychron mit der Drehung der GieBform
wirksam ist. Der Begriff GieSform schlieBt hierbei jeweils Ansitze, Stutzen oder Leitungsflhrungen ein, die
mit der GieSform fest verbunden sind.

in der bevorzugten Anwendug der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird eine GieBform bei zundchst
tiefliegendem EinguB an den AusguBverschiu eines Behilters angesetzt. Nach dem Fiillen der GieBform
wird diese um die Achse des AusguBverschlusses vorzugsweise um 180 ° gedreht wird. Das Ansetzen der
GieBform erfolgt bei geschlossenem AusguBverschiuB, d.h. bei auBer Deckung befindlichen Durchgangsoff-
nungen der Ventilplatten.

Im zweiten Verfahrensschritt werden die Ventilplatten bei unverédnderter Lage der GieBform so zusinan-
der verdreht, da8 die Durchgangs&ffnungen zur Deckung kommen. Es folgt ein Fillen des Formhohlraums
im steigenden GieBen. Bei weiterhin gedffnetem AusguBverschluB wird dann die Giegform um vorzugsweise
180° verdreht, so daB in einem weiteren Schritt ein Erstarren der Schmelze in der Gieform unter dem
hydrostatischen Druck des Behilters erfolgen kann. Durch ein relatives Verdrehen der Ventilplatten
zueinander werden dann die Durchgangséffnungen wieder auer Deckung gebracht, d.h. der AusguBver-
schluB wird geschlossen. Die GieBform mit weitgehend erstarrtem Inhalt des Formhohlraums kann vom
AusguBverschluB getrennt werden. Die GieBform kann insbesondere eine selbsttragende Sandform sein, die
in unmittelbarem Kontakt mit der abfluBseitigen Platte des AusguBverschlusses gebracht wird.

Nach siner ersten moglichen Ausgestaltung ist vorgesehen, daB nur eine unmittelbar vor der abfluseiti-
gen Ventilplatte liegende weitere Ventilplatte vorhanden ist, die gesteuert drehend antreibbar ist, wobei
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unabhdngig von der Drehstellung oder zumindest in zwei unterschiedlichen Drehstellungen der abfluBssiti-
gen Ventilplatte die Durchgangséffnungen der beiden Ventilplatten wahiweise in oder auBer Deckung
bringbar sind. Der Drehantrieb der genannten weiteren Ventilplatte hat unter Berlicksichtiung der Drehbewe-
gung der abfluBseitigen Ventilplatte zu erfolgen. Das heiBt, ausgehend von einer zunichst geschlossenen
Stellung kann zunichst die weitere Ventilplatte so verdreht werden, daB die beiden DurchfluB&ffnungen zur
Deckung kommen. Wird dann die abfluBseitige Ventilplatte mit der GieBform verdreht, so ist die weitere
Ventilplatte sychron mit dieser anzutreiben, so da8 die DurchfluBdffnungen in Deckung bleiben, bis
beispielsweise eine um 180°* verdrehte Position erreicht ist. In dieser Form kdnnen die Platten, solange
erforderlich, gehalten werden, bis durch Verdrehen der weiteren Ventilplatte alleine der AusguBverschiuB
geschlossen wird.

Hiernach kann die GieBform abgetrennt werden. Um den AusguBverschiuB wieder in die urspriingliche
Position zu bringen, kdnnten nunmehr die beiden Platten sychron in ihre Ausgangsstellung zuriickgefiihrt
werden. Dies ist jedoch nicht unbedingt erforderlich, da die absolute Lage der beiden Ventilplatten ohne
Bedeutung ist und alternierende Ausgangspositionen vor dem Offnen keinen erkennbaren EinfluB auf die
Funktion haben. Es ist in jedem Fall erforderlich, da8 der freie Querschnitt des Eingusses der GieBform
jeweils die duBere Peripherie der Durchgangsdfinungen in allen méglichen Drehstellungen der Ventilplatten
ab-deckt.

In der zuvor beschriebenen Ausfilihrung kann die genannte weitere Ventilplatte unmittelbar von der
Flissigkeit im Behdlter beaufschlagt werden, d. h. in der Durchgangsdffnung dieser weiteren Platte steht
stdndig Schmelzfllissigkeit. Die weitere Ventilplatte liegt vorzugsweise stirnseitig auf dem gesamten Umfang
dichtend auf der Umfassung der AusguBéffnung des Behilters auf, die die Form einer Ventilplatte mit
groBer Durchgangs&ffnung haben kann.

Nach einer weiteren glinstigen Ausfihrung ist daher vorgesehen, daB zwei vor der abfiuBseitigen
Ventilplatte liegende weitere Ventilplatten vorgesehen sind, von denen eine gesteuert drehend antreibbar ist,
wobei unabhingig von der Drehstellung der abfluBseitigen Ventilplatte wahiweise die Durchgangsdffnungen
aller Ventilplatten in Deckung bringbar oder zumindest die der beiden weiteren Ventilplatten auBer Deckung
bringbar sind. Die gesteuert antreibbare der beiden weiteren Platten wird hierbei vorzugsweise die mittlere
der insgesamt drei Platten sein. Der Vorgang des Offnens und SchiieBens des AusguBverschlusses findet
durch die Relativbewegung dieser beiden weiteren Platten statt. Ausgehend von einer zunschst geschlosse-
nen Stellung werden die beiden weiteren Platten so relativ zueinander verdreht, daB der DurchfluB frei wird,
wobei die DurchfluBSffnung der abfluBseitigen Platte ebenfalls in Deckung sein muB. Bei sinem Verdrehen
der GieBform besteht eine erste Moglichkeit darin, die beiden weiteren Platten in ihrer Stellung zu belassen,
so daB nur die abfluBseitige Ventilplatte mit verdreht wird. Dies setzt voraus, da8 die abfluBssitige
Ventilplatte eine Durchgangséfinung hat, die unabhingig von ihrer Drehstellung die Durchgangséffnung der
benachbarten Ventilplatte in jeder Drehstellung abdeckt oder daB die Durchgangséffnung der abfluseitigen
Platte als Umfangslangloch von vorzugsweise etwas Uber 180° Erstrekkungswinkel ausgefiihrt ist. Nach
einer zweiten Mdglichkeit kann zumindest die mittlere der beiden weiteren Platten bei der Verdrehung der
abfluBseitigen Platte gemeinsam mit dieser nachgefiihrt werden, so daB bei in Deckung bleibenden
Durchgangsdffnungen eine etwa um 180° verdrehte Lage der GieBform erreicht wird. Das VerschlieBen bei
um 180° verénderter Lage findet dann wiederum durch Verdrehen der beiden weiteren Platten relativ
2ueinander statt, d. h. bevorzugt der mittleren Platte gegeniiber der behilterseitigen Platte. Hierbei kann
gleichzeitig auch ein AuBerdeckungbringen der Durchgangséffnungen der mittieren Platte und der abfluBsei-
tigen Platte erfolgen; notwendig ist dies jedoch nicht.

Beiden Ausfiihrungen gemeinsam ist die mit der Gie8form synchron drehbare, abfluBseitige Ventilplatte,
insbesondere eine frei drehbare und damit durch die GieBform mitnehmbare Ventilpiatte.

In bevorzugter Ausgestaltung ist vorgesehen, daB die Platten aus Keramik bestehen. Sie kénnen jeweils
unmittelbar im Gehduse Uber ihren AuBenumfang zentriert sein oder ggfs. auch untereinander durch
entsprechende Absédtze oder Bunde im Bereich ihres Umfangs. Zur Fixierung der im Gehiuse nicht
drehbaren behilterseitigen Platte, die die Umfassung der AusguB&ffnung bildet, oder zur Fixierung in einem
von auBen antreibbaren Drehkranz ist es giinstig, die Ventilplatten mit schisseifldchenartigen gegeniiberlie-
genden Abflachungen zu versehen. Hiermit kann auf ein radiales Verspannen im Hinblick auf eventuslie
Temperaturdehnungen verzichtet werden. Ebenfalls zum Ausgleich von Wirmedehnungen bei gleichzsitiger
Sicherstellung unmittelbarer stirnseitiger Anlage der Platten aneinander sind Federn, insbesondere Tellerfe-
dern, vorzusehen, die die Platten axial gegeniiber dem Gehiuse verspannen.

Der erfindungsgeméBe AusguBverschluB sowie seine bevorzugte Anwendung werden nachstehend
anhand der Zeichnungen niher beschrisben.

Fig. 1 zeigt Ansichten von drei Ventilplatten einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, in die Schnittlinien
der nachfolgenden Figuren eingezeichnet sind;
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Fig. 2 zeigt einen AusguBverschluB einer erfindungsgemaBen Vorrichtung mit den drei Ventilplatten
gemiB Fig. 1 im Axialschnitt sowie die entsprechenden Durchgangsdffnungen im AufriB jewsils
in geschlossener Stellung;

Fig. 3 zeigt einen AusguBverschiuB einer erfindungsgemiBen Vorrichtung mit den drei Ventilplatten
gemi8 Fig. 1 im Axialschnitt sowie die entsprechenden Durchgangsdffnungen im Aufri8 jeweils
in gedffneter Stellung;

Fig. 4  zeigt einen AusguBverschluB einer erfindungsgemiBen Vorrichtung mit den drei Ventilplatten
gemiB Fig. 1 im Axialschnitt sowie die entsprechenden Durchgangsdffnungen im Aufri8 jewsils
in gedffneter Stellung mit um 180 gedrehter abfluBseitiger Ventilplatte;

Fig. 5 zeigt einen AusguBverschiuB einer erfindungsgemiBen Vorrichtung mit den drei Ventilplatten
gem3B Fig. 1 im Axialschnitt sowie die entsprechenden Durchgangsdffnungen im AufriB
jeweils in geschlossener Stellung mit um 180° gedrehter abfluBseitiger Ventilplatte;

Fig. 6 einen ersten Schritt des erfindungsgemaBen Verfahrens mit einem AusguBverschiuB in der
Stellung nach Fig. 2;

Fig. 7  einen zweiten Schritt des erfindungsgemzBen Verfahrens mit einem AusguBverschlu8 in der
Stellung entsprechend Fig. 3;

Fig. 8 einen dritten Schritt des erfindungsgeméBen Verfahrens mit einem AusguBverschiuB in der
Stellung gemas Fig. 4;

Fig. 9 einen dritten Schritt des erfindungsgemiBen Verfahrens mit einem AusguBverschiuB in einer
Stellung entsprechend Fig. 5. -

In Figur 1 sind von links nach rechts eine gieform- bzw. abfluBseitige Platte 11, eine mittlere Platte 21
und eine behilterseitige Platte 31 dargestelit. Die Platten 11 und 31 kdnnten auch gegeneinander
vertauscht werden, wobei die Durchgangséfinung 35 auch noch lber 180 * Umfangswinkel hinaus oder zu
einem groBen Kreisloch mit gleichem AuBenumfang erweitert werden kdnnte.

Die abfiuBseitige Ventilplatte 11 weist Abflachungen 12, 13 auf gegeniiberliegenden Seiten auf, mit
denen sie formschliissig in ein drehbares Gehduseteil einpaBbar ist. Die Platte weist einen Bund 14 auf.
Waiterhin weist die Ventilpiatte 11 ein Durchgangsioch 15 auf, das als Langloch gestaltet ist, dessen
Mittellinie durch eine Kreislinie gebildet wird. Das Langloch Uberdeckt einen Umfangswinkel von ca. 90°.

Die mittlere Ventilplatte 21 hat ebenfalls gegeniiberliegende Abflachungen 22, 23, an denen Mittel zum
Verdrehen der Mittelplatte angesetzt werden kdnnen. Weiterhin ist ein kreisférmiges Durchgangsioch 25
vorgesehen, dessen Mittelpunktabstand mit dem der Mittellinie des Durchgangslochs 15 der abfluseitigen
Platte Uibereinstimmt. .

Rechts ist die behilterseitige Ventilplatte 31 ebenfalls mit zwei Abflachungen 32, 33 dargestelit, mittels
derer die Ventilplatte verdrehsicher in einem Gehduseteil gehalten werden kann. Die Platte weist einen
Bund 34 auf. Die Ventilplatte weist ferner eine Durchgangs&ffnung 35 in Form eines Langloches auf, dessen
Mittellinie von einer Kreislinie mit gleichem Radius wie die Mittellinie der Durchgangsdfinung 15 bzw. der
Mittelpunktabstand der Durchgangs&ffnung 25 gebildet wird. Die Durchgangs&ffnung 35 Uiberdeckt einen
Umfangswinkel von 180°.

in allen drei Teilfiguren ist eine teilweise gekrimmte Schnittlinie singezeichnet, gemiB8 denen die
nachstehenden Zeichnungen zu interpretieren sind.

In den Figuren 2 bis 5, die zundchst gemsinsam angesprochen werden, sind jeweils die zuvor
genannten Ventilplatten 11, 21, 31 in gegenseitiger Anlage erkennbar. An den Ventilplatten 11 und 31 sind
die entsprechenden Haitebunde 14, 34 dargestelit. Die Ventilplatte 31 ist unverdrehbar in einem ersten
Gehduseteil 41 gehalten, das Uber angedeutete Schraubverbindungen 42 mit einem Behdlter fiir Schmeize,
insbesondere einem Warmhalteofen auf dessen AusguB&ffnung aufgesetzt werden kann. Mit dem Geh&use-
teil 41 ist ein Gehduseteil 43 drehfest verbunden. Hierflir sind Durchgangsdftnungen 44 und Gewindeboh-
rungen 45 in den beiden Teilen zur gegenseitigen Verschraubung dargesteilt. Im Gehdussteil ist ein
Gleitring 46 drehbar gehaiten, in den wiederum die giesform- bzw. abfluBseitige Ventilplatte 11 unverdreh-
bareingesetzt ist. Mittels des Gleitrings 46 ist somit die Ventilplatte 11 gegeniiber den festen Geh&useteilen
drehbar. Im ersten Gehdusetsil 41 und im zweiten Geh4useteil 43 ist ein weiterer Gleitring 47 eingesetzt,
der die mittlere Ventilplatte 21 formschliissig hdlt, so da8 mittelbar Uber den Gleitring 47 auch die
Ventilplatte 21 drehbar in den Geh4usetsilen 41, 43 aufgenommen ist. Zwischen den hier nicht dargesteliten
Verspannschrauben befinden sich Umfangsabstinde, durch die Antriebsmittel hindurchgreifen kdnnen,
insbesondere kann beispielweise der AuBenring des Halterings 47 mit einer Verzahnung versehen sein und
mit einem Antriebsritzel zusammenwirken.

In Figur 2 befindet sich, wie in der linken Teildarstellung nochmals dargestelit ist, die Durchgangsoff-
nung 25 der mittleren Platte 21 in Ubereinstimmung mit der Durchgangs&ffinung 35 der behilterseitigen
Platte 31. Dagegen ist die Durchgangs&ffnung 15 der abfluBseitigen Platte 11 gegenliber der Offnung 25
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verdreht, so daB eine VerschiuBfunktion zwischen den Ebenen der Platten 11 und 21 erfolgt. Die
Durchgangséffnungen 15 und 35 bilden einen Bereich relativer Uberdeckung 55, der jedoch hier ohne
Funktion ist.

In Figur 3 ist die antreibbare mittlere Ventilplatte 21 um etwa 75° verdreht, so da8 die Durchgangs&ff-
nung 25 nunmehr mit dem zuvor bezeichneten Bereich 55 der relativen Uberdeckung zwischen den
Durchgangsdffnungen 15 und 35 tibereinstimmt. Der axiale Durchgang fiir die Schmelze ist hiermit
freigegeben.

In Figur 4 sind die abfluBseitige Platte 11 und die mittlere Platte 21 gegeniiber der Position in Figur 3
verdndert. Hierbei ist die abfluBseitige Platte insbesondere {iber unmittelbaren Reibschiu8 mit der GieBform
um 180° gedreht, wdhrend die mittlere Platte 21 etwa um 120* gegeniiber ihrer Position in Figur 3
verdreht ist. Hierbei bilden die Durchgangséffnungen 15 und 35 einen neuen relativen Uberdeckungsbersich
65, auf den die Durchgangsdffnung 25 eingestellt ist, so da8 wihrend des gesamten Verdrehens der freie
Durchgang des AusguBverschlusses offengehalten wird. )

In Figur 5 ist gegeniiber der Position in Figur 4 die mittlere Platte 2uriickgedreht worden, so da8 die
Durchgangsdffnung 25 nicht mehr mit dem relativen Uberdeckungsbereich 65 zwischen Durchgangsdffnung
15 der abfluBseitigen Platte und DurchgangsSffnung 35 der behiiterseitigen Platte Ubersinstimmt. Bei
unverdnderter Position der abfluBseitigen Platte wird der freie Durchgang hierdurch wieder abgesperrt. Um
die Ausgangssteliung nach Figur 2 wieder zu erreichen, wird anschlieBend die gieBformseitige Platte 11
wieder in eine um 180 * verdrehte Stellung zuriickgebracht. Die mittlere Platte bleibt dabei in der in Figur §
gezeigten Position.

In den Figuren 6 bis 9, die nachstehend zunZchst gemeinsam angesprochen werden, ist das erfin-
dungsgeméBe Verfahren in verschiedenen Schritten dargestelit, wobei ein AusguBverschluB gemiB den
Figuren 2 bis 5 in verschiedenen Positionen gezeigt ist., Insgesamt ist ein prinzipiell dargesteliter
Warmhaiteofen 81 mit einer AusguBffnung 82 und eine GieBform 83 dargestellt, auf deren Einzelheiten
nachstehend eingegangen wird.

Der AusguBverschiuB 1 ist unter Zwischenfiigen einer Dichtung 84 auf die Wand des Warmhalteofens
aufgesetzt. Die Verschraubungen 85 sind erkennbar. Die Form 83 ist in Richtung des Pfeils 86 gegen den
AusguBverschiuB 1 gefahren worden. Im Bereich der gieBformseitigen Platte ist ein Ansatz 87 zur
Herstellung eines Form- oder Reibschlusses vorgesehen. Die Drehachse der beiden Platten 11, 21
entspricht der horizontalen Drehachse 88 der Form. Die Form weist einen untenliegenden EinguB 89, sich
darlber befindliche Speiser 90 und eine sich dariiber befindliche Formhohiraum 91 auf.

In Figur 6 ist die Form mit untenliegendem Eingu8 89 in Richtung des Pfeils 86 an den AusguBver-
schluB herangefahren worden, der sich in der VerschlieBstellung gemi8 Figur 2 befindet. Die Speiser 90
liegen hierbei Uber dem EinguB. Dariiber liegt der Hohiraum 91.

In Figur 7 ist der AusguBverschiuB durch Drehen der mittleren Platte in die Stellung nach Figur 3
gebracht worden. Die Schmelze tritt unter Wirkung der Schwerkraft bzw. des hydrostatischen Drucks im
Warmhalteofen 81 in den EinguB 89 ein und fiillt {iber die Speiser den Hohlraum 91.

in Figur 8 ist die Form gegeniiber der Figur 7 - ihre Drehachse um 180° gedreht dargestelit. Der
AusguBverschiuB nimmt die Stellung gem38 Figur 4 ein. Unter Aufrechterhalten des hydrostatischen
Druckes erstarrt das GuBteil vom kalten Ende beginnend unter Aufrechterhalten des gewlinschten Uber-
drucks. In den Speisern und im Eingu8 ist noch schmelzfliissiger Zustand gegeben.

In Figur 9 ist der GieB- und Aushirtevorgang abgeschlossen. Der AusguBverschluB ist in die Position
gemé@B Figur § gebracht worden. Das GusBteil ist einschlieBlich der Bereiche der Speiser und des Eingusses
inzwischen erstarrt. Die Form ist in Richtung des Pfeils 92 in Richtung der Achse vom Warmbhalteofen
entfernt. Der AusguBverschiuB kann nunmehr wieder in die Position gemiB Figur 6 gebracht werden.
Danach kann eine neue Form herangefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Fiillen einer GieBform (83), die sine EinguB&ffnung (89), sinen Formhohiraum (91) und
mit diesem verbundene Speiser (90) aufweist, in steigender GieBweise, bei dem die EinguB&ffnung (89)
der GieBform mit horizontaler Achse mit einer AusguB&#fnung (82) eines Schmelziliissigkeit enthalten-
den Behdlters (81), insbesondere eines Warmhalteofens, verbunden ist, wobei Speiser (90) der
GieBform (83) wihrend des Fiillens unterhalb des Formhohiraums (91) liegen, die SchmelzflUssigkeit
Uber die Speiser in den Formhohiraum geieitet wird, die Speiser (90) nach dem Fiillen in eine Uber
dem Formhohlraum (91) liegende Position gebracht werden, indem die GieBform (83) nach dem Fiillen
bei gedfinet gehaltener Verbindung zwischen AusguBéffnung (82) und EinguB&ifnung (89) der GieBform
(83) um eine horizontale Achse (86) durch die AusguBdff nung (82) gedreht wird, dadurch gekenn-
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zeichnet, da8 der Formhohiraum (91) der GieBform (83) wahrend des gesamten Fullens unterhalb des
Schmelztliissigkeitsspiegels im Behilter (81) gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die AusguBdfinung (82) erst nach dem weitgehenden Erstarren der Schmeizfilissigkeit in der
GieBform (83) geschlossen wird.

Verfahren nacn sinem der Anspriiche 1 bis 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Fullen ausschlieBlich unter dem Einflug der Schwerkraft der Schmelzflussigkeit im Behilter
(81) erfolgt.

Vertahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schmelzflissigkeitsspiegel im Behéiter (81) zumindest wihrend des Flllens mit einem
Uberdruck beaufschlagt wird.

Behilter fir Schmelzfiiissigkeit mit einem AusguBverschiuB (1), der ein Gehduse (41, 43) aufweist, das
an eine AusguBdffnung (82) des Behilters (81) ansetzbar ist, zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

da8 mindestens zwei im Gehiuse (41, 43) gehaltene Ventilplatten (11, 21, 31) vorgesehen sind, die
auBermittige Durchgangséffnungen (15, 25, 35) ausweisen, die durch Verdrehen der Ventilplatten
wahiweise in oder auBer Deckung bringbar sind, und daB die abfluBseitige der Ventilplatten (11) mit
dem EinguB einer GieBform (83), die an den AusguBverschluB ansetzbar ist, synchron drehbar ist.

Behilter nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine unmittelbar vor der abfluBseitigen Ventilplatte (11) liegende weitere Ventilplatte (21) gesteuert
drehend antreibbar ist, wobei unabhingig von der Drehstellung der abfluBseitigen Ventilplatte (11) die
Durchgangsdfinungen (15, 25) der beiden Ventilplatten (11, 21) wahiweise in oder auBer Deckung
bringbar sind.

Behélter nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

da8 zumindest sine von zwei vor der abfluBseitigen Ventilplatte (11) liegenden weiteren Ventilplatten
(21, 31) gesteuert drehend antreibbar ist, wobei unabhéingig von der Drehstellung der abfiuBssitigen
Ventilplatte (11) wahiweise die Durchgangsdffnungen aller Ventilplatten in Deckung bringbar oder
sumindest die der beiden weiteren Ventilplatten (21, 31) auBer Deckung bringbar sind.

Behilter nach einem der Anspriiche 5§ oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB von drei Ventilplatten (11, 21, 31) die mittlere Ventilplatte (21) gesteuert drehend antreibbar ist und
die behilterseitige Ventilplatte (31) drehfest im Gehduse (41, 43) eingesetzt ist.

Behilter nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die auBermittige Durchgangsdffnung (25) der mittleren Ventilplatte (21) einen geringeren Umfangs-
winkel abdeckt, als die auBermittigen Durchgangsdffnungen (15, 35) der abfluBseitigen und der
behilterseitigen Ventilplatten (11, 31), insbesondere ein Kreisloch darstellt.

Behilter nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Platten (11, 21, 31) aus Keramik bestehen.

Behilter nach einem der Anspriiche 5 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
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daB die Platten (11, 21, 31) jeweils kreisfSrmig mit zwei Abflachungen (12, 13; 22, 23; 32, 33) in der
Form von Schliisselfiichen zur Verankerung im Gehiuse (41, 43) oder in einem Drehkranz (47) sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 5 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Platten (11, 21, 31) zumindest zum Teil mittels Bunden gegenseitig ineinander zentriert und
daB die Platten (11, 21, 31) mittels Tellerfedern gegeniiber dem Gehiuse (41, 43) vorgespannt sind.

Hiezu 9 Blatt Zeichnungen
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