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(64) Upinaci ustroji zapichovaciho a vyvrté\‘laciho nastrojového drzdku

Upinaci dstrojf podle vyndlezu se
tykd zdokonaleni vyvrtévacich jednotek pro
malosériovou nebo kusovou vyrobu. Zapicho-
vaci néstrojovy drZdk, urdeny pro noie ‘
na &¢elni soustrufeni nebo zapichovéni, se
upevauje na pr{¥ny suport zapichovaci hlavy
pomoci upinaciho uUstroji tvoieného vysuvnou
pinolou, proti niZ je uloZen &ep s poloku-
lovitou hlavou. Zéklaedn{ t&leso zapichoveciho
ndstrojového drZdku obsshuje jednak zkosenou
plochu, o ni% je opiena pinola a jednak vifez,
Jjenz je op¥en o &ep s polokulovitou hlavou.
Vyvrtdvacl ndstrojovy drZdk, urdeny pro ro-
tadni obrdbdci ndstroje, je na zapichovaci
hlavé upevnén pomoci dvou polokulovych &epl
vsazenych do zapichovaci hlavy. V zdkladnd
vyvrtdvaciho ndstrojového drZdku jsou upre-
vena jednak dvd vybrdni, o nd% jsou oplreny
polokulové Zepy a jednek zélez, o n&ji je
op¥en &ep s polokulovitou hlavou, ustaveny
v p¥{¥ném suportu.
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Vyndlez se tyké upinaciho uUstroji zapichovaciho ndstrojového dridku a vyvrtdveciho
néstrojového dr¥dku uloZenych na p¥i&ném suportu zapichovacit vyvrtdvaci jednotky.

Vyvrtdvaci jednotky patii mezi stavebnicové obrébdci stroje a jsou urdeny prevding
pro jednou¥elové vyrobni linky s vyhodou vyuZitelné v hromadné a velkosériové vyrobd.
Do ka¥dé vyvrtdvaci jednotky se upne v&t3inou pouze jediny obrébdcf néstroj vykondvajici
jemu p¥islusnou opereci. Ka%dd operace v hromadné a velkosériové vyrobd vyZaduje tudiZ
vlastn{ vyvrtdvaci jeduotku.

NepF. pri opracovéni ndbojd jsou potfeba nejménd 4v& vyvridvaci jednotky, z nichZ
jedna opracovédvé dutinu néboje a druhd zarovndvé Zela ndboje nebo zhotovuje zdépichy.

Vyhoda vyvrtdvacich jednotek usporddanych pfi hromedné nebo velkosériové vyrob& podle
sledu technologickych operaci v3ak ztrdci smysl pfi melosériové nebo kusové vyrob&. Pro
malosériovou nebo kusovou vyrobu by sta¥ila jedind vyvrtévaci jednotka upravend tek, aby
u ni mohlo dochdzet k rychlé vymins obrdbscich néstrojl urdenfch pro rizné operace. Tuto
rychlou vym$nu vZak dosavadni vyvridvaci jednotky neumonujf, co¥ je jejich nejvidtsdi ne-
vyhoda,

Uvedenou nevyhodu podstetné zmensuje upinaci Ustroji zepichovaciho ndstrojového drisg-
ku & vyvrtdveciho ndstrojového dridku uloZenych na pri¢ném suportu zapichovaci hlavy vy-
vrtédvact jednotky podle vyndlezu, jeho% podstatou je, Ze pri¥ny suport je opatfen &epem
s polokulovitou hlavou rozdifujici se sm3rem od pri&ného suportu. '

P¥{¥ny suport je ddle opat¥en pinolou se 3ikmou upinaci plochou, jejiZ osa vysuvu
proting ¥ep s polokulovitou hlavou. Na pfi¥ném suportu je déle upravena polohovact{ dréZka,
je% je rovnob&Znd s osou vysuvu pinoly.

Zepichovac{ hlava je opatfena dv&ma polokulovymi Zepy, JejichZ hlavy se roz8i¥ujl
smérem od zapichovaci hlavy. Polokulové Zepy jsou umistény vn& po strandch Llo¥i pfi&ného
suportu.

Zapichovaci ndstrojovy dridk obsehuje zékladni t&leso, jeZ je uloZeno na p¥i{¢ném
suportu. Zdkledni t¥leso je opatfeno perem, které je vloZeno do polohovaci drd¥ky. V zé-
kladnim t¥lese je upraven vyfez ve tvaru sefiznutého komolého kuZele, o jehoZ sténu je opfen
%ep s polokulovitou hlavou.

Na zékladnim t¥lese je upravena zkosend plocha, o ni% je opfene ¥ikmé upinaci plocha
pinoly. Vyvrtdvaci néstrojovy dridk obsahuje zékladnu, je% je uloZena na pFi{¥ném suportu.
V zékladn& je upraven kruhovy otvor o svdtlosti v&t3f, ne%Z Je primér depu s polokulovitou
hlavou. '

Kruhovy otvor je okosen zdfezem ve tvaru sefiznutého komolého kuZele, o jehoz sténu
je opfen ¥ep s polokulovitou hlavou. U okraje zékladny jsou upravens dvé vybrsni ve tvaru
¥4sti kuzelové plochy, o n&% jsou opifeny polokulové Zepy. Fro snazdf vyJiméni zapichoveci-
ho néstrojového dridku je jeho zdkladni t¥leso opatieno vyjimacim polokruhovym otvorem
upravenym vedle zkosené plochy.

Vyhodou upinsciho dstrojl podle vynélezu je rychld vyména Feznych ndstrojd u vyvrid-
vacich jednotek. Tim se vyvrtdveci jednotky stanou univerzdlndj¥t a jejich pouZiti se
mi%e roz¥i¥it i na malosériovou a kusovou vyrobu.

Ne pripojeném vykrese je schematicky zndzornno upinaci Ustroji podle vyndlezu, kde
znadi obr. 1 ndrysny pohled na zapichovaci hlavu vyvrtéveci jednotky opatfenou pridngm
suportem, obr. 2 nérysny pohled ne zapichovaci hlavu osazenou zapichovacfm ndstrojovym
dr¥dkem, obr. 3 bokorysny pohled na pi¥ny suport spojeny se zapichovacim ndstrojovym drZé-
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kem, obr. 4 ndrysny pohled na zepichovaci hlavu osazenou vyvrtévecim ndstrojovym dridkem,
obr. 5 bokorysny pohled na pii¥ny suport 8 upevnénym vyvrtévacim ndstrojovym dridkem,
obr. 6 Yez A-A z obr. 4.

Vyvrté?aci Jednotka obsahujic{ upinaci udstroj{ podle vynélezu Je opatfena zafizenim
na &elni soustrudfeni, které obsahuje zapichovaci hlavu | a v n{ posuvng uloieny pfiény
suport 3 /obr. 1/,

Pri¢ny suport 3 je pro u¥el rychloposuvu a precovniho posuvu spfafen s neznédzorndnym
hydraulickym vdlcem. V podélné ose 2 pi{¥¢ného suportu 3 je uloZen &ep 4 s polokulovitou
hlavou, kterd mé svou nejuZii Zdst u dPfiku a rozélfuae se smérem od pfléného suportu 3
/obr. 3/.

V podélné ose 2 pifi&ného suportu 3 je umisténa pinole 2, kterd je opatfena Zikmou
upinaci plochou vy¥nivajic{ ned p¥i¥ny suport 3. Osa 14 vysuvu pinoly 5 /Jobr. 2/ Je toto¥nd
s podélnou osou g pii¥ného. suportu 3. :

PFri tomto uspordddni osa'li vysuvu pinoly $ protind &ep. 4 s polokulovitou hlavou.
Ovladdni pinoly 5 se uskute¥nuje vysouvacim Zroubem 8. Rovnob&in& s podélnou osou 2
pfi¥ného suportu 3, a tudff i s osou ]4 vysuvu pinoly 3, je upravena polohovaci dréikae Z.
Vné po strandch loZi }2 pri&ného suportu 3 jsou v zapichovaci hlavé | uloZeny dva poloku-
lové &epy &.

Hlavy polokulovych Zepd § jsou nejui3f v mistd Jejich styku s d¥ikem a roz8ifujil se
smérem od zepichoveci hlavy L /obr. 5/. Vyhodné uspoPdddni spod¥ivé v tom, Ze polokulové
gepy & jsou uloZeny v pri¥né ose 13 prochdzejici st¥edem zepichovaci hlavy 1.

Pro upnut{ Feznych néstrojd k obréb&ni &elnich ploch a z4pichd se pouZije zapichovaci
ndstrojovy dridk 10 /obr. 2, 3/, jenf sestdvd ze zdkladniho t¥lesa Q] ulo¥eného ne pri&-
ném suportu 3. Se zdkladnim t¥lesem JQ] je spojen drZdk 102 ndstrojt.

V drZdku 102 ndstrojd jsou upraveny upinaci otvory 107 pro uloZeni obréb&cich noZd.
V zékladnim t3lese 1Q1 je uloZeno pero 3, které je vloZeno do polohovaci dréfky I piiéné-
ho suportu 3.

V 2ékladnim t&lese 101 Je vyhotoven vyfez 103 ve tvaru sefiznutého komolého kuZele.
0 sténu vytezu 103 je opiena hlava Zepu 4 s polokulovitou hlavou. Ne zdkladnim t3lese 121
Jje vytvoFena zkosené plocha 104, o nif je opiena 3ikmd upinsci plocha pinoly 5.

Vedle -zkosené plochy 104 je v zdkladnim t&lese 10) upraven vyjimaci polokruhovy otvor
105, jehoZ svBtlost je vdt31 nef je 3{Fka vysunuté &&sti pinoly 2. Pro upnutf Feznych
ndstrojd k obrab&ni vnit¥nich dutin obrobkd- se pouZije vyvrtévaci néstrojovy drzék 11
/obr. 4, 5/.

Vyvrtdvaci ndstrojovy drZdk 1l obsshuje zdkladnu 110, s ni%¥ je spojeno upinaci t&-
leso 111, k némuZ se pfipojuji vyvrtdvaci tyde, vridky, vystruinfky a pod. Zdkladna []1Q
mé trojﬁhelnikovity tvar a je ulo¥ens na pri¥ném suportu 3. V zdkladn& 110 je upraven kru-
hovy otvor 112 o svdtlosti v&t3f, ne¥ je primdr ¥epu 4 s polokulovitou hlavou. ,

Kruhovy otivor 112 je sm¥rem k okraji zdkladny 110 zkosen zd¥ezem 113've tvaru sefi; ~
znutého komolého kuZele. O sifnu zéfezu 113 je opdena hlava Zepu 4 s polokulovitou hlavou.
U okraje zékladny LiQ v okoli p¥f¥né osy |3 jsou upravena dv¥ vybrdnf 114 ve tvaru ddsti
kuZelové plochy. O kaZdé vybrdni 114 je opfen polokulovy &ep § /obr. 4, 6/.

Pri upinénf se zapichovaci ndstrojovy dr2dk 10 ulo%i zdkladnim t3lesem 101 na p¥i¥ny
suport 3 a zasune se vyFezem 103 pod Zep 4 s polokulovitou hlavou. Zasunutim pera g do
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polohovaci dré¥ky I se ustavi na pri¥ném suportu 3. Potom se otdenim vysouvaciho Zroudbu §
vysune pinola 3 tek, aZ jejf ¥ikmé upinaci plocha dolehne na zkosenéu plochu 104 zepichova-
ciho ndstrojového dridku )10. :

Tle¥nd sila vyvozend od vysouvaciho ¥roubu 8 se na 3ilmé upinaci plode pinoly J rozklddé
do sloZek, z nichf slolke kolmd k ose pinoly 3 pFitlaluje zékladni t&leso 101 k p¥i¥nému
suportu 3 g slofka rovnob¥nd s osou pinoly 3 se pfendsi do Zepu 4 s polokulovitou hlavou,
kde dochdzi k obdobnému rozkladu sil majicimu za ndaledek upnuti zepichovaciho néstrojového
drZdku 10 na pf{fném suportu 3.

Aby se p¥i vym3nd zapichovacfho ndstrojového drZdku 10 nemusela pinola 3 zasouvat af
mimo prostor zékladnfho t3lesa 101, je moZno po jejim uvolndni zékladni t&leso 10| ne-
to¥it a zapichovaci nédstrojovy arzék 10 vyJjmout pres polokruhovy vyjimaci otvor 105.

Pri ﬁpinéni vyvrtdvaciho ndstrojového dridku 1l se pomoc{ neznézorndného hydraulic-
kého vélce posune pii¥ny suport 3 do tskové polohy, aby vzddlenost mezi Zepem 4 s polo-
kulovitou hlavou a polokulovym Zepem § byla mendf, nef je vzddlenost mezi zdiezem J}3
a vybrédnim 114 v zdkladnd 110 vyvrtdvaciho ndstrojového drZéku 11.

‘Nyni se kruhovym otvorem 112 prostr¥i Zep 4 s polokulovitou hlavou. PFi¥ny suport 3
se uvede do opalného pohybu, p¥i¥em% ¥ep 4 s polokulovitou hlavou se opfe o zdfez (13
a téhne za sebou vyyrtdvaci ndstrojovy dr#dk L] eZ do polohy, kdy vybrdni Ll4 se-dotknou
polokulovych ¥epl &

V této poloze se vyvrtévacl ndstrojovy drZdk 11 zafixuje na zapichovaci hlav® ).
Intenzita upnut! vyvrtévactho ndstrojovéhu dr¥dku 11 je ddne hydreulickym vélcem, jeho?
s1la se na epu 4 s polokulovitou hlavou a na polokulovych &epech § rozkl4Ad do sloZek,
2 nich# slo¥ky kolmé k rovin¥ zepichovaci hlavy J zebezpe&ujl ndle¥ité upnuti vyvrtdve-
ciho ndstrojového drZdku Ll. )

Upinac{ dstroji podle vyndlezu nelezne uplétnénf reiména u vyvrtdvecich jednotek pri
jejich piizplsobeni pro melosériovou nebo kusovou vyrobu.

"PREDMET VINALEZU

1. Upinaci ustroj{ zapichovaciho a vyvrtdvaciho ndstrojového drZdku, uloZenych na
pf{¥ném suportu zapichovaci hlavy vyvrtévaci jednotky, vyzne¥ujici se tim, Z%e pri¥ny suport
/3/ je opatien jednsk ¥epem /4/ s polokulovitou hlavou rozdifujici se smdrem od pri&ného
suportu /3/, jednak pinolou /5/ se Silmou upinaci plochou, jeji% osa /14/ vy¥suvu proting
%ep /4/ s polokulovitou hlavou a jednak polohovaci dréikou /7/ rovnob¥Znou s osou /14/ vy=-
suvu pinoly /5/ a zapichovaci hlava /1/ je opatPena dvdma polokulovymi Zepy /6/, JjejichZ
hlavy se rozSibuji smérem od zapichovaci hlavy /1/ & jed jsou umist¥ny vand po strandch
lo%i /12/ p¥{i¥ného suportu./3/, pfi¥em% zapichovaci nédstrojovy dr#dk /10/ obsahuje jed-

+ nak zdkladni t&leso /101/, uloZené na p¥iZném suportu /3/, jednak pero /9/, které je
vloZeno do polohovaci drd¥ky /7/ a jednak v zdéklednim t8lese /101/ upraveny v¥tez /103/
ve tvaru seffznutého komolého kufele, o jehoZ st¥nu je opPen &ep /4/ a rovn¥% na zékladnim
"t¥lese /101/ upravenou zkosenou plochu /104/, o ni% je opfena ¥ikmé upinaci plocha pinoly
/5/, p¥id¥emi vyvrtdvaci néstrojovy drisk /11/ obsshuje zdklednu /110/, jeZ je uloZena
na pri&ném suportu /3/ a v ni% je upraven kruhovy otvor /112/ o svdtlosti v&t3i, nei je
primér &epu /4/ s polokulovitou hlavou a kruhovy otvor /112/ je zkosen zdtezem /113/
wve tvaru seffznutého komolého ku¥ele, o Jeho¥ stdnu je opien Zep /4/ a u okraje zdkladny
-/110/ Jsou uprevena dv¥ vybrdnif/114/ ve tvaru ¥4sti kuZelové plochy, o né% jsou opFeny
polokulové . Eepy /6/.
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2. Upfnaci udstrojf podle bodu 1, vyznaduilcl se tim, %e zdkladni t¥leso /101/ zapi-

chovaciho ndstrojového dridku /10/ je opatbeno vyjimacim polokruhovym otvorem /105/ , Upra-
venym vedle zkosené plochy /104/. :

3 vykresy
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