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(54) 접착 패드 및 그 제조방법

요약

본 발명은 부작용이 적고, 물로 세정하여도 점착력을 일정기간 유지할 수 있으며, 반복 사용할 수 있는 
접착패드 및 그 제조방법을 제공하기위하여, 인체에 점착하여 사용하는 접착패드로서, 패드 본체가 실리
콘 고무로 구성되고, 상기 패드 본체의 점착면에 실리콘 겔 점착층을 일체로 적층하였다. 

대표도

도2

색인어

접착패드, 실리콘겔, 점착, 실리콘 고무, 유화

명세서

도면의 간단한 설명

도1은 본 발명에 따른 접착 패드의 일실시형태를 나타내는 사시도. 

도2는 도1의 접착패드의 확대단면도. 

도3은 도1의 접착패드의 제조공정을 나타내는 공정도. 

*도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

1: 접착패드2:본체

3:실리콘 겔 점착층10:하금형

11:실리콘 고무12:상금형

13:실리콘겔

발명의 상세한 설명
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    발명의 목적

        발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 인체의 표피에 부착하여 사용하기위한 접착패드 및 그 제조방법에 관한 것이다. 

종래의 이런 류의 접착 패드로서는, 예를 들면 바스트 탑 커버가 공지로 되어 있으며, 이것은 컵형태의 
본체의 내측 가장자리부분에 점착부재를 부착하는 것이 일반적이다(예를 들면, 일본국 실용공개 소63-
143508호 공보등). 

그러나, 상기 종래의 접착 패드는 점착부재에 보통의 반창고용 점착재를 사용하고 있기 때문에, 부작용
이 생기기 쉽고, 한번 사용하고 나서 떼어낸 후에는 상기 점착부재의 접착력이 약화되거나 또는 거의 없
어져, 다시 이용할수없게 되어 경제적이지 못하였다.

        발명이 이루고자하는 기술적 과제

본 발명은, 상기 문제를 해결하기위하여, 부작용이 거의 없고, 물로 씻어도 점착력을 일정기간 유지할수
있어 반복사용할 수 있는 접착 패드 및 그 제조방법을 제공하는 것이다. 

    발명의 구성 및 작용

상기 과제를 해결하기위하여, 본 발명에 따른 접착 패드는, 인체에 접착하여 사용하는 접착 패드로, 패
드 본체가 실리콘 고무로 구성되며, 상기 패드본체의 접착면에 실리콘 겔 점착층을 일체로 적층한 것을 
특징으로 한다. 

또한, 본 발명에 따른 점착 패드의 제조방법은, 유화되지않은 실리콘 고무를 소정형태로 성형가열하여 
반유화시킨 후, 상기 실리콘고무의 접착면에 유화되지않은 실리콘 겔을 층형태로 형성하여, 상기 실리콘 
겔을 상기 실리콘 고무와 함께 유화하여 경화시키는 것을 특징으로 한다. 

본 발명에 따른 접착 패드의 일 실시형태에 대하여, 이하에 도면을 참조하면서 설명한다. 

도1은, 본 발명에 따른 접착 패드의 일 실시형태를 나타내는 사시도, 도2는 그 확대단면도이다. 도시한 
예에서 접착패드는, 바스트 탑(bust top)에 붙이는 컵형태를 예시하고 있다. 

접착패드(1)는, 실리콘고무로 구성되는 컵형태의 본체(2)의 오목면측에, 실리콘 겔 점착층(3)을 일체로 
적층하고 있다. 이런 접착 패드(1)는, 장착시에 장착한 표가 나는 것에 따른 위화감을 없애기위하여, 본
체(2)의  두께를  0.2∼0.6mm,  실리콘  겔  점착층(3)의  두께를  1.5∼2.5mm로  하는  것이  바람직하다. 
본체(2)는, 바스트탑커버로 사용될 경우, 바스트탑이 가려질 정도의 크기로 하며, 직경을 35∼65mm로 하
는 것이 바람직하고, 45∼55mm로 하는 것이 보다 바람직하다. 

실리콘고무의 패드본체(2)와 실리콘겔 점착층(3)을 실리콘겔 점착층(3)의 점착력만으로 적층한 것은, 실
리콘 겔 점착층(3)이 박리되기 쉬워 반복사용에 적당하지않다. 

그 때문에 이하에 설명하는 방법으로 제조함으로써, 실리콘겔 점착층(3)이 용이하게 박리되지않아, 실용
적인 접착패드를 제공할 수 있다. 그리고, 하기 실시형태에서는, 상기 바스트탑커버용 접착패드의 제조
방법에 대하여 도3을 참조하여 설명한다. 

우선, 컵형태의 오목부를 갖는 하금형(下金型)(10)의 상기 오목부에, 유화되지않은 실리콘고무(11)를 소
정량 공급한다(도3의 (a)). 실리콘고무로는, 특별히 제한하지않으나, 공지의 각종 고온 유화형 실리콘고
무를 사용할 수 있다. 이런 실리콘 고무로는, 예를 들면, 도우래 다우코닝 실리콘 주식회사제조의 상품
명 SE1187로 시판되고 있는 것을 사용할 수 있다. 이런 실리콘고무는, 경화후에는 점착성을 띠지않는 것
이다. 그리고, 이예에서는, 컵형태의 금형을 이용하였으나, 기타 무릎바대용 패드, 팔꿈치바대용 패드
등, 접착 패드의 용도에 따라, 각종 형태의 금형을 이용할 수 있다. 

이어, 하금형(10)에 공급된 미유화 실리콘 고무(11) 상에서, 상금형(12)을 눌러 가압하고, 가열하여 실
리콘 고무(11)를 소정의 컵형태로 성형하여 반유화(일차 경화)한다(도3의 (b)). 실리콘 고무(11)의 가열
온도 및 가열시간은 실리콘고무의 종류에 따라 상이하지만, 일반적으로는, 160∼180℃에서 약10∼20분이
다. 실리콘고무(11)는, 반유화 상태에서 일정한 형태 유지성을 가지므로, 상기한 바와 같이, 얇은 시트
형태로 성형했을 때 파손등을 방지할 수 있다. 그리고, 상금형(上金型)(12)과 하금형(10)은, 양금형을 
맞물렸을 때에, 양자사이에 소정의 틈이 형성되도록, 양금형의 요철부의 곡률반경이 설정된다. 

이 상태에서, 상금형(12)을 상승시켜, 컵형태로 반유화한 실리콘 고무(11)상에, 미유화 실리콘겔(13)을 
디스펜서등으로 소정량 공급한다(도3의 (c)). 실리콘겔(13)은, 경화후의 침입도(針入度)가 40∼100, 바
람직하게는 50∼60(JISK2220 시험법 측정값)이며, 소정의 점착성을 구비하는 실리콘 겔 재료라면 특별히 
제한을 두지않으나, 공지의 실온 경화형 또는 가열경화형의 실리콘 겔을 사용할 수 있다. 이런 실리콘 
겔로서는, 예를 들면 도우래 다우닝 실리콘 주식회사 제조의 상품명 SE1886A/B, 신월화학공(信越化學工
業) 주식회사 제조의 K-104Gel 또는 KE1052(A-B), 도시바 실리콘 주식회사 제조의 YE5818등의 시판품을 
사용할 수 있다. 그리고, 실리콘 고무(11)로부터 상금형(12)이 박리되기 쉽도록 상금형(12)에 미리 박리
제를 도포해둔다. 

그리고, 상금형(12)으로부터 곡률반경이 작은 제2 상금형(12′)를 하강시켜 미유화된 실리콘 겔(13)을 
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반유화 실리콘 고무(11)상에 압착하여 실리콘겔(13)을 층형으로 가압성형하여, 다시 가열하고, 반유화실
리콘 고무(11)가 가장 적당한 상태로 경화되기까지 2차 경화시켜 실리콘고무의 패드 본체를 형성함과 동
시에, 실리콘 겔(13)이 소정의 침입도와 점착성을 가진 실리콘 겔 점착층을 형성한다(도3의 (d)). 2차 
경화의 조건은, 실리콘 고무 및 실리콘 겔의 종류에 따라 상이하나, 일반적으로는, 150∼170℃에서 약20
∼30분이다. 그 후, 하금형(10)으로부터 탈형하여 접착패드를 얻는다. 

이렇게 얻어진 접착 패드는, 실리콘 고무의 패드본체와 실리콘 겔 점착층이, 양자의 경계를 인식할 수 
없을 정도로 일체로 적층되어, 물 세정을 50회 반복하여도, 점착력을 일정기간 유지한다는 실험결과를 
얻었다. 또한, 실리콘은, 일반적으로, 살갗에 부드럽고, 부작용등이 잘 생기기 때문에, 피부에 붙이는 
접착 패드로서는 최적이다. 

그리고, 상기 제조방법에 따르면, 실리콘 고무의 성형과 실리콘 겔의 성형에 있어서, 하나의 하금형(10)
을 공용할수있기 때문에, 제조 단가를 낮출수 있으며, 또 제조공정수의 삭감에 따른 제조시간의 단축을 
도모할 수 있다. 

    발명의 효과

이상의 설명에서 알 수 있는 바와 같이, 본 발명에 따른 접착 패드에 의하면, 살갗에 부드럽고,  물로 
씻어 반복 사용할 수 있다. 또한, 본 발명에 따른 접착 패드의 제조방법에 의해, 실리콘 고무층과 실리
콘 겔층이 일체적으로 적층된 접착 패드를 저단가로 제조할 수 있다. 

(57) 청구의 범위

청구항 1 

인체에 점착하여 사용하는 접착 패드로서, 패드본체가 실리콘 고무로 구성되고, 상기 패드본체의 접착면
에 실리콘겔 점착층을 일체적으로 적층한 것을 특징으로 하는 접착패드.

청구항 2 

제1항에 있어서, 

상기 패드본체가 바스트탑 커버를 위한 컵 형상이며, 상기 실리콘겔 점착층이 상기 컵의 오목면측에 제
공되어 있는 것을 특징으로 하는 접착패드.

청구항 3 

미유화 실리콘 고무를 소정 형태로 성형하고 가열하여 반 유화시킨 다음, 상기 실리콘 고무의 접착면에 
미유화 실리콘 겔을 층형으로 형성하고, 상기 실리콘겔을 상기 실리콘 고무와 함께 유화하여 경화시키는 
것을 특징으로 하는 접착패드의 제조방법.

도면

    도면1
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    도면2

    도면3
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