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Descriere:

Inventia se referd la dispozitive de fardmitare a furajelor cerealiere uscate, oaselor, materiei prime
din lemn, simburilor de fructe etc. si poate fi aplicatd in industria de prelucrare si in agricultura.

Este cunoscut concasorul cu ciocane care contine corp, motor cu ciocane, sitd si mecanism de
fixare a ei, racorduri de incircare si descircare. in scopul majoririi gradului de miruntire sita este
divizatd in compartimente cu orificii de diametre egale, diametrul fiecirui compartiment precedent
depdsind diametrul fiecdrui compartiment ulterior. Cerealele supuse maruntirii sunt avansate din
buncdr in camera de dezintegrare, unde se maruntesc ca rezultat al mai multor lovituri de ele ale
ciocanelor, al ciocnirii particulelor de contrabatitor, precum si in urma macindrii particulelor de pe
suprafata sitei [1].

Acest concasor are urmdatoarele dezavantaje.

Constructia lui este complicatd datoritd montdrii suplimentare a doud tambure, cu sprijine si
arbori, la rotirea cdrora sita se infagoard de pe un tambur pe altul. Durata de functionare a sitei-
clasificator este redusd, intrucit infisurdndu-se in procesul de reglare a granulatiei de concasare a
produsului de pe un tambur pe altul ea trebuie sa fie elastica si putin rigida.

Elasticitatea necesard a sitei este insotitd de reducerea rezistentei la uzurd si a durabilitatii.
Maéruntirea produsului se realizeazd in urma loviturilor multiple asupra lui cu ciocane, a ciocnirii
particulelor de contrabatitor, micinirii lor nesubstantiale pe siti. Insd, din cauza amplasirii rotorului
cu contrabétitoarele ca niste placi blindate si a corpului la o distantd micé intre ele, se reduce forta de
$Oc a concasarii, ceea ce micsoreaza randamentul si majoreaza consumul de energie. Datoritd jocului
mic dintre ciocane si contrabititoare, miruntirea unor materiale mari ca dimensiune este imposibila.
Imperfectiunea instalarii racordului superior de debitare a cerealelor in concasor conduce la faptul ca
in cadrul functiondrii lui sub actiunea fortei centrifuge materialul dezintegrat impiedicd avansarea
cerealelor 1n concasor §i aruncarea eventuald a lor atunci cind buncirul se goleste prin racordul
superior.

Cel mai apropiat de inventie este dispozitivul de fardmitare cu ciocane pentru furaje vegetale
utilizat in zootehnie si aviculturd, care contine corp cu rotor cu ciocane. In interiorul corpului este
amplasat un clasificator in formd de cilindru periferic divizat in cateva sectoare. Pe suprafata
interioara a jgheabului sunt amplasate contracutite-nervuri. Rotorul este deplasat in jos in raport cu
corpul, cilindrul si jgheabul sunt amplasate coaxial unul fatd de altul, totodatd mai jos de axul
rotorului este asigurat un joc radial intre ciocane si clasificator.

Materialul supus maruntirii se avanseazi in buncdrul de alimentare, apoi sub actiunea greutatii se
deplaseazd in partea centrald a rotorului, unde este antrenat in miscare de rotatie si sub influenta
fortelor centrifuge se avanseaza in zona de lucru a ciocanelor. Se produce ciocnirea reciprocd a
particulelor materiei prime méruntite cu ciocanele, cu o parte a cilindrului. Nervurile asigurd frinarea
particulelor si dezintegrarea lor mai eficientd [2].

Datoritd avansarii produsului supus dezintegrarii prin partea centrald a rotorului se consuma
energie suplimentard si se mareste durata aflarii produsului in dispozitivul de fardmitare, ceea ce
reduce randamentul. Pentru intrarea produsului supus maruntirii in zona de lucru a ciocanelor acesta
trebuie si ajungd in partea centrald a rotorului, unde se antreneaza in misgcare de rotatie si sub actiunea
fortelor centrifuge se acumuleazi in zona de lucru a ciocanelor, in care se supune maruntirii.

Contracutitele-nervuri care au forma unui trapez si se afld departe unul de altul sunt imperfecte
avand un efect redus de frinare §i reflectare a materialului miruntit. In procesul functionirii
dispozitivului de fardmitare are loc ciocnirea materialului care ricogeazi, o parte spre corp, iar o parte
spre contracutitul urmator.

Din cauza spatiului insuficient dintre corpul cu nervuri si ciocane este redusa forta de soc a
dispozitivului de fardmitare.

Maruntirea produselor de dimensiuni mai mari (oase, lemn, etc.) este imposibild din cauza
spatiului limitat dintre ciocane si insusi dispozitivul de fardmitare.

Maruntirea sfeclei si a altor furaje suculente, cum este descris in cea mai apropiatd solutie, de
asemenea este imposibild. Chiar dacd aceasta ar fi posibild, ca rezultat al méruntirii se va obtine o
masd inutilizabild pentru alimentatia pasdrilor i a animalelor, deoarece la maruntire produsul isi
pierde calititile gustative, iar in interiorul dispozitivului de fardmitare se creeaza conditii antisanitare,
piesele se oxideazi si se deterioreazi. Intrucat buncirul este instalat pe partea laterali a dispozitivului
de fardmitare, materialul supus maruntirii se avanseaza neuniform, astfel creste uzura ciocanelor in
apropierea buncdrului si se asigurd maruntirea neuniforma in interiorul concasorului.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in elaborarea unui dispozitiv de fardmitare cu
ciocane universal, de dimensiuni mici, cu capacitate ridicatd de mdruntire, ceea ce va reduce
substantial cheltuielile de energie electricd i va miri durata de functionare a lui, precum si numérul
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de servicii prestate, dispozitivul va fi simplu in executare, deservire si exploatare, se¢ va reduce
continutul de metal consumat pentru confectionarea lui.

Problema se solutioneazd prin aceea ci dispozitivul de fardmitare cu ciocane contine un corp
cilindric cu buncér de incarcare si fereastrd de descircare, un rotor cu ciocane, contracutite-nervuri si
o sitd-clasificator, totodatd corpul si sita-clasificator sunt amplasate coaxial, iar rotorul este deplasat
in jos in raport cu axa cu formarea unui joc in forma de secerd intre capetele ciocanelor si suprafata
interioard a corpului. Buncérul de incércare este amplasat deasupra corpului, care este confectionat
din doud parti, cu partea superioard amovibild montata cu posibilitatea rotirii la 180°. Ciocanele sunt
amplasate in sah pe rotor si sunt executate cu trei muchii agchietoare in fiecare unghi, sita-clasiticator
este executatd din otel cu orificii coniforme si este fixata rigid de corp cu posibilitatea de Inlocuire,
contracutitele-nervuri au forma unghiulard si sunt amplasate pe suprafata interioara a corpului, iar in
partea inferioard a buncirului de incdrcare sunt instalati niste magneti, o clapetd de reglare si un
racord de incércare.

Buncarul de incércare este impartit in doud sau in mai multe compartimente.

Ciocanele au cate doud orificii simetrice pentru fixarea lor pe rotor cu posibilitatea rotirii la 180°.

Rezultatul inventiei constd in crearea unui dispozitiv de faramitare de inaltd productivitate, fiabil
in functionare, comod in deservire si universal prin imbinarea proceselor de absorbtie, maruntire,
trecere fortatd prin sitd si suflare a materialului maruntit.

Partea supericard a dispozitivului de faramitare este amovibild si poate fi schimbatd cu
posibilitatea fixarii si rotirii la 180°. Acest fapt permite deservirea dispozitivului de firdmitare din
interior, precum si, dupd caz, schimbul partii de sus a corpului cu buncédr pentru realizarea altor
operatiuni. Pentru méruntirea materialelor de acelasi fel (porumb, oviz, orz, oase, materiale de lemn
etc.) se foloseste partea de sus cu un compartiment al buncarului si obturator, iar pentru pregitirea
furajelor combinate se utilizeaza partea superioard cu cel putin doud compartimente ale buncarului.
Fiecare compartiment contine obturator pentru autoreglarea debitirii cantititii necesare de material. in
cazul functiondrii indelungate a dispozitivului de fardmitare are loc uzarea muchiilor de aschiere si
reducerea gradului de méruntire. in acest scop se schimbi sensul de rotatie a rotorului, se demonteazi
partea de sus a corpului, se intoarce la 180°, se fixeaza si astfel dispozitivul de faramitare este gata
pentru un termen nou de functionare.

Debitarea materialului supus maruntirii in dispozitivul de fardmitare se efectueaza din buncar prin
racordul de incércare, care asigurd o capacitate inalta de trecere datorita constructiei lui, capatul partii
superioare a corpului pe traseul rotirii este amplasat in interior, mai jos de partea exterioard a corpului
$1 are un spatiu necesar pentru trecerea materialului din buncir in dispozitivul de fardmitare, care se
regleaza (fixeazd) exact cu obturatorul.

Reducerea si sporirea gradului de maruntire se efectueaza cu contracutitele-nervuri, executate din
otel cornier si amplasate in partea superioard a corpului. Ele sunt fixate cu baza mare de corp si
amplasate unul 1anga altul. O astfel de instalare a contracutitelor-nervuri asigura o franare si reflectare
mult mai eficientd a materialului maruntit de la ciocane spre nervuri, corp si invers.

In partea inferioara a buncirului sunt instalati magneti care asigurd extragerea obiectelor metalice
din materialul pentru maruntit.

Rotorul este deplasat in jos si apropiat de sita-clasificator, avind un amplasament in sah al
ciocanelor, ceea ce conduce la majorarea gradului de maruntire a materialului.

Apropierea rotorului de sita-clasificator oferd posibilitatea de a spori eficienta maruntirii prin
imbinarea proceselor de maruntire, trecere fortatd prin sité si suflarea materialului maruntit.

Datoritd deplasarii in jos a rotorului in partea de sus a dispozitivului de fardmitare se formeazd un
spatiu mare, care permite de a majora forta de soc in procesul maruntirii si face posibild maruntirea
diferitelor materiale (oase, lemn de dimensiuni mici, simburi de fructe, fan etc.).

Ciocanele sunt executate cu trei muchii de agchiere in fiecare unghi al ciocanului pentru
majorarea gradului de maruntire si au cite doud orificii de dimensiuni egale, ceea ce permite marirea
termenului de exploatare a ciocanelor. Ciocanul cu muchia de agchiere in partea de sus uzatd se
intoarce 1n jos la 180°, se caleazi pe arborele rotorului si astfel se prelungeste termenul de exploatare.

Sita-clasificator este executatd demontabila din otel gros, are orificii de doud dimensiuni si locul
instaldrii exacte in corp. Aceasta permite schimbarea ei rapidd pentru maruntirea materialelor cu
granularea necesard, asigurd rigiditatea necesara si fiabilitatea, ceea ce mareste termenul de exploatare
si de asemenea exclude eventualele colmatari ale ei sau reduceri ale capacitatii de trecere.

Din exploatarea pe termen lung a dispozitivului de faramitare s-a dovedit cd nu este necesard
schimbarea frecventd a sitei-clasificator, intrucat furajele bine mdruntite sunt bune pentru hrana
animalelor §i pasarilor.

Inventia se explicd prin desenul din figurd, in care este reprezentati vederea de ansamblu a
dispozitivului de fardmitare. Acesta contine corp 1 cu rotor 2 si ciocane 3 fixate articulat pe arborii 4
ai rotorului, buncdr de incdrcare S5 cu magneti 6 si obturator de reglare 7 a debitdrii in dispozitivul de
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faramitare a materiei prime initiale, racord de incarcare 8, siti-clasificator 9 fixata rigid, contracutite-
nervuri 10.

Dispozitivul de fardmitare functioneazi in modul urmator.

Materialul supus maruntirii se incarcd in buncdrul 5, de unde sub actiunea greutdtii proprii si
spatiului rarefiat creat la rotirea rotorului 2 in partea inferioard a racordului de incércare 8, datorita
constructiei racordului 8, nimereste in zona de lucru a ciocanelor 3. Se produce ciocnirea reciproca
multipla a ciocanelor, materialului de miruntire si contracutitelor-nervuri 10.

Datoritd greutatii proprii si sub actiunea rotatiei rotorului materialul maruntit se deplaseazi in jos
spre sita-clasificator 9, unde ca rezultat al apropierii permanente a ciocanelor 3 si sitei-clasificator 9 in
procesul rotirii rotorului 2 particulele mai marunte se sufla, iar particulele mai mari datorita apropierii
maxime a ciocanelor 3 de sita-clasificator 9 se maruntesc, se macind si trec fortat prin sita 9. Astfel,
se mdreste considerabil gradul de maruntire, iar materialul maruntit se mentine in dispozitivul de
faramitare un timp mai redus.

Datoritd constructiei descrise si modului de functionare descris se creeaza un efect pozitiv, in care
fiecare piesd a dispozitivului de firdmitare are randament sporit si duratd de functionare majoratd, se
extinde domeniul de servicii prestate.

Dispozitivul de fardmitare este foarte simplu in executare, exploatare si deservire, are dimensiuni
mici, consumd putind energie electricd si poate fi utilizat in industria de prelucrare, agriculturd,
zootehnie si aviculturd. Poate fi utilizat eficient in industria de prelucrare a lemnului, vitei de vie.
Lemnul etc. in prealabil faramitat poate fi maruntit pand la obtinerea unei fractii mai bune pentru
fabricarea placilor din agchii de lemn pentru mobila etc.

Dispozitivul revendicat are un avantaj substantial fatd de solutiile cunoscute dupa productivitate,
consumul de energie electricd si volumul de metal. In functie de utilizare, dispozitivul de firamitare
poate fi furnizat de diferita putere si dimensiuni pentru asigurarea productivitatii necesare.

(57) Revendiciri:

1. Dispozitiv de fardmitare cu ciocane care contine un corp cilindric cu buncir de incircare si
fereastrd de descdrcare, un rotor cu ciocane, contracutite-nervuri si o sitd-clasificator, totodatd corpul
si sita-clasificator sunt amplasate coaxial, iar rotorul este deplasat in jos in raport cu axa cu formarea
unui joc in forma de secerd intre capetele ciocanelor si suprafata interioard a corpului, caracterizat
prin aceea ca buncirul de incércare este amplasat deasupra corpului, care este confectionat din doud
parti, cu partea superioard amovibild montatd cu posibilitatea rotirii la 180°, ciocanele sunt amplasate
in sah pe rotor si sunt executate cu trei muchii agchietoare in fiecare unghi, sita-clasificator este
executata din otel cu orificii coniforme si este fixata rigid de corp cu posibilitatea de inlocuire,
contracutitele-nervuri au forma unghiulard si sunt amplasate pe suprafata interioara a corpului, iar in
partea inferioard a buncirului de incdrcare sunt instalati niste magneti, o clapetd de reglare si un
racord de incércare.

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca buncarul de incircare este
despartit in doud sau in mai multe sectoare.

3. Disporzitiv conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca ciocanele contin cite doud
orificii simetrice pentru fixarea lor pe rotor.
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