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Opfindelsen angdr et sammensat lag af den art, der indbefatter
en plade af et fgrste materiale, og en randdel stgbt af et
andet materiale rundt om pladens omkreds.

Sammensatte lag af denne art er velegnede til at lukke behol-
dere, som bruges til pakning af forskellige materialer eller
genstande, der tilbydes til salg, f.eks. f¢demidler, sésom is-
creme, eller genstande, sdsom s¢m. En sammensat konstruktion
muligggr en randdel, der er udformet til at blive ngjagtig
stgbt af et elastisk termoplastisk materiale, sdsom polyethy-
len, séledes at der dannes en god tatning omkring beholderens
munding p& kendt médde, samtidig med at der tilvejebringes en
overflade over ligets areal, der let kan forsynes med patryk
eller dekoration til tilvejebringelse af kundetzkke. Det
fgrste materiale, som danner pladen, er sadvanligvis karton,
men forskellige laminater kan ogsé bruges til dette formil.
Det andet materiale, som danner randdelen og i virkeligheden
danner selve beholderen, er sadvanligvis polyethylen, men for-
skellige andre sprgjtestpbbare termoplastiske materialer kan

anvendes.

De sammensatte 1&g fremstilles ved at udforme pladerne med

den ¢gnskede omkreds og stable dem i et magasin. Pladerne er
normalt flade, men der kan udformes flige langs omkredsen, hvil=
ke flige bgjes vinkelret op under st@beoperationen, og deko-
rationerne anbringes sadvanligvis fg¢r stablingen. Pladerne
bliver derefter tilfgrt en sprgjtestgbemaskine, hvor randde-
len sprgjtestpbes omkring pladens omkreds, men ved kgling
trazkker randdelen sig sammen, og sammentrykker kartonpladen,
der s& kan bgjes for at udlgse de pdfgrte spandinger. Enhver
séddan udbgjning vil imidlertid naturligt forekomme langs en
enkelt akse, almindeligvis en diagonal, hvilket giver et uac-
ceptabelt vindskevt ldg. Et forseg med bukning af pladen om
pd hinanden vinkelrette akser for at f4 en symmetrisk kuppel-
form har vist sig at fere til et 1lag, som ogsd har en tendens

til at vende tilbage til den mere stabile enkle aksebukning,
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specielt hvis det udsszttes for en let vridning.

I erkendelse af dette problem er det i dansk patentansegning
nr. 6952/73 foreslaet, at randdelen stebes i to indbyrdes
forskudte, men forbundne planer, sdledes at forbindelsen mel-
lem de to partier og randdelen kan beje ud og formindske
problemet ved at reducere de pad pladen paferte spzndinger.
Men da folderne til at tilvejebringe udbejningen er anbragt
langs omkredsen har det parti, der er omsluttet af folderne,
imidlertid i det vasentlige samme form som den ferdige plade
og restspendingerne skal stadig ophaves ved bukning af pladen.
Folgelig bestdr problemet med at fa den rektangulzre plade
til at bukke pa en forudsigelig made til en symmetrisk kuppel-
form i stedet for at krumme om en enkelt akse stadigt.

Man har nu fundet, at hvis pladen forsynes med svakningslinier
kan man fa den til at beje pd forudsigelig mdde langs forud-
bestemte linier i stedet for at krumme om en enkelt diagonal.
Ved at tilvejebringe sddanne svakningslinier i en hensigtsmes-

sig udformning kan vindskavhed derved undgés.

For at opnd dette er det indledningsvist omtalte lag ifelge
krav 1 ejendommelig ved, at pladen har mindst en svakningslinie,
der strazkker sig imellem hver to ved siden af hinanden liggende
hjerner af laget og fslger en bane, der divergerer fra randdelen
ndr den forlader et hjerne af hvert par, og konvergerer imod
randdelen, ndr den narmer sig det andet hjerne. Herved undgar
man, at pladen kaster sig og bliver vindskav, idet man far
pladen til at bukke sig langs linier, der er arrangeret i

en ensartet udformning.

Forskellige former for svekningslinier kan anvendes. Svaknings-
linierne kan bestd af et antal rette stykker med et skarings-
punkt imellem disse stykker eller en glat bue fra et hjerne

til et andet eller en kombination af rette stykker og buede
stykker. Linierne forlegber imellem hvert par hjerner, men

kan skare hinanden. Sadvanligvis foretrzkkes det at have et

indre omrdde, der er fjernt fra alle hjernerne og frit for
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svakningslinier, jvi. det i den kendetegnende del af krav
2 anforte. Derved tilvejebringes et forholdsvis fladt omrdde

med let nedadgaende bue i hjernerne.

Ved en passende anbringelse af svaekningslinierne i arealerne
omkring omkredsen kan der tilvejebringes en fordelagtig form,
hvor alle arealer af pladen efter besjning langs svakningsli-
nierne til formindskelse af spzndingerne ligger inden for

det volumen, som er indelsuttet af randdelen, jvf. det i den
kendetegnende del af krav 3 anforte. Dette reducerer hvalvings-
graden eller konkaviteten, sdledes at lagene let kan bearbejdes
i konventionelle maskiner, f.eks. ved oplesning af ldgstabler
og anbringelse af lagene pd fyldte beholdere, idet disse ma-
skiner ikke altid kan anvende 1l4g, hvor pladedelen er buet

op over randdelens plan.

Oopfindelsen anviser endvidere en fremgangsmade til fremstil-
ling af et sammensat 13g, hvor der formes en plade af et for-
ste materiale med en ensket kontur, og der stebes en randdel

af et andet materiale omkring pladens omkreds og ifelge krav

4 ejendommelig ved, at pladen forsynes med mindst én svaknings-
linie, der forleber mellem hvert par af ved siden af hinanden
liggende laghjorner og folger en bane, der divergerer fra
randdelen, nir den forlader et hjerne af hvert par, og konver-
gerer imod randdelen, ndr den narmer sig det andet hjerne,
hvorved man opndr de under krav 1 ovenfor anforte fordele.

Svakningslinierne kan udformes pi forskellige kendte mider,
s8som skaring eller rivning af pladen delvis gennem dennes
tykkelse. Alternativt kan en sammentrykkelig plade sammen-
trykkes langs med de ¢nskede linier. Hvor magasinet og den
tilhgrende stgbefpdemekanisme muligggr det, kan pladen prages
til frembringelse af svakningslinierne. Hvoripladen selv er
forudformet i en stgbeoperation, kan svakningslinierne vare
. tilvejebragt som omrdder af tyndere materiale. Som anfert
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i den kendetegnende del af krav 5 foretrzkkes det at forsyne
pladen med dens svakningslinier, fer randdelen stebes omnkring
dens omkreds, hvilket letter fremstillingen, og hvorved man
undgdr forvridning af laget, nar den stebte randdel keles.

Det er sadvanligvis fordelagtigt at anbringe svakningslinierne
samtidig med, at pladen udformes til den enskede kontur.

Lagene kan bruges til at lukke stgbte beholdere med bund og
sider pé& sadvanlig mdde. De kan ogsa anvendes til begge ender
af et rgr og derved bdde danne lag og bund.

I det f¢lgehde forklares opfindelsen under henvisning til
tegningen, hvor' . .

fig. 1 viser et ladg ifglge opfindelsen set fra oven,

fig. 2 det samme for en andret udfgrelsesform,

Vfig.73 et snit efter linien III-III i fig. 1,

fig. 4 et snit efter linien IV-IV i fig. 2,

fig. 5 det samme som fig. lrog 2 for endnu en udfgrelsesform,

fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fig. 5,

fig. 7 det samme som fig. 1, 2 og 5 for endnu en a@ndret ud-
forelsesform og

fig. 8 et snit efter linien VIII-VIII i fig. 7.

Det sammensatte 13g ifglge fig. 1 og 3 bestar af en i hoved-
sagen kvadratisk plade 1 af et fgrste materiale, f.eks. karton,
-med en randdel 2, der er stgbt af et andet materiale, f.eks.
polyethylen, og som strazkker sig langs hele pladen 1's omkreds.
Randdelen har et U-formet tvarsnit, hvis flanger strazkker sig
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ulige langt fra mellemdelen. Den ydre flange 4 strzkker sig
lengst og har en indvendig vulst 5. Den indvendige smallere
flange 6 har en mindre flange 7, der strzkker sig i retning
bort fra flangen 4. De fire hjgrner 8-11 af randdelen er af-
rundede. Pladen 1 har tilsvarende afrundede hjgrner og opad-
bgjede flige 12 langs hver kant, Svakningslinier 13 strak-
ker sig imellem ved siden af hinanden beliggende hjgrner, dvs.
imellem hjgrnerne 8 og 9, 9 og 10, 10 og 11 og 11 og 8, og
hver svzkningslinie 13 bestdr af to rette dele, der mgdes
under en stump vinkel i punktet 14. Hver svakningslinie
strakker sig bort fra hjgrnet divergerende fra den del af den
stgbte randdel 2, der forbinder de to hjgrner, og svaknings-
linien konvergerer imod den tilsvarende rand, ndr den narmer
sig det neste hjgrne. Pladen 1 er bgjet langs linierne 13,
siledes at der fremkommer en tallerkenform, som det er vist

i fig. 3.

Et sammensat 1l3g ifglge fig. 1 og 3 fremstilles ved at stable
plader, der er forud udstansede til den ¢nskede ydre kvadrat-
form med afrundede hjgrner og kantflige 12 og forsynet med

et merke, som er trykt pd den ene side. Under stansningen af
konturlinien bliver den trykte side skiret delvis igennem

til tilvejebringelse af svzkningslinierne 13. De stablede pla-
der tilfgres, medens de endnu er flade, en form, og randelene
bliver sprgjtestgbt omkring pladen med kantfligene bukket op
som vist pd tegningen. N&r pladen fjernes fra formen, bukkes
den automatisk over svzkningslinierne for at udlgse de span-
dinger, som meddeles pladen ved randdelens sammentrakning un-

der afk¢lingen.

Liget ifglge fig. 2 og 4 er i hovedsagen af samme art som 13-
get ifglge fig. 1 og 3, og tilsvarende dele har samme hen-
visningstal. Forskellen er, at svaekningslinierne 21 i stedet
for at danne stumpe vinkler danner flade buer. I begge de be-
skrevne 1&g findes der et centralt omrade 22, der er i af-
stand fra alle hjgrnerne og uden svakningslinier, og derved
frembringes der et forholdsvis fladt areal med en forholds-
vis ringe nedadgdende bue i hjgrnerne. Det fremgar af fig. 3



147935

og 4,'at dette fgrer til alle omrdderne af pladerne, der lig-
ger inden for det volumen, der er omsluttet af den stgbte
randdel, den gvre kant og den nedre kant af randdelen vist pa

hver side af pladen i disse snit.

Fig. 5 og 6 viser et lag, som er lignende de to beskrevne med
undtagelse af, at svakningslinierne 51 mgdes i centrum. Virk-
ningen af dette er, at pladens tallerkenform bliver mere ud-
talt, dvs. der sker en stgrre flytning af den centrale del.
Dette ggres hovedsagelig for, at midterdelen kan trade starkt
frem fra den stgbte randdel, men kan give vanskeligheder ved

bevagelser i konventionelle maskiner.

Fig. 7 og 8 viser et trekantet 1&g, som illustrerer, hvorle-
des opfindelsen kan anvendes til former, der afviger fra

kvadratet eller rektanglet. I disse figurer er der anvendt

tilsvarende henvisningstal som i de andre figurer.

P a t-e ntkrav.

1. Sammensat 1&g af den art, der indbefatter en plade (1) af
et fgrste materiale og en randdel (2) stgbt af et andet mate-
riaie rundt om pladens omkreds, k e n detegnet ved,
at pladen (1) har mindst &n svekningslinie (13), der strakker
sig imellem hver to ved siden af hinanden liggende hjgrner
(8 og 9, 9 og 10, 10 og 11, 11 og 8) af l&get og fglger en
bane, der divergerer fra randdelen (2), ndr den forlader et
hjgrne af hvert par, og konvergerer imod randdelen, nar den

narmer sig det andet hjgrne.

2. L&g ifglge kravl, kendetegne t wved, at det cen-
trale omrdde (22) af>pladen fjernt fra alle hjgrner (8, 9, 10,

" 11) er fri for svakningslinier.

3. Lag ifglge krav leller2, kendetegne t ved,
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at den stebte randdel har en sddan hejde, at alle pladens
(1) omr&der ligger inden for det volumen, der er omsluttet

af randdelen.

4, Fremgangsmdde til fremstilling af et sammensat 1&g ifelge krav 1, hvor
der formes en plade (1) af et fgrste materiale med en gnsket
kontur og der stgbes en randdel (2) af et andet materiale om-
kring pladens omkreds, k end e tegne t ved, at pladen
forsynes med mindst &n svakningslinie (13), der forlgber mellem
hvert par af ved siden af hinanden liggende hjgrner (8 og 9,

9 og 10, 10 og 11, 11 og 8) og fglger en bane, der divergerer
fra randdelen (2), ndr den forlader et hjgrne af hvert par,

og konvergerer imod randdelen, nar den narmer sig det andet

hijgrne.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 4, k endetegne t ved,
at pladen forsynes med svakningsiinierne, fgr randdelen stg-

bes omkring dens omkreds.

Fremdragne publikationer:
DK ansegning nr. 6952/73.
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Figy O FIG3
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Figy FIG.8
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