KOZZETETELL Zu
PELDANY b 0100367 A %

ELJARAS ES SAJTOLOSZERSZAM DUGORUD ELOALLITASARA, ES
DUGORUD

Kivonat

Az eljaras soran a dugdérid (30) anyagat képezd
keveréket egy sajtoldszerszamba toéltjik, amelyben a
dugdérudban (30) hosszanti furatot (31) kialakitéi'
eltavolithaté magoty az eltdvolithatdé maghoz csatla-
koztatva a furat (31) egy szakaszan (37) belsé menetet
kialakitd kilsd menetegL_eltévolithaté betétet; és a
dugérud (30) sik felsd végét (35) kialakitd lé;;t
helyeziink el. A kilsé menetes betét és a lap kozé
helyezett tavtartdval a dugdédrud (30) furatédban (31) a
belsé menetes szakaszt (37) a dugdrud (30) felsd végetdl
(35) térkozzel elvalasztva alakitjuk ki a keverék
sajtoléasakor.

A sajtolészerszamban a kilsé menetes betét és a lap
kdzott - a dugérud (30) furaténak (31) belséd menetes
szakaszat (37) a dugdérud felss végétdl (35) elvalasztd
térkozt kialakitd - tavtartd van elhelyezve.

A dugoéorudnak (30) sik felsd vége (35), és ide nyild
hosszanti furata (31) van. A furat (31) egy belsd menetes
szakaszt (37) tartalmaz, amelyet egy gydrd alakd mélyedés
(36) valaszt el a furat (31) felsds végétsl (33).

(3. &bra)
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ELJARAS ES SAJTOLOSZERSZAM DUGORUD ELOALLITASARA, ES

DUGORUD

A taldlmany targya eljaras és sajtoldszerszam
dugérud eldallitasara, és dugdrud.

Ismeretes, hogy fémontésnél dugdruddal szabalyozzak
a fémolvadék kidramlasat az ontdéustbdl az ontéformaba. A
dugérudat az ontdéist mellett elhelyezett mechanizmussal
emelik és sillyesztik; ez&ltal az st nyildsa teljesen
vagy részlegesen elzarhatd, vagy teljes nyithatd, és
ezzel szabalyozhaté a fémolvadék kidramlasa az Ustbdl.

A dugdérud timfdldbél és grafitbdl koétdanyag felhasz-
nalasaval egy darabban készilt hosszukas szerkezet, ame-
lyet izosztatikus sajtoléésal allitanak elé egy megfeleld
szerszamban. A dugdérud &ltalédban lUreges szerkezetd, még-
pedig egy hosszanti, kdzpontosan elhelyezkedd furattal
van ellatva; a furatot a sajtoldszerszamba helyezett,
eltdvolithatdé mag segitségével alakitjak ki. A dugédrud
alsé vége zart vagy nyitott lehet; az utdbbi esetben gaz,
pl. argongaz vezethetd &t a rudon, azaz a dugdrud szel-
l6ztethetd.

A fentieknek megfelelden a dugdédriud hagyomanyos gyar-
tadsakor timfsld-grafit keveréket helyeznek egy deformal-
haté sajtoldszerszamba az eltavolithatd mag koré, azaz a
keverékkel kitoltik a mag és a deformdlhatdé héj kozotti
teret. Ezutadn a deformdlhatd sajtoldszerszamot egy folya-

dékkal, pl. vizzel toltott tartdlyba helyezik, és a fo-
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lyadék nyomasat ismert médon annyira megnévelik, hogy a
timfdld-grafit keverék atalakuljon a kivant 6nhordd
szerkezetté. Miutdn az izosztatikusan sajtolt terméket
eltavolitottdk a sajtolészerszambdl, kiveszik beldle a
magot, és ezzel készen van az Ureges dugdrud.

A dugérud felsd végét olyan eszkdzzel kell ellatni,
amelynek segitségével a dugdrud az emeld és sillyesztd
mechanizmushoz erdsithetd. Erre a célra kilénbdzé megol-
dasokat javasoltak, pl. menetes persely besajtoléasat a
dugérud felsé végébe egy menetes orsd befogadasahoz; a
dugérud furatédnak felsé végénél belsé menet kialakitasat
egy pl. keramikus anyagbdl készult betét szamara, é€s
rogzitécsap behelyezését a dugdrudon és egy kapcsolodrudon
4t fart lyukba.

Anndl a megoldésnél,iamelynél a dugdérud furaténak
fels8 végében belsd menetet alakitanak ki egy betet
szamara, egy kiilsé menettel elldtott gylrd alaku betétet
helyeznek el a sajtoldszerszamban a dugérud furataban
kialakitand® belsd menetes szakasznak megfeleld helyen,
azaz a furat mentén a dugdrud felsd végénél. Azonban
ennél az elrendezésnél szamos probléma addéddik.

Példaul repedések keletkezhetnek a sajtolt dugdrud
anyagaban. Ezek egy része mér a forma eltavolitasa utan
észlelhetd, de vannak repedések, amelyek csak a sajtolt
termék kiégetése utan valnak lathatdéva. A termék belse-
jében keletkezd repedések csak rontgensugaras vizsgalat-
tal fedezhetdk fel. Barhol is jelentkeznek a repedések, a

kdoltséges terméket ki kell selejtezni. Ezenkivil a dugd-



rudak szilardsaga is csokkenhet, és a rudak esetleg mar
az Osszeszerelésnél fellépd nyomaték hatasara, vagy az
dsszeszerelés utani szallitdsndl eltdérhetnek, és haszna-
lat kozben is hajlamosak meghibasodasra.

Célunk a taladlmannyal egy Uj eljaras és sajtoldszer-
szam segitségével egy belsd menetes furatszakasszal ella-
tott, az eddigieknél jobb minéségd dugdrud eldallitasa.

A taldlmany szerinti eljaras soran a dugédrud anyagat
képez& keveréket egy sajtoldszerszamba toltjik, amelyben
a dugérudban hosszanti furatot kialakité, eltavolithatd
magot; az eltavolithatdé maghoz csatlakoztatva a furat egy
szakaszan belsé menetet kialakitd kiilsé menetes, eltavo-
lithato betétet; és a dugdrud sik felsd végét kialakitd
lapot helyezink el. A kilsé menetes betét és a lap kozé
helyezett tavtartdéval a dugérud furatadban a belsd menetes
szakaszt a dugérud felsd végétdl térkozzel elvalasztva
alakitjuk ki a keverék sajtolasakor.

Ebben a leirdsban a "felsd vég" a dugdrud ilzemszerd
haszndlat kézben felil levd végét jelenti.

A taldlmany szerinti sajtoldszerszam a dugdrud
hosszanti furatanak megfeleld eltavolithatd magot; az
eltavolithatdé magot koriilvevd, a dugdrudnak megfeleld
fireget hatarold kiilsé héjat; a dugdérud furatanak egy
szakaszan belsS menetet kialakitd kilsd menetes, elta-
volithatd betétet; és a dugérud sik felsd végét kialakitd
lapot tartalmaz. A kiilsé menetes betét és a lap kozott -

a dugérud furatanak belsé menetes szakaszat a dugdrud



felsd végétsl elvalasztd térkozt kialakitd - tavtartd van
elhelyezve.

Ebb&l kovetkezik, hogy a belsd menetes szakasz a
tavtartd vastagsaganak megfeleldé mértékben van a furatba
sillyesztve.

A taldlmany szerinti dugdrudnak sik felsd vége, €s
ide nyildé hosszanti furata van. A furat egy belsd menetes
szakaszt tartalmaz, amelyet egy gydrd alaku mélyedés
valaszt el a furat felsé végétdl.

Ha a taldlmany szerinti dugdérud egy emeld és
siillyeszt& mechanizmushoz van kapcsolva, a dugérud felsd
végénél a tavtartd eltavolitésa utan keletkezd gydrd
alaki mélyedés h6alld ragasztd- vagy kotdanyaggal
tdlthetd ki az emeld és siillyesztd mechanizmusnak a
mélyedésen atvezetett része koriil, amikor az emlitett
mechanizmus vége be van csavarozva a furat belsd menetes
szakaszéba. Egy masik eldényds kiviteli alaknal a mélye-
désben egy keradmiabdl készilt gyldrd van elhelyezve. Ez
kdzpontosan megvezeti az emeld és sillyesztd mechanizmus
Osszekdtdrudjat, és ezzel megkdnnyiti az emeld és
siillyesztd mechanizmus csatlakoztatasat. Ezenkivil a
tomitettség is javul. A kerdmiagydrd célszerden ugyanab-
bél a keverékbdl készil, mint a dugdrud teste, de ez nem
kiilonosebben fontos.

A taldlmédny szerinti dugdrud sajtolédsa a célnak
megfeleld barmilyen ismert eljarassal torténhet, pl. a
mar emlitett izosztatikus sajtoladssal, deformalhaté

sajtoldészerszamban.



A dugérud furatanak alsd vége lehet zart vagy
nyitott; az utdbbi esetben a furat szelld8ztethetd, azaz
gadzt, pl. argongazt lehet &tdramoltatni a dugdrudon.

A menetes betét egy tdmdr henger, vagy egy hengeres
gyldrd lehet. A menetes betét az eltavolithatd mag egyik
végéhez kapcsolhatd, vagy a mag meghosszabbitéasaként
alakithatoé ki, és a maggal egybefiiggd darabként helyez-
het8 be a sajtoldészerszamba.

A tavtartd vastagsagat ugy valasztjuk meg, hogy
megfeleljen a furat menetes szakaszanak kezdete és a
dugérad felsd vége kozdtt biztositani kivant téavolsagnak.
példaul a tavtartd vastagsadga 10-50 mm, de bizonyos
koriilmények kozdtt ezen a mérettartomanyon kivili
vastagsag is alkalmazhaté. A tavtartd barmilyen ismert
médon csatlakoztathaté a menetes betéthez.

A tavtartd anyaga elénydsen fém, pl. acél, de bar-
milyen mas alkalmas anyag, pl. keramia is lehet.

A kiilsé menetes betét ismert mdédon alakithatd ki.
Példaul a betét acélbdl késziilhet, és kilsd adtmérdje 50-
150 mm, hosszusdga pedig 25-150 mm lehet.

A taldlmany szerinti dugérud meglepd mdébdon lénye-
gesen kevésbé hajlamos a repedezésre, mint az ismert
dugérudak, amelyeknél a furat menetes szakasza a dugdrud
felsé végéig tart. Az aldbbiakban roviden 6sszefoglaljuk
a taldlmanynak koszonhetd £6 eldnyodket.

1. A sajtolas soran lényegesen csdkken vagy megszi-
nik a repedezés a furat végénél, mivel nincs menet ezen a

kritikus részen.



2. A dugérud nagyobb nyomatékot képes elviselni,
mivel a menetes tartomdny nyomderd hatdsa alatt all a
szerelés folyaman.

3. A menetes tartomany jobban védve van az oxida-
ciétdl a sajtolt termék kiégetésekor.

4. Jobb gaztdmdrség érhetd el.

A tovabbi eldnydk ko6zé tartozik az, hogy az ismert
megoldasrdl egyszerden és a szerézémok minimalis valtoz-
tatdsaval at lehet &llni a talalmany szerinti megoldéasra.
Kikiiszobolhetd egy kerdmia vagy mads anyagu betét racsa-
varozasa a furat menetes szakaszara, azaz az emeld és
siillyeszté mechanizmus megfelelé része kdzvetlenil be-
csavarhaté a furat menetes részébe.

A talalmanyt a tovabbiakban kiviteli példak és
rajzok alapjan részletesen ismertetjik. A rajzokon az

1. & b r a : dugérid gyartédsdhoz hasznalt hagyo-
manyos sajtolészerszam vazlata; a

2. &b r a : a taldlmdny szerinti sajtoldszerszam
egy része; a

3. 4 bra : a taldlmidny szerinti dugdrud hossz-
metszete; a

4. 4 bra: a felsd végénél gylrd alaku keramia-
betéttel ellatott dugdrud a 3. &bradhoz hasonld metszet-
ben; és az

5. &b r a : a taldlmdny szerinti dugdérud egy masik

kiviteli alakjanak felsé vége hosszmetszetben.



Az 1. &bra szerinti sajtoldszerszam 10 Uregét egy
eltavolithatd 12 mag és egy deformalhaté 14 héj hatarol-
ja. A 12 mag egyik végénél egy kiilsé menetes 16 betét van
elhelyezve, amelynek a 12 magtél téavolabbi vége egy 18
lappal érintkezik. A 16 betétnek egy kiilsS menettel
ellatott 16A része, egy kdzponti, lépcsdés 16B része és
egy hatsé 16C része van. A 18 lap zarja le a 10 Uiregnek
azt a végét, amely megfelel a sajtoldszerszamban kiala-
kitott dugérud felsd végének. A 16 betét 16A részének 20
menete belepréselddik a dugdridba, amikor a 10 lreget
kitoltik a dugérud anyagat képezd keverékkel, és azt a 14
héj, a 12 mag és a 16 betét kozott sajtoljak. Ez a menet
a dugérud furatanak faldba kerul a furat 18 lap feldli
végénél.

A lépcsés 16 betét lehetdvé teszi kiilonbozd hosszi-
sagu 12 magok hasznalatat, a dugdrud kivant hosszanak
megfelelden.

A 2. &bran, amelyen az 1. abranak megfeleld hivat-
kozasi jeleket hasznéltuk, a taldlmany egyik kiviteli
alakja lathaté, ahol a 10 Ureget szintén a 12 mag és a
deformalhaté 14 héj hatarolja. A 12 mag egyik végéhez itt
is egy kilsd menetes 16 betét kapcsolédik. Azonban a
taldlmany szerint a 16 betétet egy 22 tavtartd valasztja
el a 18 laptdél, amely a 10 ireg végét zarja le. A 16
betét menetes 16A részét egy 22A csavar koti oOssze a 22
tavtartdval.

Lathatdé tehat, hogy az ebben a szerszamban sajtolt

dugérud furaténak falan is lesz egy menetes rész, de ez



nem a rud végénél, hanem attél a 22 tavtartd "t" vastag-

sdganak megfeleld tavolsagban fog végzdédni.
A 3. 4bran a 2. abra szerinti sajtoldszerszammal
eldallitott dugérud lathatéd. A 30 dugdrud hosszaban egy

31 furat hazoédik végig, amely a rud (hasznalat k&zben)

alsé 33 végénél egy kisebb atmérdjd 32 furatban végzdédik.

A 33 vég kozelében - ismert médon - egy pordzus 34 dugd

van elhelyezve a 31 furatban.

Az (lzemi helyzetben) felsé 35 végnél a 31 furat egy

menet nélkiili 36 mélyedésben végzddik, amely a 22 tavtar-

ténak megfelelden nagyobb atméréjd, mint a 31 furat. A
menetes 16A résznek megfeleld menetes 37 szakasz a 36
mélyedés és a £& 31 furat kozott helyezkedik el.

A 4. Abran a 3. apbra szerintihez hasonld dugdrud
lathaté, amelynek megfeleld részeit azonos hivatkozasi
jelekkel lattuk el. A két kiviteli alak koézott az a ki-
lénbség, hogy a 3. &bra szerinti 36 mélyedésbe itt egy
keramiabdél késziilt 38 gydrd van behelyezve, amelynek
segitségével a 30 dugdrud egy emeld és siullyesztd
mechanizmushoz kapcsolhaté.

A 38 gylrdt nem kell beragasztani a 36 mélyedésbe,
de célszerud viszonylag szorosan beilleszteni.

Az 5. abran lathatd 40 dugdrud hosszanti 41 fura- -
taban - a furat felsd végénél - egy menet nélkiili 42
mélyedés, és kdzvetlenil ez alatt egy menetes 43 szakasz
van kialakitva.

A 41 furat menetes 43 szakaszaba egy kerdmidbdl ké-

szilt, menetes 44 betét van becsavarva; a 42 mélyedésbe



egy keramidbdl késziilt 45 gydrd van beillesztve, amely
érintkezik a menetes 44 betét felsd feliletével. A kera-
miabdl készilt, menetes 44 betét biztositja az emeld és
siillyesztd mechanizmus 46 &sszekétdrudjanak szoros 1l-
leszkedését a 40 dugdrudba; a 46 Osszekodtdrud alsd 47
vége a 41 furatban helyezkedik el. A 46 Osszekdtdrud egy
gyirds 48 gallérral van ellétva, amely a 41 furat 49 val-
lara tamaszkodik kézvetleniil a furat menetes 43 szakasza
alatt. A 46 6sszekdtd8rudat a menetes 44 betét becsavarasa
eldtt helyezzik a 41 furatba; a 44 betét alsd vege a 48
gallér felsd feliletéhez illeszkedik, és igy szilardan
régziti a 46 6sszekdtdrudat a 41 furatban.

A 46 6sszekdtdSrudon egy 50 tomités, pl. fibertomités
van elhelyezve, amely valdjdban érintkezik a 40 dugdrud
felsd 40A végével, bar az 5. abran a jobb attekinthetdség
kedvéért ettdl a felillettd8l kissé eltavolitva abrazoltuk.
A 46 Osszekdtdrudra helyezett 51 csavaranya egészen az 50
tomités feletti 52 alatétig csavarhatd le, és ezzel az
alkatrészek szorosan rogzithetdk.

Ez az elrendezés légmentesen lezarja a dugdrud felsd
végét, ami nagyon fontos, mivel haszndlat k&ézben vakuum

lehet a 41 furat belsejében.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras dugérud eldadllitasara, amelynek soran a
dugérad anyagat képezd kevereket egy sajtoldszerszamba
tdltjik, amelyben a dugérudban hosszanti furatot
kialakitéd, eltavolithatd magot; az eltavolithatd maghoz
csatlakoztatva a furat egy szakaszan belsd menetet
kialakitd kiilsd menetes, eltavolithatd betétet; és a
dugérud sik felsé végét kialakitd lapot helyezink el,
azzal jellemezvVve, hogy a kilsé menetes
betét (16) és a lap (18) koézé helyezett tavtartdval (22)
a dugdérud furataban (31, 41) a belsd menetes szakaszt
(37, 43) a dugérud felsd végétdl (35, 40A) térkdzzel

elvalasztva alakitjuk ki a keverék sajtolasakor.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdras, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a dugérudat (30, 40)
izosztatikus sajtolédssal egy deformdlhatd szerszamban

allitjuk elsd.

3. Az 1. igénypont szerinti eljdras, a z z a l
jelleme zvVve, hogy a menetes betétet (16) és az
eltavolithaté magot (12) egy darabban kialakitott

egységként helyezzik be a sajtoldszerszamba.

4. Sajtoldszerszam dugédrud eldallitasara, amely sajtold-
szerszam a dugdérud hosszanti furatédnak megfeleld elta-

volithaté magot; az eltavolithatd magot kérilvevd, a
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dugéridnak megfeleld iireget hatarold kilsd héjat; a
dugérud furatanak egy szakaszén belsd menetet kialakitd
kiilsé menetes, eltdvolithatd betétet; és a dugdrud sik
fels$ végét kialakitd lapot tartalmaz,

azzal jellemez v e, hogy a kuilsé menetes
betét (16) és a lap (18) kozdtt - a dugdrad (30, 40)
furaténak (31, 41) belsé menetes szakaszat (37, 43) a
dugérud felsd végétdl (35, 40A) elvalasztd terkdzt

kialakitd - ta&vtartd (22) van elhelyezve.

5. A 4. igénypont szerinti sajtoldészerszam, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a menetes betét (16) egy tomdr

henger, vagy egy hengeres gyurd.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti sajtoldszerszam,
azzal jellemezve, hogy a menetes betét (16)
az eltavolithaté maghoz (12) kapcsolhatdan, vagy annak

meghosszabbitdsaként van kialakitva.

7. A 4.-6. igénypontok barmelyike szerinti sajtoldszer-
szdm, a zz al jelleme z v e, hogy a tavtartd

(22) anyaga fém vagy keramia, és vastagsaga (t) 10-30 mm.

8. A 4.-7. igénypontok barmelyike szerinti sajtoldszer-
szdm, a z z al jel leme z v e, hogy a menetes
betét (16) acélbdél van, kilsd &dtmérdje 50-150 mm, és

hosszusdga 25-150 mm.
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9. A 4.-8. igénypontok barmelyike szerinti sajtoldszer-
szdm, a z zal Jj el l eme z v e, hogy a menetes

betét (16) csavarkotéssel kapcsoldédik a tavtartdhoz (22).

10. Dugérud, amelynek sik felsd vége, és ide nyild
hosszanti furata van, a z zal jellemezVvVe,
hogy a furat (31, 41) egy belsé menetes szakaszt (37, 43)
tartalmaz, amelyet egy gyldrd alaka mélyedés (36, 42)

valaszt el a furat (31, 41) felsé végétdl (35, 40A).

11. A 10. igénypont szerinti dugérad, a z z a 1
jelleme z Vv e, hogy a gydrd alaki mélyedés (42)

nagyobb &4tmérdjd, mint a belsé menetes szakasz (43).

12. A 10. wvagy 11. igénypbnt szerinti dugdérud, a z z a 1
jelleme z v e, hogy egy emeld és sillyesztdé mecha-
nizmus O6sszekdtdrudjéhoz (46) van kapcsolva, és a gyurd
alaku mélyedés (42) hd4lld ragasztd- vagy kodtdanyaggal

van kitoltve.

13. A 10.-12. igénypontok badrmelyike szerinti dugdbrud,
azzal jelleme z v e, hogy egy emeld és
stllyesztd mechanizmus Osszekotdrudjéhoz (46) van
kapcsolva, és a gylrd alaku mélyedésben (42) az emell és
siillyeszt® mechanizmus Osszekotdrudjénak (46) egy részét

korilvevd, keramidbdl késziilt gylrd (45) van elhelyezve.

Mol bek Grme (Sabin)
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