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Campo tecnico

La presente invenzione si riferisce in generale
ad una apparecchiatura di movimentazione a passi {"indexing"
nella letteratura tecnica anglosassone) e pid in particola-
re ad una apparecchiatura di movimentazione a passi motoriz-
zata che sposta gruppi di catena di cingolo ad anello
in e fuori da un'area di lavoro di una pressa per cingoli.

Tecnica anteriore

I1 montaggio e 1o smontaggio dei componenti di
catene di cingolo ad anello sono spesso lavori difficili,
lunghi e rumoresi. Le presse per cingoll utilizzate per
questi lavori sono generalmente abbastanza grandi, sono
difficili da operare e sono generalmente lente nell'esecu-
zione delle funzioni ripetitive di lavoro. Poich2 le catene
di cingolo sono pesanti ed ingombranti, & difficile muoverle
nella e fuori dall'area di lavoro della pressa per cingoli.

Una movimentazione a passi precisa delle pesanti catene
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di cingolo nell'area di lavoro & anche molto difficile.

Un +tipo di macchina per eseguire le operazioni
di smontaggio e rimontaggio su catene di cingolo ad anello
& descritta nel brevetto statunitense No. 3.075.346, rila-
sciato il 29 Gemnaio ;963 a V. K. Quarve ed altri.iln questo
brevetto, la catena di cingolc ad anello 2 fatta,'ﬁuovere
nella e fuori dall'area di lavoro da una molteplicita
di rulli trasportatori metallici. Tutti questi rulli sono
collegati ad estremitd corrispondenti da rocchetti e catene
ﬁer una rotazione congiunta. I rocchetti e le catene sono

azionati da un motore pneumatico attraverse un innesto

o

a comando menuale. Il motore pneumatico aziona anche un
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verricello per tirare la catena di cingolo sul convogliato-

re. Questo meccanismo per la movimentazicne a passi della

o

catzna di cingolo nella e fuori dall'area &1 lavoro 2
complesso e richiede un gran numero di rocchetti e catene.
Inoltre, benché i rulli +rasportatori sianc motorizzati,
uno slittamento tra i rulli metallici ed il cingolo metalli-
co potrebbe avvenire se olio ed altri. detriti fossero
rovesciat; sui rulli o sulla catena §i cingolo.

La presente invenzione & diretta al superamento
di uno o pilt dei problemi precedentemente esposti.

Descrizione dell'invenzione

In un aspetto della presente invenzione, una apparec-—
chiatura di movimentazione a passi per spostare e posiziona-
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re un gruppo di catena di c¢ingolo nella e fuori dall'area
di lavoro di una pressa per cingoli comprende una prima
ed una seconda parte inferiore e superiore di movimentazions
a passi, rispettivamente, in cui ogni parte di movimentazio—
ne a passi ha un mezzo rotativo per far muovere il pgruppo
di catena di cingolo, un primo ed un secondo mezzo motore
per aziocnare i mezzi rotativi, ed un primo ed un secondo
¢ilindro a fluldo per avvicinare l'una all'altra le parti
inferiore e superiore di movimentazione a passi.

Secondo un altro aspetto della presente invenzione,
una apparecchiatura di movimentazione a passi per una
pressa per cingeli comprende un sistema di controllo automa-
tice per azionare automaticamente in sequenza una moltepli-
citd di motori a fluido e cilindri a fluido per speostare
un  gruppo di catena di cingolo nella e fuori dall'area
di lavoro della pressa per cingoli.

La maggior parte delle presse per cingoli secondo
la tecnica anteriore per il montaggle e lo smontaggio
di gruppl di cingolo utilizzar;o ima apparecchiatura di
movimentazione a passi ad azionamente manuale. Queste
apparecchiature sone generalmente considerate positive
ma discontinue, oppure sono continue ma non positive.
Una apparecchiatura di movimentazions a passi secondo
la tecnica anteriore utilizza nottolini o denti che penetra-

noc tra i gruppi di cingolo entrando in contatto con le
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boccole del cingole e facendo muovere 11 cingolo. Poichd
questi nottolini non sono continui, il cingolo avanza
a brevi sobbalzi con periodi di assenza di movimento tra
i sobbalzi. Un'altra apparecchiatura di movimentazicne
a passi secondo la tecnica anteriore utilizza rulli metalli-
ci condotti. Questi rulli condotti si ceprono di  olio
ed altri detriti che provocano uno slittamento tra i rulli
ed 11 cingolo,

La presente invenziones fornisce una apparecchiatura

:di movimentazione a passi che & positiva e continua ed

& contrellata automaticamente in modo da agsicurare un
movimento esatto e riproducibile del cingolo durante ogni
cicle.

Breve descrizicne dei disegni

La figura 1 rappresenta una vista schematica in
elsvazione laterale di una pressa per c¢ingeli comprendente
l'apparecchiatu:g di nmovimentazione a passi secondo la
presente invenzione;

la figura 2 rappresenta una vista in pianta schemati-
ca ingrandita di una parte della pressa per cingoll e
dell'apparscchiatura di movimentazione a passi generalmente
lungo le linee 2-2 gdella figura 1;

la figura 3 rappresenta una vista schematica, parzial-
mente in sezione, generalmente lunge le linee 3-3 della

figura 1;
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la figura 4 rappresenta una vista in elevazione
laterale schematica ingrandita di una seconda forma di
attuazione di wuna apparecchiatura di movimentazione a
passi;

la figura 5 rappresenta una vista in elevazione
laterale ingrandita di una parte dell'apparecchiatura
di movimentazione a passi illustrata nella figura 5, con
i motori e le plastre laterali rimossi;

la figura 6 rappresenta una vista in pianta ingrandi-
‘ta generalmente lungo le linee 6-6 della figura 4;

la figura 7 rappresenta una vista in elevazione
laterale achematica di una parte dell'apparecchiatura
di movimentazione a passi secondo 1la presente invenzione
e di una barra di serraggio di ritenuta;

la figura 8 rappresenta una vista in elevazione
frontale schematica di un quadre di comande utilizzabile
con l'apparecchiatura di movimentazione a passi seconde
la presente invenzione; e

la fiéura 9 rappresenta un diagramma di flusso
schematico della sequenza di operazioni del medo automatice
di movimentazione a passi secondo 1la presente invenzione,

Forma migliore per l'attuazione dell'invenzione

Con riferimento ai disegni, una apparecchiatura
di movimentazione a passi 10 per spostare un gruppo  di
catena di cingolo 12 fuori da, © su una struttura di suppor-

6.
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to 14 e per vposizionare il gruppo di catena di cingolo
12 nella e fuori dall'area di lavoro 16 di una pressa
per cingoli 18 comprende una prima ed una seconda parte
di movimentazione a passi Iinferiore e superiore 20, 22,
e un primo ed un secondo cilindro a fluido 24, 26 cellegati
rispettivamente alla prima e alla seconda parte di movimenta-
zione a passi inferiore e superiore 20, 22. La prima parte
inferiere di movimentazione a passi 20 ha una struttura
di telaio inferiore 28 ed un primo mezzo rotative 30 per
far muovere il gruppo di catena di eingeleo 12. Il primo
mezzo rotativo 30 comprende una prima cinghia conduttrice
flessibile ad anellec 32 che & montata entro 1la struttura
di telaio inferiore 28. La seconda parte superiore di
movimentazione a passi 22 & simile alla prima parte inferio-~
re di movimentazione a passi 20 e comprende una struttura
di telaio superiore 34 ed un secondoc mezzo rotativo 36
per far muovere il gruppo di cingole 12. Il secondo mezzo
rotativo 36 comprende una seconda cinghia conduttrice
flessibile ad anello 38 che & montata entro la struttura
di telalo supericre 34.

L'apparecchiatura di movimentazione a passi 10
comprende inoltre un primo ed un secondo mezzo motore
40, 42 che sono destinati ad azionare il primoc ed il secondo
mezzo rotatlve 30, 36, rispettivamente. Il primo cilindro

a fluldo 24 & destinato a spostare la prima parte inferiore

7.
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di movimentazione a passi 20 tra una prima posizione inferio-
re ed una seconda posizione superiore, ed il secondo c¢ilin-
dro a fluido 26 & destinato a spostare la seconda parte
superiore di movimentazione a passi 22 verso la prima
parte inferiore di movimentazione a passi 20, Ogni qualvolta
il primo cilindro a fluido 24 solleva la parte inferiore
di movimentazione a passi 20, il gruppo di catens di cingolo
12 ¢he & posizionato entro l'area di lavoro 15 della pressa
per cingeli 18 & anche sollevato dalla prima e dalla seconda
Sarra di estensione 41, 43. Il primo ed il secondo mezza
motore 40, 42 comprendono un primc ed un secondo motore
reversibile di comando a fluido 44, 46 che sono destinati
a far ruotare la prima e la seconda cinghia conduttrice
ad ansllo 32, 38, rispettivamente. Preferibilmente il
primc ed il secondo motore di comande 44, 46 sono alimentati
cen fluido motore da un'unica linea comune di alimentazione
di fluido. Cid evita problemi di bloccaggio di una delle
cinghie conduttrieci ad anello 32, Sé ogni qualvolta 1la
prima e la seconda parte di movimentazione a passi entrano
in impegno con il gruppo di catena di cingolo 12.

Con particolare riferimento alle figure 1 e 3,
un primo ed un secondo braccio di supporto 48, 50 collegano
la parte superiore di movimentazione a passi 22 alla struttu-
ra di supporto 14. Ogni braccio di supporte 48, S0 he

una prima parte di estremitd 52 collegata in modo articolato

8.
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al supporto 14, ed una seconda parte di esiremitd 54 colle-
gata in mode articolato alla struttura di telaio superiore
34. La struttura di telaio superiore 34 2 montata in modo
articolato sulle seconde parti di estremitd 54 del primo
e del secondo braccio di supporto 48, 50 mediante un primo
perno di articolazione 56 in modo da poter ruotare intorno
al perno di articolazione 56 e adattarsi ad eventuali
variazioni nella superficie del gruppo di catena di cingelo

i2. La struttura di telaic inferiore 28 ha una prima parte

41 estremitd 58 che & collegata in modo articolato alla

struttura di supporte 14 attraverse un secondo perno di
articolazione 60. Preferibilmente il secondo perno di
articolazione 60 pud anche montare il primo ed il secondo
braccio di supportc 48, 50 sulla struttura di supporto
14. Un gruppo di steffa 62 ha un prims ed un secondo braccie
dd connessicone distanziati 64, 66 che scavalcano la parte
inferiors di movimentazione a passi 20 e sono collegati
in modo articolato ai-primc e al secondo braccio di supporto
48, 50, rispettivamente, da un terzo e da un guarte perno
di articolazione 68, 70. Il gruppo di staffa 62 comprende
una parte di montaggio 72 ed il secondo cilindro a fluido
26 & collegato tra la parte di monttaggio 72 e la struttura
di telaio inferiore.

Con particolare riferimento alle figure 4, 5 e

6, & illustrata una seconda forma di attuazione di una
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apparecchiatura di movimentazione a passli 76. In questa
forma di attuazione, molti dei componenti precedentemente

descritti con riferimento alla prima apparecchiatura di

movimentazione a passi 10 sono comuni e saranne indicati
con numerl di riferimenti simill. L'apparecchiatura di
movimentazione a passi 76 comprende un primo ed un secondo
é rulle conduttore cilindrico 78, 80 per il primo mezzo
rotative 30, ed un terzo ed un quarto rulle conduttore
eilindrico 82, 84 per 11 secondo mezzo rotative 36, Ognuno
‘del rulli conduttori 78, 80, 82, 84 ha una superficle

cilindrica esterna B6 che & ricoperta di gomma © altro

-

materiale elastico. Il primo ed 11 secondo rullo conduttore

vd's
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78, 80 sono montati in una struttura di telaio superiore

! 88 formando tra loroc uno spazio 90. Il primo motore di

comando a fluide 44 & montato sulla strutturz di telaio

B8 e posizionato nello spazio 90. Il primo motore di comando

44 comprende un primo rocchetto conduttore 92 che & collega-

to a rocchetti 94, 96 del primo e del secondo'rullo attra-
f verso una prima catena di comando 98 per azionare il primo
ed il seconde rullo conduttore 78, 80, ed i rocchetti

94, 96 del primo e del secondo rullo sono collegati rispetti-

o e —— e
+

vamente al primo e al secondo rullo conduttore 78, 80.

In modo simile, il terzo ed il guarto rullo condutto-

o ——d

re sono montati nella struttura di telaio inferiore 28
formando +tra lore uno spazio 100, Il secondo motore di

Lt 10.




comando a fluido 46 & montato sulla struttura di telaio
28 e posizionato nello spazio 100. Il secondo motore di
comando 46 comprende un seconds rocchetto conduttore 102
che & collegato a rocchetti 104, 106 del terzo e del quarto
rulle attraverso una seconda catena 108 per azionare il
terze ed il quarte rullo conduttore 82, 84. I rocchetti
del terzo e del quarto rulle sono collegati rispettivamente
al terzo e al quarto rullo conduttore 82, 84.

Un gruppo di verricello 110 2 montato sul primo
‘e sul secondo braccio di supperto 48, S0 e serve per tirare
il gruppo di catena di cingolo 12 lungo la struttura di
supporte 14 ed entre 1'apparecchiatura di movimentazione
a2 passi 10. Una molteplicitid di rulli trasportatori 112
sono montatl entro la struttura di supporto 14 e contribui-
scone al movimente del gruppo di catena di cingole 12.

Con particolare riferimento alle figure 2, 4 e
7, la pressa per cingoli 18 comprende un meccanismo i
serraggio di rit-enut'a 114 che serve per spingere il gruppo
di catena di cingolo 12 entro una attrezzatura di utensile
116 o trattenere il gruppo di catena di ¢ingole 12 mentre
¢ sottoposto a lavorazione dalla pressa per cingeli 18,
Il meccanismo di serraggio 114 comprende una barra di
ritenuta 118, un gruppo a leva oscillante 120, ed un terzo
cilindro a fluido 122 per far ruotare il gruppo a
leva 120 tra una prima e una seconda posizione. Il gruppo

il1.

——

myedeg

INVBd F VLIS -



rrada bt e,

a leva 120 ha un primo ed un secondo braccioc laterale
paralleli 124, 126, una traversa 128 ed un braccio centrale
130 che collega la barra di ritenuta 118 alla traversa
128.

Con riferimento alle figure 8 e 3, 1'apparecchiatura
di movimentazione a passi 10 secondo la presente 1invenzione
& vantaggiosamente azionata da un sistema di centrollo
automatico, il cui funzionamento & rappresentato dal dia-

gramma di flusse riportato nella figura 8. La figura 8

‘'illustra un quadro di comando 132 che controlla le diverse

funzioni operative dell'apparecchiatura di movimentazione
a passi 10, compresa la caratteristica di movimentazione
automatica a passi. Per iniziare un'operazione automatica,
il pulsante di comande d&i alimentazione principale 134
deve essere azionato, come indicate sul quadro di comando
132. I1 pulsante 136 del motore 2 quindi attivate per
avviare il _moto_re elettrico e le pompe di fluido (non
rappresentate). Il ciclo di movimentazione automatica
a passi & quindl selezionato dal blocco di contrello 138
attivando 1'interruttore di avanzamento 140 o 1'interruttore
di ritire 142. Il mode di avanzamento & utilizzato nello
smontaggio di wm gruppo di catena di cingolo 12, ed il
modo di ritiro & utilizzato nel montaggio di un gruppe
di catena di cingolo 12. Tuttavia, prima di iniziare i1
ciclo automatico, il temporizzatore di avanzamento a passi

12.
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144 o il temporizzatore di ritire a passi 146 deve eszere
impostato per prefissare il tempo di ciclo. La velocita
di movimento dei diversi passi di cingolo e tipi di cingolo
2 stata convertita in templ in secondi per l'avanzamento
ed il ritiro durante 1l'operazione di montaggio/smontaggio.
Pannelll o decalcomanie, che indicano questi tempi, sono
preferibilmente applicati alla pressa per cingoli 18.
L'operatore della macchina fa riferimento alla decalcomania
(non rappresentata) ed imposta il temporizzatore per i1
?empo previste.

Supponendo un'operazione di smontaggio, 1'cperatore

imposta il +temporizzatore 144 ed attiva 1'interruttore
di avanzamento 140. Il ciclo automatico procedes quindi
come 1indicato dal diagramma di flusso riportatoe nella
figura 9. La parte superiore di movimentazione a passi
22 & abbassata contro il gruppe di eingolo 12, rappresentato
dal rettangolo 148, ed il meccenismo di serraggio di ritenu-
ta 114 & gquindi sollevato, rappresentate dal rettangolo
150. S5i verifica un breve ritardo, rappresentato dal reitan-
golo 152, prima che la parte inferiore di movimentazione
a passi sia sollevata, come rappresentato dal rettangolo
154. I motori di movimentazione a passi 44, 46 sono quindi
fatti ruotare, come indicato dal rettangolo 156, e sono
arrestati dopo il tempo prefissato, come indicato dal
rettangole 158. La parte inferiore di movimentazione a

13.
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pasel 20 & quindi abbassate, come indicatc dal rettangolo
160, e la parte superiore di movimentazione a passi 22
¢ sollevata, come indicato dal rettangolo 162. Cid termina
1l ciclo automatico di movimentazione a passi. Naturalmente
una parte del gruppo di catena di cingolo 12 2 stata sposta-—
ta entro l'area di lavoro 16 dall'apparecchiatura di movimen-
tazione a passi 10 ed 2 abbassata nell'attrezzatura di
utensile 116 quando la parte inferiore di movimentazione

-

a passi 20 & abbassata. Un'operazione di montaggio & sostan-

:zialmente simile, con 1l'inizio del ciclo automatico che

comincia con 1l'attivazione dell'interruttore di ritire
automatico. Dope il ciclo di avanzamento o di ritiro automa-
tico, il meccanismo di serraggio di ritenuta 114 & abbassato
contro il gruppo di catena di cingolo in modo manuale
attivando 1l'interruttore di abbassamento 164 sul blocco
d1 pattine di ritenuta 166.

I1 quadro di comando 132 comprende una molteplicita
di altri blocechi di comande ad azionamento manuale, compren—
dentl un blocco di movimentazione a passi manuale 168,
avente un interruttore di ritiro 170 ed un interruttore
di avanzamente 172, un blocco di comando 174 dell'apparec-
chiatura di movimentazione a passi, ed un blocce 176 di
sollevamenteo dell 'apparecchiatura di movimentazieone a
passi. Il blocco 174 di comando dell'apparecchiatura dj
movimentazione a passi comprende un interruttore di impegno

14,
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178 ed wun interruttore di disimpegno 180, ed il blocco
176 di controlle di sollevamento dell'apparecchiatura
di movimentazione a passi comprende un interruttore di
sollevamento 182 dell'apparecchiatura di movimentazione
a passi ed un interruttore 1824 di abbassamento dell'apparec—~
chiatura di movimentazione a passi. Interruttori di comando
addizionali sul quadro di comande 132 comprendone un inter-
ruttore 186 di sollevamento del pattino di ritenuta, ed
un interruttore di montaggio/smontaggio 188.

Applicabilita industrials

Con riferimento ai disegni, 1'mpparecchiatura di
movimentazione a passi 10 secondo la presente invenzione
¢ particolarmente utile per la movimentazione ed il posizio-
namente di pruppi di catena di cingolo 12 nella e fuori
dall'area di lavoro 16 di una pressa per cingoli 18. Il
gruppe di catena di cingolo 12 & inizialments trascinato
sulla struttura di supporto 14 ed entro 1'apparecchiatura
df movimentazione a passi 10 dal gruppe di verricello
110. L'apparecchiatura di movimentazione a passi 10 éposta
quindi il gruppo di catena di cingole 12 nelltarea di
lavoro 16 dove esso & posizionato nell'attrezzatura di
utensile 116, dove pud essere sottoposto a lavorazione
dalla pressa per cingoli 18, L'apparecchiatura di movimenta-
zione a passi 10 pud egsere azionata manualmente mediante
i diversi interruttori sul gquadre di comando 132, cppure

15.
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preferibilmente mediante 11 ciclo automatico, azionato
anche dal quadro di comando 132. Le diverse fasi del ciclo
automatico sono state precedentemente descritte con riferi-
mento al quadro di comando 132 illustrato nella figura
8, e al diagramma di flusso riportato nella figura 9.

Altri aspetti, scopi e vanteggi della presente
invenzione si possono ottenere dalle studio dei disegni,

della descrizione e delle rivendicazioni annesse.

16,
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RIVENDTCAZIONT

1. - Apparecchiatura di movimentazione a passi per movimenta-
re un gruppo di catena di cingolo fuori da, e su una struttu-
ra di supporto e per posizicnare i1l gruppe di catena di
cingole in e fuori da un’area di lavoro di una pres=za per
¢ingoli, comprendente:

una prima parte inferiocre di movimentazione a passi
avente una struttura di telaio inferiore ed un  primo
meézzo rotativo per spostare il gruppo di catena di cingolo
suddetto, in cui il primo mezzo rotativeo suddetto & montato
entro la struttura di telaio inferiore suddetta;:

una seconda parte superiore di movimentazione a
passi avente una struttura di telaio superiore e un secondo
mezzo rotative per spostars il gruppo di catena di cingolo
suddetto, in oui i} secondo mezzo rotative suddetto &
montato entro la struttura di telaio superiore suddetta;

un primo ed un secondo mezzo motore per azlonare
rispettivamente {1 primo ed il secondo mezzo rotativo
suddetti;

un  primo c¢ilindre a fluido cellegatc alla prima
parts inferiore di movimentazione a paséi suddetta e destina-
to a far muovere 1a prima parte inferiore di movimentazione
a passi suddetta tra una prima posizione inferiore ed
una seconda posizione superiore; e

un secondo cilindro a fluido collegato allia seconda

17.
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parte superiore di movimentazione a passi suddetta e destina-
to a far muovere la seconda parte superiore di movimentazio-
ne a passi suddetta verso la prima parte inferiore di
movimentazione a passi suddetta.

2. ~ Apparecchiatura di movimentazione a passi
secondo la rivendicazione 1, in cui il primo ed il secondo
mezzo rotativo suddetti comprendono rispettivamente una
prima ed una seconda cinghia conduttrice ad anello,

3. - Apparecchiatura di movimentazione a passi

-secondo la rivendicazione 2, in cui {1 primo ed il secondo

mezzo motore suddetti (38, 40) comprendono un primo ed un
secondo motore di comando reversibili collegati a, e destina-
ti ad azionare rispettivamente ogni cinghia conduttrice
ad anello.

4. - Apparecchiatura di movimentazione a pasgsi
secondoc la rivendicazione 1, in cui ogni mezzo +tra i1
primo ed il secondo mezzo rotative suddetti comprende
un primo ed un secondo rulle conduttori cilindrici.

5. - Apparecchiatura dl mﬁvimentazione a passi
secondo la rivendicazicne 4, in cui ogni rullc conduttore
ha una superficie cilindrica esterna e comprende un materia-
le elastico flssato alla, e che ricopre 1la superficie
esterna suddetta,

6. ~ Apparecchiatura 4i movimentazione a passi
secondo la rivendicazione 4, in cui 1! primo ed il secondo

18.
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rulle conduttori suddettl delimitano tra loro uno spazio,
e comprendente un motore di comando posizicnato nello
spazio suddetto e collegato ai rulli conduttori suddetti.

7. - Apparecchiatura di movimentazione a passi
secondo la rivendicazione 1, in cui 11 primo mezzo rotativo
suddetto comprende un primo motore azionate a fluido ed
il secondo mezzo rotative suddetto comprende un secondo
motore azionate a fluido, in cul il primo ed il secondo
motore suddetti sono alimentati con fluido motore da un'uni-
ca linea comune di alimentazione di fluido.

8. - Apparecchiatura di movimentazione a passi
secondo la rivendicazione 1, comprendente un primo ed
un  secondo braccio di supporto, in cui ogni braccio di
supporto ha una prima ed una seconda parte di estremity,
in cui le prime parti di estremiti suddstte sono collegate
in modo articolato alla strutturs di supporto suddetta
e le seconde parti di estremitd suddette seno collegate
in modo articolato alla struttura di telaio superiore
suddetta.

g, - Apparecchiatura di movimentazicone a passi
secondo 1la rivendicazione 8, in cui ogni  struttura di
telaio superiore 2 collegata in modo articolate alle seconde
parti di estremitd suddette - del primc e del secondo
braccio di supporto suddetti.

10. - Apparecchiatura di{ movimentazions a passi
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secondo la rivendicazione 1, in cui la struttura di telaio
inferiore suddetta ha una prima parte di estremita, in
cui la prima parte dl estremitid suddetta & collegata in
modo articolato alla struttura di supporto suddetta.

11. ~ Apparecchiatura di movimentazione & passi
seconde la rivendicazione 8, comprendente un gruppe di
staffa avente un primo ed un secondo braccio di connessione
distanziati, in cui il primo ed il secondo braccio di
connessione suddettl sono collegatli in modo articelato
al primo e al secondo braceio di supporto suddetti, rispet-
tivamente.

12. - Apparecchiatura di movimentazione a passi
secondo la rivendicazione 11, in cui il gruppe di staffa
suddetto comprende una parte di montaggio, ed il secondo
¢ilindro a fluido suddetto & collegato tra la parte di
nontaggie suddetta e la struttura di  telaio inferiore
suddetta,

13. - Apparecchiatura di movimentazione a passi
per una pressa ﬁer cingoli, in cui 1l'apparecchiatura di
movimentazione a passi suddetta comprende parti superiore
ed inferiore di movimentazione a passi ed un sistema di
controlle automatico, comprendente:

un gquadroe di comando avents una molteplicita di
interruttori di comando;

una molteplicitd di motori a fluido collegati all'ap-

20,
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parecchiatura di movimentazions a passi suddettia;

un controllo automatico di movimentazione a passi
avente un interruttore di avanzamento ed un interruttore
di ritiro;

un temporizzatore regolabile di avanzamento a passi
destinato a controllare 1la durata del comando applicabile
alla molteplicitd suddetta di motorl a fluido in un primo
modo di funzionamento;

un  temporizzatore regolabile di ritiro a passi
destinato a controllare la durata del comando applicabiie
alla molteplicitd suddetta 4l motori a fluidq in un secondo
modo di funzionamento;

un primo cilindro a fluido avente una primna parte
di estremitd e collegato alla parte inferiore di movimenta-
zione a passi suddetta e destinato a far muovere la parte
inferiore suddetta tra una prima ed una zeconda posiziona:

un secondo cilindroe a fluido avente una prima ed
una seconda parte di estremitd e collegato alla parte
superiore ;ii movimentazione a passl suddetta e destinato
a far muovere la parte superiore suddetta tra una prima
ed una seconda posizione;

un meccanismo di serraggio di ritenuta;

un terzo cilindro a fluido avente una prima ed
una seconda parte di estremitd e collegato al meccanismo

di serraggio di ritenuta suddetto e destinato a far muovers

21.
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il meccanismo di serraggio suddetto tra una prima ed una
seconda parte;

mezzl per alimentare in sequenza energia alle prime
parti di estremitd del primo, del secondo e del terzo
cilindro a fluido suddetti e quindi ai métori a fluido
suddetti;

mezzi per interrompere in sequenza 1l'alimentazione
di energia ai motori a fluido suddetti e quindi alle prime
parti di estremitd del primo, del secondo e del terzo
:cilindro a fluido suddetti; e

mezzi per allimentare fluido motore’ alla seconda

parte di estremitd suddetta del terzo cilindro a fluido

suddetto.

22.
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