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本实用新型涉及一种动态高温套管二次密

封结构，安装在套管与油管头四通体之间，包含：

密封底座，安装在油管头四通体底部通孔内，在

密封底座内孔内套设套管；内密封圈，坐封安装

在密封底座内侧，环绕套管外壁设置；外密封圈，

坐封安装在密封底座外侧，环绕油管头四通体的

底部通孔内壁设置；密封上座，安装在油管头四

通体底部通孔内，在密封上座内孔内套设套管；

该密封上座设置在密封底座的顶部上方，压紧内

密封圈和外密封圈，使内密封圈和外密封圈均设

置在密封底座和密封上座之间。本实用新型通过

内、外密封圈形成的两个密封环有效的密封套管

及油管头四通体之间的空间，并且能够在套管受

到高温影响造成长度尺寸变化的条件下进行良

好密封。
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1.一种动态高温套管二次密封结构，其特征在于，安装在套管与油管头四通体之间，包

含：

密封底座，安装在油管头四通体的底部通孔内，且在密封底座的内孔内套设套管；

内密封圈，坐封安装在密封底座的内侧，环绕套管的外壁设置；

外密封圈，坐封安装在密封底座的外侧，环绕油管头四通体的底部通孔的内壁设置；

密封上座，安装在油管头四通体的底部通孔内，且在密封上座的内孔内套设套管；该密

封上座设置在密封底座的顶部上方，压紧内密封圈和外密封圈，使内密封圈和外密封圈均

设置在密封底座和密封上座之间。

2.如权利要求1所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，所述的内密封圈受压

与套管外壁紧密贴合，形成内密封环；所述的外密封圈受压与油管头四通体的底部通孔的

内壁紧密贴合，形成外密封环。

3.如权利要求1所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，所述的密封上座的内

孔直径大于套管的直径。

4.如权利要求1所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，还包含撑环，设置在

内密封圈的内部，撑开内密封圈将其分隔形成上下两部分。

5.如权利要求4所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，所述的密封底座上开

设有注脂通孔，一端与撑环的设置位置齐平，另一端与套管头四通体上的注脂通道连通，通

过所述的注脂通道和注脂通孔向内密封圈的内部注入密封脂。

6.如权利要求1所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，还包含剪切环，设置

在外密封圈的底部，位于密封底座与外密封圈之间。

7.如权利要求6所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，所述的剪切环通过螺

钉与密封上座固定连接。

8.如权利要求1所述的动态高温套管二次密封结构，其特征在于，还包含O形密封圈，设

置在密封上座的外壁与油管头四通体的底部通孔的内壁之间，以及设置在密封底座的外壁

与油管头四通体的底部通孔的内壁之间。
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一种动态高温套管二次密封结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种密封结构，具体是指一种应用于高温环境下的套管二次密封

结构。

背景技术

[0002] 现有技术中，对于高温井口而言，大部分采用以下两种方式实现密封。一种是使用

金属密封件，利用金属的形变来促使密封。但是金属密封件容易对套管外壁造成伤害；并且

在安装或拆卸时，比较容易造成金属密封圈和其他密封面的损坏，从而影响到密封效果。另

一种是使用非金属密封件，但是这些非金属密封件无法满足套管由于温度变化而使得其自

身长度尺寸产生变化的情况，导致密封效果不佳。

[0003] 基于上述，本实用新型提出一种动态高温套管二次密封结构，有效解决现有技术

中存在的缺点和限制。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种所述的动态高温套管二次密封结构，通过内、外密

封圈形成的两个密封环有效的密封套管及油管头四通体之间的空间，并且能够在套管受到

高温影响造成长度尺寸变化的条件下进行良好密封。

[0005] 为了达到上述目的，本实用新型提出一种动态高温套管二次密封结构，安装在套

管与油管头四通体之间，包含：密封底座，安装在油管头四通体的底部通孔内，且在密封底

座的内孔内套设套管；内密封圈，坐封安装在密封底座的内侧，环绕套管的外壁设置；外密

封圈，坐封安装在密封底座的外侧，环绕油管头四通体的底部通孔的内壁设置；密封上座，

安装在油管头四通体的底部通孔内，且在密封上座的内孔内套设套管；该密封上座设置在

密封底座的顶部上方，压紧内密封圈和外密封圈，使内密封圈和外密封圈均设置在密封底

座和密封上座之间。

[0006] 所述的内密封圈受压与套管外壁紧密贴合，形成内密封环；所述的外密封圈受压

与油管头四通体的底部通孔的内壁紧密贴合，形成外密封环。

[0007] 所述的密封上座的内孔直径大于套管的直径。

[0008] 所述的动态高温套管二次密封结构还包含撑环，设置在内密封圈的内部，撑开内

密封圈将其分隔形成上下两部分。

[0009] 所述的密封底座上开设有注脂通孔，一端与撑环的设置位置齐平，另一端与套管

头四通体上的注脂通道连通，通过所述的注脂通道和注脂通孔向内密封圈的内部注入密封

脂。

[0010] 所述的动态高温套管二次密封结构还包含剪切环，设置在外密封圈的底部，位于

密封底座与外密封圈之间。

[0011] 所述的剪切环通过螺钉与密封上座固定连接。

[0012] 所述的动态高温套管二次密封结构还包含O形密封圈，设置在密封上座的外壁与
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油管头四通体的底部通孔的内壁之间，以及设置在密封底座的外壁与油管头四通体的底部

通孔的内壁之间。

[0013] 综上所述，本实用新型所述的动态高温套管二次密封结构，具有以下优点和有益

效果：

[0014] 1、采用密封底座和密封上座受压并紧的结构，激发内、外密封圈分别与套管、油管

头四通体之间的密封，通过内、外密封圈所形成的两个密封环有效的密封住套管及油管头

四通体之间的空间，确保井内介质密封不会外泄。

[0015] 2、由于内密封圈设置在密封底座和密封上座之间，因而能够避免高温对套管长度

的影响，从而造成密封不到位的情况；也就是说，本实用新型能够在套管受到高温影响造成

长度尺寸变化的条件下进行良好密封。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型中的动态高温套管二次密封结构的结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型中的动态高温套管二次密封结构的安装示意图。

具体实施方式

[0018] 以下结合图1～图2，通过优选实施例对本实用新型的技术内容、构造特征、所达成

目的及功效予以详细说明。

[0019] 如图1和图2所示，为本实用新型提供的动态高温套管二次密封结构，安装在套管

20与油管头四通体30之间，包含：密封底座1，安装在油管头四通体30的底部通孔内，环绕套

管20的外壁设置(即套管20套设在密封底座1的内孔内)；内密封圈2，坐封安装在密封底座1

的内侧，环绕套管20的外壁设置；外密封圈6，坐封安装在密封底座1的外侧，环绕油管头四

通体30的底部通孔的内壁设置；密封上座8，安装在油管头四通体30的底部通孔内，环绕套

管20的外壁设置(即套管20套设在密封上座8的内孔内)，该密封上座8设置在密封底座1的

顶部上方，且压紧内密封圈2和外密封圈6(但不压缩内密封圈2和外密封圈6)，使内密封圈2

和外密封圈6均设置在密封底座1和密封上座8之间。

[0020] 当油管头四通体30和套管头四通体40安装贴合后，所述的动态高温套管二次密封

结构中的内密封圈2和外密封圈6均同时受压，使内密封圈2与套管20的外壁紧密贴合，形成

内密封环；外密封圈6与油管头四通体30的底部通孔的内壁紧密贴合，形成外密封环。

[0021] 在本实用新型的优选实施例中，所述的密封上座8的内孔直径大于套管20的直径，

从而使得套管20能够顺利从密封上座8中插入或抽出而不受干涉或影响，使得套管20的安

装或拆卸均简单便捷。

[0022] 在本实用新型的优选实施例中，所述的动态高温套管二次密封结构还包含撑环3，

设置在内密封圈2的内部，通过撑开内密封圈2将其分隔形成上下两部分。

[0023] 进一步，所述的密封底座1上开设有注脂通孔，一端与撑环3的设置位置齐平，另一

端与套管头四通体40上的注脂通道50连通，通过将密封脂由注脂通道50和注脂通孔注入至

内密封圈2的内部，从而达到更优的密封效果。

[0024] 在本实用新型的优选实施例中，所述的动态高温套管二次密封结构还包含剪切环

5，设置在外密封圈6的底部，位于密封底座1与外密封圈6之间所述的剪切环5通过螺钉4与
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密封上座8固定连接。

[0025] 由于所述的剪切环坐封安装在密封底座1上，且通过螺钉4与密封上座8固定连接，

从而使得内密封圈2和外密封圈6在垂直方向上均未受到密封底座1和密封上座8的压缩，因

此能够确保内密封圈2和外密封圈6处于初始安装状态。

[0026] 在本实用新型的优选实施例中，所述的动态高温套管二次密封结构还包含O形密

封圈7，设置在密封上座8的外壁与油管头四通体30的底部通孔的内壁之间，形成O形密封

环，以及设置在密封底座1的外壁与油管头四通体30的底部通孔的内壁之间，形成O形密封

环。

[0027] 综上所述，本实用新型所述的动态高温套管二次密封结构，具有以下优点和有益

效果：

[0028] 1、采用密封底座和密封上座受压并紧的结构，激发内、外密封圈分别与套管、油管

头四通体之间的密封，通过内、外密封圈所形成的两个密封环有效的密封住套管及油管头

四通体之间的空间，确保井内介质密封不会外泄。

[0029] 2、由于内密封圈设置在密封底座和密封上座之间，因而能够避免高温对套管长度

的影响，从而造成密封不到位的情况；也就是说，本实用新型能够在套管受到高温影响造成

长度尺寸变化的条件下进行良好密封。

[0030] 尽管本实用新型的内容已经通过上述优选实施例作了详细介绍，但应当认识到上

述的描述不应被认为是对本实用新型的限制。在本领域技术人员阅读了上述内容后，对于

本实用新型的多种修改和替代都将是显而易见的。因此，本实用新型的保护范围应由所附

的权利要求来限定。
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图1

图2
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