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Znane sa w praktyce niedogodnosci i
trudnosci wystepujace podczas wyciagania,
wyginania lub wytlaczania stali lub zelaza.

W tym przypadku zachodzi zawsze zja-
wisko przywierania, wywolywane, jak wia-
domo, przyczepno$cia pomigdzy obrabia-
nym tworzywem a narzedziem, np. matry-
ca, wyciagarka, rylcem lub przyrzadem
podobnym.

Podczas tych czynnosci oba metale
przywieraja do siebie, to znaczy male cza-
steczki jednego z nich przylegaja silnie do
powierzchni drugiego metalu powodujac
wytwarzanie si¢ nastepnie mniej lub bar-
dziej gtebokich rowkéow.

W celu usunigcia tych niedogodnosci

stosowano dotychczas przewaznie roztwo-
ry siarczanu miedzi zawierajace 1 — 2%
wolnego kwasu, przez ktére przeciaga sie
np. druty, arkusze lub rury przed wprowa-
dzeniem ich do wyciagarki lub innego
przyrzadu. '

W ten sposéb na obrabianym tworzy-

wie wytwarza sie warstwe miedzi, ktéra
dziala jako smar staly.

W innych przypadkach stosuje si¢ réw-
niez miedziowanie elektrolityczne tworzy-
wa przed wprowadzeniem go do wycia-
garki.

‘Znane sa rowniez réznego rodzaju sma-
ry zawierajace grafit koloidalny.

Aczkolwiek wszystkie wspomniane sma-



ry ulatwiajg obrébke, jednak nie rozwiazu-
ja one jeszcze zagadnienia przywierania.

Wedlug wynalazku migdzy dwoma me-
talami, z ktérych jeden podlega obrébce,
a drugi stuzy do obrobki, wprowadza sie
siarke koloidalna, ktéra stanowi niezawod-
na i istotna ochrone narzedzia pracy.

Siarke koloidalna otrzymuje si¢ badZ
przez stracenie roztworéw siarczkéw pota-
sowcéw za pomoca kwasu nieorganicznego,
badZz przez dokladne roztarcie oczyszczo-
nego kwiatu siarczanego i nastgpne zemul-
gowanie go np. w wodzie lub oleju smaro-
wym, do ktérych dodaje si¢ tej siarki w ilo-
§ciod 0,5 do5%. .

Wedlug wynalazku najlepsze wyniki o-
siaga sie przy smarowaniu przedmiotéw
obrabianych bezposrednio przed ich wpro-
wadzeniem do wyciagarki.

W tym przypadku wystarczy obrabiane
przedmioty powlec recznie lub mechanicz-
nie powloka smaru statego otrzymanego w
nastepujacy sposéb.

W jednej czesci oleju ohwkowego- lub
tez innego oleju organicznego lub mineral-
nego rozpuszcza sie 2 czeéci ttuszczu, np.
loju lub smalcu $wirniskiego, i 0,5% zwykle-
go mydla do prania, po czym dodaje sie

Druk L. Bogustawskiego i Ski,

3% siarki koloidalnej i mieszaning miesza
si¢ w ten sposéb, aby otrzymaé zupelnie
jednorodne ciasto, do ktérego dodaje sie
w koricu mala ilosé grafitu koloidalnego.

Smar ten daje doskonate wyniki, jed-
nakze réwnie dobre wyniki mozna uzyskaé
zmieniajac dowolnie poszczegélne sktadni-
ki albo zastepujac je innymi produktami,
zachowujac jednak bezwzglednie pewna
ilos¢ siarki koloidalnej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Smar do wyciagania, wyginania i
wytlaczania zelaza, stali i stopéw zelaza,
znamienny tym, ze sklada si¢ z oleju sma-
rowego lub wody oraz siarki w stanie koloi-
dalnym dodawanej w ilosci od 0,5 do 5%.

2. Odmiana smaru wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze sklada sie z 1 czesci o-
leju oliwkowego lub tez oleju mineralnego,
2 czesci tluszczu, 05% mydla i 3% siarki
koloidalnej.

Berardo Guerini
Cesare Soncini.
Zastepca: Inz. St. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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