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用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置

(57)摘要

本发明涉及一种用于处理高湿废弃土的粉

碎拌合装置，包括料斗、空心管及粉碎箱，粉碎箱

上开设有粉碎箱入料口、粉碎箱出料口及固化剂

入口，粉碎箱内设有刨片机构，粉碎箱出料口的

下方设有传送带；空心管内设有送料螺杆，空心

管的一端设有驱动部一，另一端与粉碎箱入料口

连接，空心管的侧壁上开设有位于料斗出口正下

方的空心管入料口；优势在于：通过送料螺杆和

刨片机构的配合，能有效粉碎废弃土、避免粘贴，

且成品粒径符合施工要求；通过计算送料螺杆的

送料量，自动计量器能按需输送固化剂，实现固

化剂的按比供给；在料斗内设置对辊，在辊上设

置压片，主动将废弃土压入空心管，能有效避免

废弃土在料斗内的粘接，提高下料的顺畅性。
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1.一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，其特征在于：包括料斗、空心管及粉碎

箱，所述粉碎箱上开设有粉碎箱入料口、粉碎箱出料口及固化剂入口，粉碎箱内设有刨片机

构，粉碎箱出料口的下方设有传送带；所述空心管内设有送料螺杆，空心管的一端设有用于

驱动送料螺杆的驱动部一，另一端与粉碎箱入料口连接，空心管的侧壁上开设有位于料斗

出口正下方的空心管入料口。

2.如权利要求1所述的一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，其特征在于：所述刨

片机构包括固定在粉碎箱上的驱动部二和转轴，转轴上周向布置有刨片。

3.如权利要求1所述的一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，其特征在于：所述料

斗内设有水平相对设置且相对转动的两根下料辊，料斗上设有用于驱动下料辊的驱动部

三，所述下料辊的外壁上分布有压片。

4.如权利要求1所述的一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，其特征在于：包括自

动计量器，所述自动计量器的输出端与固化剂入口连接。
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用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置

技术领域

[0001] 本发明涉及废弃泥浆及城市基坑开挖废弃土处理技术领域，尤其涉及一种用于处

理高湿废弃土的粉碎拌合装置。

背景技术

[0002] 环保督察和环保标准的日趋严格，导致大量矿山被关停，宕渣、骨料等路基填料无

处采购成为目前工程中的普遍现象，严重影响工程进度。由于该种供求现象产生，大量不合

格的材料进入市场，导致路基的施工质量难以达到设计要求，影响了施工质量；同时，由于

供求的不平衡，导致宕渣、骨料等路基填料的价格一路上涨，使得工程造价普遍上涨。

[0003] 而另一方面，近年来城市化进程的不断推进，各种施工产生的废弃泥浆脱水土以

及基坑开挖等城市建设弃土无处堆放或堆放消纳价格过高，给政府和施工企业带来了很大

的困扰。如何将城市建设废弃土产生巨大的经济价值，成为当前一个棘手的难题。

[0004] 废弃泥浆再生过程中，需先将泥浆压缩脱水变成泥饼，但对于一般的粉碎装置来

说，泥饼以及基坑开挖弃土的含水率属于高湿范畴，在粉碎过程中容易出现粘接设备、粉碎

粒径不理想等情况，造成最终合格成品的出产率下降。

[0005] 基于此，本案由此提出。

发明内容

[0006] 本发明的目的在于提供一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，以提高废弃泥

浆的再生效率。

[0007] 为了实现上述目的，本发明的技术方案如下：

一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，包括料斗、空心管及粉碎箱，所述粉碎箱上

开设有粉碎箱入料口、粉碎箱出料口及固化剂入口，粉碎箱内设有刨片机构，粉碎箱出料口

的下方设有传送带；所述空心管内设有送料螺杆，空心管的一端设有用于驱动送料螺杆的

驱动部一，另一端与粉碎箱入料口连接，空心管的侧壁上开设有位于料斗出口正下方的空

心管入料口。

[0008] 进一步的，所述刨片机构包括固定在粉碎箱上的驱动部二和转轴，转轴上周向布

置有刨片。

[0009] 进一步的，所述料斗内设有水平相对设置且相对转动的两根下料辊，料斗上设有

用于驱动下料辊的驱动部三，所述下料辊的外壁上分布有压片。

[0010] 进一步的，包括自动计量器，所述自动计量器的输出端与固化剂入口连接。

[0011] 本发明的优点在于：

1.  通过送料螺杆和刨片机构的配合，能有效粉碎大粒径废弃土、避免粘贴，且成品粒

径符合施工要求；

2.  通过计算送料螺杆的送料量，自动计量器能按需输送固化剂，实现固化剂的按比供

给；
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3.  在料斗内设置对辊，并在辊上设置压片，主动将废弃土压入空心管，能有效避免废

弃土在料斗内的粘接，提高下料的顺畅性。

附图说明

[0012] 图1为本发明在实施例中的构造示意图；

图2为实施例中送料螺杆与刨片机构的配合示意图；

图3为实施例中两根送料辊的配合示意图；

图4为实施例中空心管的三维构造示意图；

标号说明

料斗1，空心管2，粉碎箱3，粉碎箱入料口4，粉碎箱出料口5，固化剂入口6，刨片7，转轴

8，传动带,9，送料螺杆10，自动计量器11，下料辊12，压片13，空心管入料口14。

具体实施方式

[0013] 以下结合实施例对本发明作进一步详细描述。

[0014] 如图1至4所示，本发明提出一种用于处理高湿废弃土的粉碎拌合装置，包括料斗

1、空心管2及粉碎箱3，所述粉碎箱3上开设有粉碎箱入料口4、粉碎箱出料口5及固化剂入口

6，粉碎箱3内设有刨片7机构，粉碎箱出料口5的下方设有传送带9；所述空心管2内设有送料

螺杆10，空心管2的一端设有用于驱动送料螺杆10的驱动部一，另一端与粉碎箱入料口4连

接，空心管2的侧壁上开设有位于料斗1出口正下方的空心管入料口14。本实施例中，送料螺

杆10的长度小于空心管2的长度，当送料螺杆10将泥送出时，还会在空心管2内被推移一段

距离，在管壁的作用下，泥在移出空心管2时是呈块状的，以便于刨片7机构刨片7。

[0015] 其中，刨片7机构包括固定在粉碎箱3上的驱动部二和转轴8，转轴8上周向布置有

刨片7，当泥从空心管2内被送出时，即刻被刨片7削下，通过调节转轴8转速，使得刨片7速度

足够快时，被削下的泥的粒径可非常小（虽然废弃土有一定的黏度，但不至于被削落时还是

片状的，在重力作用和刨片7打击下会接近粉碎）。

[0016] 由于废弃土具有黏度，在料斗1内下料时，容易粘接在料斗1内，现有技术采用在料

斗1侧壁增加振动机，通过振动来促进下料，但这样的下料事实上还是依靠废弃土重力进行

被动的下料，应用效果并不好。为解决这一缺陷，本实施例料斗1内设有水平相对设置且相

对转动的两根下料辊12，料斗1上设有用于驱动下料辊12的驱动部三，所述下料辊12的外壁

上分布有压片13。下料辊12转动时，其上的压片13将废弃土压入料斗1内，实现主动下料（如

图3所示，两根下料辊12上的叶片需错位设置）。在下压的同时，两根下料辊12还能对废弃土

进行挤压，使废弃土进入空心管2时已经在一定程度上被挤碎，便于送料螺杆10送料。

[0017] 当送料螺杆10转速确定，单位时间内从空心管2中挤出的泥的量是确定的，故实施

例还包括自动计量器11，自动计量器11的输出端与固化剂入口6连接，由于空心管2出泥量

确定，自动计量器11可按比例向粉碎箱3内加入固化剂，使被粉碎的泥粒与固化剂能按设计

比例进行结合，以形成最终的合格成品。从粉碎箱出料口5出来的成品可通过传送带9送往

下一个工序或仓库存储。

[0018] 上述实施例仅用于解释说明本发明的构思，而非对本发明权利保护的限定，凡利

用此构思对本发明进行非实质性的改动，均应落入本发明的保护范围。
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图1

图2
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图3

图4
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