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Urzadzenie chwytowe
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie chwy-
towe, stanowigce wyposazenie suwnic, szczeg6blnie
do przenoszenia blach oraz dennic kotlowych.

Dotychczasowe uchwyty do transportu blach
oraz do prac zaladunkowych i wyladunkowych go-
towych wyrob6éw jak dennice byly wykonywane
w formie zawiesi laficuchowych =zakonczonych
hakami.

Uchwyty te wymagaly duzej wprawy obslugi
i nie zapewnialy bezpieczenstwa pracy. Manewro-
wanie trzema wiotkimi elementami przy zakla-
daniu i zdejmowaniu gorgcego materialu bylo pra-
cochlonne i wymagalo do obslugi przynajmniej
dwoch pracownikow.

Wady te usuwa urzadzenie chwytowe wedlug
wynalazku, ktére nie wymaga dodatkowej obstu-
gi, zapewnia pelne bezpieczefistwo pracy oraz skra-
ca wybitnie czas manipulacji. Ma to szczegblne
znaczenie przy produkcji dennic kotlowych, przy
ktorej wydajno§é jest limitowana zdolno$cig trans-
portowag urzadzen a nie wydajnos$cig pieca grzew-
czego czy prasy.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykiadowym
wykonaniu jest przedstawione na rysunku, na
ktéorym fig. 1 pckazuje widok z boku a fig. 2 —
widok z gory.

Urzadzenie chwytowe jest wyposazone w typo-
wy, elektrohydrauliczny zwalniak 1, zamocowany
w trawersie 2, zaopatrzonej w ucho 3 do zawie-
szenia na haku suwnicy. Do trawersy 2 zamoco-
wane s3 przegubowo dragi 4 z ktéorymi w czeSci
dolnej uksztaltowane w formie szczek, sg poiag-
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czone przegubowo rozpychajgce dZwignie 5. DZwi-
gnie te drugim koficem s3 polaczone z nakretkg 6,
umieszezong na §rubie 7, umocowanej obrotowo
w podstawie obudowy zwalniaka 1.

Sruba 7 jest zaopatrzona w kolo 8. Do podstawy
zwalniaka jest przymocowany ochronny ekran 9.

Doprowadzenie pragdu do zwalniaka odbywa sie
kablem podlgczonym do przewodéw elekirycznych
suwnicy. Urzadzenie chwytowe jest sterowane
z kakiny dZwigowego.

Po wyitaczeniu pradu, boczne sprezyny zwalnia-
ka $ciagaja dzwignie 5 i powodujg zaciskanie sie
szczek na przedmiocie transportowanym. Rozwar
cie szczek nastepuje po wigczeniu silnika zwal-
riaka elektrohydraulicznego, ktéry pokonujgc na-
piecie sprezyn, powoduje rozpieranie dzwigni 5.
Sruba 7 z nakretka 6 oraz kolem 8, stuzy do jedno-
razowego ustawienia szczek dragéw 4 i diwigni 5
na wielko§¢é dostosowang do transportowanych
blach lub dennic.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie chwytowe do przenoszenia blach
oraz dennic kotlowych, znamienne tym, Ze jest
zaopatrzone w elektrohydrauliczny zwalniak (1),
zawieszony na trawersie (2) oraz w dragi (4) i dzwi-
gnie (5), polaczone przegubowo, przy czym drg-
gi drugim koncem sg polgczone z trawersa a diwi-
gnie z nakretka (6), umieszczong na $rubie (7),
umocowanej obrotowo do obudowy zwalniaka (1)
i wyposazonej w koto (8).
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