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say PROCEDEU DE DEBITARE A BUSTENILOR DE RASINOASE

(57) Rezumat: Inventia se referd la un pro-
cedeu de debitare a bustenilor de résinoase in
cherestea destinata fabricilor de cherestea si
industriei de celuloza. Procedeul consta in
debitarea unor calote, prin trecerea din
bustean, intr-o prima faza obtindndu-se o
prisma conicd cu doua fete curbe, in faza a
doua, trecerea prin gater cu panzele montate
numai in zona prismei centrale, Intre primele
doud panze, rezultdnd cherestea cu patru
fete prelucrate drept si alte doud calote cu
cate trei fete tdiate drept si una curbg,
destinatd fabricarii celulozei.

Figuri: 2
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Inventia se refera la un procedeu
de debitare a bustenilor de rasinoase in
cherestea, destinata fabricilor de cheres-
tea si industriei de celuloza.

Este cunoscut procedeul clasic de
debitare a bustenilor de rasinoase in
cherestea a lemnului rotund, peste 14
cm diametru si lungimea de peste
2,50m, trecut prima data prin gater, in
rama caruia s-au montat cateva panze
taietoare numai pentru sectionarea celor
doua laturi ale bustenilor de rasinoase,
rezultdnd o prisma centrald conica st un
numar sporit de piese de cherestea mar-
ginald nefinisatd, care urmeaza sa fie re-
tezate si tivite spre a obtine o cherestea
finisatd de mici dimensiuni. Prisma ob-
tinuta este apoi trecuta prin al doilea ga-
ter care are panzele taietoare in con-
tinuarea celor existente, montate pe tot
registrul gaterului ocupand prisma cen-
trala si laturile marginale, rezultand din
volumul busteanului prelucrat piese de
cherestea finisata de lungimi egale si
cherestea de margine nefinisata. In am-
bele faze de prelucrare cad ramasite de
lemn sub forma de capete sau aschii
lungi, neregulate ca aspect, care, dupa
scurtare, unegori curatire de urmele de
coaja, sunt destinate partial pentru celu-
loz& inferioara. Rumegusul rezultat in
proportie de 12 - 14% din volumul bus-
teanului, datorita fibrelor foarte scurte
devine deseu in mare masura neutilizabil
industrial.

Mai este cunoscut si pracedeul
prin care busteanul se despica obtinand
45-50% din volumul brut din prisma
centrald cu sectiunea in patrulater, for-
"~ mata prin frezarea directa in aschii pen-
tru celuloza a celor patru laturi perpen-
diculare, astfel ca proportia de rumegus
scade la 5-6%, dar procedeul necesita
utilaje sofisticate si o tehnologie speciala
de exhaustare a aschillor pentru ce-
luloza.

Se mai cunoaste si procedeul de
folosire a unor scule taietoare cu dintl
turtiti, astfel ca in locul rumegusulul sa
se obtiiia direct aschii pentru celuloza,
folosind oteluri speciale si un flux adaptat
la colectarea aschiilor.
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Problema pe care o rezolva in-
ventia este aceea de a reduce volumul
pierderilor in rumegus la debitarea bus-
tenilor de rasinoase in favoarea cheres-
telei, de a recupera cantitatea de che-
restea din centrul lemnului rotund gros
destinat industriei celulozei, prin de-
bitarea la gatere, aplicand portionarea
pe calote, care consta in taierea unet
singure prisme si doua calote din lemn
masiv la prima trecere prin gater si a
cherestelei gata finisata rezultate la
trecerea prin al doilea gater, acesta a-
vand panze taietoare numai in dreptul
patrulaterului central, obtinand alte doua
calote de lemn masiv.

Conform inventiel, procedeul de
debitare a bustenilor de rasinoase in
cherestea, prin sectionarea pe calote.
inlatura dezavantajele procedeelor cunos-
cute, prin aceea ca busteanul de ra-
sinoase este debitat prin doud treceri
prin gater, astfel: la capatul gros al
busteanului, tindndu-se cont de diametrul
si conicitatea acestuia la capatul subtire,
se monteaza pe cadrul gaterului Tn zona
centrala a busteanului de rasinoase nu-
mai doua panze taietoare mantate ver-
tical, incat la prima trecere a bustenilor
prin gater se abtine o prisma centrala
conica si doua calote din lemn masiv, 1ar
la a doua trecere a busteanulut de ra-
sinoase prin gater, cu panzele taietoare
montate pe registrul gaterului la distante
egale pe suprafata prismei centrale, se
abtine alte doua calote din lemn masiv
(in total patru) si un numar de piese de
cherestea finisata pe patru parti des-
picata din prisma centrala, care sunt de
aceeasi lungime cu a busteanulut si ace-
easi latime egala cu a prismei, cantitatea
de rumegus, manaopera si uzura utilajelor
find minime, ellminandu-se operatiunea
de retezare si tivire. La a doua trecere
prin gater, suprapunerea de 1-2-3
prisme mareste productivitatea. de-
oarece, pe langa cheresteaua finisata pe
patru parti din prisma centrala. rezulta
inca cate doua calote de lemn masiv de
la fiecare prisma suprapusa pentru ce-
juloza.
urmatoarele

Inventia  prezinta
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avantaje:

- pierderile in rumegus scad cu
circa 9% in favoarea lemnului pentru ce-
luloza superioara;

- se reduce consumul de ma-
nopera pentru retezarea si tivirea che-
restelei nefinisate rezultatd din zona
calotelor;

- creste productivitatea muncii pe
intregul flux cu 10%;

' - calitatea cherestelei se Tmbu-
natateste cu circa 6%;

- se amelioreaza calitatea materiel
prime pentru celuloza prin inlocuirea
partiala a lemnului rotund cu calote de
calitate superioara;

- se reduce uzura utilajelor si a
sculelor taietoare datoritd efortului
echilibrat la trecerea prin gatere a bus-
tenilor si eliminarea prelucrarilor ulte-
rioare de retezare si tivire;

- se micsoreaza suprafata depo-
zitelor de cherestea si consumul de
manopera dataoritd eliminarii cherestelei
scurte;

- din acelasi volum de materie
prima se abtin cantitati supericare de
produse printr-o valorificare optimizata a
biomasel.

In cele ce urmeaza se prezinta si
grafic un exemplu de realizare a In-
ventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig.1, vedere axonometrica a
unui bustean de rasinoase la prima tre-
cere prin gater;

- fig.2, vedere axonometrica a
busteanului din fig.1 la a doua trecere
prin gater.

Procedeul de debitare a bus-
tenilor de rasinoase se caracterizeaza
prin aceea ca, la prima trecere prin
gater a busteanului de rasinoase 1, a-
vand diametrul de minm 14 cm la
capatul subtire, se monteaza pe cadrul
gaterului numai doua panze taietoare la
capul gros al busteanulut 1 in zona cen-
trald si in sensul de inaintare x se obtine
0 prisma centrala conica 2 si doua ca-
lote de lemn masiv 3 de lungimea bus-
teanului 1, iar la a doua trecere a bus-
teanului de rasincase 1 prin gater, in
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dreptul prismei centrale 2, langa panzele
taietoare ale primei treceri prin gater, se
monteaza, la o distanta prestabilita, mai
multe panze taietoare si in acelasi sens
longitudinal de inaintare x se obtin alte
doud calote de lemn masiv 3 (in total
patru) si numarul stabilit de piese de
cherestea finisata pe patru parti 4 des-
picate din prisma centrala, care sunt de
aceeasi lungime cu a busteanului 1 si
aceeasl latime cu a prismei 2, cantitatea
de rumegus, manaopera st uzura utilajelor
fiind minima. Suprapunerea 1-2-3 prisme
la cea de a doua trecere prin gater, pe
langa cheresteaua finisata pe patru parti
rezultd inca cate doua calote din lemn
masiv de la fiecare prisma suprapusa,
destinata pentru celuloza superioara.

De observat ca debitarea pris-
melor centrale este indicata in toate ca-
zurile, dar cu cat creste volumul che-
restelel scurte rezultata din zona mar-
ginala a prismei (procedeul clasic) creste
proportia de rumegus si ramasite, ca-
pete, tivituri si aschii. Aceste Incon-
veniente pot fi evitate prin cresterea
volumului de lemn rotund (destinat ce-
lulozei) din centrul carwa rezulta che-
restea finisata prin sectionarea “pe ca-
lote™.

Revendicari

1. Procedeu de debitare a bus-
tenilor de rasinoase prin care lemnul
rotund, subtire si gros, este succesiv
prelucrat in gatere, in vederea obtiner
simultane a cherestelei din zona centrala
si calotelor conice laterale destinate fa-
bricarii celulozei, caracterizat prin a-
ceea ca, in prima faza. se executa o tre-
cere prin gaterul cu doua panze, ob-
tinandu-se o prisma conica {2) st doua
calote (3) cu cate o fata dreapta si alta
curba, iar in a doua faza, trecerea prin
gater cu panzele montate numai in zona
prismel centrale intre primele doua
panze, rezultand cherestea cu patru fete
nrelucrate drept (4) si alte doud calote
(3') cu cate trei fete taiate drept si a
patra curba, destinate fabricari celu-
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lozel.

2. Procedeu de debitarea a bus-
tenilor de rasinoase, conform revendi-
carii 1,caracterizat prin aceea ca, se
pot debita busteni de orice diametru,
recuperand cheresteaua cu patru fete

6

drepte (4) din partea centrala a lemnului
si separand numai prin doua taieri patru
calote laterale (3) din lemn masiv,
destinate celulozei.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Georgescu Cornelia

Examinator: ing. Petrescu loan Cristea
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