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Joint de blindage électrique.

Gaine de blindage électrique, caractérisée en ce
quelle est réalisée a 'aide de fils conducteurs de I'électrici-
té, ces fils étant tressés a I'aide d’'une machine circulaire a
aiguilles pour constituer une gaine tubulaire.
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"Joint de blindage électrique”

La gaine de blindage de 1l'invention est
caractérisée en ce qu'elle est réalisée a l'aide de
fils conducteurs de 1l'électricité, ces fils étant
tressés & l'aide d'une machine circulaire a aiguilles
pour constituer une gaine tubulaire.

Suivant une autre caractéristique de 1l'in-
vention, les fils sont des fils multibrins, les brins
étant réalisés a 1l'aide d'un matériau textile métalli-
sé en surface.

L'invention est représentée a titre d'exem-
ple non limitatif sur les dessins ci-joints dans les-
quels

- la figure 1 représente un des types de
mailles susceptible d'é&tre obtenu par une machine de
tressage circulaire 3 aiguilles, comportant une téte a
six aiguilles,

- la figure 2 représente un des types de
mailles pouvant étre obtenu avec une machine a tresser
circulaire & aiguilles, comportant une téte a huit
aiguilles,

- les figures 3, 4 et 5 représentent trois
types de mailles pouvant &tre obtenus avec une machine
3 tresser circulaire & aiguilles comportant une téte a

dix aiguilles.
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La présente invention a pour but 1l'obtention
de conducteurs trés souples et de gaines de blindage
électrique et électromagnétique qui soient molles,
c'est-d-dire dépourvues en elles-mémes de toute tenue
mécanique, de fagon & ce qu'elles puissent suivre avec
précision les contours les plus sinueux et anguleux
comme cela est souvent nécessaire lorsqu'on désire
blinder électriquement des boitiers contenant des com-
posants électroniques.

Cette gaine de blindage de 1l'invention est
également souple et d'une souplesse élastique, lui
permettant d'étre comprimée & des degrés différents,
méme en des points voisins, de fagon a ce que cette
gaine puisse suivre les aspérités et saillies de sur-
face présentes dans le plan de jointoiement de deux
parties métalliques a assembler, afin d'obtenir un
blindage efficace.

Cette gaine est par ailleurs d'un cofit
réduit dans la mesure oll elle peut &tre obtenue a une
vitesse de production importante.

Suivant l'invention, cette gaine est obtenue
4 1'aide de fils comprenant des éléments métalliques,
ces fils étant tressés a l'aide d'une machine circu-
laire a aiguille pour constituer une gaine tubulaire.

Sur la figure 1, on a ainsi représenté une
gaine de blindage électrique et électromagnétique ob-
tenue & 1l'aide d'une machine & tresser circulaire a
aiguilles comportant une téte & six aiguilles alimen-
tées en fils par des bobines immobiles. La téte est
dans ce cas déplacée angulairement et alternativement
suivant un angle au centre correspondant a deux ai-
guilles, de fagon a laisser inactive une aiguille.

On remarque que, du fait de cette construc-
tion, on obtient une gaine dont la zone centrale est

évidée, l'épaisseur conséquente de paroi de cette gai-
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ne conférant la mollesse, la souplesse et 1l'élasticité
recherchées de cette gaine.

suivant la figure 2, 1la gaine de blindage
est réalisée & 1l'aide d'une machine a tresser
circulaire & aiguilles comportant une té&te a huit
aiguilles, le déplacement angulaire de la téte étant
effectué dans ce cas suivant un angle au centre
correspondant & trois aiguilles de fagon a laisser
deux aigquilles entre deux enfilées par fil.

On remarque que la zone centrale vide est,
dans ce cas, encore plus réduite, compte tenu du mode
de tressage adopté pour les fils.

Suivant les figures 3, 4 et 5, la machine a
tresser circulaire & aiguilles mise en oeuvre comporte
une téte & dix aiguilles. Suivant ces figures 3, 4 et
5 respectivement, la téte est déplacée angulairement
d'un angle au centre correspondant a deux, trois et
guatre aiguilles respectivement et on constate que
plus 1le déplacement angulaire de la té&te est impor-
tant, moins la section vide de la gaine de blindage
tubulaire est importante afin d'augmenter ainsi sa
souplesse et son élasticité.

Le mode de déplacement angulaire ainsi que
le nombre d'aiguilles par téte sera choisi en fonction
de la structure de la gaine désirée.

La zone centrale évidée de la gaine pourra,
selon les applications, contenir un matériau de
garnissage, de préférence un matériau souple tel que
du caoutchouc contenant éventuellement des particules
métalliques.

La fonction de blindage de la gaine tressée
3 l'aide d'une machine circulaire & aiguilles, est
obtenue en mettant en oeuvre des fils multibrins ou
monobrins comprenant des éléments métalliques, ces
fils étant cependant de préférence des fils multibrins
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afin d'augmenter la souplesse élastique de la gaine.

Egalement, ces fils seront de préférence
constitués par des fils multibrins en matériau texti-
le, les brins de ces fils étant rendus conducteurs par
une métallisation de surface.
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REVENDICATIONS
1) Gaine de blindage électrique, caractéri-

sée en ce qu'elle est réalisée a l'aide de fils con-
ducteurs de 1'électricité, ces fils étant tressés a
l1'aide d'une machine circulaire & aiguilles pour cons-
tituer une gaine tubulaire.

2) Gaine de blindage conforme a la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que les fils sont des
fils multibrins, les brins étant réalisés a 1l'aide
d'un matériau textile métallisé en surface.
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