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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Entschichtung von Druckformen fiir den Siebdruck, dadurch gekennzeichnet, daf die
zu reinigende Druckform in ein Losungsmittel gebracht wird, welches ein Tensid enthélt, und mittels
Ultraschall bestrahlt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Lésungsmittel Wasser oder ein
Gemisch aus Wasser und einem organischen Lésungsmittel verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB als organisches Losungsmittel
Dimethylformamia, Dimethylsulfoxid, sek.-Butanol, iso-Butanol, n-Butanol, iso-Propanol oder
n-Propanol verwer det wird.

4. Verfahren nach Arspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 Tenside verwendet werden, die
Alkylgruppen mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen enthalten.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR mittels Ultraschall im
Frequenzbereich zwischen 20kHz und 1 MHz bestrahlt wird.

Anwendungsgsblet der Erfindung

Dis Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ents=hichtung ausgehérteter Siebdruckformen.

Charakterisierung der bekannten technischun Lésungen

Der Siebdruck bastert auf der Verwendung von Drucksieben, die durch Baschichtung mit einer lichtempfindiichen
Polymeremulsion, bildweiser Belichtung und anschlieRendem Auswaschen der unbelichteten Stellen mit einem geeigneten
Lasungsmittel hergestelit werden.,

Bei der Belichtung laufen in der Polymerschicht chemische Prozesse ab, die zu einer Aushértung des Polymaers sowie zu einer
festen Haftung auf der Oberfliéiche des aus Edelstahl oder textilem Gewebe bestehenden Drucksiebes fiihren. Die Aushértung
muf dabei cin solches AusmaR erreichen, dal wedar beim Entwickeln der Cruckform durch Auswaschen der unbelichteten
Stellen noch beim Kontakt mit der Druckfarbe eine Ablésung der Schicht erfolgt. Es liegt daher irn Wasen des Verfalirens
begriindet, daB durch einfaches Waschen mit einem Lésungsmittel keine Reinigung von ausgehérteten Drucksieben r.8glich
ist.

Drucksiebe aus Polyester- oder Polyaniidgewebe lassen sich jedoch durch chemische Verfahren, z.B. durch Behandlung mit
stark oxydierenden chlor- bzw. hypochlorithaltigen Lésungen, entschichten und dadurch einer ernauten Verwendung
zufiihren.

Der Nachtell des Verfahrens besteht jedoch darin, da8 den damit Beschéftigten eine starke gesundheitliche Belastung auferlegt
w'id. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daR dieses Verfahrer: nicht auf Edelstahlsiebe anwendbar ist, da es zu einer Korrosion
Jes Stahlgewebes fiihrt.

Aus anderan Uereichen der Technik ist die Reinigung von Oberfliéchen durch g'sichzeitige Einwirkung von Ultraschall und einem
Lésungsmittel bekannt (sighe z.B. Wissensspeicher Ultraschalltechnik, VEB Fachbuchverlag Leipzig 1987, S.365ff., EP 53085,
EP 84066, JP 57136949, SU 834 260, DE 3339048). Beschrieben ist die Reinigung von textilem Geweba durch die gleichzeitige
Einwirkung von Ultraschall und einem Lésungsmittel (DE-OS 3212916). Der Nachteil der genannten Verfahren besteht darin,
daf3 sie, auf Drucksiebe angewandt, entweder sehr lange Roaktionsze:’ en erfordern oder nur zu einer unvollsténdigen Reinigung
fihren. Insbesondere Drucksiebe aus Edelstahl lassen sich mit diesem Verfahren nicht reinigan.

Zie! der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, ein Verfahren zu ~chaffen, mit dessen Hilfe ausgehartete Drucksiebe gereinigt werden kbnnen.

Darlegung des Wesens der Erfincdung

Die Erfindung hat die Aufgabe, einon technischen Verfahrensablauf anzugeben, bei dem durch Einsatz hierfir neuartiger
chemischer Agenzien in Verbindung mit physikalischen Mitteln eine Entschichtung von Drucksieben zuverldssig gewahrleistet
wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé dadurch geldst, daB das zu reinigende Drucksieb in einen Behélter gebracht wird, der ein
Losungsmiitel bzw. ein Lsungsmittelgemisch zusammen mit einem Tencid enthéit, und der Bestrahiung mittels Ultraschall
ausgesetzl wird, Erffindungsgeman wird als L4sungsmittal vorzugsweise Wasser oder ein Gemisch von Wasser und einem
organisch 3n Lésungsmittel, wie 2. B. Dimethylformamid, Dimethylsulfoxid, n-Butanol, sek.-Butanol, iso-Butanol, n-Propanol
u.dgl., verwendet. Das Mengenvarhéltnis zwischen Wasser und dem crganischen Losungsmittel kann zwischen 20:1 und 1:6
variiaran, vorzugsweise werden Mischungen venwendet, die zwischen 50 und 90% Wasser enthalten.

Als Tenside werden erfindungsgeméR Sulfonate, Sulfate, Alkohole, Ammoniumverbindungen u.dgl. von Alkanen, Alkenen,
Alkylethern, Alkylaromaten u.dgl. verwsndet, wobei die Ketteniénge der Alkyl- bzw. Alkenyigrupnen vorzugsweise zwischen 12
und 18 Kohlenstoffatomen betrégt. Vorzugsweise werden handelsiibliche Tenside bzw. Yensidemulsionen verwendet, die z. B.
unter Handelsnamen, wie Fit, Top-Fit, Leunarex, Péwozell, Elropon, E 30 fliissig, FAHDOC, Rodapon N50, Préwozell N9 u.dgl.,
kommerzieli erh#itlich sind. Erfindungsgeméf betrégt der Anteil an Tensid, bezogen auf die Menge des Lésungsmittels zwischen
0,6 und 19%, vorzugsweise zwischen 1 und 3%.
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Die Frequenz der Ultraschallstrahlung liegt erfindungsgeméR zwischen 20kHz und 1 MHz, vorzugsweise im Bereich zwischen 20
und 200kHz. Geeignete Ultraschallquellen sind z. B. die von verschiedenen Firmen hergestellten Ultraschallreinigungswannen.
Die Bestrahlungszeit richtet sich nach der Leistung der Ultraschallquelle sowie nach dem Grad der Aushértung der
Polymerschicht und der MaschengroRe des Drucksiebes. Im allgemeinen sind Bestrahlungszeiten von stwa 20 bis 30 Minuten
ausreichend. Die Erfirdung wird nachstehend an 2 Ausfiihrungsbeispislen néher erlautert.

Ausfihrungsheispiele

1.

Eine durch Aufbringen einer Polyvinylalkoholemulsion auf ein Edelstahlgewebe und anschiieBende Belichtung in Gegenwart
aines Diazoharzes als Sensibilisator hergostellte Druckform wird in ein aus 80% Wasser und 20% sek.-Butenol bestehendes
Lésungsmittelgemisch, rlas 1% Natriumdodeuylsulfat enthélt, in einer Ultraschallreinigungswanne bei einer Frequenz von
55kHz und siner Leistung von etwa 1W/em? 26 Minuten lang bestrahit. Dabei wird ein vollsténdiges Ablésen der
ausgehdérteten Polymerschicht beobachtet.

Nach Abspiilen mit Wasser kann das Drucksieb erneut verwendet werden.

Versuche, bai denen Ldsungsmittelgemische ohne Zusatz an Tensid verwendet wurden, ergaben selbst bei dreifacher
Bestrahlungszeit nur eine unvollstindige Al ésung der Polymerschicht,

Véllig unbefriedigend verliefen Versuche, bci denen anstelle der Bestrahlung mit Ultraschall mechanisches Riihren erfolgte.

. Einin der Giblichen Weise hergastelites Drucksieb aus Dsderongewebe wird 30 Minuten lang in einer

Ultraschallreinigungswanne, die eine 256%ige waRrige Lésung von Dimethylformamid sowie 3% Fit-Ldsung enthielt,
bestrahlt, wobei ein vollsténdiges Ablésen der ausgeharteten Sisbdruckemulsion erfolgt.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

