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La présente invention concerne des interrupteurs
thermostatiques. Plus particuliérement, l'invention concerne
un interrupteur thermostatique destiné principalement a de
petits appareils ou autres dispositifs électriques utilisant
des circuits qui doivent &tre ouverts ou fermés sous 1l'effet
d'une variation prédéterminée de la température.

Des interrupteurs thermostatiques comportant des
disques bimétalliques subissant une flexion sous 1'effet
de variations prédéterminées de la température sont bien
connus en pratique et servent largement lorsque la continuité
€électrique d'un circuit ou d'une partie de cirecuit doit pou-
voir étre interrompue par suite d'une telle variation de tem-
pérature.

Des interrupteurs thermostatiques comportant des
disques bimétalliques qui coopirent avec d'autres éléments
au sein d'un boitier principal pour réaliser ou interrompre
la continuité électrique ont été fabriqués en un certain
nombre de configurations pour diverses applications et, 2a
cet égard, on notera en particulier les brevets des Etats-
Unis d'Amérique N° 3 258 567, N° 3 496 511, N° 2 753 421,

Ne 3 081 388, N° 3 164 701, N° 3 164 702, N° 3 614 702 et
N® 4 039 991, qui représentent l'art antérieur le plus voi-
sin que la Demanderesse connaisse.

L'une des principales contraintes a considérer
lorsqu'on congoit des interrupteurs thermostatiques est
la dimension du disque bimétallique. Le disque bimétallique
est destiné a fléchir a une température prédéterminée par
suite de différences des caractéristiques de dilatation des
deux métaux différents utilisés pour la réalisation du dis-
que. Malheureusement, plus le disque est petit et moins
précise est son action lorsqu'il subit une flexion & une tem-
pérature prédéterminée ; et, par suite, la dimension du dis-
que bimétallique constitue souvent le facteur déterminant
pour le choix de la dimension de la totalité de 1'interrup-
teur thermostatique. Dans de nombreux cas, notamment lorsque
cela concerne des circuits a faible intensité de courant,
la dimension de la partie active de 1'interrupteur pourrait

étre bien plus petite et celui-ci pourrait encore fonctionner
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tout aussi bien. Cependant, lors de la construction tradi-
tionnelle d'interrupteurs thermostatiques, la dimension de
l'ensemble de 1'interrupteur est principalement dictée par

la dimension nécessaire pour le disque bimétallique. HMal-~
heureusement, des interrupteurs congus de cette fagon pré-
sentent deux inconvénients principaux. Souvent, les boitiers
principaux des interrupteurs sont réalisés en des matigres
nor conductrices relativement onéreuses, comme du "Mycalex"
et, donc, tout surdimensionnement non indispensable de ces
boitiers entraine des augmentations non indispensables du prix
de revient du produit terminé. En outre, avec les tendances
récentes & utiliser des microcircuits, on accorde une impor-
tance accrue & la dimension des composants électriques et,
donc, il est souvent avantageux de réaliser des interrupteurs
aussi petits que possible. Malheureusement, cela n'est pas
toujours possible avec des techniques traditionnelles de
conception.

L'interrupteur thermostatique de 1la présente
invention surmonte des inconvénients rencontrés jusqu'a pré-
sent dans des interrupteurs antérieurement connus,du fait
que ce nouvel interrupteur comporte un boitier principal
dont la périphérie est nettement plus petite que celle du
disque bimétallique. La partie de commutation de 1'ensemble
est destinée aux charges de courant prévues dans le circuit
particulier, alors que le disque bimétallique est destiné
aux fulérances particuligres et aux différences de tempéra-
ture prévues. Il en résulte que 1'interrupteur thermostatique
décrit dans la présente invention peut fréquemment permettre
d'importantes économies de prix de matigre premigére, par rapport aux
interrupteurs antérieurement connus, tout en constituant un
interrupteur thermostatique efficace et précis de taille
nettement réduite. '

La présente invention concerne un intérrupteur
thermostatique comportant un boitier principal délimitant
une cavité ouverte. Un boitier secondaire, de dimension
périphérique nettement plus grandé , est fixé au boitier
principal et contient un disque bimétallique subissant une

flexion sous l'effet d'une variation prédéterminée de la tem-
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pérature. Il existe divers moyens pour interrompre un cir-
cuit électrique sous 1l'effet d'une telle flexion mais, de
préférence, une telle interruption est réalisée a 1'aide
d'un bras de contact et d'un contact fixe qui peuvent se

toucher et qui sont montés dans la cavité du boitier prin-

.cipal de l'interrupteur, le bras de contact étant sollici-

té pour venir toucher le contact fixe mais pouvant s'en
écarter. Le contact fixe et le bras de contact sont élec-
triquement reliés a des bornes montées a l'extérieur sur
le boitier principal et, donc, lorsque le bras touche le
contact fixe, une continuité électrique est réalisée entre
les deux bornes externes. Un moyen de liaison s'étend entre
le disque bimétallique et le bras de contact et assure la
liaison entre eux afin d'obliger le bras a toucher le con-
tact fixe, ou & s'en écarter, sous l'effet de la flexion
du disque et, de cette fagon, la continuité électrique en-
tre les deux bornes externes est, de manieére correspondan~
te, réalisée ou interrompue sous l'effet d'une variation
prédéterminée de la température. Pour ,faciliter encore 1la
liaison entre le disque et le bras, un guide percé d'un
alésage central est positionné dans le boitier principal ;
une tige de transfert de mouvement coulisse dans 1'alésage
qui guide le mouvement de cette tige dans le botitier prin-
cipal,

La précision d'un interrupteur thermostatique
pour faire passer un courant ou l'interrompre sous l'effet
d'une variation prédéterminée de la température dépend
principalement de la précision, dans une différence parti-
culiére de température, de la flexion subie par le disdue
bimétallique. On sait que la prévisibilité de la flexion
d'un disque bimétallique augmente lorsque la dimension de
ce disque augmente. En outre, on sait que la stabilité de
la précision de la flexion d'un disque sous l'effet d'une
variation de la température augmente également, au cours
d'une durée de service requise pour le disque, lorsque la
dimension du disque est augmentée. Donc, afin de maintenir
des folérances serrées dans le fonctionnement du disque,

notamment lorsque le disque doit fléchir dans une différence
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étroite de température, un agrandissement de la dimension
du disque constitue souvent la seule solution possible. La
présente invention propose donc un interrupteur thermostati-
que que l'on peut utiliser lorsqu'il faut des tolérances
serrées et un fonctionnement sous 1l'effet de faibles diffé-
rences de la température., En outre, puisque la dimension
périphérique du boitier principal de 1'interrupteur de la
présente invention est nettement inférieure i celle du boi-
tier secondaire contenant le disque bimétallique, 1'interrup-
teur tout entier est plus petit, ce qui entraine des écono-
mies importantes dans le prix de Tevient des matitres premiéres et
en augmente lz souplesse d'utilisation en rendant cet ensemble plus capa-
ble de servir dans des endroits restreints. En outre, en
plus des importantes économies évidentes sur les prix de
revient des matidres premiéres, on peut souvent obtenir d'autres avan-
tages de fabrication lorsque des interrupteurs thermostati-
ques sont réalisés selon la présente invention. Puisque
la plupart des interrupteurs thermostatiques servent a des
applications comportant le passage d'un courant de faible
intensité, le boitier principal, contenant 1le bras de con-
tact,et le contact fixe de 1'interrupteur, peuvent souvent
étre fabriqués sous forme d'un ensemble normalisé en une
dimension qui convient pour servir & diverses applications.
Des disques thermostatiques de dimensions diverses peuvent
alors étre utilisés avec le boitier principal normalisé,
selon ce qui est nécessaire pour correspondre aux exigences
touchant les tolérances, ce qui simplifie a la fois les
processus de production et les inventaires de magasinage.
Donc, la présente invention vise a proposer
un interrupteur thermostatique comportant un boitier prin-
cipal contenant un mécanisme de commutation et un boitier
secondaire de dimension périphérique nettement plus grande,
contenant un disque bimétallique de dimension périphérique
également nettement plus grande que celle du boitier prin-
cipal et dont la flexion s'effectue sous l'effet d'une va-
riation de température, le disque étant relié au mécanisme
de commutation pour assurer de fagon précise la continuité

d'un circuit électrique, ou rompre cette continuité, sous
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1'effet de cette variation de température,

Un autre but de 1la présente invention consiste
a4 proposer un interrupteur thermostatique de dimension ré-
duite, capable de fonctionner avec précision sous l'effet
d'étroites différences de la température.

Un autre objet encore de 1la présente invention
consiste a proposer un interrupteur thermostatique économi-
que pouvant fonctionner avec des tolérances serrées dans
des gammes étroites de la température.

D'autres objets, caractéristiques et avantages
de 1l'invention ressortiront de 1la description détaillée su1-
vante, faite & titre illustratif et nullement limitatif,
en regard du dessin annexé sur lequel :

la figure 1 est une vue en perspective de 1'in-
terrupteur thermostatique selon 1'invention H

la figure 2 est une vue en plan de dessus 5

la figure 3 est une coupe latérale en élévation
le long de la ligne 3-3 de la figure 2 ; et

la figure 4 est une coupe latérale semblable
montrant le disque bimétallique fléchi vers le haut, ce
qui provoque 1l'ouverture de l'interrupteur.

On voit sur les figures 1 A 4 que le repére géné-
ral 10 désigne 1'interrupteur thermostatique de la présente
invention. On notera que 1l'interrupteur 10 comporte un boi-
tier principal 12, sensiblement cylindrique, et au fond du-
quel est fixé un boitier secondaire indiqué par le repére.
général 14. Le boitier principal est réalisé en une matidre
non conductrice comme le "Mycalex" et 1'on peut noter, en par-
ticulier sur les fiqures 3 et 4, que ce boitier est guvert
d'un cbdté et délimite une cavité 16 de configuration sensi-
blement cylindrique. Un bras de contact mobile 18 et un con-
tact fixe 20 sont montés dans la cavité 16, le bras 18 étant
réalisé en une matigre conductrice élastique convenable,
comme du cuivre, et 1'on peut noter, particuliérement sur
les figures 3 et 4, que ce bras est fixé en 22, au sommet du
boitier principal 12,3 1'aide de nfimporte quel moyen conve-
nable tel qu'un rivet 24, comme représenté. On notera égale-

ment que le bras 18 s'étend vers l'extérieur 2 partir du
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point 22 de montage en étant replié sur lui-méme et en se
terminant prés du contact 20, un contact 26 étant assujetti
a2 l'extrémité du bras 18 pour améliorer le contact électri-
que entre le bras 18 et le contact fixe 20. Par suite de

sa configuration, le bras de contact 18 présente un peu

s

une tendance, analogue 2 celle d'un ressort,de solliciter
l'extrémité du bras et le contact 26 pour leur faire toucher
le contact fixe 20. Le sommet du boitier 12 comporte deux
bornes électriques 28 et 30 qui y sont fixées par des organes
classiques comme des rivets 24 et 32, comme représenté. On
notera que la borne 30 est électriquement reliée au contact-
20 par le rivet 32 qui traverse le boitier et est relié a
ce contact 20. Il en résulte la réalisation d'une continuité
électrique entre les bornes 28 et 30 lorsque le contact 26
assujefti au bras 18 touche le contact fixe 20.

Un guide 34 recouvre l'ouverture de la cavité
16 au fond du boitier principal 12 et, comme on le notera,
il a la forme d'un bouchon pénétrant sur une certaine distance dans la
cavité 16 et est percé d'un alésage central 36. Comme on le notera
sur les figures 1 et 2, le boitier secondaire 14 présente
une configuration sensiblement circulaire et délimite une
cavité ouverte. Ce boitier 14 est fixé par son fond au boi-
tier principal 12 ; sa dimension périphérique est nettement
supérieure a celle du boitier 12 et il contient un disque
bimétallique 38, sensiblement circulaire et dont la périphé-
rie est aussi nettement supérieure & celle du boitier prin-
cipal 12. L'alésage 36 du guide 34 est aligné entre le bras
18 et le disque 38. Le boitier secondaire 14 est de preéfé-
rence réalisé en aluminium, bien qu'on puisse utiliser
n'importe quelle matiére ductile convenable, et ce boitier
consiste en une bague bridée 40 et un capuchon 42. Comme
on le notera , la bague bridée 40 comporte un col 44, 6qui
est fixé & la partie externe inférieure du boitier principal
12 et qui s'étend vers le bas sur une certaine distance a
partir de ce boitier pour se terminer par une bride 46 s'éten-
dant vers l'extérieur. Une bague d'espacement 48, percée
d'une ouverture centrale 49, est placée sous la bride 46,
les bords périphériques du capuchon 42 étant sertis autour
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de la bague 48 et de la bride 46 pour solidariser pleinement
le capuchon 42 3a 1la bague bridée 40. Comme on peut le noter,
le capuchon 42 délimite une cavité ouverte destinde a con-
tenir le disque 38 et présente un plat 50 destiné & suppor-
ter la périphérie de ce disque 38 tout en laissant un Jjeu
destiné a permettre a ce disque 38 d'exécuter un mouvement
de flexion dans le boitier secondaire 14, On voit sur les
figures 3 et 4 qu'une tige de transfert 52 coulisse dans
l'alésage 36 du guide 34 et s'étend du disque 38 au bras
de contact 18. La tige 52 est réalisée en une matiére non
conductrice convenable, comme une matiere céramique.
. Le disque 38 est un disque bimétallique thermos-

tatique classique, formé de deux métaux différents ayant
des caractéristiques nettement différentes de dilatation
thermique. Il en résulte que le disque 38 peut subir une
légére flexion lorsqu'il est soumis a une variation prédé-
terminée de la température.

On notera qu'en la position représentée sur la
figure 3, le disque 38 est incurvé légeérement vers le bas
et que la tige 52 repose sur ce disque, la partie supérieure
de la tige 52 étant légeérement écartée du bras 18. On notera
également que lorsque le disque 38 et la tige 52 sont dans
cette position, le contact 26 solidaire du bras 18 touche
le contact fixe 20 en assurant la continuité électrique
entre les bornes 28 et 30. Lorsque le disque bimétallique
38 est soumis a une variation prédéterminée de 1la tempéra-
ture, sa configuration change, c'est—é—dire qu'il fléchit
légérement vers le haut pour parvenir a la position repré-
sentée sur la figure 4. Il en résulte que la tige de trans-
fert 52 touche le bras de contact 18 et oblige l'extrémité
de ce bras et le point de contact 26 a s'écarter de la patte
ou contact 20, en interrompant la continuité électrique en-
tre les bornes 27 et 30.

Comme on le sait bien, divers éléments de 1'in-
terrupteur thermostatique décrit peuvent é&tre fabriqués
en diverses matikéres convenables différentes, le boitier
principal 12, la tige de transfert 52 et le guide 34 de-

vant cependant, nécessairement, &tre en des matigres non
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conductrices. Il est souhaitable dans certaines applications
que les interrupteurs thermostatiques soient étanches a
1'humidité, et le boitier 12 et le guide 34 sont alors de
préférence réalisés en des matigres, comme le "Mycalex", qui
ne se décomposent pas avec la formation d'un arc de contact
et qui donnent un interrupteur convenable étanche & 1'humidi-
té. Malheureusement, plusieurs des matiéres disponibles
pour la réalisation des boitiers, comme le "fycalex", sont
relativement colteuses et augmentent ainsi beaucoup le prix
de 1l'interrupteur complet, notamment lorsque le boitier
principal de 1'interrupteur est surdimensionné pour corres-
pondre aux dimensions du disque. Au centraire, lorsqu'on
fabrique des boitiers thermostatiques selon la présente in-
vention et que les exigences lidées a l'intensité du courant
n'imposent pas l'utilisation d'un bras de contact et d'un
contact fixe élargis pour jouer bien le rdéle d'interruption,
on peut réaliser des économies importantes par suite de
Ia diminution des colts des matitres premiéres. On voit donc que la
présente invention combine les avantages d'un disque bimé-
tallique agrandi, permettant une plus grande précision ther-
mostatique, et les avantages d'une diminution de coilts et
d'autres avantages liés aux dimensiohs, par suite de la
présence d'un boitier principal plus petit, pour obtenir
dans l'ensemble une amélioration importante par rapport aux
interrupteurs thermostatiques antérieurement connus.

Il va de soi que, sans sortir du cadre de 1'in-
vention, de nombreuses modifications peuvent étre apportées

d 1l'interrupteur thermostatique décrit et représenté.
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REVENDICATIONS

1. Interrupteur thermostatique, cet interrupteur

(10) étant caractérisé en ce qu'il comporte un bottier prin-
cipal (12) en une matigdre non conductrice, qui délimite une
cavité ouverte (16) ; une premidre borne électrique (30)
montée & 1l'extérieur du boitier (12) ; une seconde borne
électrique (28) montée 3 l'extérieur du boitier (12) ; un
boitier secondaire (14), délimitant une cavité ouverte,
fixé au boitier principal (12) et dont la périphérie est
nettement plus grande que celle de ce boitier principal (12)
un disque bimétallique (38), logé dans la cavité du boitier
secondaire (14) et dont la périphérie est égaleﬁent plus »
grande que celle du bottier principal (12), ce disque (38)
subissant une flexion sous 1'effet d'une variation prédéter-~
minée de la température ; et des organes destinés A réaliser
et interrompre la continuité électrique entre les premigre
(30) et seconde (28) bornes sous 1l'effet de 1a flexion du
disque (38). »

2. Interrupteur thermostatique selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que les organes destinés 2
réaliser et 2 interrompre la continuité électrique compren-
nent un contact fixe (20), monté dans la cavité (16) du
boltier principal (12) et qui est électriquement relié a 1la
premiére borne (30) ; un bras élastique de contact (18),
monté dans la cavité (16) du boitier principal (12), électrl—
quement relié & la seconde borne (28) et pouvant venir tou-
cher la patte ou contact (20) pour assurer la continuité
électrique entre les premiére (30) et seconde (28) bornes,
ce bras (18) étant normalement sollicité élastiquement en vue de toucher
le contact fixe (20) mais pouvant &tre déplacé entre ‘une
position dans laquelle il touche ce contact (20) et une
position dans laquelle il est éloigné du contact (20), afin
de réaliser de fagon correspondante l'obtention ou 1'inter-
ruption de cette continuité électrique ; une tige (52) de
transfert s'étendant entre le disque (38) et le bras (18)
pour éloigner le bras (18) du contact fixe (20) sous 1l'effet
du mouvement de flexion du disque (38), et un organe (34),
logé dans le boitier principal (12) et destiné a guider la
tige (52) montée entre le bras (18) et le disque (38).

we
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3. Interrupteur thermostatique selon la reven-
dication 2, .caractérisé en ce que le boitier principal {12)
a une forme sensiblement cylindrique et le boitier secon-
daire (14) comporte également une bague (40) sensiblement
circulaire présentant un col (44) fixé au boitier principal
(12) et une bride (46) s'étendant de maniére sensiblement
radiale vers l'extérieur & partir du col (44), et un capu-
chon (42) sensiblement circulaire, fixé a la bride (46) et
délimitant une cavité ouverte destinde & contenir le disque
(38).

4. Interrupteur thermostatique selon la reven-
dication 3, caractérisé en ce que la cavité délimitée par
le capuchon (42) présente un plat (50) destiné a positionner
le disque (38).

5. Interrupteur thermostatique selon la revendi-
cation 3, caractérisé en ce que le quide (34) constitue un
bouchon sensiblement circulaire percé d'un alésage (36)
qui est aligné entre le bras (18) et le disque (38), et en
ce que la tige (52) coulisse dans cet alésage (36) qui la
guide entre le bras (18) et le disque (38).

6. Interrupteur thermostatique selon 1'une
des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que le boitier

principal (12) est réalisé en "Mycalex".
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