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Sposob przygotowania, napelniania i zamykania rur
wysokociSnieniowych stosowanych jako wymienniki ciepla do
ogrzewania piecow, zwlaszcza piecow piekarniczych
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Wynalazek dotyczy sposobu przygotowania, na-
pelniania i zamykania rur wysokoci$nieniowych,
stosowanych jako wymienniki ciepta — polegajgcy
na przygotowaniu rury do napelnienia ptynem na
przyklad wodg destylowang przez pokrycie po-
wierzchni wewnetrznej rury innym metalem niz
material rury, a nastepnie napelnieniu rury ga-
zem chemicznie obojetnym po uprzednin: usunie-
ciu powietrza oraz zasklepieniu elektrycznie pod-
grzanej rury w atmosferze gazéw obojetnych.

Znane sg rury wysokoci§nieniowe stosowane jako
wymienniki ciepla, zwlaszcza do piecow piekar-
niczych, jako indywidualne elementy grzejne. Ze-
sp6t rur stanowi system wymiany ciepta miedzy
paleniskiem a komorg roboczg. Dotychczasowa
metoda produkcji rur, jako wymiennikéw ciepta
polega na tym, ze odcinek rury zamkniety przez
zakucie z jednej strony, wypelniony jest w 1/3
objeto$ci wodg destylowang a nastepnie drugi ko-
niec podgrzewany jest w kotlinie kuziennej lub
palnikiem gazowym i zakuwany. Wyprodukowana
w ten sposdéb rura stanowi specyficzny wysokocis-
nieniowy kociol parowy.

Wada powyzszego systemu wykonania rur jest
mozliwo$§é powstawania eksplozji lub upalan kon-
cowek. Upalanie koncowek i wycieki wody pogar-
szajg transmisje ciepla do komory roboczej obni-
‘zajgc sprawno$é pieca, co niekorzystnie odbija sie
na eksploatacji. Przyczyny powyzsze powoduja
powazny wzrost kosztow eksploatacji piecow, kto-
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re wynikajg z konieczno$ci przedwezesnego prze#
prowadzenia remontéw i usuwania zniszczen spo-
wodowanych eksplozjg oraz strat przestojowych.
Wszystkie wady i niedociggniecia znanego spo-
sobu eliminuje metoda wedlug wynalazku, pole-
gajaca na przygotowaniu zasklepionego z jednego
konca odcinka rury, poprzez pokrycie metaliczne
na przyklad miedzig lub niklem wewnetrznej po-
wierzchni co najmniej na dlugo$ci stykajgcej sie
bezposrednio z plynem na przykilad woda.
Pokrycie powyzsze moze by¢ wykonane réwniez
poprzez wprowadzenie odpowiednich skladnikéw
lacznie z plynem, ktérego pary sa nastepnie nog-

_nikiem ciepla. Z przygotowanego w ten spos6b

odcinka rury, nalezy usungé powierze wypelnia- ‘
jac rure gazem chemicznie obojethym na przy-
kiad argonem lub azotem. Nastepnie nalezy wpro-
wadzi¢ do rury wymagang ilo§¢ plynu na. przy-
klad wody destylowanej i dla zabezpieczenia przed -
powstawaniem szkodliwych pecherzy gazowych
umieszcza sie¢ w rurze odpowiednig ilo§é rozdrob-
nionego ciala stalego na przyklad kuleczek cerami-
cznych lub szklanych.

Przygotowana w ten sposéb rura w celu osta-
tecznego zamkniecia powinna byé podgrzewana
elektrycznie w atmosferze gazu obojetnego che-
micznie. Podczas montazu rur grzejnych wyko-
nanych wedlug powyzszego opisu, nalezy koncéwke
pokryta metalicznie, montowaé w palenisku, a ru-
re uziemié.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowania, napelniania i zamykania
rur wysokoci§nieniowych stosowanych jako wy-
mienniki ciepta do ogrzewania piecow, zwlaszcza
piecow piekarniczych znamienny tym, Zze rura po
przygotowaniu, napelniona jest gazem chemicznie
obojetnym, plynem ktérego pary stanowig nos$-
nik ciepta i odpowiednig iloScia rozdrobnionego
ciala stalego na przyklad kuleczek ceramicznych lub
szklanych, a nastepnie zamykana jest w atmosfe-
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rze gazu obojetnego przy zastosowaniu podgrze-
wania elektrycznego. :

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
proces przygotowania rury obejmuje pokrycie
wewnetrznej powierzchni jednej z koncowek rury
metalem co najmniej na dlugo$ci odpowiadajgcej
poziomowi wprowadzanego plynu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1--2 znamienny tym,
ze rura w czasie montowania wprowadzona jest
do paleniska koncoéwkg pokrytg metalicznie.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1--3 znamienny tym, ze
rura zamontowana w piecu jest uziemiana.
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