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一种电积废铜溶解装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种电积废铜溶解装置，所

述装置包括溶铜槽(1)、铜电积槽(7)和电积液循

环槽(8)，所述溶铜槽(1)设置有进液管路(2)和

溢流管路(3)；所述进液管路(2)与铜电积槽(7)

溢流的集液管路(4)连通；所述溢流管路(3)设置

在溶铜槽(1)上部，连通至电积液循环槽(8)；溶

铜槽位于铜电积槽和电积液循环槽的高程差(H)

之间。本实用新型利用电积溢流液及氧源、槽的

位置高差，单个溶铜槽日溶铜量在300公斤以上，

不消耗电、不消耗蒸汽和压缩空气。
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1.一种电积废铜溶解装置，其特征在于：包括溶铜槽(1)、铜电积槽(7)和电积液循环槽

(8)，所述溶铜槽(1)设置有进液管路(2)和溢流管路(3)；所述进液管路(2)与铜电积槽(7)

溢流的集液管路(4)连通；所述溢流管路(3)设置在溶铜槽(1)上部，连通至电积液循环槽

(8)；溶铜槽位于铜电积槽和电积液循环槽的高程差(H)之间。

2.根据权利要求1所述的一种电积废铜溶解装置，其特征在于：铜电积槽(7)的电积溢

流液及氧源来自于电积槽阳极板在电积过程中产生的高氧含量溢流溶液。

3.根据权利要求1所述的一种电积废铜溶解装置，其特征在于：所述的高程差范围为2‑

20米。

4.根据权利要求1所述的一种电积废铜溶解装置，其特征在于：进液管路与铜电积槽溢

流的集液管路之间设置控制阀门(5)和自吸入式补气管(6)。
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一种电积废铜溶解装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于湿法炼铜电积技术领域，具体涉及一种电积废铜溶解装置。

背景技术

[0002] 在湿法炼铜电积生产过程中，不可避免地会产生外观等不合格的铜板，生产过程

也回收一定量的铜屑、铜瘤、铜条等，在回收利用进行再电积生产合格阴极铜前都需要进行

溶解，传统的废铜溶解方法借鉴浸入式溶铜工艺、喷淋式溶铜工艺、喷雾式溶铜工艺等，均

需利用动力设备如空压机等鼓入空气，甚至要对溶铜过程进行加热，不仅能耗大，而且还需

对溶铜液进行油污等进行净化，工艺方法比较复杂。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供一种电积废铜溶解装置，要解决的技术问题是：解决现有溶铜工

艺存在的能耗高、溶铜液需净化等工艺繁琐问题，还解决了整个溶铜工艺中油污等各类污

染物问题。

[0004] 为了解决以上技术问题，本实用新型提供了一种电积废铜溶解装置，其特征在于：

包括溶铜槽(1)、铜电积槽(7)和电积液循环槽(8)，所述溶铜槽(1)设置有进液管路(2)和溢

流管路(3)；所述进液管路(2)与铜电积槽(7)溢流的集液管路(4)连通；所述溢流管路(3)设

置在溶铜槽(1)上部，连通至电积液循环槽(8)；溶铜槽位于铜电积槽和电积液循环槽的高

程差(H)之间。

[0005] 有益效果：本实用新型利用电积溢流液及氧源、槽的位置高差，单个溶铜槽日溶铜

量在300公斤以上，不消耗电、不消耗蒸汽和压缩空气。

附图说明

[0006] 图1本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0007] 为使本实用新型的目的、内容和优点更加清楚，下面对本实用新型的具体实施方

式作进一步详细描述。

[0008] 本实用新型提出的一种电积废铜溶解装置，包括溶铜槽(1)，所述溶铜槽(1)设置

有进液管路(2)和溢流管路(3)；所述进液管路(2)与铜电积槽(7)溢流的集液管路(4)连通；

所述溢流管路(3)设置在溶铜槽(1)上部，连通至电积液循环槽(8)；所述进液管路(2)设置

控制阀门(5)和自吸入式补气管(6)；溶铜槽位于铜电积槽和电积液循环槽的高程差(H)之

间。

[0009] 铜电积槽(7)的电积溢流液及氧源来自于电积槽阳极板在电积过程中产生的高氧

含量溢流溶液。

[0010] 槽的位置高差指溶铜槽位于电积槽和电积液循环槽之间的高程差，所述的高程差
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范围为2‑20米。

[0011] 进液管路与铜电积槽溢流的集液管路连通，可设置控制阀门和自吸入式补气管。

[0012] 工作过程如下：

[0013] S1、按照正常生产开启电积槽铜电积；

[0014] S2、进入稳定产生大量富氧电积循环液后，往溶铜槽(1)中加入一定量用生产工艺

水或纯水清洗过的废铜；

[0015] S3、打开溶铜槽(1)进液管路(2)上的控制阀门(5)，控制进液管路(2)溶液的流量

为10‑500m3/h；

[0016] S4、根据溶铜效果决定是否开启自吸入式补气管(6)补加空气，根据溶铜槽铜溶解

效果定期补加废铜。

[0017] 采用本实用新型的溶铜方法，单个溶铜槽日溶铜量在300公斤以上，不消耗电、不

消耗蒸汽和压缩空气。

[0018] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型技术原理的前提下，还可以做出若干改进和变形，这些改

进和变形也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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