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'4 ke. E“ﬁ’M:e des Affcires Economigues,

Vu la loi du 28 mai 1854 sur Ie.s"brzvets d’inventz’on.‘

ey =5 Industeialle s

' L . ‘ BRI, 7 l. I'nmu—’lnn l?nnmn nnte ia A‘FMC’“GR GE“- PEOITICIE IRGRSCwe
Vu , procds-verbal dresst 112 novembre 197 9 é 4 B 10

Qe Serv:.ce de la Propr_;.e’ce industrielle;

1 S+ AT e H 2 Aol

_Aﬂ.c’e 2 -—lles:d&:vréd la Sté dite : PPG. INDUSTRIES INC.,
One Gateway Center, P;"'tsburgh, PA. (Etats-Unis d Amera.que),

'Tepr. par les Bure‘auxVander Haeghen & Bruxelles,

un brevet dinvention pour:  Procédé et uppareil pour la mise en forme
de feuilles de verre par gravité,

qu'elle déclare avoir fait 1'objet de demandes de brevet
déposées aux Ebaps-Unis 4'imérique: le 13 novembre 1978, |
7 n° 960.404 et le 1 juin 1979, n° 44.425au non de S.L.
Seymour dont elle est 1l'ayant -cause.

Article 2. — Ce bnvdhamdélxwémexammpréalabk.dwnsqma
périls, sans garantie soit de la réglité, de la nouveauté ou du mérite de l’mvemw.':.
de Texactitude de 13 "description, ei sans préjudice’du droit des tiers. . -

" Auprémuane:édemamamw:mde:doubksdclaspéafmmdehnvemon
{mémoire descriptij et éventuellement dessins) signés par l’mtérmé ¢t déposés & Pappui
de sa demandede brzvet : .

Bruxelles,le 12 mai 19830

PAR neueenron SPECIALE: '
) uDuectenr

L SALPETEUR
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B v,j_oi;*:i:a: é_v,ng demande_dé o

PPG INDUSTRIES, INC, .-

""a,yan't ,poizr' bbfjei:,- Wocedé e‘b appareil pourt la nlse- e*; fome; '

de feuilles de verre par gravite .
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G ‘bQualification proposée‘ BREVET D'WVENTION D o |
 Priorité de deux demandes de brevet déposées ‘Bux. Etats—Unis ‘

-d¥Anérique le 13 novembre 1578 scus le n° 960, 404 et 1e 1
;juin 1979 sous le n® M.&zsewm oﬁeS L :
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f°u-11es de ma erﬁau}, thevmop_aas’clques e‘t en’ pa*ticul* eT' N .

de verre. On connai'c beau\.oup de :.EChleLeS pom 1e bctm—

R o pmeegmn N I T SN S e et
bege ae Poilles de verTs. ia tec.n.,..;eLe L8 § Sampil

(Il:

v -

Ny

peu‘i;-oﬁtre cons;ste a cna fer ane ...eu.‘.llé de verre 2 e |
dis qu elle est sou'tenue sur un moule & conmm s et a

permettre a la- f.eu1 l}e de-verre- dn s’a*’fa: sser ex'. f‘onfor—
mi'te avec le moule, Cependmt, 11 es’c souvent souhai'baole
-d'accelerer le p'r‘ocessus en appllouan.. une force &e bom~ :

'bage mecan:.que, par e*cenzple en pressan'!: 1e ven'e en'tre

“'?‘ﬁi.‘:‘;-‘t'-'i’dg'ff";"”"‘”“""""“‘:‘;‘17~ll={-:;.€.t{-+_kt).\a I

EHALS

I

ERpaI

une paire de moules é contours. Un PrOCéde de bombage &

.‘ :'1a presse part.«.cula.erement avantageuy est décrit dang '
A 1e br evet des Etats—Ums d'Amérique No. 3 846 10& acccrdé -

é. 'S.L. Seymour, dans lequel une feullle de verre orien'tée_.zl;

horlzsantalemen't es‘t: chauffen e'!: soulevee par un moule de o

feetd
5
I

bombage :l.m.erieur pour vem.r en contact avec un moule de" i

s

) bcmbage supérieur qui re'tient 1a femlle de verre par 131;_’:::','

P
oy e
%

L vide pendan‘t que le mm.le de .bombage infe i ieur ne.fetire{""" '

o La feuille de verre est alors regue'par un aimeau de tre : gz«
) pe et elle est transportee du poste de bombage poste %’?

13

LS

N de trempe.‘ Cet arrangement est. particuliérement avantageux

& du :ea 1t qu'il procure un sup'port a contour povr 1a feuille a
de verre bombée -banchs qu'elle S‘ﬂ’it 1?etape de trempe. e “‘;

]

b

‘ et degage 1e poste de bcm\qg“ pour commencer le c:ycle de s

bombage suivant, tamlis que 1a 'trempe a.e m-;.'premiére g

LD BT A R R




.A.Ehii.le de verre egt en cours d'efeczrtmn." Un mco*wémcny;

d'une ﬁel-e c’iisnosz.(.ion es* qz.p 1e roi é ment es— .

;sen‘c*el’ 4 de _’a'opa-r-eu., = bavo.:r 1es mau..,e.: cem’cmat%,.;; e
cm raem;._,e en;farme supé i eux e“t z'.a.eur, .es. lfaa_wau

de tremp 3 doiven" *tous ez:'e _amricaes 3 iz éema“de‘ac“” BRI

- Ao -Ynma n-i Q-PA'!MJ-A

de osmbaf-e e’c de t*empe. Il se?'ait semaﬁtacle non -eulb-w ;

:nent de redu:i_re 1e p“,.x de 1& fabr;,cats.on de ces elemen o .

ée,? i’omc mo.- S an ».-.z ’:q Mﬂ--d. -ug 1' P

’r-o.s =) e e R P . m - V

‘zemps. 4larrdt de 1a \.haine ce 'bomaage e;. de

par 1'ins uallation de ces e:lemen‘cs a chaque
de produrt | R S
Dans le brevet des "‘ta‘ts-Umsu d'Amérf q_uﬂ I\.c

3 715 799 accordé H.A McMa.;ter B on decvrt m ar"-an-

[

gement semblable mais da,ns equel 3.e mouIe éonformateurf

inférieur se?"t a” '!:r'"nsporter la 1’*eml?!.e de verre bombée

dans 1& po.;te de 'trempe, en retardaat a..nsi Te comme’nce-—

B e e

ment du cycle de bombage :mlvant ;;usqu 'au momezxt oil

l’anneau de bom‘bage: inférieur df‘pose la feuille de verre
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Les brevets des

‘:."maccordé a S. L. Seymour et Lo. 3 676 098 accorde a H.R.
Hall mon’l:rent tous deux des arrangementv de bombage 3

‘presse horizozrtale, dans Tesquels deux elements seulement,
1es moules de bombage superieur et 1nfe1~1eur, doivent

- étre fabriqués a 1a demande pour chaque forme de feuille

de verre 3 produire. Il aeraa:!: sauharbable de redaire

‘davan’cage encore le nombre des parties a adap'ter a la

'demande. En outre, dans ces deux arrangements, les 'bordsf

deg feu..l;.es de verre bombees ne soct pas’ soutenus pen—-
d.ant qu'elles sont trqnsnor'tees c'ia Doste d.e bombage au
po.;te de t*empe. _ : _

Le brevet des Eba'ts-Um.s d'Amem.que No. 3 476. 5140‘

accorde 3 thter et autres decra.t un arra.ngemeﬂt de bom-~

"bage du verre, _ dans 1equel 'L‘mer‘tle d'un um.que moule

@e hombage :Ln*‘erieur qui s eleve ver u:x.calement s real:.se

le bombave. Il est desavan’cageux gue les feu:.lles de verre

bombges ao:.vent pa ser, sans suppor"t de 1eurs bords, le
long d'un r”c'pert ur ;'ro_lea ux. dans la- zone de- Trempe.
Le breve't des Et»“cs-Un:Ls d’.Amerique N .« e 600 150

accov‘de a Rougeux montre un arrangement de 'bombage de

verre, dans’ lequel une 1eu111e de verre ramollie 3 la cha-

leur gli.55° dfun transpor‘beur a rouleaux sur un hamac

_flexlble et subi't ensu:.te un bombnge la presee entre des

moules confor'ma‘t,ew‘s suneneur et :m.fern.eu::'o Le but du. |
hamac :Eleld.ble est de sou'tenir 1a i’eun.lle de verre au

aébut en l'absence de con‘tact avec lies surfacec des mou~
les conformateurs rigldes. I1 est v:z.sible gu'une recons-

traction fendamenta]e de 1 apparell serai‘b nécesaaire

B




RECS

L ““Jorsquton veut apporter uri.changement aux Peuilles de

verre. :
nans la pre,;ente imrent:.on, on emplo:.e un moule

’conforma.teur unique se conforman’c au de..sin et au con~

tour de la i‘eullle de verre bombee, moule sur leauel on

laisse tomber une i‘euille de verre ramoll:.e a 1a cha.v.eur - |

. pour imposer la force de bombage au verre. Immédiatement

B el o b

aprés que chaque ieu:.lle de ver?'e ait’ qui'ttt. un four de

chau*’fage, elle est elevee au moyen d’un plateau a vide
pla't. gui est mis en ccntact avec 1a *Face supérieur° de.

la feuille de verre. Lorscue le. pla‘beau 3 vide e-l: la

£
%
I
{0
#®

kB
oy
i
5
r
i
1"

feuille . de verre ont a-ttein't une pos:.tlon elevee, 1e mou-

EA RS

le conformateur est amene en position en dessous de la

™

feu:.l;.e d.e verre, on casse 1e vide et 1a :f.‘eu:.lle de verre:

s

‘tombe sur. 1e moule conformateur qui. Fui donne 1a forme

i

T

~ bombée. Le moule conformateur est al ors re’l::.ré de dessous

BT

le plateau a vide et passé dans uwn poste de. 'trempe ol des '

e ALY

jets d’a:,r sont envoyés sur 1es sur_.aces opposees de la

T

TR

feuille de verre pour ‘tremper 1e verre. Cet arrangement

simpl:.fze beauccup 1le f‘hangemen’c lors du passage d'une

:forme a une autre puisque le moule de bombage unique est

[
i
ES

1%

é

o

le seul élément'p incipal qu:. doit &tre reconstru...'c.

Une autre par‘c:.culamte impo*-tante de la presente '

A : . invention cons:.‘ste en ce que 1'arrangement vent &tre adap-

té facilement au nombage et & 1a trempe de plusi ieurs

feu.ille': de verre simultanement en aﬁcroissant a..n i con~

sidérablement la productivite de 1'% ns*calla'tion .
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g realisai:ion specifique 'prei‘eree d'une mstallatmn de

S S
‘v —w,v

Sur les dessins aoin"'s an present memoire" :

- I,a figure 1 Ps’c une vue laterale a une :r.orme ae ‘;_ ﬂ

bc gn et de tremne de feuilles de verre, met-tant en

':)eu le procede de déformation par. gravi'te et de reprise

3 plat par le v:.de, su:.van‘t la presente .nvention,

- - la :flgure 2 est une wue en perspect:.ve de la
section de mise en formo par gravite, de lfapparen.l de :
bombage e"- de trempe de la figure 13

- 1a figure 3 est une vue en coupe transv sale

- du 1it support a gaz dans- la zone de formatlon, consa.-

-‘deree sulvant la ligne 3~3 de la .f.’:.gure 2;

- les i’:.gures 4 a8 rep ésentent des e'bapes suc-

'cessives d'un cycle de- fonc't:.onnement de. l‘apparez.l de ‘

la fs.gure 13-
" -vla .Ligure & es*t une vue en bou’c dfun moule de

bombage e'l: de la structure de suppor't, cons:Lderee suivant

la lig;ne 9-9 de la figure 13

- la fz.gure 10 est une’ vue en perspective dau 1it

support a gaz dans le poste de m:.se en zcrme, montrant

'un bati d'alignement quadruple e't: un arrangement de mon-
v't:ure en variante pour le bati as alz.gnement,

- la figure 11 est une vue en perspective d'un |

au’cre ar"anneme‘ At de monture en var:.ante pour le ‘b&tl

.d'allgnement dans le poste de confamatlon"

- la figure 12 est une vue 1atéra1e d‘une variante -

de forme de realw sation pour me‘ctre en forme par gravzte ’

‘des feullles de verre en util:.sant - anneau de’ souleve- =

‘ment plat.

£in - E SRR ERIIOTAZ il 2 < N

s e



n montre une chaine de 'bombage

o Ala f:.gure '1,”
r,o*' de tremne comprenant un four 10 (dont seule l'thré-" 4

mi*e de sortie est mon‘cree), tm poste de bcm‘oage ‘H,'uh"
poste de -crempe 1& et un poste de dechargement 130 Le:
four, 12 poste de t“empe et le poste de’ dechareemant ne B

 font pas partie de 1a presen"‘e invent:.on s e'l; la descr:;.p-:r»

i
Ly

't:.on d'ure i’orme de realisa*l::.on spec'v f:.que,qu::, va étre ;

donnee 101 y 1e- v:.se qu‘a 3.llus‘trer 1'invention. Un arran-

gemenu quelconque comu da.ns ia techn_que, pour chauffer
et 'bremper une ser:.e de f°u:.11es de verre disposées ho- L
rn.zontalement peut étre employe ‘en assoc1at10n a.vec le ”
procede de bom’baoe selon 1a présente mvent:.om ‘Par: conse- "
quen;b, on donnera °eulemen't une breve descr :|.p'tion éu .»our.'
du poste ée ’crempe et du -poste de de.,harcement. Des aé-
'tails supplnmentalres concevnant ces aepec »s de ia chaine.
gene*dle de bombage et de trempe peuvent étre ob‘tenus a
la lecture du prevet des Etats-Un:.s 'Amemque No.
3 8L6,1Ch (oeymom)

Le four: 10 est de preference d1. type a °upport a
gaz, dans 1equé1 les feuilles de verre sont porft:ee., par
| une couche de .gaz chauds tandis ou'élles sont chauffées E
et transportees a travers le four. Des exemp gs ds :Eoui‘é
3 supports 3 .gaz pour ch:xuffar des feuilles de verre peu-
vent se trouver dans le -brevet des F"ta'ts—Unis ‘4t Amérique |
No. 3 223 50‘) accordé 2 Fredley et autres et dans le bre-.
vet des F"ba'ts—Ums d'Amer:.que No. 3.332.759 accordé &
McMas"cer et autres. Dans la. partie ‘découpée du four de

la figure 1 , on peut voir que. e X 111: de support & gaz

est coﬁs‘tifcué pai- un bloc constituant sole 21 a 'tr'avers




'.-'aﬁo\* .nﬂmmv-ﬁﬁ mriaw  lal leivmTanal H\% raoocmio

lecne" Kl ezzd un nombre assez granc. de .Lor"ures "ver:’cica-‘
: v,""_es, don“i: verbaineo'»_on co.nmx.n_* *cuer la sar*‘ace supemeurev

"aL b'3 oc de so7e -avec les gaz sous prevsz.on c“'-'auci., co:rte-

mzs ca.as une chambre éat accumu...a 22,,' et don‘c &“au‘cres
T LT . DAY S .

T e an’im ﬂ!!-:l\ Hnd

e

ey

o

[} 4 T -
© wema  vae

"parwame pell:.cule de ga,«. chauds

v
- E . TR TA
o o

‘1 ~'_passages d'écnappem nt 25 cro..ses. La meme con.struc%z.on

de b“' oc de sole se pm.; sui"“ au—de.;.a de ia so”t_e dL. four

aamew"-“ Qu. e*r un '2n NNNOT _9_ e 3_:& zone
~ D) N N

g1
’:J

) "'c‘ie nomnage.‘ P.:.us de de u.aJ.I.«, cunce; nans 1a cons“z'uco.:.on

du nloc ..oz’man't sole peuven‘c se voir dans la. wie. en coupe

hransvers@le du bloc sz..ppovt 25 3 'la :f‘lt-'ure RGN On peut

L ‘vou' 1:1 que Les r.orures vert:z.cales 26 fs etendent comple-
"-..emen't a 'cravers le hloc e"c qu° les fomres 27 s‘etendent

a par'tir de la surfaue Juoqu’aux pas.,ages d'echappement 23

'jqu:. s'étendent hor:.zontalemeno.

E?n se referan't & nouveau a 1a Pzgure ‘i on y voit

nn arrangemeni' typ:.que pour fmre avancer 1es f.euilles de‘

’-verre" é“ travers le four tandis qu'elles son't soutemxes

O

.Le mevamume de transport

PR VAR TN

TRET TR E R IR

PR inl4

Jid PO L RIS E M2CE]

T T

ERASENES BECPERR R

TRy

enanrRar U1 -1 H MR BER 1) 81




Lo

' c1e~' 4 eu 25 aie u.“e }. re pez"’ce ve%s ”ava}.
< {par ex e:an’e de A a' ey es ’I.‘ mex:’c une uv*ess.e.cn
) ,‘}"P

de gaz suf_‘._san—te cS"‘ muintezme erﬁ;re les ta.oc.; foma.:c

soles ei: 1es :feu:.lles da verre de facon - :.ai'*e floc’ce;

R R EEE TTH E SRR G AR

&
&
L

FUST
FA A

-‘ sz..rface superieure des bl oc% iormant «olns. Le roulcaL
de rep*'ise \,2 et ie rm..leau d‘al:.gnement 53 S’Emcent |
au-dessus de 1a ,=="-Tec= des blocs :Zv“"man; s:.i_ég', daé';S‘;Lnﬁe
mesure aus’ce L.i‘.*:isan”‘ce' pour' hea*a.‘seﬂz: un ccn act ;é?.rec,“.'e.esf’
faces inférisures’ des .e.eui1 les de ve“re. \i. i
Lorsqu une fea:.lle de vev‘re est vée -nu ;pé'ste.
de bombage, sa progressa_on vers l'avart es*h .t’;i;c:ppé‘a par
un cadre local.msateur 35'reposan‘t sur 1e bloc formant so—
1e 25 “Le cadrp ou 'bcn:i mcalisateur deﬁnz:t une poche a
une extrémi"é ouvevte,dans 1aauelle 1a partie anterieure
de la feuille de verre peu-b étre regue. Comme montre a
13 iz.gure 2,*1e cadre localisateur 35 comprend deux Ge

ces poches pom recevon:" deey feuilles de verre G ei: G'

Chacune d@ poches recavant 1es feullles de', verre est

P

TR

i aby

e Nt R TR TR R AT
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, _ L dwes rr'cre d*‘ reu&.eau' "c.l,:.enenen*c:"“?; - omrgo me::n':rc éla L
li;"lgz,-re 3«. .)e 1"oz_lfeau d’uigﬂemant con'}'xnm ES 'i:oai'*néﬂ

" ;‘de facon & so.r.lzc:.u er la :feui.ue de vev*re é venir aa..s

| "ia pcche an caﬁ:e a’al.agnemen tandis qx.e la “eu:‘;-llé de .

-Ldme de .

: _verre f‘.‘.o*'te 67._ 1a couche de ng c:zauas. La

"'O"U"'EEEBI"C

de ver're es-c d:.m nuée et red..u.-te au. oo*d de cuet.e de _.a

e :teuz.l.:.e de ver—-e neur e’vrt°r q_e le varre ne s é\.ai »e,

Sl > AP R S -’.._,-, B RN L
R L'i:.lS Sufss ’C fg‘.ﬂ&:‘ E".l'l'ff."a‘ "":""‘. da ..(CL__._\. _.t;' YOIIE ...7..?;“ \:G-uavb
L o

dans une posz.'bz.on d’équ ibre eﬁ a gnemcn't avec la po—"

5
3
g

[
g

che du cadre 1ocalisateu. e* pour retenir L fev..ille dn,;

s

verre dans celle-c:..’ 'Jn 's:el arrangemen“t dfala.gneman't se: 'f:.

pe

L pré e facilement de 1u1-méme 3 tre:.ter Lne mu_‘ciplic:ztc

t
NS

,,n

4
2
¢

Bl -de feuille., de verre cﬁte é cate. Par :.e,ceaxmp'!e9 le cadre';'f

I T,

ERT VSRS

1ocalisa'teur de 1a fa.gure 2 est construit pcn.; 'r'ecevox.r:» S

deux feuilles de verre e"c a. la i’ivure 10, un cadra loca-' 3

lzoateur es-t mon't:ré propre é recevoir qua‘cre feuilles

é‘bre ad&pte 'la reception d'un nombre quelconque de o




w5 . S S - _'.,.‘

p“ovos m;s ugu:“es 10 eg. ‘3 1o L*ar"anwemea“ or cad“a i

o

.
o

loca.-.z ate ur lui-méme fai' '01‘)”81: d?an autre demaz:dd

K

e RS dc breve’c depcsee ie. 3' novembre *‘97“ pa*- S.u. Sﬂym
_sous 1o mubéro de série o6 G.L;SE‘ .&t Ain‘-;_t;;léna i C—_? =s'$‘

; 'l-»’ieans ami Jethor

.
cuo "euii

S

E tres arrangemen'tzs p uven‘c a-t'beindre le m‘émo but, Pé.zf 5
g;,exeupl gy’ 1’emploz_ de b*oches retractables ve"'ticalnm 1,
‘:"bcamme mon'c*'e dans les ?b*';ave'ta aes: E"a"'s-bni.; a’Amez';q;
 ¥os.~ 3. 573 889 et,3. 676 098 peu “'cre preconlbé On pm;

1"ﬂ‘-f noter aussw f que dans le cas ou un 'transpor*teur & o‘a,.eau&




feuilles de verre chaudes, la face :Lnfér:.eure uu plateauf |

Y viue peut é"'re couver.,e d'une couvert\.re protectrice 43

""-‘i"ﬁ'-‘_,"qui peut étre m tissu de i’:.bres de. verre tricotees v ca—--

‘ -pable de s’e.,endre, comme decri'b dans 1e brevet des Etats—-

= Um.s d'Amemque '\Io. 3 '148 968 accorde J.H. Cypher e'h

E _autres. _,e couvercle 1+3 peu’t é":.re main'tenu en place par

"fplusieurs pmﬂeu 44 L 1rter:.eur creux du pla eau a vide

| ‘-commumqae avec une source de v:Lde par 1le moyen d'un con=-
‘duit fiex._ble 45. L'e‘tendue du pla*t:eau é v:.de peu'i: dépasser

_\:Nl'etendue totdle de la :Eemlle ae verr-e ou des :F.’eulles -

de verre ley plus gvandes a recevon' a L3 moment donne .

'-dans le caére locallsateur 35. Pour' une plus grande sou~

'plesse, le pla eau 3. vide p°u't couvrir sens:.blement l'e- -

B T

T 'tendue 'tout e'qtz.er° c’*.u bloc 25 i'orman‘t sole.-

Le caractere plat’ et la mgzdrte de la plaoue de

o _..ond 41 du_ plaﬁb_eau ‘a.vide -sont des iacteurs 1mportants

pour_ J.a.mise' en ipratiqﬁe -Satisfaisé.nté de la présente in-

‘vent:.o’z.. Tout, écart :v.mportan't en mat:.ere de plane:. té peut

-condu:.re El une d:.storsmn imposee anse :.eu:.lles de verre.

A:.nsz, la plaqu.e du fond 1+1 do:.t gtre fabmquee avec
a‘ctention . pour dozmer une. ourface du bas qu:L soi‘t plate

e‘t doit étre assez r_gme pcur éviter tou'q‘:e flexion,

' ,bombement ou deforznation en cours dtemploi. De pre;.eren-

ce, la plaque du fond es*t une. pn.ece unique relativement

épaiase d’un metal reszu'ta.n't a la. c’qaleur, tel gue de

, ,l'acler J.noxydable, bien que dans certains cas, il so:.t

: pos.,a.ble d'ut:r.liser un mater:.du plus mince avec des

e
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Y. "'rn’emants de veanvc en;'-;q%..igs:;ﬁ,;'}.e's;ﬁé-s‘éisé‘., rf’ace .

s

=t intérleure.,Comme exemp?e d'une constr'uct:.on en une pj.éce' o
B ",;~"'-;que 1ton pre:t‘er une npa:.sseur d'acier n.noxyda'ble d’au
e ".moins 13 mm, de preference d'au moins 16 mm ' a eté 'I:rou-
vee comrenable pour une plaque cle 81 cm sur 2 mé'tres.
-Dans cet exemple, _,;L‘in"cem.eur du plateau vide cvai't
une grandeur de 7 5 cm,” , ‘ _
Le plateau a v1de est mni de moyens pour ave
Jun mouvement ver‘c:.cal al‘terna‘t:;.f, p;.r exemple é. l'aide
de cylindreb hyclrauliques 50 eu de tiges de guidage 51
: comme montre a la fzgure 1. Les 'i:n.ges de gu:.“age 51 peu—
ve.nb coulisser dans de.a manchons annula:.res f:.xes 52 Les
‘cylmdres 50. donnent un mouvement altematif au plateau
- a v:.de_v enure une posrtlon elevee, ‘comme mom.re a la fz.-v
gure 1, et une posrtj.on aba:.ssee dans laquelle 1e 'pla'teau-
| est amené 2 prox:l.mlte 1mmedla.te du nla«.eau locala.sa'teur

-

‘05, ou: en comact aves u:., °t avec la ou 1es feuilles de i

verre maim:enuos par le cadre loc 1sai'ear. Lorsqu° le
'plateau 3 vide se trouve dans sa pos;.tion aba:x.ssee, un

v1de suf.glsan't cst appl* que pour aspz.rer les feui lles de |

verre pour gu el;es v:.ennen‘t en contuc'b avec 1e pla'teau

‘et soient soulevees par le plat,eau 2 v:.de lorsoue celui~

el e ey T R

S ST AR AT S

=

: ¢i s éidve. Le _plag_eag ne aoit pas necessa‘irement venir |
en c':ont‘éb'c‘:;t_' aiféc' les féuiliés aeA Verré pour ies Ir‘ecuei""‘ir.k
Un‘= simple aoprocne a ‘une’ dist..nce de 0, 8 mm . & envi ron
»",1,6 mm " s'est avﬁﬁee sufflsante pour soulever des feullles[
de verre, b.nen ‘que cpla puisse dependre du degre de v1de '

app.;lque et dL po:.ds du verre. Au surpqu 1e degre de




.'” e

s 'T, ",_le plateau 2 vide, et 1e dlametre des”trous som: m:cer—

e I

vide necessaire, le nombre des ’crous 42 A prevoir da:ns ‘-”'

dependan'ts. T est souhai'tahle de’ ‘matntenir les tous o -
: per:o'ﬂatw cms a’+2 en petit nomb“e e‘t de petrl: d:a.amétre de

: '.i fagon & aim:.m;e*' J.eS depenses d'enorgie pour rnaintemr

YA

un vide dans 1e plateau a v:.de, mais 11 doit. ¥ avoir assez
" de pe*iorations pour qu une d:.stributlon *r‘elativement '
'uniférme “de cell.es-c; existe au-dessus de ohaque pazd:ie
.'de vla' piéce l‘a ‘plus pet}:te de verre 3 tra;.ter. Un espace--."

Z

) ment d‘env:.ron une per;.ora't on pour 6 5 cm s'es'c avere

't::.sfaz.sant pour la plupar'l: des b.J.ts. Des diametres de '
pev'forat:.ons superieurs a.1, 9 mm, Par exemple de 2y 3 mm, e
env1ron, on'b &té trouves sat:.*fa:.sants, avec un v*de de
| 10 cm d’eau. Ces donnees s rapportent au ‘tra:ntement de :
feuilles de verre d'upe epa:.sseur d 3 mm le Verre etan'{'
du yerre floyte 1a soude-—chaax—-sz.hce de composz.'t* on 4
commereiale normale. ,' o '
_ Avec la ou les i‘eu:.lles de verre a-tt*rées \.ontre
sa face wnfpr:.eure par 1@ v:.ue, le plateau 40 es*t eleve )
'vers la. po..,:.t:.m elevée montree éx la .f:.gure 1 de fagon'
a "aa.sse*‘ un aeu suffl san‘t: pour :.ntroduire un moule con;- -v R
J.ormateur ou de mise en forme, 2 contour , 60, nn’cre ‘

. le bloc 25 *?orman'h sole et le plateau. Le moule conforma—

g teur co*respoud an co*ﬂtour et é la forme des:res pour
' les feu:.lles de vev're bombees et il est cons-tnxi"c de

pré:f.‘erenf-e comne déerit. dans le 'Dreve‘t des “"tats—Ums

'Amer:.que No. 3. 973 949 accorde ) S L. ..,eymour . Le moule B

ce*aformateur est de preférence du tjrne é anneau de con-
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: i son ‘oord szzper:.eur pour -'créér
'._"rant d'a:.r pendant 1a tre
por'te sur une nave'tte 61 qm le‘
| é. travers 1es paste

: chargemen‘b .

' prévu.s pour'recev_oir simultanéme

M p U LT CTPENE e 4

mpe. Le mou.e conformateur-fest
ansporte horizontaiemen‘t: ; "_

a de hombage, de ’crempe e't de de-
Dans la forme de realisation speaii’ique re-

presen'tee, la navette comprend une pa1re de pcutres en

porte-a—i’aux 69 nortees é urs.e extraznite par des ‘bras

e'r'ta.caw{ ‘63 dont 1es extremrtes s parleu.. es \gcn‘t propres”vif
ges de g\ndage hon-»""" '

}a gl:.sser 1e lo"xg d'une pa:.re de ta.

zontalas 6£+.A_ Les moyens pour entrainer la na‘vette 1e  : .'

long de la’ trajectomre honzon'tale peuven'b étre assures N

par un moteur elec-tmque (non montre) entrainant une chaine

con‘l:lnue 65 a laquellp les ex"remtes superx.eures ées

montants 63 son*b f:.xees. Des mon"tan’cs uransversaux 66

sou'temr 1e ou 1es mouleo coni’ormateurs suv* 1a

, peuvent ‘
s‘i: v&sible 3 la &

navette. Une vue en oou‘c de la navette e

.ﬁ"gure 9, ol deux moules con_ormaueurs 60 et 60“ son't BIRER

n.t les feu.lles G et G’ -

1a figure 2.
Lorsque le plateau a v:.de &0 a e+e eleve JL.squ a T

une hauteur supa,rleure 3 1'éiévation du moule conforma— 0

-l:eur 60, la navette es+ en'tra..‘.nee vers la gauche, comme

on le vo:.t a la f:.gure 1, de fagon a amener le moule de

" borbage- en gllrrnement dlrect en dessous de "a fc:ua.lle de

verre g1evée sur 1le plateau & vide. fryplouemenu, la dis~

entre 1le plateau a vide et 1e ‘bloc i‘ormant sole 25

§p b s L2 L L L ";‘," P
LT [

SER

_tance

en ce point peut dtre d'env:.ron 15 a 20 -cm., Cei:'te élstance

-,
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o T au‘a un ei‘fet sur .;.a vz.tPsse 3 1'Jqu°.:.'=e .La Iou...s,le de
'==r~*e perd do ia cnaleur, pL.lsqu une. eleva*ion plz..., g*av-—»

de eleve 1a .Leullle de verre danﬂ tne regn.cn plus f':e de‘

Cet effet peut é*re ut:.lzso ~mur re g‘é er de. :agon i:.ne la

i‘eui‘i 1e de verre ‘tombe sur 1e moul e conforma*eur La- plus

o grande etenrlue du moule coniorma ...eur ].orsque celu_-c:.

e*"‘- en '_31« 2 di- c‘,emem, en dces cus &g ?.a eu_._..;.w de ve:':-e,

correspond & une ais;.an\.e &e la e i1le de verre supé—i”'
rieu:e a la valeur de azs c.nce m:.m.me.le 'zecessa:w_re pour
cié ﬂager la f.eu:.lle de verre, en sorte cue 1orsque 12

' feuzlle d.e verre est llberee par ie pla-teau a de, elle

tembe d'une ce talne d:.s-tance sur 1e mou:l.e conf.‘ormateur,

sufflsante pour engendre; une force de :flexz.on sens:r.ble

‘tour‘ du moule con..ormateur comprend des nomt., d'e‘leva—

| "ion maximale, 1a feullle de verre qui. ..om'be v:Lent d'a‘bord
en ccntac* : avec les pom'ts eleves, et un mcment de :f.’le—
s on auf;ur xde c°s p01n1:<; est engendre, lequel force le
reste de 1a :f.‘euille de verre a se courber vers le bas
:)usqu a vem.r en contact sens:.blemen't complet avec le

i ~mou1e con_formateur. Une distan»,e ccmrenable entre le pla--

"fzteau a vide et 1es po:.nts eleveo du moule con:f:‘ormateur
'est avéree étre de 2 5 a 5 cm et d'environ 5 é 15 cm
_ é l‘endroif des pom’cs les plu.; ‘bas du moule. La d:.stance

précise don ;1e verre tombe dependra du poicls et de la

u degre Ge courbure a communiquer

tzeurperatu:r'e~ du verre,

‘sur le »verre lors da choc. Dans le cas typlque ‘ol le con—‘ )
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o :
‘ czes cas ncr usnels, el; pc.z..t va**:x. .vuadelé ‘de la dis- -
_ n »anca do:tnpe preceuemmen't. 7
. . . Lo E o . . . o
Ce o T e La_l'berav on de la fehille de verre pav" le plaa
feau de s’execu'e en reduisant ie v‘.de é un aegro

"Cecl peu’c 2t tre real:.se corvenablement en ouvran" un ro-—

: b:.ne't pour mettre 1'1r‘terieur du’ :olateau a vn.de en com-—

» . e e .
‘_,_"um.f*a...czz aveﬁ 1a pressido aum_OSTh‘:TJ.CE_J'::cuo.'.;E; cer“.:a:.ns

eas, 5..1 ey L étre souba:.m.b e'dé' “éali'se‘r 1 chute du

‘vez«re depm.s le placeau en sx..lvant une decvoa.ssance y_"_ v
rap:.de du 'v:.de uandis que se cons u:.*-ue ap:.dement upe
'l'pressa.on positive.Une au\,re partﬂ cularl'i'e possi’ale est de
- -prevo:.r dans 1e piateau 3 vide une mu.L uip ite de zonec.

de vide suscep't:a.bles d'étre commandees sépar emeni:, de
mam.ere que 1e v:.de pu:..sse étre casse d'une mam.ére ncn

um.fo”m Se Par exemp" e, il- peut étre avantageux, dans

" Lce alns‘ ca:,, vde 12.bérer les part:.es de 'bords e‘h les
parties cen'l:rales d'une feuille de verre a des momen'ts g

dz.fi‘erents. En re ardant 1a libération des partles cen-a

trales, on peut communiquer au verre un leger bombement

i

en sens lnverse, ce ou:o. peut é‘bre J.nteressant pour éviter

un affaxssemen‘t exce351f au cen’c"e 1orsque la feuille de

.:., o

'ver-re f.ombe sur un moule conforma'teur a contour concave.
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'{ da ouan'.:xg.e de nuuqre‘uen.. vqm::ﬁﬁridu&e a Ta “euivef o

de ver*e par sa cnug.e 15bre sur 1-4 ioule ﬂor*’oi tear '

fourp,l‘t de pre;e*‘erce e.asez:rt1 elIemeTh la seule .a.orce a°

0‘1?.3 ze ELL. cc“formere 1a feul 11e de vérre ‘an c:cn'i:c;’m du_

mouie: ¢ con ormafte' T -‘B:Len q *z deg”é peu 1mportar=t

4

d'axfa:.ssemem aﬁ la .a.orce de gr'avn. e pt.:&.ss¢== avo,..r

lieu apres qae la. xeuzlle de verre SOla., ve*'ue reposor

: -"‘par'l"a quantzte de mouvemoqt du mode de 1’cmc'l:.*r.<:;1'xr.uax::exrt

p'new“ere. L'affaissement es-b un processus ralatlvement lerrt
et, dans la preoen'te mvent:.cn, on amorce 1a t*empe de L
p eference dans 1e temps mlvumal en ne lan.ssant pas ai:rzsi
un tem*:s suffisant pour qu'un affal.psement J.mpor‘tant, dﬁ
la grav:.'te, ai"t l:.eu. D’au'l:re part, pour cer‘c&i.ns bom-
bages dlffz.ciles, ll net..t étre souha:.table de retarder

le debut sie 1a 'crempe de fag:on é perme‘ttre qu un affa;.s—-?.,.

sement addn.tlonnel

en quant:.-.e suffs.sante, a:.t lieu

apres que 14 :feuille de verref' sov"c desce*zd.ue sur le mox,.}.e.

_Bien cue ce mode’ so:.'t plus lent que 1e mcde breferé une

}telle tec’m_que pourraat é’cre" consa.dérablement plus rapide

Tgar ,_._,, ow_e con c:""m:::.'.-.;..*z*ﬁ s2 gra =n-,;~.u.ré esj;_ :._s;gn;.'.:.ante

'r‘parvranpo*t au bombpment nrocm.rc par Z‘:.a'- Zorce: en'-éz:ar—s"; .

o




es de ~'=ouffla<re SLpe*-imvre et infé**leu:e, ?O ‘,'s 71,,
i =

qui em o:. n‘“ des '%e ts d'Ln agent é%.e -s”emne (ordina:femen“t

A:

' dé_;.i':éi;ﬁ)_«.; sur 1es ._aces opnose°s de la ef. 1 de veue,

: d,e‘ ‘F'acon a refro...ax . an._ciemem: ..es ’aarta.es d.e sm-z"aces

_figtu-e_"j, 'cl'z e téte c‘.e souf"‘lage ccmp"end. Lme m.:bipfiw

ce, pa-r Ieurs er‘crem::.tesg ewec g..e "tu:'.:.:.n:'a ?a:o‘z

- que tLbulure de d:.str:.bution es a son *tour alimen“t‘:se en

o4 . A ‘2\
f‘!u.de de 'trempe sous presszon, pa‘_aes condu.ts ,; e't: ’25

: . de flu:.de de trempe e'hs la bosition occupee ‘par les '




-f.tetes de smu..L 85 os e ,d.e verre. Cec:;. peut

‘vfé'!:re e:\ecu'b
'tion e‘t les feuilles de verre sont porteb.

| ve't’ce 51 avancent vers la 'posz.tion completement a. drorfce

‘jmoz:’crée A la fz.gure 1 pour amener la ou les feuz.lles de

' les fea.:z.lles de vnrre pe..went étre enlevees du moule con-
:formateur so:.t a 1a maz.n » sor*' par des moyens ‘ mecam.—
ques convenables. _

“E:aonnement dans le procede de bombage de i‘eu;\.lles de verre

o de ver*‘e G sort uu 'Pour 10 méme temps, une feu:.lle

verre ‘G est entrée dans le pcste de -bombage 511 et son

I.J.sa+eur 35, 'tout en e'!:am, entrainee a2 son ex‘trem t¢é de

& par 1e mouvement alternat:.f horizontal des

moyens a navette 61 sur lesquels -1le noule de comorma-

Lorsque 1a 'trempe a e'te achevee, les moyens a na-

verre dans le poste de dachargement 15. A cet endroit,

Les fa.gures L a 8 v‘euresenten‘t un cycle de fonc—

ﬁu:.vant la’ presen'te mvent:.on. A la fv gure l+ ‘une feuil"e

de verre ‘G' de:la bombee et trempee es‘. sur le po:.m‘: d'é-tre'

dechargee de lP navette 61. A 1a .L::.gure 5, la feuille de

extrem:.te avant sst en’cree en contact avec 1e cadre loca~ £

queue par 1e roulea_u d'allgnement 33. En pdme temps, le
pla+eau a v:z.de 490 est abalsse nour vemr en contact avec

i

da w“euz.}.le de verre. La feuille de verre précédente a été

. déchargee de la navet’ce 61 e+ la nave'tte a commence 2 se

deplacer vers ].a zone de bombage. A Ja figure 6, la feuz.lle
de verre a ete soulevee au 1:.t de support 2 gaz 25 par
le plateau a v:.de ~+0 et la nave't'be 61 est venue au repos,

le moule coni‘orma-teur 60 se trouvant j.mmedn.atemen't en
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- jsl-'&as‘s&s.de‘le.'fef 243 e de verre. A 'fa :E:Lgure 7, le vide

»

: a ete casse dans 1e plateau a vide e't la feu:.lle de verre
'vest tzom'bee sur 1e moule conformateur 60 et s'est amsi
>bc-mbee 2 la courbure de51ree. La navet'ce transporte mme-—

vdlatement la feuz.lle de verre du poste de bombage an pos‘ce

de trempe 12 ou elle es’c rapldement refro:.d:.e par des

'iae“'s d'air, comme montré & la :E:.gure 80, pﬂés cela, la

'nave'tte por‘te la’ feu:.lle de verr'e sur. Ae nos*'e de ‘déchar-

gement 13. »

Les paramétres de fon»t:.cnnement su:.vant.. cons-—
'b:.'tuent un” exemple d'un fozxc’b:.onnement sa,t:.sfaisarrt de
la forme de reallsatlon préfe e de 1'inventlon, decr:_te

c:L-dessa.s, avec des feu:.lles de verre d'une epa:.sseur de

3 mm, Dans des ﬂond.ltions dz.fferentes, les donnees va- _

riera;ent. L'atmosphere du i‘our a été malntenue a une

| tempera"-ure dfenviroen 700°C Le gaz sor;.ant du blco for~

"nunt solg_ 25 dar's 1a zone de. 'bombage peut avoir une tem—~

pera'ture de 60 725°C, et typ;.quemen‘t de 675°C Le

plateau a v;.de 40 a at'te int une 'temperamre d’envx.rcn

26_O°C & 4oo°C. aprés une per:.ode de. fonc‘tz.cmemen‘t due

. ?a sa. prommte avec les gaz chauds provenant. du bloc

formant sole 25. Le verre était -typ:.quement a une uempe— "

: ra‘turn de 650°c lors de son’ rncuen.llemervt par. le platean

- vn.de. Un temps 'bota" ‘ d'env:.rcn 6 secondes’ s’est ecoule

depuz.s le momen‘t de la cap’ture du verre ausqu‘au de’but

de Ia trempe, moment auquel 1e vef're s es., refro:a.d. jus-— '

,_qu'a environ 640"6, Au bout de. 3 secondes env:e.ron, le

verre est toznbe sur 1e moule c'onformateur ,jusqu 2 com—-

T T AR RS

T A a R S

TR

A Jesi e snH tagls A X

sty




L AT

T

Riadigong

BLAE SPMEEE

AN
—

= s srolg R tAiAS LI G IRERE

w7

‘ron 10 seconues po Ty -ue le verre. orte du four, subisse

;  1e ‘bom‘bage et penetre dans le poste de trempe.- ves vn.- -

mencemen't de 1a trampe. Dans 1'ensemble, il a fallu envi-'

) :”tesseb de oombage rap:r.des montrent non seulement que le
debi't est cons1derable, ma:.s ell .Le sont égalemen'b ava.nta- -
‘-get.ses pour ootemr ues degres eleves de trempe puisqup
la rapichte du processus de bombage permet 2 1la trempe de

,lcommencer avant que 1es feullles de verre aient perdu une

quanti.te apprcc:.able de chaleur. f

La f:.gu.e 10 mortre: un crrangement en vanan'te pour

"monter un cadre localisa'teur su‘ 1e 'bloc formant sole 25

au poste de bombage. Pour montrer 1a souplesse de l'arran-

: gemp"rt du cadre 1ocala.sa1:eur, cn montre 2 1la figure 10

un oadre 1oca13.sate\..r 85 muni de quatre pOChPS 87 pe*'met-.
‘ v‘_>vtan't l'al:.gnement et 1e bombage .::.mul'tanes de qLatre

.Leullles de ver*'e.Peur re'ten:.r le cadre 10041isa.'tem' en

‘ n.!.ace, deux ou plus:.eurs brochcs 86. scn+ soudees au bord

avan’c du cadre locallsateur et peuvezr étrn m'trodultes
dans des trous fores dans le bloc fo*'mant sole 25. Les

trous peuvent étrﬁ ceux gqui exz.sten't deja dans le bloc

”formant sole pour le pasoage des gaz, ou bien . on peut fo-

rer. des trous’ spec:.awc pour rece‘oo:.r les broc‘hes 86.

La figure 11 'nont:re encore une autre var:.an’ce de
1'arrangemen~t de mon'tu“e du cadre: local:.sateur. Dans ce
cas, le cadre localisaueur est muni d'ur suppor’c plvota:a.t
en sorte qu'on pu:.sse fac:Llement l'élever au-—dessus de

la surface du bloc formant sol'-‘- 5 s’il e'tait necessa.l,re

‘fd'enlever des :fragmer-'ts de verre au blou formant solc—:. Uns




_ipaire de t:.ges

L iautour d'un manchon 93 qul eat f:.xe, avec possz.'bili'té dev

01 pene’crent 'telescop que

-"remtes d'une console artlculee tubula:.re 92 pom:' per-n

mettre un'reglage 1 teral.. Ya _c?6h563.g?'»?fa:ﬁiéti1eez'?92?@5.“ {ox

reglacre ver'ta.c 1,' & un bras-*““pﬂ"*' 91& L'extremité ex-

+érieure de 1a console a artioulation 92 peut étre mlseg
i en oeuvre par un moyen mecanique te.:. qu'un cy]_:.ndre hy—.~

drau" mue S5 pour agsurer une commanﬁe a dismce du meca-—*,

m.sme de soulevement du cadre localn.sateur. Dans la fome

' d= real:.sa-t:.on da 1a flgure 11, on prefere que le cadren_,.;

10pa1:.sa'teur comprenne deux mo:.tles, chacune e*han‘l: soule-— "

vée par ses. moyens a art;.culatmn respec‘!::.fs. R

La flgure 12 mon‘bre 1..n arrangement en var* an'l;e qu:.

omporte cer'bay.nes des part...cular:.tes e't cer‘bains d.es avan~

tages de ia forpe de. real:.satlon preferee de '.La prese-'zte .
invention, ma:Ls sans les comprendre tous.,.ﬂ. la i’igure 12,
les mémes numero.; de re*’erence se *‘apponen't: a des ele-— ’
ments idéﬁfiqu‘es a ceux qui ont &té decrs.ts a propos de.

1a forme de rea1 isation preferee de 1a fn.gure 1 Ekz. par-— |

ticulier, e four 10, le poste de trempe 12 et J.e poste

de dechargement 13 sont 1der't1ques 3 ceux de 1a figure 1

‘et n'ont pas a &tre déerits & nouveau Ce'oendan't, dans 1e~

poste de bonba#e 100 de la figure 12, 1e platkau a v:.de

40 niest pas anlme drun mouvement altemabf vert:.cal,
,ma:.s il est suspendu r;.g:.dement pa. des poutres 101 Comme.

dans 1a forme de réala.sa'tn.on pre,.eree, le pla'i‘:eau a vide-

es‘r.'pla’c et n.e doit pas etre modzi'ie 1orsq1.‘on change les

formes du Verre.. Ma:\.s au 1* eu d’é‘tre Sa:LSl ‘par le plateau'
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& vide,la feuil]e de verre; dans' ce";te forme de réalisa-

"'tibn,' est sou‘? evée en’ con»ac* avee la f&c’e inférieure du

'pla";eau a v:.de par un anneau de soulev°men“ 102, 'anneau
a8 s:;&évement 102 est anme d un mcuvement altem if
»:j-:grficgl'nnr un mr. indre hydrau ia__ e 4G4 "L:L eai. ,.e.;.;.f a
. 1'anneau au mcyen d'une orei 1le 103 e'e‘tenuant J.a"-érale-

nment.L! meau 102 peu't s adapte; aut our‘ Cdmn n-oc .s.ormant

sola , :23, our le support a "az. 'bloc gui pe"- Stre es-

. ,sen'tz.e Lement 1e méme que celu:. decr“’ dans 1a J.o“me de

*eal:.oation precedente (bloc iorman't sole 25) ' mais de

da.mansmns r‘edurte.’. Em vam.ante, l'anneau 102 peut s'adap-»

'ter dans des ra:.nures aecoup°es dans 1e dessus du bloc

o :t‘orman't so;.e 23 gul est de dﬂmer'sn.or,-.b sunemeures. La face
:=uper1.eure de l'anneau de soulevement defim'b un plan de o
’sunport pour une feu:.lle de 'verre 4 le 1on° d’uxe l:.gne ‘

cont:.nue ou dlscontlnue de con \.act avec les partlesl de |

. ‘bor-ds marg:.mux des ...eu.,.llas de ver*e. L.,s feuﬂ.les de ‘
'verre sont al:.gnees sur 1e bloc i’ormant .~':ac>1f= 125 par un

g ‘-cadre locals.sateur 35 et un. rouleau d'al:.gnemen‘b 33, de

{‘vfla méme man:.ere que docrz.t p ecedemment. Apres que cha- :
: ;_,que i‘eullle de verre art ete .,oulevee par 1'anneau 102
“ et retenue sur la face 1ni‘erieure du nlateau & vz.de 40,
' l'anneau °st ramene dans sa pos:.tzon inferieure, un moule
""‘»‘.‘—_"-conformateur 60 est amene en allgnemen't en des sous de cha- '
"vque 'Peuille de verre et la feullle de verre 'tombe sur 1e ‘
fmoule de conformat:.on ,af:.n de commumquer ' cette feullle
33::31a courbu. e deszree. Ce‘t arrangement est avantageux par o

o ;rapport aux arrangements de bombage a 'v:Lde selon 1'art

e TR
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'-ani:e“; eur, en ce sens cz'ue 1e pa.aueau a videﬂés‘t'pléi’c et
ne do:u. pas é'bre reconst*ul't lo*c d'un chaugemvn+ dans -
'. '1a productv on, et en ce qu on ""‘eU.u l'adanter i‘aﬂuemenf '

au "traltemenc s:.multane de plu.sieurs .Leu:.lles de verre.‘

N
"‘_‘ra“u —“f; zt. g8 L=

‘ I'f)

. - 2 uu\ “A.Aﬂ& “nan 19 o
&z:. P .-.5 iy 2 nTefs ,_zc.:.: <.-,\.-.a.>
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avan'bagc_ux que celu:. de 3a forme d@ 1*éallsa*b:.on préféree
parce que le bloc mrmant sole 1?5 et l'anr‘eau de seu-
l‘Jvemer\t 502 doiven =t e rom pia s'é cnaque }:“hgemenﬁ -

N

ae la ;crme ou da nombre de eu:.lle's de verre 2

“traif_e’r.
D'au't:res vamantes de 1a forme de real:.sation de~
la flgure 1, un. sont cans:.de*'e-es par 1a Dremente J.nven-
tz.on, pet..ven't comprendre 1'emp101 dtun’ transporteur a
rouleaux au lleu des’ moyens suppor‘l:s a g;az, pour soutenir
eu -‘transportef' les feu:.lle.: de verre. Un- transpovteur a

”

.rouleaux peut étre ut:.llse a3 la plac:e de'toutes les Sec—
‘c:Lons de 11ts suppor‘cs a gé” dans le four et uans le postev.
de bombage, ou b:.en on peut avantageusement substztuer |

v un "‘ransporteur a 1"ouleaux au 1:.1: support gaz sw le
four seulement et u'hil:r.ser un 'bloc formant sole de sunport‘
a gaz, ftel que 25, au poste de bombage. '

T Il est v3.31ble que l'etape d’aln.gnement du moule

k conformatour avec la feullle de verre, avant de aire
'tomber la feu:.lle de verre, peut eventuellement compren~ ,;‘
dre t.ne 'translation du pla'teau plu‘cb't que du moule con-
formateur.- : L . o

. Une au'l:re var:.au'te dans le cadre de l'inventa.on
consz.s’ce a chauffer Tes feu:.lles de ve.\ re 'tandz.s qu elles

sont sou‘tenues en or:.en't:ation generalemen't vert:.cale.l’ar
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exe__plpleo' 1e Lz_lles de ve re pe uve*zt é'c*e t*anspor%ees

"‘a ""Mvers un f‘our 'tcu“c en ﬁemosam: sur leurs ‘bo ds :m’e«
rleurs e *'.:re mamtenues dressées’ 'pa.a des courarts de .

gaz chat_.ds, comme expose dans le breve es uua«,s—Ums A

.

d'Am r*que No. o -:341 3“12 accorde - R.wf w‘neeve . Le

. SR SIS v O
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: "plateau a v:tae pel..c u::b.x..x..z.cx yuws : Tec V-v...; g v.'..;.,_v... SRR P
'de ve*-re dans une omentatv o*z vert.e.ca.,e et ensm:c'= 'toumer

S L ve?'s une orien.,a,ion hor:.zcn..ale pour falre uomber la

-

, .heu.:.l.a.ﬁ de vcr“"a su.r un mouie Conicria “':ez..".‘ -
Les descrrotlcns des .Lo*'mes de real:.sa‘ticn ont &6
domnées ci-dessus afln d‘:.l.x.ub-trer l':.nventicn ‘et la fagon -

de les mettre en pra‘tn.oue. On comprendra taute*’o:.s que

d'autres varn.antes et changemen-ts neuven‘c étre congus par

'1es spec:.al:.s’ces .,ans sor‘c:.r du cadre 6u de l'espri-c de

la pre sen'be lnven'tien.
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'd'une feu:ﬁle de verre et paral"e"femen X celle-cl,,

- creer 1e v:.de a avers la p.taaue perforee plane-_j
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nEVENDTchoms .;7_‘ e

: L-_—]‘”*cceae de conf c“ma‘cion de. 1’r—n.w..'_ti.es_ de verre,

fcompf-ena'n les~ e’capes qui cons= stert a: N

- c"zauffer une i’eullle dg A.*e*re pour Toi doﬂnﬂr ap*ox-o-

su::c‘e p°I‘fOT‘ee pJ_ane a‘i'proza.m é étro*te d'une sur ace

Jood

! :.;. [...'.‘
|
:
3

' cle fagon E retemr la i‘eua. le de verre sur le pla'{:eau, e

:
b,

-‘,,- 'transpcrter ‘?e pla’ceau a d:z.stance des moyens suppc*‘cs,v.'

. pour soulever 12. :t‘euT lle de verre des mcyens suppoz-'t_ ‘;'

et pour amener la f.em lle de ve*re dans t.mP or:.en:ta‘t;:.cn

generalement horlzon'tale 2 la faee :mfemeure au p..,a-'

g teau

'1e plateau,

un moule conformateur ayant am ccmtaur au:a

2y
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'sa.ble de la force de - bom‘bage requise pour donner forme a

 ~28-

3. Pi‘dc’édé‘ suivant la revendicatibn 2, carac-m

46 risé en ce que la feu:.lle de verre es’c en vlus supportee

” pendan't l'etape de chauffage, per une couche de gaz. chaud...

4 Procédc mvant 1tune quelconque des revencu—
cations 1 et 2,‘ :aracteﬂlse en ce gue plusieurs feullles

de verre son’t szmﬂta.nement re‘benues par le plateau et

'llbnrees de celm—-ca. nour tomber sur une multiplicité

correspondante de moules conformateurs.

5 - Procede su:.vant 1la reven&.cat:.on 1, caracte-—

r:.sé en ce que la feullle de verre est libsrée du plateau‘

d'une hau'teur sufflsan te au~dessus d.u moule conformateur,

- .en sov‘te que la force d'impact const:.tue sens:.blsment

"toute la force de bombage neces.:a:.re pour atte:.nd.re la

forme desiree nour la :Eeullle de verre

6.~ Procédé suivan't la revendicatior 1, c'ar:ac-

»'terlse en ce que 1a 'h.beration de 1la feuille de wverre par

le p.:.ateau se fait uepu:.s une hauteur suffisante pour en-

gendrer une force d'impact qui constitue une partie sen~

-

‘_ la few 1le de verre s et en ce qu'il comprend 1'etape
-cons:.stant a retem.r ia feuille de verre sur le moule

‘conformateur pour pgrmettre un bombage sﬁpplémentaire‘ éde

la feuille de verre par affalssemedt sous 1'influence de.

1a gravité,

T -I.‘ cede eu:.van‘t 1'une quelconque des revendi-
ca'tlons 5et 6 caractemsé en ce que la hauteur au-dessus.
du moule conformateur dfol la feu:.lle de verre est libérée
est d'au moins | 5 cm dans-au meins certaineé parties da la

feuille de verre.




8 - Procede su:.vant 1a revendzcat:.on 1, caracter::.— ‘

.‘ sé en ce qu'apres que. la feuz.lle de verre soi't tombée .
sur le mou"e conformateur, le moule confomateur porte |
1a feuille de verre dien dessous du p.Lateau vers un poste‘
de “trempe- ou la feu:.lle de verre est rapldement refro;-.d.ie ,
par des aets de flu:.de de trempe propres a tremper le
ver*'e. _ o

' 9.- Procéds suivent la revendication 1, carac- |
térisé en ce que la feuille de verre és‘ﬁv.arrienéé_é repdser
dans une orientation généraiement horizontale exr dessous
du plateau 3 vide,le plé‘teau\ 3 vide étant animé d'un mou-
vement aifernafif en direction verticale pour venir en |
contact avec la feuille de verre et la soulever, le moule
_conforrﬁateur étant 'amené en alignément en dessous cl‘e"la
v_ feuiil'e de verre par un mouvement de navetie du moule
conformateur suivant un ti'-aje't norizontal.

' 10.~ Procé?ié suivant la r‘evendicatj_.on 1, carac-
téifisé en ce que la libération de la feuille de verre par
‘le plateau est réalisée par cassure rapide du vide dans
le plateau , Aun nivean insuffisant pour soubsnir la
feuille de vérre,._k | | | |

11.- ‘_Procédé suivant la revendication 1, carac-
'térisé en Ge gque la feﬁille de‘ verre, tandis qu'elle tombe
sur '.Le moule conformnteur, v:.ent d'abord en contact avec
des part:x.es du moule conformateur d'élévation plus grande,
et en ce que la feu:.lle de verre est aiors’ forcee de se
bomber vers des partles du moule confo"ma'teur a mo.:.ndre
élevatzon, par la quar"tite de mcuvemert engendrpe par la

chute .
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12. Procede sulvant l'une quelconque des revendl—

cations 8 et 11 5 caracterise en ce que 1e mou_LP con::or-—

‘mdteur sur 1eque1 la feuille de verr‘e' est amenee a tomber;

st un 2 anneay oui donne forme au contour extérieur de 1la
feuille de verre. ,
13~ Apparéxl pour me't:'tre en forme des feuilles

de verre, comprenan‘t

- des moyens a four pour chauffer les feullles de verre

1'e'l:a't .de ramoll:.qsement;

- des moyens supports adaacen’cs au four pour soutenir
les feuilles de verre; _ '

- des moy'éns transporteurs pour ’cransférer.les feuil-
1es de verre du four aux MOYens supports,

- un plateau ayant une plague perforée plane et ayant-
un espace in"cerieur en commumca‘tlon avec une source de
vides

- des ROYens pour transferer 1e plateaun dans et hors

de 1a nrommte des moyers supports, de: fagon & soulever

Ja xeu" 11@ de verre des moyens supporbs a lrtaide du v:Lde,
- un ‘meule conforma..eur ayant des sur:aces de confor-

ma'b:.on dlI‘l des vers le haut, défini seant la courbz.re

| 3ésirée, et correspondant & la forme des feuilles de verre

etr

- des moyeans & navette pour amener alternatlvement le

' plateau et 1e moule conformateur gens une dlsposz.blon de

superposrtion vertlca'le et a dlstance l'un de l'au’cre et
hors de cet e dlsposrtion, ol le moule conformateur, dans

1a position de supe_rpos:.'l::.on est soutenu 3 une cer‘i:aine




| -31-_

: ,hau{:eur en dessous da pla'teau, ; ,de fagon a recevoir et

& c*m“ormerune feu...“ lle‘.‘.de‘vs"'._e. ..m'"“ f?" n“ﬁ‘*'en"

14 Appare:.l su:.van't la revend:.cat:.on 13, .carac-j'

‘teI‘lSE en ce que les moyens supports comprennent un l:.t |
',perfore propre a sou'te"n.r des feu::.lles de verre sur une
couche de gaz chauds. | | ' : ‘
1 5.~ Apparell sua.vant la revendica"tlon 1&- carac~
térisé en ce que le four comprend des moyens pour sou't:e-v
rir des feuilles de verre sur une couche de gaz chauds '
tandis qu'elles sont chauffees. -
16~ Appare3.1 suivant ia revend.catz.on 15, carac-
téris.‘e ern ce que les moyens tr_ansporteurs .comprennent au-

moins un rouleau s'étendant transversalement au travers

de la trajecteire d'une feuille de verre prés de la sortie’

-du fou:c,' soutenu & uhe hauteur -grobfe ‘é._‘lui ;Sermettr‘e de
venir en contact avec "és faCes infériéures 'aes feuilles -
de verre qui qulttent le four et associé a des moyens

d'entrainenent pour faire tourner le rouleau et entrainer

les feuilles de verre sur les mdyéns"supports.

17 .~ Apbareil suivant Z.La“réven_dication 1'3, cbmpre-»

nant encore des ‘moyens éléva’ceurs _poizr dbzmer un mouve-
men't alternatif vertical au plateau- Doui' 1'amener a ﬁro-—
ximité é&troite des moyens sx.pports et 1! enl ever de cette
'posit;on.

13.~ Appareil suivant la‘revendication 17, éarac-

térisé en ce cué les moyens a navette sont munis de moyens

d‘entrainement pour donner un mouv-,mert alternahf hori~

zontal au moule conformateur pour Lvamener dans et hors
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d’une posz.tion espacée vertlcalemer't d.L plauea.za
o 19.~ Appareil suivent la reverwdn_caulon 1.::, carac-
—tér'.j'_éé en ce que les moyens 2 mur, les moyens suppor'ta
et 1es moyens transporteur_s sont mun:.s de moyens pom
c:;‘:.e:ur et tran 's crter’ '*ze_:‘.:lti:’-_cr‘;e de --*‘-%‘-’-M de
S - verre clisposees cBte 2 ca..e, espacées dans une direc tion
| ' ’c“ansversale a la dlrect:.on de déplacemen‘c da vgrre, le’
'o" ateo.t.. €tant G'une largeur su Pfisante pc'.u ven 7"en‘cén~

taco avec pluswurs feuilles de ve"rﬁ :Jlave°s cdte & céte

‘et les soulever szmmtanement, e't ep ce. qu'me mul'l:;plz.—

fcrte correspomam:e de moules- conforma eurs esu prevue _
pour recevoir ies feullles de- verrs mul’tlples provenanu
) s;multanement du pla'teau. o o
20.— Apparell sulvant la revendlcatlon 135y compa.e-
~nant encore des moyens pour appliquer des ;;e'ts de flu:.cf.e
de 'trempe & une feuille de verre reposant sur le moule

confo“ma'ceur. o o

Ry T R AT TR T T A el
'

21 v Apuare:.l su:.vant la revend:.cat:.on 13, carac—-
_ terise en ce que les. moyens a navette scmt propres a ame— :
‘:ner le pla-teau et au mo:.ns certaines part:.es du mou..° |
. o o »con;formateur lors de 1a posz.tlon en’ superposi‘t:.cn y & une

‘ v'chstance verticale les uns des autres d'au mozns 5 cm.

" S 22.- Appareil suivant l'une quelconque des reven-"

"f*d:.catlons 13 ot ‘14 comprﬁnant encore, en e.ssor‘:.a"tio" avec .

Ry ‘j'les moyens suppor’cs, des moyens d'alignement pour vem.r
"-'-,"en contact avec 1es feullles de vez*re qm. entrent sur lev
~' moyens supports et pour amener 1@5 :Ee.ulles de verre a

',j""reposer dans une posrtlon predetermmee sur les moyens

"‘?supports. '
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23 .- Ampamzl su:.vazwt 12 revend:,ca’clovx 22, carac-

‘r*sé en ce cue 1es moyem d’a;.lgnen.en‘, comprennent us
<.ad:c~t= su'oporte r:.gldemenb, 'etendanp,_hqrizon?alemenu sur
les moyens - Jppo*'ts, ce cac.re pré sentan"c une'lignej al-

: 'lowee de butee : poar 1es par‘czes de bcrds a:n‘t 1eure°

B d'une fou;l.’le de ‘verre arr:nvant sur "e° moyen.., su.ppor‘ts,

'la 1ig"1e de putée étant prof:u.ee de fagon é. se coni‘ormer
2 som o*“'s de..:zv: arties é=vbo“d“ antéricures es "“ﬂ“ﬂ Lles
de verre, et un- rouleau entrame, espacé 4f une 1igne ae
butée d'une dlstance approx:.ma t:.vement egale a la lon-» '
gueur de la i‘ecn.lle de verre et monté a une hauteur et
avec une orlentatlo‘z telleo qu "1l v:.enne en contact avec
le° part:.es de- bords arriére de la feuille de verre e't

. obl:.ge “la feuille de verre & venir en contact avec la

lignedebutée.' B R . |

24 Appare11 su:.vant la revenda.catz.on 23, x.arac-’

; terise en ce que le cadre comprend une multipl:.uite de -
l:z.gnes de: 'butee arrangees cbte a c&te pour recevo:«.r e't

- aligner une multlpllcrte de feu:.lles de. ve*'re s:.m.lltane-

'*_Lment. T E o . 7

o 25.-— Appares.l qu.van't 1a revend:.cation 13, carac-

' térlse en ce que le moule conforma’ceur comprend un azmeau

it ouvert, correspondant au contour de la feuille de verre.
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