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Vynélez rie$i spdsph vyroby Kklinovych
preglejok z dyvhovych odpadov, Ktoré napa-
daja pri wyrobe preglejok.

V stdasnocsti je zndmych niekolko spdso- .

bov spracovania dyhovych odpadecv, tzv. na-
lupov. Najzndmejsi z nich je spOsob zosad-
zovania tzkych dyhovych pésov od Sirky
80 mm na celé listy pecmocou zosadzovacich
strojov, ktoré sa pouZiju na zlisovanie pre-
glejok, resp. pldS{ovanie ndbytkovych diel-
cov.

Tento spdsob je doposial mélo vykonny
a viaZe vela praccvnych sil.

Dalsim velmi rozdirenym spdsobom je se-
kanie na triesky a pouZitie odpadu pri vy-
robe drevotrieskovych dosdk. NajCastejsi
spobsob vyuZitia dyhového odpadu je spalo-
vanie drobnych a tzkych pasov v kotolniach,
¢im sa zfskava tepelnd energia.

Popisany spdscb je rychly a pohodiny,
av8ak nie vZdy. ekonomicky. V zahranici,
napr. v ZSSR sa dyhovy odpad sekd na pésy
rovnakej $irky, napr. 30 mm, ktoré sa po-
tom kontinudlne zlisuji na suvisly pés, o-

bojstranne oplaStuji a pouZiji na wyrebu.

tzv. rebrosklejok.

Predmetnym spdsobom sa dosiahne vyso-
ké vyuZitie drevnej suroviny, nevyhodou
vSak je viazanie vyroby na doddvky zloZité-
ho strojného zariadenia. V USA, Japonsku,
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NSR a Finsku sa dyhové ndlupy zoSivajd
pomocou pevnych niti na spriahnutych 3si-
jacich strojoch na v&lSie formaty, ktoré sa
pouZiji ako vniterné vrstvy do technickych

- preglejok.

Popisany spOsob je vSak wvhodny iba na
tenké dyhy a najmi na mékké dreviny. Pri’
hriabkach vadsich ako 3 mm, napr. u drevi-
ny buk, dochddza k ldmaniu ihiel v Sijacich
strojoch. -

Uvedené nedostatky doteraijSich spdsobov
spracovania dyhovych odpadov v znadnej.

miere odstrafiuje spdsob vyroby klinovych

preglejok, ktorého podstatou je to, Ze dy-
hové pasy véCsich i menSich Sirok sa na-
skladaji vedla seba i na seba tak, Ze medzi
vyhrievané lisovacie platne, z ktorych jedna
je rovna a druhd tvarcvand, sa uloZia SirSie
dyhové pasy ako povrchovd vrstva, potom
sa uloZia striedavo so SirS$imi pdsmi uZ3ie
pésy ako stredovd vrstva, na ktord sa znovu
uloZia SirSie pdsy ako povrchova vrstva,
nédsledne sa dyhové pdsy nanesené vodo-
vzdornym lepidlom zlisuju pri teplote 150
az 200 °C a tlaku 2,5 aZ 4,0 MPa.

Hlavnou vyhodou popisaného spdsobu vy-
roby klinovych pregiejck je moZnost vyuZi-
tia- Sirsich 1 uZ8ich dyhovych pésov na tva-
rované vylisky bez potreby ich zosadzova-
nia, ¢im sa znacne zvysi kapacita lisovacie-
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ho zariadenia, bez zniZenia kvality hotovych
vyrobkov.

Sposob podla vyndlezu umoZni zvySenie
vytaZze pri vyrobe dyh a preglejok, pretoZe
bude moZné vyuZit dyhové pasy uZ od Sirky

50 mm, kym doposial bolo moZné vyuZivat -

iba dyhy -od¢ Sirok 100 mm pri safasnych
zosadzovacich strojoch. Uvedenym spéso-
bom sa uSetria zna&né mnoZstvd roznej cen-
nej drevnej suroviny. '

Na pripojenom wykrese je na obr. 1 zné-
zorneny spdsob zosadzovania obojstrannej
klinovej preglejky, na obr. 2 je prisiudny
findlny vyrobok, na obr. 3 je zndzornené zo-
sadzovanie jednostrannej klinovej preglejky
a na obr. 4 je prisludny findlny vyrobok.

Priklad 1

VysuSené bukové dyhy hriabky 1,8 mm vo
forme uZdich pdsov 2 §irky 50 mm, dizky
1300 mm a §ir§ich pédsov 1 Sirky 400 mm
rovnakej dizky 1300 mm sa nanest vodo-
vzdornym fenolickym lepidlom typu Feno-
kol a povkladaji do tvarového lisu vedla
seba a na seba bez zosadzovania, podla ob-
razku 1 tak, Ze SirSie dyhové pasy 1 tvoria
povrchové vrstvy klinovej preglejky a uZsie
dyhové pdsy 2 v kombinécii so Sir§imi dy-
hovymi pédsmi 1 sliZia ako vnutorné zony
vyrobku. Lisevanie sa vykondva pri teplote
160 °C a tlaku 3,5 MPa. Vysledny produkt
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ma tvar obojstrannej klinovej preglejky s
pozdiZnym priebehom dyh, obr. 2.

Priklad 2

Vysudené smrekové dyhy hribky 2,5 mm
dlZky 1200 mm tvaru $ir§ich péasov 1 Sirky
400 mm a brezové dyhy hrabky 2,0 mm rov-
nakej dl#ky 1200 mm, vo forme uZSich pé-
sov ‘2 8irky 100 min sa nanesd vodovzdor-
nym lepidlom typu Umaform a.poukladaju
vedla seba a ma seba bez zosadzovania do
tvarového lisu podla obr. 3 tak, Ze SirSie
dyhové péasy 1 tvoria obvodové zony a uZSie
dyhové pdsy 2 v kombindcii so 3ir§imi dy-
hov;’rmi pasmi 1 tvoria stredovi zonu klino-
vej preglejky. Lisovanie sa vykondva pri
teplote 180 °C a tlaku 3,0 MPa. Vysledny
produkt mé tvar jednostranného kiina, ob-
rédzok 4, z vrstveného materidlu, ktory ma
pozdlzny priebeh vrstiev dyh.

Obojstranné klinové preglejky podla vy-
nédlezu mozno vyuZit v banictve na zapaZo-
vanie stropov banskych chodieb ako velko-
plo$né paZiace prvky formdtu 1 200 X 400 X
X 60 mm. Maji vysokd tnosnost a umoZiiu-
ja zvySenie rychlosti pri vystavbe banskych -
diel. Vyrobky tvaru jednostranného klinu
moZno pouZit v textilnom priemysle na vy-
robu tkatskych €lnkov alebo ako podlozky
v do)plave i strojarenstve.

- PREDMET VYNALEZU

Spoésob vyroby klinovych preglejok z dy-
hovych odpadov, v ktorom sa dyhové pdsy
vig8ich i menSich §irok najprv vysuSia a na-
nest vodovzdornym . lepidlom, vyznadeny
tym, Ze dyhové pdsy vacSich i menSich 5i-
rok sa naskladaji vedla seba a na seba tak,
‘Ze medzi vyhrievané lisovacie platne, z kto-
‘rych jedna je rovnd a druhd tvarovand, sa

uloZia S$irSie dyhové pédsy ako povrchovi
vrstva, potom sa uloZia striedavo so Sir§imi
pdsmi uZ8ie pasy ako stredova vrstva, na
ktord sa znovu uloZia S$irdie dyhové pésy
ako povrchova vrstva, ndsledne sa dyhové
pasy manesené vodovzdornym lepidlom zli-
suju pri teplote 150 aZ 200 °C a tlaku 2,5 aZ
4,0 MPa. ’

1 list vykresov
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