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DESCRIGAO

"RECEPTACULO DE EMBALAGEM FLEXIVEL COM BOLSA INSERIDA"

A presente invencdo descreve um receptdculo de embalagem,
mantido de pé autonomamente, que compreende uma caixa dobrdvel e

uma bolsa inserida no interior da mesma.

As caixas dobraveis que estdo destinadas a acomodar volumes
de menor ou maior dimensdao e que, visando 0 seu transporte,
podem ser dobradas, s&o devidamente conhecidas a partir do
estado da técnica. Na maioria dos casos, as caixas dobraveis séo
fabricadas a partir de um material rigido como, por exemplo,
cartdo do qual, com o auxilioc de ferramentas de corte e
estampagem, pode ser formado um recorte correspondentemente
configurado como caixa dobrdvel. De modo & unir o© recorte de
caixa dobravel, transformando-o numa calxa dobrdvel desdobravel,
estdo quase sempre previstos elementos de ligacdo especiais que
podem ser unidos, recorrendo a técnica de colagem. Uma caixa
dobrdvel deste género pode ser facilmente construida por um
utilizador, de modo a formar, por exemplo, um receptdculc que se
mantenha de pé, autonomamente. Neste caso, a caixa dobravel
também pode apresentar uma bolsa interior, por exemplo, para
proteger o© contetdo contra a humidade ou para proporcionar uma
superficie resistente a humidade no interior da caixa dobrdvel

construida.

O documento GB 1536110 descreve um receptdculo rigido, que
pode ser utilizado como taga, € um pProcesso para a sua produgéo.

Neste caso, um primeiro recorte, formado a partir de um material



rigido, ¢é disposto sobre um segundo recorte, formado a partir de
um material flexivel, sendo que & estrutura em camada, dai
resultante, ¢ dobrada ao meio e que os elementos de uniéo,
situados opostos entre si, sao unidos para que, ao construir a
estrutura, seja colocado a disposicdo um receptdculo inflexivel,

podendo ser utilizado como taga.

E ainda conhecido, a partir do documento WO 2007/090415 Al,
um receptaculo de embalagem, com uma bolsa situada no interior,
que ¢ produzido na forma de uma caixa dobrdvel que se apresenta
plana e que pode entdo ser construida, de modo a formar um

receptdculo estdvel, mantido de pé autonomamente.

Baseando-se no estado da técnica citado, constitui-se como
objectivo da presente invengdo colocar a disposigdo um recorte
de caixa dobravel a ser produzido de um modo simples e que possa
ser transformado numa caixa dobravel susceptivel de apresentar
uma posicdo configurada pelo menos parcialmente plana e uma

totalmente erguida.

Constitui ainda o objectivo da invengdo colocar a
disposigdo um recorte de caixa dobrdvel, contendo no seu
interior, um recorte de pelicula que ©possa ser integrada,
facilmente, no recorte de caixa dobréavel, de modo a proporcionar
um receptdculo de embalagem compacto e isoclado relativamente ao
exterior. Este facto ¢é ©particularmente vantajoso, caso ©
receptdculc deva ser utilizado para acomodar ou preparar

produtos alimentares liquidos.

A invencgao descreve um receptéculo de embalagem

indeformdvel, de acordo com a reivindicacédo 1.



Gragas ao recorte de caixa dobravel, de acordo com a
invencdo, ¢ possivel prever uma embalagem concebida de forma
plana que pode ser colocada de pé, pressionando os elementos de
parede lateral. Neste caso, os elementos de parede lateral estao
respectivamente subdivididos, de um modo preferido, em vAarios
segmentos dobrdveis, dispostos simetricamente em relacgdo a linha
de dobragem da base do recorte de caixa dobrdvel. Deste modo, é
especialmente assegurada uma construgdo simétrica da caixa

dobrédvel.

De um modo preferido, as abas de unidaoc estdo dispostas
simetricamente em relacdo a linha de dobragem da base. Além
disso, as abas de unido estdo unidas, de um modo articulado, aos

elementos de parede lateral, de um modo preferido, lateralmente.

De um modo preferido, as abas de uniao prolongam-se ainda,
no essencial, a todo o comprimento dos lados dos elementos de
parede 1lateral. Se deva contudo referir que também podem ser
aplicadas, lateralmente, mais do que duas abas de uniao, nos
elementos de parede lateral. De um modo preferido, a forma das
abas de unido é, no essencial, rectangular. Contudo, as abas de
unido também podem apresentar uma forma triangular ou uma

qualquer outra forma geométrica.

De um modo preferido, a bolsa do receptdculo de embalagem
estd formada a partir de um recorte de pelicula. A bolsa
apresenta, de um modo preferido, uma parede anterior e uma
parede posterior que estdc unidas entre si através de bordos de
selagem que se prolongam lateralmente, na direcc¢do longitudinal
da bolsa. Os bordos de selagem da bolsa estdo unidos as abas de
unido da caixa dobravel. Neste caso, o0s bordos de selagem da

bolsa, que se prclongam lateralmente, estdo selados ou colados,



de um modo preferido, na Jjunta entre as abas de unido dos
elementos de parede lateral pertencentes a caixa dobravel. Por
este meio torna-se possivel uma unido simples e economizadora de
espaco, entre a bolsa e a cailxa dobravel. Além disso, ao
desdobrar-se a caixa dobravel, colocando-a de pé, a bolsa, que

se encontra no seu interior, desdobra-se simultaneamente.

A bolsa, que se encontra na caixa dobrével, estd firmemente
soldada, através dos bordos laterais de selagem. Por
conseguinte, a bolsa pode servir para o acondicionamento de

liquido.

Devido aos segmentos dobrdveis dos elementos de parede
lateral do receptdculo de embalagem, ao construir o receptdculo,
produzem-se arestas verticais pelas quals o© utilizador pode
segurar o receptdculo de embalagem. Este facto é particularmente
vantajoso, caso o receptéaculo seja utilizado para o

acondiciconamento de liquidos quentes ou a ferver.

De acordo com a invencgdo, o receptdaculo de embalagem pode
estar vazio ou preenchido. Caso o receptdculo de embalagem
esteja vazio entao a bolsa, que se encontra no seu interior,
estd aberta para cima. Caso © receptdculo de embalagem esteja
preenchido, a bolsa, que se encontra no seu interior, pode estar
enchida, por exemplo, com uma substdncia seca, pastosa ou
liquida. Neste caso, de um modc preferido, a bolsa estd fechada

hermeticamente.

De um modo preferido, as abas de unido e o0s Dbordos de
selagem estdo unidos entre si, respectivamente mediante, pelo
menos, dois pontos de soldadura ou de cola. Contudo, também ¢é

possivel que as abas de unidao e os bordos de selagem, da bolsa,



estejam unidos, mediante uma Jjunta de soldadura ou adesiva que

se prolonga na direcgdo longitudinal do receptéculo.

De um modo preferido, estdo ainda previstos pontos de cola,
no primeiro ou segundo elemento de parede lateral, da caixa
dobrdvel, nos quals a bolsa, gque se encontra no interior da

caixa dobravel, estd fixada.

Os pontos de cola, que se localizam nos elementos de parede
lateral, estdo dispostos, essencialmente, na perpendicular em
relagdo a direcc¢do longitudinal do receptaculo, sobre o primeiro
e o0 segundo elemento de parede lateral. Adicicnalmente a uniédo
entre 0s bordos de selagem da bolsa e as abas de unido da caixa
dobrdvel, 1isto assegura gue a bolsa se abra, ao construir, ou

seja, ao desdobrar a caixa dobréavel.

De um modo preferido, a caixa dobravel esta fabricada a

partir de cartdo ou de um pldstico transparente ou opaco.

A bolsa estd formada, de um modo preferido, a partir de uma
pelicula de uma ou mais camadas. A pelicula pode ser de pldastico
e esta eventualmente laminada com uma camada de papel. De um
modo preferido, as camadas da ©pelicula constituem-se por
aluminio, papel, polipropileno, polietileno, poliéster,
poliamida ou etileno wvinil 4&lcool, podendo ser providas de
revestimentos suplementares. A pelicula fica selada por meio de
juntas de soldadura ou adesivas, transformando-se numa bolsa

estanque.

A espessura de material da pelicula da bolsa situa-se, de

um modo preferido, entre 10 e 1000 pum.



De acordo com a invencdo, a bolsa e/ou a caixa dobravel

podem estar estampadas ou nao.

A bolsa e/ou a caixa dobravel podem ainda estar providas de
uma camada de isolamento, por exemplo, constituida por
esferovite. FEste pode estar disposto entre a bolsa e a caixa

dobrédvel.

A bolsa que se situa no interior pode estar fechada no
sentido ascendente, por meic de uma Junta de soldadura ou
adesiva. Para este efeito, as extremidades superiores das
paredes laterais, da bolsa, podem estar coladas ou seladas. Pode
estar prevista uma fenda especial ou uma incisdo na Jjunta de
soldadura ou adesiva, possibilitando ac utilizador, deste modo,
uma abertura facil da bolsa. A junta de soldadura ou adesiva
pode ainda estar provida de perfuracdes, de modo a facilitar, ao
utilizador, a abertura da bolsa. Depois de abrir a bolsa, o
utilizador pode pressionar, uma contra a outra, as paredes
laterais do receptdaculo de -embalagem, de modo a abrir o

receptaculo e a bolsa que se encontra no seu interior.

Numa outra forma de realizacdo preferida, a Dbolsa estad
fechada, no sentido ascendente, por meio de um material facil de
ser removido, por exemplo, polipropileno. Isto permite uma
abertura facil da bolsa, através da pressdo exercida sobre as

paredes laterais do receptaculo de embalagem.

De um modo preferido, o0s segmentos de Dbase, da caixa
dobrédvel, estdo delineados de modo a poder ser garantido um
posicionamento estdvel do receptaculo de embalagem, mantendo-o

de pé.



Para este efeito, afigura-se particularmente vantajoso que
estejam previstos varios segmentos de Dbase, na direccéo
longitudinal da linha de dobragem da base. 0s segmentos de base,
que se situam no exterior, apresentam ainda, de um modo
preferido, um contorno, em forma de segmento de circulo ou em
forma de rim, que estd direccionado contra os segmentos de base

interiores.

Neste caso, a extensdo mailor do contornoc em forma de
segmento de circulo ou em forma de rim, esta disposta, de um
modo preferido, em direc¢do aos segmentos de parede lateral. Por
este meio pode ser especialmente assegurado que, durante a
montagem da embalagem que se apresenta plana, estes segmentos de

base se transformem numa parte plana da base.

Nos segmentos de Dbase exteriores podem ainda estar
previstas linhas de dobragem que se prolongam a partir do ponto
de interseccgdo do contorno, em forma de segmento de circulo ou
em forma de rim, na linha de dobragem da base, até as arestas
exteriores dos segmentos de parede lateral exteriores. Por este
meio pode ser assegurada uma desdobragem ainda melhor dos
segmentos de base. Além disso, a base ¢ adicionalmente

reforcada.

Além disso, podem estar previstos, de um modo vantajoso,
segmentos em forma de gancho, dispostos na zona do ponto de
interseccgdo dos contornos, em forma de segmento de circulo ou em
forma de rim, e da linha de dobragem da base. 0Os segmentos em
forma de gancho podem, assim, 1impedir que a base da caixa

dobrdvel, estando de pé, volte a dobrar—-se involuntariamente.



Podem ainda estar previstos segmentos em forma de gancho na
delimitacao exterior dos segmentos de base exteriores, na zona
da linha de dobragem da base. Também estes segmentos em forma de
gancho exteriocres podem contribuir para que, estando montado o©
recorte da caixa dobravel, a base volte a dobrar-se

involuntariamente.

De um modo preferido, o prolongamentc longitudinal do
segmento de base central, da caixa dobravel, é além disso maior

do que os segmentos de base dispostos lateralmente.

De um modo vantajoso, pode estar previsto um estreitamento
do contorno do segmento de base central, na zona da linha de
dobragem da base. Através de uma configuracdo deste tipo, do
segmento de base central, o5 segmentos de base exteriores s5do
conduzidos, durante o desdobramento da caixa dobravel, e levados
a posicdo plana prevista. Deste modo resulta uma base fechada e

estdvel do receptaculo de embalagem desdobrado.

Numa forma de realizagado preferida, podem ainda estar
previstas barbelas, nos segmentos de base, na zona das linhas de
dobragem da Dbase e/ou encaixes para as barbelas. As barbelas e
as respectivas acomcdagdes possibilitam uma unido dos segmentos
de base, entre si, quando a caixa dobrdvel estd montada. E assim

impedido que a caixa volte a dobrar-se.

Em relacdo a uma caixa dobrdvel, produzida a partir de um
recorte, de acordo com uma das formas de realizac¢do precedentes,
verificou-se ser ainda muito vantajoso quando, durante a
montagem de um recorte previamente dobrado na forma de W, os

segmentos de base encaixam uns nos outros, formando, no seu



conjunto, uma base mais ou menos plana, encaixando firmemente

neste caso, uns nos outros.

Num segundo aspecto, a presente invencac descreve um
processo destinado ao fabrico de um receptdculo de embalagem
indeformével, aberto no sentido ascendente e apresentando as

etapas:

- recorte com puncgdo de uma caixa dobravel, constituindo-
se por dois elementos de parede lateral gue estdo unidos,
entre si, através de varios segmentos de base, configurados
simetricamente em relacdo a uma linha de dobragem da base, e
que apresentam respectivamente, pelo menos, duas abas de
uniao,

- aplicagcdo de pontos de cola sobre o0s elementos de
parede lateral da caixa dobravel,

- aplicacdo, sobre a caixa dobravel, de um recorte de
pelicula que € colado aos elementos de parede lateral da
caixa dobrdvel, por meio dos pontos de cola,

- colagem ou selagem das abas de unido, pertencentes aos
elementos de parede lateral, juntamente com o recorte de
pelicula de mcdo a que as abas de unido apontem na direccgdo
do interior do receptdculo e a que, por este meio, os bordos
do recorte de pelicula, prolongando-se lateralmente, colados

ou selados, fiquem dispostos entre as abas de uniao.

De um modo preferido, aquando da aplicagdoc sobre a caixa
dobrdvel, o recorte de pelicula ja estd colado ou selado as
paredes laterais. Em conformidade com 1sso, o© recorte de
pelicula forma uma Dbolsa cujos bordos laterais colados ou

selados sdo inseridos, mediante colagem ou selagem, na Jjunta,



entre as abas de unido dos elementos de parede lateral

pertencentes ao recorte da caixa dobravel.

De um modo preferido, as abas de uniao, dos elementos de
parede lateral, com as suas superficies exteriores, estdo
unidas, entre si. Para este efeito, antes de serem unidas, as
abas de wunido, dos dols elementos de parede lateral, sé&o
rebatidas na direccdo do interior do receptaculo. Os pontos de
cola ou a junta adesiva podem ser aplicados antes ou depois de

as abas de unido serem rebatidas.

As formas de realizacdo vantajosas do receptdculo de
embalagem, de acordo com a invencdo, serdo explicadas, com base

nas figuras seguintes. Mostram:

Fig. 1 uma forma de realizacao preferida, de um recorte
de caixa dobravel, de acordo com a invengdo, com
vdrios segmentos de base e com abas de unido
dispostas lateralmente, nos elementos de parede

lateral,

Fig. 2 uma outra forma de realizag¢do preferida, do
recorte de caixa dobravel, de acordo com a
invencdo, com uma forma de realizacdo alternativa
das abas de unido dispostas lateralmente, nos

elementos de parede lateral,

Fig. 3 uma outra forma de realizag¢do preferida, do
recorte de caixa dobrével, em que uma forma de
taca, que se val alargando em sentido ascendente
do receptdculo de embalagem desdobrado, ¢é gerada

através da geometria especifica do recorte,
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Fig. 4 uma outra forma de realizagao preferida, do
recorte de caixa dobravel, em que, sobre as abas
de uniao, estdo previstas juntas adesivas em vez

de pontos de cola,

Fig. 5 uma vista lateral do receptdculo de embalagem
dobrado, com a bolsa que se situa no seu

interior,

Fig. 6 uma vista, em planta, sobre um receptdculo de
embalagem desdobrado, numa forma de realizacdo

preferida.

A figura 1 mostra um recorte 2 de caixa dobravel, de acordo
com a invencao, com dois elementos 3a, 3b de parede lateral dque
se constituem, essencialmente, por varios segmentos 12a, 12b,
12¢ dobraveis. Neste caso, o0s elementos 3a, ou seja, 3b de
parede lateral apresentam linhas 32 de dobragem que, de um modo
preferido, se prolongam na direccdo do receptaculo e que separam

cada um dos segmentos l2a, 12b, 12c dobraveis, uns dos outros.

De um modo preferido, estdo previstos respectivamente trés
segmentos 12a, 12b, 12¢ dobraveis por cada elemento 3a, 3b de
parede lateral. O receptaculo 1 de embalagem desdobrado (cf.
figura 6) assume, por conseguinte, a forma de um recipiente
hexagonal. No entanto, o numero de segmentos dobrdvels pode
divergir dos segmentos mostrados. Por exemplo, por cada elemento
3a, 3b de parede lateral podem estar previstos dois segmentos
dobrdveis. O receptdculo de embalagem dai resultante teria,

assim, uma forma quadrangular.
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As linhas 32 de dobragem estdo dispostas essencialmente, na
perpendicular em relacdo a linha 7 de dobragem da base. Tal como
a figura 1 mostra, as linhas 32 de dobragem podem prolongar-se
paralelamente, umas em relagdo as outras. Contudo, também ¢&
possivel que a distdncia aumente entre as linhas 32 de dobragem,
partindo da linha 7 de dobragem da base em direcgdo as arestas
50 exteriores do recorte de caixa dobravel. Por este meio ¢é
possivel obter, especialmente, uma forma em taca, do receptdaculo
de embalagem desdobrado, que se wval abrindo no sentido

ascendente.

Os elementos 3a, 3b de parede lateral estdc dispostos, de
um modo preferido, simetricamente em relagdo a 1linha 7 de

dobragem da base.

Os elementos 3a, 3b de parede lateral apresentam
respectivamente, varios segmentos 4, 5, 6 de base que estéo
respectivamente configurados simetricamente em relacdo a linha 7
de dobragem da base. Os segmentos 4, 5, 6 de base estdo unidos,
de um modo articulado, aos segmentos 12a, 12b, 1l2c¢ dobraveis dos
elementos 3a, 3b de parede lateral por meio de linhas 30a, 30b,
30c de dobragem que, de um modo preferido, estdo dispostas

paralelamente em relacdo a linha 7 de dobragem.

Na proximidade da linha 7 de dobragem, estdo previstas
incis®Ges 40 na forma de ganchos, nos segmentos 5 de Dbase
centrais. Partindo da 1linha 7 de dobragem, a largura dos
segmentos 5 de base centrais torna-se malor, pelo que se forma
um ressalto 41. A partir deste ressalto 41, o0s segmentos 5 de
base centrais voltam a estreitar-se, de modo a assumir a largura

dos segmentos 12b contiguos.
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Nos lados, dos segmentos 12a e 12c¢c de parede lateral,
afastados dos segmentos 12b, estao dispostas abas 8a, 8b de
unido que estdo wunidas aos respectivos segmentos 12a, 12b

dobrdveis através de uma linha 32 de dobragem.

De um modo preferido, as abas 8a, 8b de uniaoc prolongam-se
a todo o comprimento lateral dos elementos 3a, 3b de parede
lateral. Neste caso, as abas 8a, 8b de unido apresentam uma
superficie 10a, 1lla intericor e uma superficie 10b, 11lb exterior.
Por superficies 10b, 11b exteriores sdo designadas aquelas
superficies das abas 8a, 8b de unido que se situam no exterior,
quando o recorte de caixa dobrdavel estd dobrado, ou seja, quando
0 recorte de caixa dobrdvel estd dobrado em torno da linha 7 de
dobragem da base. Correspondentemente, por superficies 10a, 1lla
interiores das abas 8a, 8b de unido, entendem-se aquelas
superficies que se situam uma sobre a outra, quando o recorte de

caixa dobravel esta flectido.

Na zona da linha 7 de dobragem da base, os segmentos 4 e 6
de base estdo providos de incisdes 43 na forma de ganchos que
engancham e encaixam nas incisdes 40 na forma de ganchos,
pertencentes aos segmentos 5 de base centrais, ao desdobrar o

recorte, convertendo-o numa embalagem.

Ao longo das linhas 44a, 44b de dobragem estdo aplicados,
de um modo articulado, segmentos 4ba e 45b de refor¢o, nos
segmentos 4 e 6 de base. A0 desdobrar uma embalagem, formada
pelo recorte 2 de caixa dobravel, a base do receptdculo, formada

pelos segmentos 45a, 45b de reforgo, fica ainda mais reforcgada.

Caso o recorte de caixa dobravel seja fechado na sua forma

plana, depcis de ter sido unido com o auxilic das abas de unido,
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entdo o0s respectivos segmentos 4, 5, 6 de base, dos elementos de
parede lateral, sao dobrados para o interior, entre os elementos
de parede lateral, de modo que, ao oObservar-se de lado, se

produz uma configurac¢do em forma de W.

Uma caixa dobravel, configurada nesta conformidade, pode

ser facilmente transportada, economizando espago.

De modo a conseguir montar a embalagem plana, 580
pressionadas, correspondentemente, as arestas 32 de dobragem dos
elementos 3a, 3b de parede lateral. Por este meio, 0s segmentos
4, 5, 6 de Dbase sdo estirados transformando-se num planoc que
forma uma base. Neste caso, 035 segmentos 4 e 6 de base sdo
conduzidos através dos ressaltos 41, de modo que as barbelas,
que se formam a partir das linhas 40, 43 de corte, engancham
umas nas outras. A configuracdo de cada um dos segmentos 4, 5, 6
de Dbase estd harmonizada de modo a que o enganchamento das
barbelas se processe exactamente, quando a base, formada pelos

segmentos de base, estd a ser precisamente desdobrada.

Neste caso, gracas ao enganchamento das barbelas, ¢ obtida

uma base, da caixa desdobrdvel, extremamente estavel e sdlida.

A figura 2 mostra uma outra forma de realizagdo preferida,
do recorte 2 de caixa dobravel, de acordo com a invencdoc. Neste
caso, as abas 8a, 8b de unido, dos elementos 3a, 3b de parede
lateral, estdo concebidas de modo a ndo se prolongarem para além
do comprimento lateral total dos elementos 3a, 3b de parede
lateral. Tal como a figura 2 mostra, nos segmentos 12a e 12c¢c dos
elementos 3a, 3b de parede lateral, estdo aplicadas, em
articulacado, respectivamente duas abas 8a, 8b de unido. Neste

caso, de um modo preferido, as abas 8a, 8b de unido estdo
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aplicadas lateralmente, nos elementos 3a, 3b de parede lateral,
a uma distdncia a maxima, uma em relagdo a outra. Uma das duas
abas 8a, 8b de unido estd disposta, neste caso, de um modo
preferido, nivelada com a aresta 50 exterior dos elementos
3a, 3b de parede lateral. A outra aba 8a, 8b de unido, disposta
no lado correspondente, estd nivelada, de um modo preferido, com
a aresta 30a, 30c de dobragem situada no interior. Por este meio
¢ assegurada uma unido sdlida das arestas 50 exteriores e das
arestas 30a, 30c¢ interiores, gquando a caixa 2 dobrdvel estd

desdobrada.

De um modo preferido, as abas de unido apresentam uma forma
rectangular. Contudo, também ¢é possivel gue as abas de uniéo
estejam arredondadas nas suas arestas ou apresentem uma forma
ondulada. As abas de unido podem ainda apresentar varias

reentrédncias ou incisoes.

Em alternativa, nos segmentos 12a, 12c dos elementos 3a, 3b
de parede lateral, também poderiam estar dispostas mais abas 8a,

8b de unido do que as duas mostradas.

A figura 3 mostra uma outra forma de realizag¢aoc preferida,
do recorte 2 de caixa dobrével, em que uma forma de taga, gue se
val alargando em sentido ascendente, do receptaculo de embalagem
desdobrado, ¢é gerada através da geometria especifica do recorte.
Esta situacdo ¢é obtida especialmente pelo facto de as arestas 32
de dobragem se distanciarem, uma da outra, a partir da linha 7
de dobragem de Dbase em direcgdo a aresta 50 exterior. O
receptdculec 1 de embalagem desdobrado apresenta, assim, uma
abertura que se vai alargando no sentido ascendente,

facilitando, por este meioc, o enchimento de liquido.
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Tal como a figura 3 mostra, as abas de unido, dos elementos
3a, 3b de parede lateral, saoc dobradas para o interior, ao longo
das arestas 32 de dobragem, pelo que as superficies 10b
exteriores, do primeiro elemento 3a de parede lateral, e as
superficies 1lb exteriores, do segundo elemento 3b de parede
lateral, se encontram no mesmo lado do recorte de caixa

dobrédvel.

Depoils da dobragem 8a, 8b, sao aplicados pontos 20a, 20b de
cola sobre as superficies 10b, 11b exteriores das abas 8a, 8b de
unido. De um modo preferido, por cada aba 8a, 8b de unido existe
pelo menos um ponto 20a de cola, na extremidade superior da aba
de unido, na proximidade da aresta 50 exterior dos elementos
3a, 3b de parede lateral. Além disso, por cada aba 8a, 8b de
unido existe ainda pelo menos um ponto 20b de cola, na
extremidade infericor da aba de unido, na proximidade das arestas

30a, 30c interiores dos elementos 3a, 3b de parede lateral.

Numa forma de realizacdao preferida sao ainda aplicados
pontos de cola ou juntas Z22a, 22b adesivas pelo menos sobre um
dos segmentos 12a, 12b, 12c dobrdavels que apontam na direcgao do
interior 9 do receptaculo (cf. figura 6). As juntas 22a, 22b
adesivas ou pontos de <cola estdaoc aplicados, de um modo
preferido, sobre o segmento 12b central dos respectivos
elementos 3a, 3b de parede lateral. Por este meio, uma bolsa 13,
a ser introduzida no interior da caixa dobrdvel, pode ser fixada
adicionalmente nos elementos 3a, 3b de parede lateral do
receptédculc de embalagem, facto pelo qual é possibilitada uma
abertura simplificada da bolsa 13, ao desdobrar o recorte 2 da

caixa dobravel.
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Tal como a figura 3 mostra, uma junta 22a adesiva prolonga-
se, de um modo preferido, paralelamente em relacdo a aresta 7 de
dobragem da base, proximo da aresta 50 exterior. A outra junta
22b adesiva prolonga-se, de um modo preferido, paralelamente em
relacdo a primeira junta 22a adesiva, na proximidade das arestas
30a, 30b, 30c de dobragem interiores. As duas Jjuntas 22a, 22b
adesivas podem situar-se sobre um dos segmentos 12a, 12b, 12c¢
dobrdveis. Todavia, sobre os respectivos elementos 3a, 3b de
parede lateral, também pode ser aplicada uma junta adesiva
continua que se prolongue, pelo menos, ao longo de dois
segmentos 12a, 12b, 12c¢ dobraveis. Em vez de uma junta 22a, 22b
adesiva continua também pode ser aplicada, sobre os elementos
3a, 3b de vparede lateral, uma série de pontos de cola,

sucedendo-se uns aos outros.

Ap6s a aplicagao dos pontos de cola, ou das Juntas
adesivas, sera colocada, sobre um dos elementos 3a ou 3b de
parede lateral, uma bolsa 13 de pelicula previamente
correspondentemente formada. Neste caso, a bolsa estd formada,
de um modo preferido, de modo a que as suas arestas 13c¢ laterais
coincidam com as arestas 32 exteriores do recorte 2 da caixa
dobrdvel. No entanto, as arestas 13c laterais, da bolsa 13,
também podem estar um pouco deslocadas para o© interior. De
qualquer modo ¢ produzida uma sobreposic¢dc das arestas 13c¢
exteriores da bolsa e das superficies 10b, 1lb exteriores das

abas de uniao.

De um modo preferido, a bolsa 13 estd selada ou colada nas
suas arestas 13c laterais. Além disso, a base 13d da bolsa esta
selada ou colada. A bolsa 13 pode conter, por exemplo, material
sensivel a humidade gque, em interaccdo com ligquido, aumenta de

volume. Neste caso, a bolsa de pelicula pode servir de barreira
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contra a humidade e/ou a gordura, de modo que a gordura ou ©O
liquido contidos na bolsa ndo podem afectar o material da caixa

dobrével.

Tal como a figura 3 mostra, as juntas adesivas, ou seja, 0S
pontos 22b de cola estac dispostos, de um modo preferido, na
proximidade ou encostados a aresta 13d de base da bolsa 13. De
um modo preferido, as juntas adesivas, ou seja, 0s pontos 22a de
cola estdo dispostos na proximidade ou encostados a aresta 50

exterior dos respectivos elementos 3a, 3b de parede lateral.

Depois de aplicadas as juntas adesivas, ou seja, 0s pontos
de cola, o recorte 2 da caixa dobravel pode ser dobrado em
relacdo a linha 7 de dobragem da base, de modo que sdo dobradas
as superficies 10b, 1l1b das abas 8a, 8b de unido dos dois
elementos 3a, 3b de parede lateral. Por este meio, o0s pontos 20a
e 20b, dos respectivos elementos 3a, 3b de parede lateral, séo
dobrados wuns sobre os outros. Ao dobrar o recorte da caixa
dobrdvel, a bolsa 13 ¢ também correspondentemente forgada, entre
as abas 8a, 8b de unido dos elementos de parede lateral.
Simultaneamente, o0s bordos 13c¢ laterais fundidos, da bolsa 13,
sdo unidos as abas 8a, 8b de unido dos dois elementos 3a, 3b de
parede lateral. A Dbolsa 13 de pelicula esta assim colada,

embebida nas juntas das abas 8a, 8b de unido.

A forma dos pontos de cola ou das juntas 20a, 20b, 22a, 22b
adesivas pode divergir daquela mostrada na figura 3. E possivel
ainda aplicar, sobre as abas 8a, 8b de unido, mais pontos 20g,

20b de cola.
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Em vez da utilizacao, descrita, de pontos de cola ou de
juntas adesivas, também pode processar-se uma selagem, ou seja,

uma fundic¢do do recorte 2 de caixa dobravel & bolsa 13.

Tal como a figura 3 mostra, a bolsa 13 pode sobressair
ligeiramente da aresta 50 exterior superior do recorte 2 de

caixa dobriavel.

Os pontos de cola, ou seja, as juntas 20a, 20b adesivas
também podem ser aplicadas apenas sobre um dos dois elementos
3a, 3b de parede lateral, de modo a assegurar uma unido soélida
dos elementos 3a, 3b de parede lateral, quando a caixa dobrdvel

estd dobrada espalmada.

A figura 4 mostra um outro exemplo de realizag¢do preferido
referente ao recorte 2 de caixa dobravel, de acordo com a
invengdo, no qual, em vez de pontos 20a, 20b de cola, ¢&
aplicada, sobre as abas 8a, 8b de uniado, uma junta 2la, Z21b,
adesiva. Deve referir-se que em vez da junta adesiva, as abas
8a, 8b de unido também podem ser unidas com o auxilio de uma

junta de soldadura.

Deve referir-se, também, que o recorte 13 de pelicula, nos
lados 13¢, pode ser unido directamente as abas 8a, 8b de unido,

por meio de uma junta 21b, 2la de fundicdao.

A figura 5 mostra uma vista lateral da embalagem 1 dobrada
espalmada. Tal como representado através das arestas 5la, 51b
exteriores flectidas, desenhadas & tracejado, as arestas 13c¢c
laterais da bolsa e as arestas b5la, 51lb exteriores flectidas
sobrepbem—-se. As arestas 13c laterais da bolsa podem encostar as

arestas 32 exteriores do receptaculo 1 de embalagem. No entanto,
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de um modo preferido, as arestas 13c laterais estdo deslocadas

para o interior no sentido do comprimento L.

A figura 6 mostra uma vista, em ©planta, sobre um
receptaculo 1 de embalagem, de acordo com a invencdo. Tal como
mostrado, as abas 8a, 8b de uniao, dos dols elementos de parede
lateral, estdao dispostas e wunidas de modo a apontarem em
direcgcdo do interior 9 do receptdculo. Por este meio, sdo
evitadas juntas tipo “fin seal” incdémodas, na superficie
exterior do receptdculo. Além disso, as abas de unido salientam-
se, projectando-se na direcgdo do interior do receptaculo, pelo
que as paredes 13a, 13b laterais da bolsa 13 de pelicula néo
encostam directamente aos elementos 3a, 3b de parede lateral.
Por este meio gera-se, um compartimento 47 de ar, entre o0s
elementos de parede lateral e a bolsa 13, que apresenta uma
fungédo isolante. Neste caso, a dimensdao do compartimento 47 de
ar pode ser alterado em fungcao da variacdo do comprimento Z das
abas 8a, 8b de uniao. Um isolamento deste tipo afigura-se
particularmente vantajoso, quando o receptaculo é utilizado para

a preparacao de sopas ou de outros alimentos quentes.

Deve referir-se que a invencao nao se limita aos exemplos
de realizagdo acima descritos. Em particular, podem estar
previstos outros segmentos e/ou segmentos de base dobrdveis,
sendo assim concebido um receptdculo de embalagem que apresente
mais cantos do que o0s representados nos exemplos. Também ¢é
concebivel que o0s elementos de parede lateral apresentem
respectivamente, apenas dois segmentos dobrdveis, sendo assim

possivel desdobrar uma embalagem aproximadamente rectangular.

Lisboa, 10 de Janeiro de 2011
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REIVINDICACOES

Receptaculo (1) de embalagem indeformdvel, formado por uma
caixa (2) dobrdavel, apresentando um primeiro e um segundo
elemento (3a, 3b) de parede lateral, sendo que cada um dos
elementos (3a, 3b) de parede lateral apresenta, pelo menos,
duas abas (8a, 8b) de unido que estdo unidas, de um modo
articulado, aos elementos (3a, 3b) de parede lateral e sendo
que o receptdculo de embalagem apresenta ainda uma bolsa
(13), constituida por uma pelicula, unida aos elementos (3a,
3b) de parede lateral, pelo menos, nas abas (8a, 8b) de
unido da caixa (2) dobravel, caracterizado por os dois
elementos de parede lateral estarem unidos, entre si,
através de varios segmentos (4, 5, 6) de base que estdo
configurados simetricamente em relacdo a uma linha (7) de
dobragem da base e por as superficies (10b) exteriores das
abas (8a) de unido, pertencentes ao primeiro elemento (3a)
de parede lateral, estarem unidas as superficies (11lb)
exteriores das abas (8b) de unido, pertencentes ao segundo
elemento (3b) de parede lateral, de modo a que as abas de
unidao dos dois elementos de parede lateral apontem na

direcgdo do interior (9) do receptaculo.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacao 1,
em que o0s elementos (3a, 3b) de parede lateral apresentam
respectivamente varics segmentos (12a, 12b, 12c) dobrdveis,
dispostos simetricamente em relagdo a linha (7) de dobragem

da base.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1 ou

2, em que as abas (8a, 8b) de unido dos elementos (3a, 3b)



de parede lateral, estao dispostas simetricamente em relacdo

a linha (7) de dobragem da base.

Receptdculo de embalagem, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes 1 a 3, em que a bolsa (13) estd constituida
por um recorte de pelicula e apresenta uma parede (13a)
anterior e uma parede (13b) posterior, unidas entre si
através de bordos (13c¢) laterais de selagem que se prolongam
lateralmente, na direcg¢ao longitudinal da bolsa e em gue 0s
bordos laterais de selagem da bolsa estdo unidos as abas

(8a, 8b) de unido da caixa (2) dobravel.

Receptaculo de embalagem, de acordo com a reivindicacgado 4,
em que 0s Dbordos (13¢c) de selagem gque se prolongam
lateralmente, pertencentes a bolsa (13), estdo inseridos por
selagem ou colagem na junta entre as abas (8a, 8b) de uniao

dos elementos (3a, 3b) de parede lateral.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacao 5,
em que as abas (8a, 8b) de unido e o0s Dbordos (13c¢c) de
selagem, da bolsa (13) estao unidos entre si,
respectivamente mediante, pelo menos, dois pontos (20a, 20b)

de soldadura ou de cola.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacao 5,
em que as abas (8a, 8b) de unidao e os Dbordos (13c) de
selagem, da Dbolsa (13) estdo unidos, mediante uma junta
(2la, 21b) de fundicdo ou adesiva que se prolonga na

direccgdo longitudinal do receptéaculo.

Receptdculo de embalagem, de acordo com as reivindicacgdes 4

a 7, em que a bolsa estd ainda fixada ao primeiro e segundo



10.

11.

12.

13.

14.

elementos (3a, 3b) de parede lateral, pertencentes a caixa

(2) dobravel, mediante pontos (22a, 22b) de cola.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacao 8,
em que, respectivamente, pelo menos dois pontos (22a, 22b)
de cola estao dispostos sobre o primeiro e segundo elementos
(3a, 3b) de parede lateral, essencialmente, na perpendicular

em relacdo a direccgdo longitudinal do receptéculo.

Receptdculo de embalagem, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes anteriores, em que a caixa (2) dobrdvel se
constituil por cartdo ou por um pladstico transparente ou

opaco.

Receptdculo de embalagem, de acordo com as reivindicagdes 4
a 10, em gue a bolsa (13) esta formada a partir de uma
pelicula de plastico de uma ou mais camadas, eventualmente

laminada com uma camada de papel.

Receptdculo de embalagem, de acordo com a reivindicacdo 11,
em que a espessura de material da pelicula da bolsa (13) se

situa entre 10 e 1000 micrdmetros.

Receptiaculo de embalagem, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes anteriores, em gque 0s segmentos (4, 5, 6) de
base da caixa (2) dobravel estdo delineados de modo a
garantir um posicionamento estdvel do receptdculo (1) de

embalagem, mantendo-o de pé.

Recepticulo de embalagem, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes anteriores, em que uma superficie (15)

exterior do receptédculo de embalagem estd estampada.



15.

Processo destinado ao fabrico de um receptdculo (1) de
embalagem indeformavel, de acordo com a reivindicagao 1,
apresentando as etapas:

- recorte com pungac de uma caixa (2) dobravel,
constituindo-se por dois elementos (3a, 3b) de parede
lateral gque estdo wunidos, entre si, através de varios
segmentos (4, 5, 6) de base, configurados simetricamente em
relagdo a wuma 1linha (7) de dobragem da base, e due
apresentam respectivamente, pelo menos, duas abas (8a, 8b)
de uniao,

- aplicag¢do de pontos (22a, 22b) de <cola sobre os
elementos (3a, 3b) de parede lateral da caixa (2) dobravel,
- aplicacdo, sobre a caixa (2) dobravel, de um recorte
(13) de pelicula que ¢ colado aos elementos (3a, 3b) de
parede lateral da caixa dobrdvel, por meic dos pontos (22a,
22b) de cola,

- colagem ou selagem das abas (8a, 8b) de uniao,
pertencentes aos elementos (3a, 3b) de parede lateral,
juntamente com o recorte (13) de pelicula de modo a gue as
abas (8a, 8b) de unido apontem na direccgdo do interior (9)
do receptdculo e a que, por este meio, os bordos (13c) do
recorte de pelicula, prolongando-se lateralmente, colados ou

selados, fiquem dispostos entre as abas (8a, 8b) de uniao.

Lisboa, 10 de Janeiro de 2011
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RESUMO

"RECEPTACULO DE EMBALAGEM FLEXIVEL COM BOLSA INSERIDA"
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Um receptédculo (1) de embalagem indeformidvel, formado por
uma caixa (2) dobréavel, apresenta: um primeiro e um segundo
elemento (3a, 3b) de parede lateral que estdo unidos, entre si,
através de vAarios segmentos (4, 5, 6) de Dbase gue estédo
configurados simetricamente em relagcao a uma linha (7) de
dobragem da base, sendo que cada um dos elementos (3a, 3b) de
parede lateral apresenta, pelo menos, duas abas (8a, 8b) de
unido que estdo unidas, de um modo articulado, aos elementos
(3a, 3b) de parede lateral, sendo que as superficies (10b)
exteriores das abas (8a) de uniao, pertencentes ao primeiro

elemento (3a) de parede lateral, estdo unidas as superficies



(11b) exteriores das abas (8b) de uniao, pertencentes ao segundo

elemento
dos dois
interior
embalagem

pelicula,

(3b) de parede lateral, de modo a que as abas de unido

elementos de parede lateral apontem na direccao do
(9) do receptdculo e sendo que o receptdculo de
apresenta ainda uma bolsa (13), constituida por uma

unida aos elementos (3a, 3b) de parede lateral, pelo

menos, nas abas (8a, 8b) de unido da caixa (2) dobravel.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

