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Vyndlez se tyké bez, anostniho zo¥fzeni na frézovecim stroji obvodd pode3vi sestdvejici-~
ho z krytu roteénfho ndstrrje e z ovlddactho mechesnismu.

PPi préci na frézovacim stroji obvodd podedvi pracovnik vklédd polotovar pode¥ve k ofré-
zovan{ jeho obvodu, ustbeduje @ vyjimé opracovenou podeSev v nebezpe¥né vzddlenosti od rotu-
jiciho ndstroje. Funkce ovlddaciho mechanismu frézovaciho stroje nedovoluje odjetf{ pracovni
frézovaci jednotky s rotujfcim ndstrojem do tekové vzddlenosti, eby byla zerulens bezpetnost
precovnika, tedy aby byle vyloudens moZnost porendni o nekryty rotujici ndstroj. U tohoto ~
typu frézovecich strojd totiZ nebyl rotujlci ndstroj chréndn Z4dnym bezpe&nostnim krytem.
Tato skutednost je z hlediske bezpe&nosti pfi prdci vellym nedostatkem.

USelem vyndlezu je vytvobit tskové bezpednostni zefizeni na frézovecim stroji obvodd
podedvi, které by zaebrénilo jakékoliv moZnosti drazu p¥i préci e pPitom by umo¥hovalo p¥ipad-
nou snadnou vym&nu ndstroje.

Podstatou vyndlezu je bezpe¥nostni zaifizeni na frézovecim stroji obvodd podedvi, jehoi
kryt je tvoten segmentem ve tveru trubky obepInajfcim rotedni ndstroj, je uloZen ' »&n& na nos-
ném tdlese svislého frézoveciho vietena e je kloubové spojen s jednim koncem jednozvretné
paky, jejiZz druhy konec je spojen s pistnici ovlddaciho védlce uloZeného vykyvnZ ne pevné
konzole a propojeného prostorem pfed pistem,s prvnim pFfepoustdcim ventilem a prostorem za
pistem s druhym pfepoudtdcim ventilem, pridem# prvnf prepoultdcf ventil a druhy p¥epoudtdci
ventil jsou uloZeny vedle sebe ne drZdku a jsou phestavitelné nejfidkou ulofenou i s ovld-
deci nejfzdkou pracovni jednotky vzdjemn& pootodené o 180° ne oto¥ném prvku ovlddsciho meche-
nismu precovniho cyklu frézoveciho stroje, zetimco na krytu je vytvofen polohovaci dorsz
pro pbesuvny polohovaci kolik uloZeny ve sméru podélné osy frézovacfho vietens v pevné &dsti

pracovnfho ustrojf{ frézovsciho stroje.
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Pokrok dosaZeny bezpednostnim ze¥f{zenim podle vyndlezu spodivd v tom, %e kryt je vytvo-
ten tek, Ze zekryje rotujfcf ndstroj v dobd, kdy praocovnik vklddd polotover podedve do st¥e-
dicfho ustroji e tuto p¥f{tlsdnou &elist{ upne. P¥i spustdni prscovnfho cyklu p¥ed prisunutim
rotujicfho ndstroje do Fezu je kryt bezpelnostniho zaPf{zeni sutometicky odsunut. Po skon&en{
pracoviifho cyklu odjede pracovni jednotka do zdklednf polohy a kryt sutometicky zskryje
rotujfci ndstroj. Pracovnik mdZe op3t v klidu vyjmout opracovenou podeSev, vloZit, ustledit
a upnout.polotovar dalsf podeSve k opracovéni, V pripedd vymdny ndstroje je moino kryt rulng
odsunout, ndstroj vym#nit s poté po uvoln¥ni polohovectho kolfku se kryt sutomaticky vréti do
bezpednostnl polohy. UloZen{ nejl{idky pRepoustécich ventild a pisouvecf najfziky, pro ovld-
dénf pi#isuvu pracovni jednotky k podedvi e zp&t, na jednom otodném prvku umoihuje bezpe¥né
ovladdni krytu s pracovni jednotky v piesné vzdjemné vazbd.

Na pPiloZenych vykresech Jje schematicky zndzorn¥no bezpednostni za¥fzeni jeko p¥iklad
proveden{ podle vynidlezu. Ne obr. | je ndrys bezpednostniho ze¥fzen{ v &dsteZném i‘ezu,vne
obr. 2 je pldorys bezpednostinfho zaPfizeni v ¥dstedném ¥ezu, na obr. 3 je ¥elnf pohled n=a
otodny prvek ovlddacfho mechanismu s nsjiZdkemi e ne obr. 4 je bokorys oto¥ného prvku s na-
jizdkenmi v ¥dstedném Fezu.

'Bezpeén0stn:( zefizeni podle vyndlezu je uspoifdddno na frézovacim siroji obvodd poded-
vi. Je tvoPeno krytem 1 vytvofenym segmentem ve tvaru trubky, ktery obepind rotsini ndstroj
11. Tento kryt 1 je uloZen svou objimkou 2 ne nosném t¥lese 3 svislého frézovactho vietena
4. UloZeni je valivé ns jehldch 22. Kryt 1 je kloubov& spojen s jednim koncem jednozvratné
péky 12, jeji% druhy konec je spojen s pistnici 16 ovlddeciho vdlce 5, ktery je uloZen vykyv-
n¥ ne pevné konzole 6. Prostor pied pistem 20 ovlddacfho vdlce 5 je propojen s prvnim
piepoudtdcim ventilem J. Prostor ze pistem 20 ovlddactfho vdlce J je propojen s druhym pie-
poust&cim ventilem 71. Prvn{ p¥epoudt¥ct ventil 7 a druhy prepoudtdeci ventil 71 jsou uloZeny
vedle sebe na dridku 10 a jsou pPestsvitelné nejizdkou 8. Pracovni jednotks 21 je pPisouvéne
bud ve sm¥ru k opracovévené podedvi nebo od nf, pisobenim ovlddeci najfZdky 13.

Nejizdke 8 a ovlddacf najfidke 15 jsou ulofeny vzdjemn¥ pooto¥en¥ o 180° ns oto&ném
prvku 3 ovlddaciho mechenismu precovntho cyklu frézovactho stroje., Najfidke 8 i ovlddaci na-
jﬁaka'lﬁ_ jsou upevn¥ny Srouby 14. Na krytu 1 je vytvoren polohovaci dorsz 17 pro pfesuvny

.odpruZeny polohovaci kolfk 13. Polohovaci kolik 13 je uloZen ve sm&ru podélné osy 18 frézo-

vacfho vietens 4.v pevné ¥dsti 19 pracovnfho ustroji frézovacfho stroje.

Otevirdni a zevirdn{ krytu 1 kolem rotsdniho nédstroje 11 je autometické pomoci ovldda-
cfho védlce 5. P¥ivod tlakového média do ovlddactfho védlece 3 je Ffzen prvnim p¥epoult¥cim ven-
tilem 7 o druhym pfepoudtdcim ventilem 71, které jsou prestevitelné pomoci najftdky 8. PP{~
suv pracovni jednotky 21 je uskutehovdn ovlddecf nejf%dkou 15. Neji3dke 8 i ovlédsci na-
jiiﬁke~l§_ jsou pretd¥eny na otodném prvku 3, jimZ je v p¥ipad¥ ze¥fzen{ podle yyndlezu
ozubené kolo, které je spfefeno a #fzeno ovlddecim mechenismem pracovnfho cyklu frézovaciho
stroje.

P¥i vym&nd rote¥niho ndstroje 11 se‘provede jeho odkryt{ ru¥n¥ pomoci jednozvratné
péky 12 a kryt } se v poloze zajisti stlalenim polohovecfiho koliku 13, &imZ se jednozvretnd -
péka 12 uvolnf a pisobenim ovlddeciho vdlce 3 je dotlafene ke spodni &dsti polohoveciho kolf-
ku 13. Po ukondenf vym&ny rotsdniho ndstroje ll se zatled{ ne jednozvratnou pdku 12 a poloho-
vac! kolfk 13 je vrécen tlekem prufiny 23 do pivodni polohy. Uvoln¥nim jednozvretné péky ’
12 se kryt 1 vrdt{ do polohy, kdy kryje rotadni ndstroj 11. Optimdln{ sef*f{zeni okamZiku
otvirdni krytu 1 je provedeno ustavenim najizdky 8 o jeji zaji¥t&ni v poloze Srouby 14.
Jeliko? nejfidke 8 je i s ovlddaci najfZdkcu 15 uloZens ne oto&ném prvku 3 ovlddaciho
mechenismu pracovnfho cyklu frézovaciho stroje, je umoZndne naprosto pFesnd synchronizace
p¥isuvu pracovni jednotky v obou smErech a v zdvislosti ne nf i otevirdn{ &i zevirdni kry-
tu I rote¥niho ndstroje 1l.
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PREDMET VYNLALEZU

i : nc frézovacim stroji obvodd podedve sestdvajfci z krytu rota¥nfho
adstrcie & z ovld > @echanisma, vyznedujlcl se tim, Ze kryt (1) je tvoden segmentem ve
tvaru trubky obepiiejfcfn sctadnl ndstroj (11), je uloZen to¥n& ne nosném télese (3) svislého
viatens (4) & jJe kloubov® spojen s jednim koncem jednozvratné péky 12), jejiz
Aruly wones je spojen s pistnief (16) ovlddacfho vdlce (5) ulofendho vykyvn¥ na pevné konzo-
le (o) 2 propojenéhc prostorem pFed pfstem (20) s prvnin pfepoudtécim ventilem (7) a prosto-~
* plstem (2C) s runym phepondtdeim ventilem (71), pridem¥ prvn{ prepoudtécf ventil (7)
ventil (71) jsou uloZeny vedle sebe ns drzdku (16) a jsou p¥estavitelnd
U s oviddec! nejiidkou (15) pracovni jednotky (21) vzdjemn¥ pootoZe-
t prviu (9) oviddscfho mechsnismw precovntho cyklu frézovaclho stroje,

= kryta (1Y je vytvofen pelohovael dorsz (17) pro pfesuvny polohovaecf kolfk (13)
fove sufru podédiné osy (18) frésovaciho vietens (4) v pevné ddsti (19) precovnfho

Sexpe¥nostin

frézoveelhe

vovac{io strojs.
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