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(54) VORRICHTUNG ZUR HALTERUNG UND PRASENTATION VON WARENPXCKCHEN

(57)  Um eine Vomichtung far Warenpackchen mit Konsolen
zur Befestigung und daran gehalterten Ausztgen zu schaff-
ten, bei der das Herausziehen einzelner Reihen von Waren- ¢
packchen moglich ist und die Funktionsfahigkeit des
Ausziehmechanismusses bei kostenginstiger Fertigung
und geringem Materialeinsatz sichergestellt ist, wird vorge-
schlagen, da8 Behaltnisse (2) fir die Warenpackchen an
ihrer Unterseite erste FOhrungsstangen (5) als erste Fahrun-
gen aufweisen, daBl Halteklammemn (7) auf zweiten Foh-
rungsstangen (6) entlang der Fohrungsstangen (6)
verschieblich gehaltert sind, daB mindestens zwei zueinan-
der paraliele zweite FOhrungsstangen (6) nahe dem freien -
Ende der Konsolen (1) mit Abstand voneinander angeordnet lﬂil _[An?
sind, auf welchen die Halteklammem (7) gehaltert sind, und R T TR
daB eine der Halteklammem (7) eines Behaltnisses (2) an i l:lllm 'la
eine zweite Fihrungsstange (6) angekdemmt ist, wahrend e i | ‘I*!‘"‘
die weitere(n) Halteklammer(n) des Behaltnisses (2) ver- T[ﬁi;;i]'
schiebbar auf den 2ugehdrigen zweiten Flhrungsstangen L,..'_l) 2
(6) angeordnet sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Halterung und Présentation von Warenpdckchen, bestehend
aus einem Triger mit Konsolen zur wandseitigen oder gestellseitigen Befestigung, an dem Tréger
unverlierbar gehalterten, parallel zueinander ausziehbaren Auszligen und an den Ausziigen befestigten
Halterungen und Aufnahmen fiir Reihen von hintereinander und nebeneinander angeordneten Warenpack-
chen, wobei die Halterungen und Aufnahmen durch separate, eine Baueinheit bildende Behltnisse gebildet
sind, die Behiltnisse in Lingsrichtung parallel und mit Abtand voneinander angeordnete erste Fiihrungen
aufweisen, zwischen den Konsolen einer Vorrichtung quer zur Konsolenléngserstreckung und etwa horizon-
tal und parallel zueinander verlaufende zweite Flihrungen angeordnet sind, auf den zweiten Flihrungen
Halteklammern entlang der Flihrungen an beliebigen Stellen befestigbar angeordnet sind und jede erste
Fiihrung in jeweils eine Halteklammer in Flinrungsi&ngsrichtung verschiebbar eingesetzt ist.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der EP A1 38 032 bekannt.

Dort sind die ersten Fiihrungen durch Fihrungsnuten seitlich der unteren Randkante des Behélters
ausgebildet, wobei diese Fiihrungsnuten mit entsprechenden Fiihrungsstegen von Profilteilen zusammen-
wirken. Ferner sind zweite querverlaufende Flhrungen vorgesehen, an denen die ersten Flhrungen
querverschiebbar angeordnet sind und durch Halteklammern in ihrer Position fixierbar sind. Eine Verschie-
bung der ersten Fihrungen auf den zweiten Flhrungen nach der Anordnung der Halteklammern ist
ausgeschlossen.

Die dort gezeigte Ausbildung ist zwar funktionstiichtig, jedoch ist die Herstellung sehr kostentrachtig, da
eine Vielzahl von Elementen duBerst maBgenau gefertigt und zusammengefiigt werden muB. Zudem ist
nachteilig, da8 hoher Montageaufwand zu betreiben ist, um die Breite der FUihrungen und die Anordnung
der Befestigungskiammer in Anpassung an die jeweilige Behlterbreite durchilihren zu kGnnen. '

Aus der US 33 08 961 ist eine Vorrichtung zur Halterung und - Présentation von Warenp&ckchen
bekannt, bei der keine Behdltnisse angeordnet sind. Dort ist ein Schieber auf Fiihrungsstangen Idngsver-
schieblich gehalten, wobei diese Flhrungsstangen an den Enden mit querverlaufenden Fihrungsprofilen
verbunden sind, die ortsfest installierte weitere Flihrungsprofile Ubergreifen. Bei einer derartigen Anordnung
ist ein hohes Augenmerk auf Parallelausrichtung und winkelgerechie Anordnung notwendig, um die Funktion
der Vorrichtung zu gewéhrleisten.

Ausgehend von dem eingangs bezeichneten Stand der Technik liegt der Erfindung die- Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung eingangs bezeichneter Art zu schatfen, bei der nach wie vor das Herausziehen
einzelner Reihen von Warenpéckchen in den entsprechenden Halterungen und Aufnahmen mdglich ist,
wobei aber zudem auch bei auftretenden Fertigungstoleranzen noch die Funktiongsféhigkeit des Auszieh-
mechanismusses bei kostenglinstiger Fertigung und geringem Materialeinsatz sichergestellt ist.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB die Behlinisse an ihrer Unterseite erste Flh-
rungsstangen als erste Filhrungen aufweisen, daB die zweiten Flhrungen ebenfalls als Flihrungsstangen
ausgebildet sind, daB die Haiteklammern auf den zweiten Fihrungsstangen entlang der Fiihrungsstangen
verschieblich gehaltert sind, da8 mindestens zwei zueinander parallele zweite Fihrungsstangen nahe dem
freien Ende der Konsolen mit Abstand voneinander angeordnet sind, auf welchen die Halteklammern
gehaltert sind, und daB eine der Halteklammern eines Behéltnisses an eine zweite Fuhrungsstange
angeklemmt ist, wihrend die weitere(n) Halteklammer (n) des Behiltnisses verschiebbar auf den zugehdri-
gen zweiten Flihrungsstangen angeordnet sind.

Die Halterungen und Aufnahmen kdnnen so aufgebaut sein, wie sie aus dem Stand der Technik
bekannt sind. Beispielsweise kénnen diese Behilinisse Drahtbiegeteile sein.

Dadurch, daB an den Behélinissen unterseitig die ersten Flihrungsstangen angeordnet sind, die mit den
entsprechenden Filhrungen zusammenwirken, ist es m&glich, jedes einzelne BehZltnis aus seiner Ruhelage
herauszuziehen, so daB die in dem Behilinis angeordneten Warenpéckchen fiir den Kdufer oder derglei-
chen gut zugénglich sind.

Durch die Anordnung der zweiten Fihrungsstangen zwischen den Konsolen wird eine sehr leichtbauen-
de, einfach zu fertigende und preiswerte Mdglichkeit geschaffen, mittels derer die Flhrungselemente
gehaltert werden kdnnen, wobei zudem durch die Anordnung der zweiten Fihrungsstangen eine Anpassung
der Flhrungselemente an die jeweilige Breite eines Behdltnisses mdglich ist. Es kénnen damit bei
gleichem Grundaufbau unterschiedlich breite Behilinisse auf ein und derselben Flihrungs- und Trageinrich-
tung gehaltert werden. Dies wird insbesondere dadurch erreicht, da8 die auf den zweiten Flihrungsstangen
vorgesehenen Halteklammern entlang der Flihrungsstangen verschieblich gehaltert sind, wobei die Halte-
klammern jeweils Einzelelemente sind, die nicht mit benachbarten Halteelementen verbunden sind, so daB
jede Halteklammer im Abstand zu der ihr benachbarten Halteklammer unterschiedliche Absténde einneh-
men kann. Die Lingsverschieblichkeit der Behdlinisse wird durch die ldngsverschiebliche Fhrung der
Fiihrungsstange in den Halteklammern erreicht. Der Fertigungs- und Montageaufwand ist durch diese
Konstruktion erheblich vereinfacht, da lediglich Flhrungsstangen an den Unterseiten der Behilinisse und
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zwischen den Konsolen befestigt werden miissen und die zusitzlichen Halteklammern an diesen Fiihrungs-
stangen befestigt werden miissen. Die Gesamtkombination ist damit funktionstiichtig.

Durch die verschiebliche Anordnung der Halteklammern auf den zweiten Fiihrungsstangen ist zudem
erreicht, daB Fertigungsungenauigkeiten hinsichtlich der Ausrichtung der ersten Flihrungsstangen fiir die
Funktion nicht erheblich sind, da auch bei nicht exakt paralleler Ausrichtung der ersten Flihrungsstangen an
den Behdlinissen die Funktion des Ausziehens und Einschiebens sichergestellt ist, da sich die Halieklam-
mern entsprechend der Winkelabweichung beim Ein- oder Ausziehen seitlich verschieben kénnen.

Durch die Anordnung von zwei zueinander parallelen Flhrungsstangen, die in Auszugs- bzw. in
Einschubrichtung gesehen mit Abstand voneinander angeordnet sind, wird erreicht, daB das Behilinis auf
beiden Fiihrungsstangen mittels Halteklammern befestigt werden kann, so daB auch bei beispielsweise
runden Fihrungsstangen ein Drehen der Behilinisse um diese Fiihrungsstangen ausgeschlossen ist.

Durch die Anordnung der Halteklammern in der Weise, daB3 eine der Halteklammern des Behéltnisses
kraftschliissig an mindestens eine zweite Filihrungsstange angeklemmt ist, wéhrend die weitere oder die
weiteren Halteklammern des Behiltnisses leicht verschiebbar auf den zugeh&rigen zweiten Flhrungsstan-
gen angeordnet sind, wird erreicht, da8 die Querverschieblichkeit der Halteklammern bei zueinander
parallelen Flihrungsstangen eines Behiltnisses sichergestellt ist, wobei zudem eine ausreichende Lagesi-
cherung des Behélinisses auf den ersten FlUhrungsstangen erreicht ist. Hierdurch ist es zudem mdglich,
das Behiltnis einerseits fest an den Fiihrungsstangen zu haltern und andererseits bei nicht exakt parallel
zueinander verlaufenden Flihrungsstangen zweiter Art dennoch die Funktion sicherzustellen.

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung besteht darin, daB8 die Halteklammern ldnglich ausgebildet
sind, an ihrem einen Ende eine U-fdrmige zum stirnseitigen Ende hin offene Rinne zum Einschub auf eine
zweite Flhrungsstange aufweisen, nahe ihrem anderen Ende eine nach unten offene U-férmige Rinne zum
Aufschub auf die weitere paralieie zweite Fuhrungsstange besitzen und daB die Oberseite der Halteklam-
mern eine zur ersten Flhrungsstange des Behdlinisses offene Lingsrinne aufweist, in die die erste
Flihrungsstange einschiebbar ist.

Durch diese Ausbildung ist eine einfache Montagemdglichkeit und eine hohe Lagesicherheit erreicht,
ohne daB es hierzu aufwendiger und teurer MaBnahmen bedrfte.

Bevorzugt ist vorgesehen, daB die Fihrungsstangen aus Rundstdben bestehen und die Rinnen
angepaBt gerundet sind.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, daB die Langsrinnen die ersten Flihrungsstangen dber mehr als
ihren halben Querschnitt umgreifend fiihren.

Auf diese Weise ist sichergestellt, daB die Flhrungsstangen nicht ungewollt beim Ausziehen eines
Behiltnisses aus den Lingsrinnen ausrasten kdnnen.

Um eine sehr sichere Halterung und saubere Flihrung zu erreichen ist ferner vorgesehen, daB jedes
Behiltnis zwei erste Flihrungsstangen aufweist.

Dabei ist es nicht erforderlich, daB die beiden Flihrungsstangen exakt parallel zueinander gerichtet
verlaufen, da durch die Querverschieblichkeit der Halteklammern auch bei nicht-exakt paralleler Ausrichtung
der Fiihrungsstangen die Funktion sichergestellt ist.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, daB zwei erste Flhrungsstangen durch einen U-férmigen Biigel
gebildet sind, dessen Basis das Behdltnis in Auszugsrichtung vorn Uberragt. Durch die nach vorn
{iberragende Basis der Fiihrungsstangen ist ein Haltegriff gebildet, der zum Zwecke des Ausziehens bzw.
Einschiebens des Behiltnisses genutzt werden kann. Insbesondere bei der Fertigung soicher U-fSrmiger
Biigel als Drahtbiegeteil bedeutet es eine erhebliche Schwierigkeit, die beiden Schenkel exakt parallel
zueinander gerichtet zu formen, was nur mit erheblichem Fertigungsaufwand und damit mit zusétzlichen
Kosten erreicht werden kann. '

Durch die erfindungsgemiBe L&sung ist eine derartige Fertigungsgenauigkeit nicht mehr erforderlich,
sondern, wie schon oben ausgefiihrt, ist bei nicht exakt paralleler Ausrichtung der Schenkel, die die
Flihrungsstangen bilden, die Funktion weder behindert noch gefahrdet.

Um die Auszugsbewegung zu begrenzen ist ferner vorgesehen, da8 an mindestens einer Halteklammer
ein Wegbegrenzungsanschlag angeordnet ist, der in den Verschiebeendiagen des BehZlinisses an Teilen
des Behéltnisses anliegt. .

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfiridung ist in der Zeichnung gezeigt und im folgenden ndher beschrie-
ben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Vorrichtung erfindungsgema@Ber Art in Seitenansicht;
Fig.2  desgleichen von oben gesehen;

Fig. 8 eine Einzelheit im Schnitt li-1ll;

Fig. 4  eine Einzelheit in der Ansicht gem&8 IV der Fig. 3 gesehen;
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Fig. 5 eine Einzelheit in der Ansicht gem&B V in Fig. 3 gesehen;

Fig. 6  ein Schnitt VI-VI gem&B Fig. 3;

Fig. 7  eine Einzelheit in Draufsicht;

Fig. 8  eine Einzelheit in Seitenansicht;

Fig.9  die Einzelheit in der Ansicht gem&8 X von Fig. 8 gesehen.

Die Vorrichtung zur Halterung und Présentation von Warenpdckchen besteht im wesentlichen aus
einem Triger mit Konsolen 1 zur wandseitigen oder gestellseitigen Befestigung sowie an dem Tréger
unverlierbar gehalterten, parallel zueinander ausziehbaren Auszligen und an den Ausziigen befestigten
Halterungen und Aufnahmen fiir Reihen von hintereinander und nebeneinander angeordneten Warenpéck-
chen.

Die Halterungen und Aufnahmen flr Warenpdckchen sind durch separate, eine Baueinheit bildende
Behilinisse 2 gebildet. Diese Behiltnisse sind Drahtbiegeteile mit einer unter Federspannung stehenden
Andruckplatte 3 fir die Warenpickechen. Die Warenpéckchen sind gemaB Zeichnungsfigur 1 von oben in
das Behilinis 2 einzusetzen, wobei die Andruckplatte 3 dann in der Zeichnung nach links verschoben wird.
Durch die unier Federwirkung stehende Andruckplatte 3 wird erreicht, da die Warenpdckchen jeweils nach
vorn, in Zeichnungsfigur 1 nach rechts angedriickt werden, so daB sie im Blickbereich des K3ufers liegen.
Das Behilinis 2 weist seitliche, vordere und hintere Stangenelemente auf, die flr die ordnungsgemiBe
Halterung der Warenpdckchen sorgen. Der Boden der Behéltnisse 2 ist durch weitere Drahtelemente 4
gebildet. Die Behiltnisse 2 weisen an ihrer Unterseite in Langsrichtung parallel und mit Abstand voneinan-
der angeordnete erste Filhrungsstangen 5 auf. Zwischen den Konsolen 1 einer Vorrichtung sind quer zur
Konsolenlingserstreckung und etwa horizontal und parallel zueinander verlaufende zweite Flihrungsstangen
6 angeordnet. Auf den zweiten Flihrungsstangen 6 sind Halteklammern 7 entlang der FUhrungsstangen 6
verschieblich gehaltert. Jede erste Fiihrungsstange 5 ist in jeweils eine Halteklammer 7 in Richtung der
Fihrungsstangen 5 langs verschiebbar eingesetzt. Es sind vorzugsweise mindestens zwei zueinander
parallele zweite Filhrungsstangen 6 nahe dem freien Ende der Konsolen 1 mit Abstand voneinander .
angeordnet, auf welchen die Halteklammern 7 gehaltert sind. Die Halteklammern 7 sind Ilénglich ausgebildet
und weisen an ihrem einen (in der Zeichnungsfigur 3) linken Ende eine U-férmige, zum stirnseitigen Ende
hin offene Rinne 8 zum Einschub auf eine zweite FUhrungsstange 6 auf. Nahe ihrem anderen Ende besitzen
sie eine nach relativ unten (Zeichnungsfigur 3) offene U-férmige Rinne 9 zum Aufschub auf die weitere,
parallele zweite Flihrungsstange 6.

An ihrer Oberseite (Fig. 3) weist die Halieklammer 7 eine zur ersten Fiihrungsstange 5 des Behéltnisses
2 offene Lingsrinne 10, in welche die erste Flihrungsstange 5 in L&ngsrichtung einschiebbar ist. Die
Fihrungsstangen 5, 6 sind aus Rundstdben gebildet und die entsprechenden Aufnahmerinnen 8, 10 sind
angepaBt gerundet. Dabei umgreifen die Langsrinnen 10 die ersten Fhrungsstangen 5 iber mehr als ihren
halben Querschnitt, so daB die Flhrungsstangen 5 zwar axial verschieblich gehaltert sind, aber in
Querrichtung nicht oder nur so schwer aus der Rinne 10 entnommen werden kdnnen. GeméB Ausflhrungs-
beispiel weist jedes Behilinis 2 zwei erste Fiihrungsstangen 5 auf, wobei die Fiihrungsstangen 5 durch
einen U-fdrmigen Bligel gebildet sind, dessen Basis 11 das Behdlitnis 2 in Auszugsrichtung vorn Uberragt
(veispielsweise Fig. 1) und als Handhabe dient. Eine der Halteklammern 7 eines Behéltnisses 2 ist
vorzugsweise anndhernd kraftschiiissig an mindestens eine zweite Flihrungsstange 8, vorzugsweise an die
beiden in Auszugsrichtung vorn liegenden Fiihrungsstangen 6 angeklemmt, wéhrend die weitere Halteklam-
mer 7 des Behidltnisses 2 leicht verschiebbar auf der zugehdrigen zweiten Flihrungsstange 6 angeordnet
ist. Die Fiihrungsstangen 5 kdnnen im Ubrigen an die den Boden bildenden Stangen des Behéltnisses 2
angeschweit sein, wobei darauf zu achten ist, da8 der Stangendurchmesser der Flihrungsstangen 5 so
groB ist, daB beim SchweiBen noch ein Umfang von mehr als 180° flr den Eingriff in die Halteklammer 7
zur Verfligung steht.

Ferner ist an den Halteklammern 7 jeweils ein Wegbegrenzungsanschlag 12 angeordnet, der in den
mdglichen Verschiebeendlagen des Behiiinisses 2 an Teilen des Behiltnisses 2 anliegt, insbesondere an
Teile des Bodens bildenden Querstangen 13 des Behélinisses 2. Durch die erfindungsgeméBe Ausbildung
ist mit duBerst einfachen MaBnahmen, ndmlich lediglich durch Anordnung von Flhrungsstangen 5, 6 und
Halteklammern 7 die Mdglichkeit erdfinet, jedes einzelne Behiltnis 2 herauszuziehen und einzuschieben, je
nach Willen des Benutzers. Dabei spielt es keine wesentliche Rolle, ob hinsichtlich der Flihrungsstange 5
und/oder 6 eine exakte Parallelitdt zueinander bzw. exakie Rechtwinkligkeit zueinander eingehalten ist, da
die Halteklammern sich beim Ausziehen bzw. Einschieben des Behéltnisses 2 sich entsprechend zueinan-
der verschieben kénnen, so daB die Funktion sichergestellt ist. Bei volistédndig ausgezogenem Behiltnis 2, -
wie dies in Fig. 2 oben dargestellt ist, reicht die Stlitz- und Haltekraft der Halteklammern 7 aus, um zu
verhindern, daB das Beh3linis sich aus der entsprechenden Flhrung [8st oder verkantet. Die Halteklammern
7 sind vorzugsweise einstilickig aus Kunststoff gefertigt, insbesondere gespritzt, wobei durch die unter-
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schiedliche Ausrichtung der U-fdrmigen Rinnen 8 bzw. 9 die Montage der Halteklammern 7 erheblich
erleichtert ist. Zur Montage wird die Halteklammer 7 zundchst mit der U-fdrmigen Rinne 8 auf die in der
Zeichnungsfigur 2 mittlere Fllhrungsstange 6 aufgeschoben und dann mit der U-fSrmigen Rinne 9 zu der in
der Zeichnungsfigur vorn liegenden Rihrungsstange 6 abgesenkt, so daB die Lage gesichert ist. Die
Schenkel der Aufnahme 9 sind dabei bei einer der beiden Halteklammern 7 eines Beh&linisses 2 so eng
toleriert, daB eine kraftschliissige Verbindung mit der FUhrungsstange 6 erreicht wird, wihrend die U-
formige Ausnehmung 9 der zweiten Halteklammer 7 eines Behaltnisses 2 groBziigiger bemessen ist, so daB
hier zwar ein Aufrasten erfolgt, jedoch die Verschieblichkeit in L&ngsrichtung der Flhrungsstange 6 nicht
unterbunden ist. Die Begrenzungsanschldge 12 kdnnen angeformte Elemente der Halteklammern 7 sein,
oder aber vorzugsweise in entsprechende Lochungen der Halteklammer 7 eingeseizte Metallstifte oder
dergleichen.

Durch die erfindungsgeméBe Ausbildung ist es mdglich, auch bestehende Behélinisse 2 nachiréglich
mit dem Auszugssystem auszustatten, indem lediglich die Flhrungsstangen 5 unter das Behdltnis ge-
schweiBt werden und dann mit der Tragkonsole und den Halteklammern 7 kombiniert werden. Der Schenkel
der U-fSrmigen Ausnehmung 9 der Halteklammer 7, die unverschieblich auf der Flhrungsstange 6
angeordnet sein soll, kdnnen mittels einer die Schenkel durchgreifenden Spannschraube 14 einander
angenshert werden, um eine kraftschliissige Verbindung zwischen Halteklammer 7 und Flhrungsstange zu
erzielen.

Die Erfindung ist nicht auf die Ausflihrungsbeispiele beschrénkt, sondern im Rahmen der Offenbarung
vielfach variabel.

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale
werden als erfindungswesentlich angesehen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Halterung und Présentation von Warenpickchen, bestehend aus einem Triger mit
Konsolen zur wandseitigen oder gestellseitigen Befestigung, an dem Tréger unverlierbar gehalterten,
paraliel zueinander ausziehbaren Auszligen und an den Ausziigen befestigten Halterungen und Aufnah-
men fiir Reihen von hintereinander und nebeneinander angeordneten Warenpéckchen, wobei die
Halterungen und Aufnahmen durch separate, eine Baueinheit bildende Behlinisse gebildet sind, die
Behiltnisse in Lingsrichtung parallel und mit Abrand voneinander angeordnete erste Flhrungen
aufweisen, zwischen den Konsolen einer Vorrichtung quer zur Konsolenldngserstreckung und etwa
horizontal und parallel zueinander verlaufende zweite Flhrungen angeordnet sind, auf den zweiten
Filhrungen Halteklammern entlang der Fihrungen an beliebigen Stellen befestigbar angeordnet sind
und jede erste Fiihrung in jeweils eine Halteklammer in Fiihrungsléngsrichtung verschiebbar eingesetzt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Behilinisse (2) an ihrer Unterseite erste Flihrungsstangen (5)
als erste Flihrungen aufweisen, daB die zweiten Fiihrungen ebenfalls als Flihrungsstangen (6) ausgebil-
det sind, daB die Halteklammern (7) auf den zweiten Flhrungsstangen (8) entlang der Flihrungsstangen
(6) verschieblich gehaltert sind, da8 mindestens zwei zueinander parallele zweite Flihrungsstangen (6)
nahe dem freien Ende der Konsolen (1) mit Abstand voneinander angeordnet sind, auf welchen die
Halteklammern (7) gehaltert sind, und daB eine der Halteklammern (7) eines Behéltnisses (2) an eine
zweite Fiihrungsstange (6) angeklemmt ist, wéhrend die weitere(n) Halteklammer(n) des Behéltnisses
(2) verschiebbar auf den zugehdrigen zweiten Flihrungsstangen (6) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteklammern (7) langlich ausgebil-
det sind, an ihrem einen Ende eine U-fdrmige, zum stirnseitigen Ende hin offene Rinne (8) zum
Einschub auf eine zweite Fiihrungsstange (6) aufweisen, nahe ihrem anderen Ende eine nach unten
offene U-férmige Rinne (9) zum Aufschub auf die weitere, parallele zweite Flinrungsstange (6) besitzen
und daB die Oberseite der Halteklammern (7) eine zur ersten Fuhrungsstange (5) des Behéitnisses (2)
offene Lingsrinne (10) aufweist, in die die erste Flhrungsstange (5) einschiebbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrungsstangen (5,6) aus
Rundstében bestehen und die Rinnen (8-10) angepaBt gerundet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Lingsrinnen (10) die ersten
Flihrungsstangen (5) Uber mehr als ihren halben Querschnitt umgreifend flihren.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Behiltnis zwei erste
Fihrungsstangen (5) aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zwei ersie Flhrungsstangen (5)
durch einen U-fGrmigen Bligel gebildet sind, dessen Basis (11) das Behéltnis (2) in Auszugsrichtung
vorn Uberragt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 an mindestens einer Haltaklammer (7)
ein Wegbegrenzungsanschlag (12) angeordnet ist, der in den Verschiebeendlagen des Behélinisses
(2) an Teilen (13) des Behéltnisses (2) anliegt.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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