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La présente invention est relative i des perfec-
tionnements apportés aux dispositifs & béquilles du
genre de ceux qu'on utilise par exemple en menui-
serie pour commander Pouverture des portes d’ap-
partement ou analogue.

L'invention vise & réaliser commodément et & peu
de frais un ensemble de béquilles et plaques de
support qui soit susceptible d’&tre utilisé commo-
dément en pratique.

Un dispositif selon I'invention comprend, d’une
part une béquille en matiére plastique armée dont
Parmature comporte une tige métallique disposée
4 lintérieur de la poignée et une douille a section
carrée fendue sur toute sa longueur disposée sur le
pivot de support de ladite béquille, les lévres de la
fente de cette douille étant maintenues écartées par
déformation élastique pendant P'injection de la ma-
tiére plastique, puis relachées aprés démoulage et,
d’autre part, une plaque de protection de profil
connu, également en matiére plastique armée, dans
laquelle on engage le pivot de la béquille en le
retenant dans le sens axial par emmanchement &
force d’une bague de matitre plastique ou d’un
circlips.

On comprend que la douille carrée qui constitue
une partie de I'armature interne de la béquille,
revient élastiquement sur elle-méme aprés démou-
lage et posséde une possibilité de déformation suf-
fisante pour permettre d’y engager 1égérement i
force une tige métallique i section carrée de type
connu qui s’y trouve retenue, facilitant ainsi le
conditionnement, la livraison et le montage de I'en-
semble.

Le dessin annexé, donné A titre d’exemple, per-
mettra de mieux comprendre Pinvention, les carac-
téristiques qu’elle présente et les avantages qu’elle
est susceptible de procurer :

Figure 1 est une vue de face d’un ensemble de
béquilles et de plaques de support selon invention;
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Figure 2 est une coupe transversale de la plaque
suivant ILIT (fig. 1).

Figure 3 est une vue en plan montrant la face
inférieure de la héquille.

Figure 4 est une coupe suivant IV-IV (fig. 3);

Figure 5 est une coupe longitudinale d’un en-
semble & deux plaques et & deux béquilles montées
sur les deux faces d’une porte d’appartement.

Figure 6 est une vue en bout de la douille métal-
lique qui constitue Parmature du pivot de la bé-
quille, cette douille étant montrée au repos;

Figure 7 représente la méme douille dont les
bords de la fente sont maintenus écartés au moyen
d’une broche intérieure, pendant I'injection de la
matiére plastique de la béquille.

Figure 8 est une coupe transversale i grande
échelle snivant VIII.-VIII (fig. 4) et monirant la
disposition de la douille fendue i Pintérieur du
pivot de la béquille, aprés démoulage de celle-ci.

Le dispositif suivant P’invention est destiné a &tre
monté sur une porte de menuiserie A (fig. 5). 1
comprend une plaque de support B et une béquille C
équipant 'une des faces de la porte, et une plaque
de support D ainsi qu’une autre béquille C pour
Pautre face de la porte. Les deux béquilles C sont
identiques. Les deux plaques B et D sont analogues,
a la seule différence prés que la plaque D enrobe
des écrous métalliques 1, tandis que la plaque D
comporte des logements tronconiques susceptibles
de recevoir les tétes fraisées 2 de vis d’assem-
blage 3.

Dans le texte qui va suivre, on se bormera &
décrire la plaque de support D, étant hien entendu
que la plaque B s’en déduit par les modifications
précitées.

La plaque D est réalisée d’une piéce en matiére
plastique injectée et elle comprend sur sa face
interne des nervures 4 qui enrobent des tiges méta-
liques d’armature 5 (fig. 2 et 5).
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Les nervures 4 sont préférablement interrompues
3 certains endroits, de facon 2 laisser visible sur la
face interne de la plaque D, le métal des barres
d’armature 5, comme cela apparait clairement en
figure 5. Cette disposition facilite le positionne-
ment des barres 5 & U'intérieur du moule pendant
Pinjection de la matiére plastique qui constitue la
plaque D.

La plaque D comporte en outre un manchon tu-
bulaire 6 qui dépasse perpendiculairement sur sa
face exiérieure tandis que, sur sa face interne, on
prévoit un prolongement tubulaire 7 dont le dia-
meéire intérieur est légérement supérieur & celui
du manchon 6. Le prolongement 7 et le manchon 6
sont coaxiaux et ils se raccordent par un épaule-
ment transversal destiné & servir de butée & une
bague 8 dont il sera question plus loin.

La béquille C est réalisée d’une piéce en matiére
plasique injectée autour d’une armature métallique
qui comprend une tige 9 et une douille 10 (fig. 4).
La tige 9 est perpendiculaire i 1a tige 10 dont elle
traverse I'une des extrémiiés, ce qui les rend soli-
daires 'une de I'autre.

La douille 10 a une section transversale carrée
et elle comporte sur I'un de ses c6tés une fente 11.
En pratique, il est donc avantageux de réaliser
cette douille 10 en pliant une bande de tble dont
les bords définissent les 1&vres de la fente 11. Les
dimensions intérieures de la section iransversale de
la douille 10 sont trds légérement inférieures aux
dimensjons qui définissent la section transversale
carrée d’une tige méiallique 12 qu’on se propose
de monter entre les deux béquilles C. Ces diverses
dimensions sont choisies de fagon qu’en prévoyant
une enirée conique 13 & chaque exirémité de Ila
tige carrée 12, il soit possible d’engager celle-ci
1égérement a4 force dans les douilles 10 des hé-
quilles C, moyennant une légére déformation élas-
tique desdites douilles dont les Igévres des fentes 11
se trouvent alors écartées.

Pour permetire & chaque douille 10 de conserver
cette possibilité de déformation aprés avoir &té
enrobfe dans la matiére plastique C, on efectue
P’injection de la maniére suivante :

On prévoit dans le moule, non représenté, une
broche 14 (fig. 7) dont la section transversale est
calculée de facon i écarter les 18vres de 1a fente
11 par déformation élastique de Ia douille 10
(fig. 7). Par ailleurs, Pextrémité de cette broche
14: comporte un téton d’arrét non représenté contre
lequel vient buter Ta tige 9 et qui, aprés démoulage
de la béquille C, définit un logement 14 au fond
de la douille 10. L’armature 9-10 se trouve ainsi
automatiquement positionnée dans le moule lorsque
la tige 9 porte contre Pextrémiié de ce téton.

On injecte ensuite la matidre plastique 15 de la
béquille C dont 1a douille 10 reste maintenue dans
la position écartée montrée en figure 7.
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Aprés démoulage, la douille 16 tend 2 revenir sur
elle-méme, comme représenté en figure 8, clest-d-
dire qu'elle se décolle localement de la matidre
plastique 15 en laissant apparaiire des interstices
16. Ces derniers permettent le débattement ulié-
rieur de la douille 10 lorsqu’on la déforme par
emmanchement & force de 1a tige 12.

La matiére qui entoure la douille 10 définit un
pivot cylindrique 17 ayant le méme diamétre que
lalésage intérieur du manchon 6 de la plaque D.
A son extrémité, ce pivot 17 se prolonge par un
embout cylindrique 18 terminé par une gorge péri-
phérique 19 susceptible de recevoir un circlips d’ar-
rét 20 (fig. 4 et 5). L’embout 18 se raccorde au
pivot 17 par un épaulement 21 qui, sur Pensemble
monté, se trouve sensiblement au méme niveau que
épaulement précité contre lequel vient buter la
bague 8, entre le manchon 6 et le prolongement 7.

Enfin, on prévoit au sommet du pivot 17, un
autre épaulement de butée 22 qui est destiné i
venir porter contre P'exirémité libre du manchon 6.

L’assemblage s’effectue de la fagon suivante :

La poignée C étant prélevée isolément (fig.3 et 4),
on engage son pivot 17 dans le manchon tubulaire 6,
puis on monte la bague de butée 8 sur Pembout 18.
Cette ‘hague peut &tre par exemple réalisée en ma-
tiére plastique, et son emmanchement s’effectue pré-
férablement i force. Son ancrage est complété par
la mise en place du circlips 20 qui interdit désor-
mais tout déplacement axial du pivot de la béquille
C a Pintérieur du manchon 6.

L’ensemble C-D ainsi réalisé peut &tre livré, sto-
cké et monté & la facon d’une pidee unique.

Par ailleurs, lorsqu’on désire équiper une porte A
dans laquelle est prévue une serrure i larder E
de type connu. on commence par engager I'une des
extrémités de la tige carrée 12 dans la béquille C.
Cet emmanchement s’effectue a force, comme précé-
demment indiqué, par déformation élastique de la
douille 10. La tige carrée 12 est alors rendue soli-
daire de la béquille C et, en particulier, elle ne
risque pas de tomber, ce qui simplifie les opérations
de montage.

L’ensemble C-D étant ainsi appliqué sur Pun des
cotés de la porte A tandis que la barre 12 traverse
la serrure & larder E, i1 suffit d’appliquer sur
Pautre face de la porte un ensemble B-C analogue
et de compléter la fixation par mise en place des
vis 3.

Tl doit d’ailleurs étre entendu que la description
qui précéde n’a éé donnée qu’a tiire d’exemple
et qu’elle ne limite nullement le domaine de Pin-
vention dont on ne soriirait pas en remplagant
les détails d’exécution décrits par tous autres équi-
valents. En particulier, on ne quitterait pas le cadre
de Pinvention en conférant aux plaques de support
B. D ou aux béquilles C les formes ou les coloris
les plus divers suivant Paspect décoratif désiré.
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RESUME

Dispositif pour commander I'ouverture des portes
et analogues, principalement remarquable en ce
qu'il comprend, d’une part une béquille en matiére
plastique armée dont I’armature comporte une tige
métallique disposée a l'intérieur de la poignée et
une douille & section carrée fendue sur toute sa
longueur disposée sur le pivot de support de ladite
béquille, les 1évres de la fente de cette douille étant
maintenues écartées par déformation élastique pen-
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dant linjection de la matiére plastique, puis rela-
chées aprés démoulage et, dautre part, une plaque
de protection de profil connu, également en matiére
plastique armée, dans laquelle on engage le pivot
de la béquille en le retenant dans le sens axial par
emmanchement i force d’'une bague de matiére
plastique ou d’un circlips.

Marcer, Aporpre VALLET

Par procuration :

Jh. MonniER

Pour 1a vente des fascicules, s’adresser & I'ImpriMeRIE NATIONALE, 27, rue de 1a Convention, Paris (15°).
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