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( 57) Anotace:

Zpusob vyroby spotivé v tom, Ze se oplatkové tésto pece na
nekonegné, plynule se pohybujici, ohtivané pegici ploge do
nekonegného upeteného oplatkového pasu, ktery se

v plasticky tvarovatelném stavu rozdéluje na jednotlivé
oplatkové &asti, které se tvaruji do trojrozm&mého tvaru.
Oplatkové tésto se pro vytvoreni tlustého pasu oplatkového
tésta naléva na nekonetnou, ohfivanou peici plochu a na ni
se pede do tlustého, zejména jeden aZ nékolik milimetri
tlustého, upegeného oplatkového pasu. Upegeny oplatkovy
pés se v plasticky tvarovatelném stavu stlaguje, vyhodné aZ na
maximalng dvé tietiny své piivodni tloustky, a soudasné se
stlaovanim se rozd€luje na jednotlivé oplatkové &asti. Pegici
zafizeni (1) je tvofeno jednak pegicim bubnem (2) s osou (6)
otaeni a s nim spolupracujici tipravnou (3) s transportnim
pasem (4), na niZ je napojena zpracovatelska stanice 5),a
jednak topnymi zafizenimi (7, 11), nalévacimi zafizenimi o,
10), infratervenymi topnymi zafi&i (12). Petici buben (2) je
opatten vnéjsi plochou (14) s peici plochou (8), naniz je
nalévana vrstva (13) oplatkového tésta.
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Zpiisob vyroby oplatkii pro zmrzliny a zafizeni k providéni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynilez se tyka jednak zplisobu vyroby oplatki pro zmrzliny, jako jsou svinuté oplatkové
kornouty, hlubokotazené svinuté oplatkové trubigky, hlubokotaZené oplatkové poharky, hluboko-
tazené oplatkové misky a obdobné vyrobky, pfi némZ se vysoce cukernaté oplatkové tésto pece
na nekoneéng, plynule se pohybujici, ohfivané pecici plode do nekone&ného upegeného oplatko-
vého pésu, ktery se v plasticky tvarovatelném stavu rozdéluje na jednotlivé oplatkové Casti, které
se ze své strany v plasticky tvarovatelném stavu tvaruji do trojrozmémého tvaru pro oplatky,
a jednak zafizeni k provadéni tohoto zplisobu.

Dosavadni stav techniky

Znamé svinuté oplatkové kornouty se vyrabgji prevazn& v pedicim automatu na oplatky, ktery je
opatfen fetézem s velkym pottem pegicich klesti na oplatky. V soutasné dobé ma fetéz pies
100 pedicich klesti na oplatky. Petici klest& jsou na fetézu po automatickém plynulém naliti
vedeny skrz ohfivany prostor. Po upegeni v&jitovitych oplatkovych &asti se petici klest€ oteviou,
upeena oplatkova &st je automaticky odebirana a poté pfivddéna do svinovaciho zafizeni
a svinovana do oplatkovych kornouti.

Takto vyrobené zmrzlinové oplatkové kornouty poskytuji chutné kfupavé oplatkove petivo, které
se po naplnéni zmrzlinou hodi pro bezprostedni spotfebu, naptiklad v cukrarnich nebo podob-
nych zafizenich.

Nejvétsi &ast svinutych oplatkovych komnoutii je viak primyslové plnéna zmrzlinou, balena,
zmrazovana a ukladina az do rozd&lovani v chladimg&. Také pii rozd&lovani jsou takovéto
vyrobky skladovény v truhlach mraznigek a z nich poté odebirany.

Nevyhodou tohoto fesent je to, Ze doba od primyslového naplnéni oplatkovych kornoutd: zmrzli-
nou az ke spotfebé konzumentem &ini v priméru nekolik tydnii. Béhem této doby pfijimaji
oplatkové kornouty nasledkem své porovitosti vihkost a tim ztraceji svou dobrou chut’ a pfedev-
$im svou kfupavost.

Dalsi znamy zplisob vyroby zmrzlinovych oplatkovych kornouti je popsan napfiklad v patento-
vém spisu EP-A-0 211 356, pti némz se v pegici stanici vyrabéji z vysoce cukernatého oplatkové-
ho t&sta nejdive jednotlivé, v podstaté ploché oplatkové &asti, pficemz tvéfeci proces, potiebny
pro trojrozmérné tvarovani oplatkovych kornoutd, probihd na pfisluiné oplatkové Césti ve
zpracovatelské stanici, uspofadané za pegicf stanici, pficemz jedna East oplatkove Casti se svinuje
adruha &ast se stlauje do tvaru, potfebného pro dno poharku. Takto zhotoveny poharek ma
jednak boéni sténu tvofenou svinutou oplatkovou ¢4sti, a jednak tvarovane, zplostélé a vyhodné
konkavni dno s hranou, kter4 usnadiiuje posazeni pohrku na plochu. Jednotlivé oplatkové st
se bud’ jednotlivé peSou zvysoce cukernatého oplatkového tésta ve dvoudilnych pecicich
forméach na oplatky, nebo se vyrab&ji rozdélovanim nekoneného upeceného oplatkového pasu
upegeného 2z vysoce cukernatého oplatkového tésta. Pro tento zpusob vyroby takového upece-
ného oplatkového pasu se pouziva zafizeni s nekonegnou, plynule se pohybujici ohfivanou pecici
plochou, podél jejiz dréhy je ve sméru pohybu petici plochy za sebou uspofadano alespoti jedno
nalévaci zafizeni pro nalévani oplatkového t&sta na pegici plochu a jeden pedici Gsek pro peCeni
nalitého pasu oplatkového tésta.
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Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstraiiuje zpaisob vyroby oplatkii pro zmrzliny, jako jsou
svinuté oplatkové kornouty, hlubokotaené svinuté oplatkové trubitky, hlubokotazené oplatkové
pohérky, hlubokotaZené oplatkové misky a obdobné vyrobky, pfi némz se vysoce cukernaté
oplatkové tésto pete na nekone¢ng, plynule se pohybujici, ohfivané petici plose do nekonegného
upecencho oplatkového pésu, ktery se v plasticky tvarovatelném stavu rozdéluje na jednotlivé
oplatkové Easti, které se ze své strany v plasticky tvarovatelném stavu tvaruji do trojrozmérného
tvaru pro oplatky, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze vysoce cukernaté oplatkové tésto se pro
vytvoreni tlustého pasu oplatkového t&sta naléva na nekoneénou, ohfivanou pecici plochu a na ni
se pete do tlustého, zejména jeden a% nékolik milimetri tlustého, upedeného oplatkového pasu,
pfiCemZ upedeny oplatkovy pas se v plasticky tvarovatelném stavu stlauje, vyhodn& aZ na
maximaln€ dvé tfetiny své piivodni tloustky, a bud’ sou¢asné se stlatovanim, nebo po stlaleni se
rozd&luje na jednotlivé oplatkové &asti.

Podle vyhodného provedeni se pas oplatkového tésta béhem celkové doby peceni ohfiva na své
spodni strané nekone&nou, plynule se pohybujici, ohfivanou pecici plochou, zatimco jeho horni
strana zistava nejdfive pro bezproblémové odplynéni neoh¥ata, a prinejmensim v posledni &tvrti-
n¢ doby pedeni se pas ohfiva i na své horni strang, aby také horni strana pasu oplatkového t&sta
zhnédla, a aby se upeceny oplatkovy pés stal plasticky tvarovatelny.

Podle dal3iho vyhodného provedeni obsahuje tekuté oplatkové tésto 25 a2 100 % hmotnostnich
cukru, vztazeno na podil mouky a/nebo skrobu.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se oplatkové tésto nalévéa vicevrstvové ve dvou nebo vice
krocich.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se oplatkové tésto naléva do plochych prohloubenin pohybu-
Jici se horké pegici plochy pro vytvoreni nekone&ného pésu oplatkového t&sta. Ploché prohloube-

niny pecici plochy maji okrajovy obrys, ktery jiz odpovida oném upe&enym oplatkovym &astem,
vznikajicim pfi rozd&lovani upegeného oplatkového pasu. '

Podle dalSiho vyhodného provedeni se nalévaci proud oplatkového tésta pro vytvafeni nekoneg-
ného pasu oplatkového tésta, ktery mé ve svych okrajovych obrysech za sebou jdouci oblouko-

f vz

vité Casti, b&hem nalévani pohybuje napfi& ke sméru pohybu horké pecici plochy tam a zpatky.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se tlusty upeeny oplatkovy pas ve svém plasticky tvarova-
telném stavu stladuje valci.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se tlusty upegeny oplatkovy pas ve svém plasticky tvarova-
telném stavu stlaluje vzorovacimi valci.

Podle dalSiho vyhodného provedeni se stladovani v podstaté uskuteciiuje jen vyvySenymi &astmi
vzorovaciho valce.

Podle dalSiho vyhodného provedeni se pFi stladovani tlustého upe€eného oplatkového pasu
v jeho plasticky tvarovatelném stavu sou¢asné na tento upeeny oplatkovy pas razi vzorek.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se stladovani uskuteciiuje pfi teploté, ktera pfiblizn€ odpovi-
da teplot& pegeni.

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiiuje i zafizeni na vyrobu oplatkll pro zmrzliny, jako
Jsou svinuté oplatkové kornouty, svinuté oplatkové trubicky, hlubokotaZené oplatkové pohérky,
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hlubokotaZené oplatkové misky a obdobné vyrobky, sestavajici z pegici stanice na vyrobu v pod-
staté plochych, v tepelném stavu plasticky tvarovatelnych oplatkovych &asti, za niZ je umisténa
zpracovatelska stanice pro tvarovani v podstaté plochych oplatkovych &asti v plasticky tvarova-
telném stavu do trojrozmémého tvaru pro oplatky, priemZ v pedici stanici je umisténo pegici
zafizeni na vyrobu nekonetného, v teplém stavu plasticky tvarovatelného upeceného oplatkového
pasu zvysoce cukernatého oplatkového télesa, které je opatieno nekone¢nym, plynule se
pohybujicim, ohtivanym pegicim prvkem s pegici plochou, podél jejiz drahy jsou ve sméru
pohybu peticiho prvku za sebou uspotadany alespoii jedno nalévaci zafizeni pro nalévani
oplatkového tésta na petici plochu, ajeden ohfivany pecici Gisek pro peeni nalitého pasu
oplatkového tésta, jehoz podstata spoliva vtom, Ze pegici stanice sestava jednak z pegiciho
zafizeni na vyrobu tlustého, vyhodné jeden aZ nékolik milimetri tlustého, upegeného oplatkove-
ho pasu, a jednak z tipravny upe¢eného oplatkového pasu pro vytvoreni jednotlivych oplatko-
vych &asti jeho stlaenim asoutasn® se stlalovanim nebo po stlateni jeho rozdélenim.
Zapeticim zafizenim je umisténa zpracovatelskd stanice pro tvarovéani oplatkovych Zasti
v plasticky tvarovatelném stavu do trojrozm&rného tvaru pro oplatky.

Podle vyhodného provedeni je iipravna pro tlusty, upeteny oplatkovy pas usporadana u pohybu-
jiciho se peticiho prvku s pegici plochou a je umisténa za ohfivacim pegicim dsekem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je v Gpravné umistén vzorovaci valec pro zabér s horni
stranou tlustého upeteného oplatkového pasu, ktery svou spodni stranou pfiléha na nekoneény
pedici prvek.

Podle daliiho vyhodného provedeni je mezi ipravnou tlustého, upeeného oplatkového pasu pro
jeho rozd&leni na jednotlivé v&jifovité oplatkové &asti, a zpracovatelskou stanici umistén trans-
portni pas pro vyjimani jednotlivych v&jifovitych oplatkovych &asti z Gpravny.

Podle daliiho vyhodného provedeni je Gpravna pro tlusty, upeCeny oplatkovy pas zafazena za
peticim zatizenim, a sestiva jednak ze vzorovaciho valce pro pfivedeni do zabéru s horni stranou
upedeného oplatkového pésu, a jednak z protivélce pro pfivedeni do zabéru se spodni stranou
upeceného oplatkového pasu.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je protivalec vytvofen jako vélec pro nanaSeni oleje na
spodni stranu upegeného oplatkového pasu, poptipad véjifovitych oplatkovych Easti.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je vzorovaci valec opatien feznymi hranami, odpovidajicimi
tvaru véjifovitych oplatkovych &asti.

Podle dal$iho vyhodného provedent je vzorovaci valec opatfen vzorem pro vzorovani oplatek.

Podle dalgtho vyhodného provedeni jsou pro vyrobu tlustého oplatkového pasu do plynule se
pohybujici, ohfivané pedici plochy pegiciho zafizeni vloZeny ve sm&ru pohybu pecici plochy za
sebou usporadané ploché prohloubeniny, jejichZ prostorovy tvar odpovida jednotlivym véjifovi-
tym oplatkovym €astem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je v pedicim zafizeni pro vyrobu tlustého upeteného oplat-
kového pasu uspofadan nalévaci Gsek prekryvajici se ¢aste¢ng s ohfivanym pecicim usekem.
Nalévaci usek je podél drahy pohybujici se pegici plochy tvofen ve sméru pohybu peCici plochy
alespoii dvéma za sebou uspofadanymi nalévacimi zafizenimi na oplatkové t€sto.

Podle daldiho vyhodného provedeni jsou v ohfivaném pegicim dseku umistény infradervené
topné zafite, umist&né mezi nalévacimi zafizenimi.
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Hlavni vyhoda navrzeného teseni spociva v tom, Ze odstraiiuje vySe uvedené nevyhody, pfidemz
vytvofeny oplatkovy kornout pro zmrzliny md po vicetydennim skladovani v mraznice pri
spotfeb& dobrou chut’ a charakteristickou kiupavost pro oplatkové vyrobky.

Dal3i vyhodou je to, e miZe zna&né stoupnout vyrobni rychlost oproti pedeni v jednotlivych
formach.

Vyhodou je i to, ze takto zhotoveny upeeny oplatkovy pas mé na své spodni strang, piléhajici
na ohfivanou pegici plochu, v podstaté vétsi tloustku a prakticky bezpérovy povreh, protoze pas
oplatkového tésta miZe byt béhem procesu pedeni na své neohfivané horni strané lehce
odplyfiovan, pfi¢emz oteviené péry na horni stran& pasu oplatkového tésta se uzaviraji pri
nasledujicim stladovani a vzorovani. Oplatkové kornouty svinuté z v&jifovitych oplatkovych
Casti maji podstatng vy3i odolnost proti vnikani vihkosti nez svinuté oplatkové kornouty, jejichz
svinuté oplatkové &asti byly peceny z toho samého oplatkového tésta podle téhoz receptu, ale
peceny jako dfive obvyklym zpiisobem mezi dvéma ohfivanymi pe&icimi deskami.

Dal3i vyhoda spogiva v tom, e vicevrstvové nalévéni oplatkového tésta zpisobuje to, Ze pés
oplatkového tésta obsahuje mén& pérd, protoZe vicevrstvovym nalévinim mohou jednotlivé
vrstvy oplatkového tésta leh&eji odplyiiovat, popfipadé odplytiovaci proces nejdfive nalitého
filmu oplatkového tésta je do doby nalévani druhého filmu oplatkového tésta jiz davno ukonden.
Kromé toho umoziiuje dvouvrstvé nebo vicevrstvové nalévani oplatkového tésta i optické ztvar-
néni upe¢eného oplatkového pésu, napiiklad dvoubarevng v pruzich nebo bodovém tvaru.

Dalsi vyhodou je to, Ze pti stlatovani v lisovacim zafizeni jsou péry, vytvofené v upedeném
oplatkovém pasu, uzavirany, popiipads Je struktura upegeného oplatkového pasu rozrufovana,
aby se ziskal takovy upedeny oplatkovy pis, ktery je na své horni plose co mona hladky a tim
necitlivy na pf{jem vlhkosti. :

Vyhodou je ito, Z¢ navrzenym zpiisobem je pfi rozdélovani upeteného oplatkového pasu na

jednotlivé oplatkové &4sti zna&né snizovan vznikajici odpad.

Vyhodné je rovnéz to, %e navrzenym zpiisobem mohou byt obloukovité okraje okrajovych
obryst, odpovidajici upetenym oplatkovym €éstem svinutych do oplatkovych kornoutd, realizo-
vény jiZ pfi nalévéani oplatkového tésta na horkou petici plochu, takze upegeny oplatkovy pas
miZe byt pfiméfend rovnym okrajim t&chto oplatkovych &sti rozd&lovan klikaté bez patrného
odpadu pfi pedeni.

Dalsi vyhoda spotivéa v tom, Ze stlagovaci postup miize byt integrovan bezprostfedn& do vyrobni-
ho procesu upegeného oplatkového pasu, ktery miize byt bud’ pfimo na nosi¢i stlatovan valcem
piitlatovanym proti nému a teprve ve stladeném stavu odebiran z nosice, nebo upeeny oplatko-
vy pas miZe byt z nosite odebirén a ve vzorovaci stanici, sestivajici naptiklad z péaru valc,
plynule stladovan.

Posledni vyhodou je to, %e sougasn& v pracovnim procesu, ktery stlaovanim vytvafi upeteny
oplatkovy pés chudy na péry, jsou do upeteného oplatkového pésu raZeny oplatkovy vzor, jméno
nebo znatka, a upedeny oplatkovy pés je rozdélovan na oplatkové &asti odpovidajici urgitému
tvaru za sou¢asného odfezavani okraji.

Piehled obrazkii na vykresech
Vynélez bude blize osvétlen pomoci vykrest, na kterych znazoriluje obr. 1 schematicky bo&ni

pohled na prvni priklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatkii pro zmrzliny, obr. 2 schematicky
boni pohled na druhy priklad provedeni zatizeni na vyrobu oplatkii pro zmrzliny, obr. 3 schema-
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ticky &elni pohled na pegici buben z obr. 2, obr. 4 schematicky pidorysny pohled na zafizeni
podle obr. 2, obr. 5 schematicky priifez pravny, obr. 6 schematicky bo¢ni pohled na tieti priklad
provedeni zafizeni na vyrobu oplatkii pro zmrzliny, obr. 7 pidorysny pohled na zafizeni z obr. 6,
obr. 8 schematicky bo&ni pohled na &tvrty priklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatki pro
zmrzliny, obr.9 piidorysny pohled na zafizeni z obr. 8, obr. 10 plidorysny pohled na predni
konec zafizeni z obr. 8, obr. 11 &elni pohled na svinovaci zafizeni z obr. 8 a obr. 12 schematicky
pohled na dalsi ptiklad provedeni svinovaciho zafizeni.

Piiklady provedeni vynalezu

Prvni ptiklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatkii pro zmrzliny, jako jsou svinuté oplatkové
kornouty, svinuté oplatkové trubigky, hlubokotaZené oplatkové pohérky, hlubokotaZené oplatko-
vé misky a obdobné vyrobky, je zndzorngno na obr. 1 aje tvofeno pegici stanici, sestavajici
z pegiciho zafizeni 1 k vyrobé& nekone&ného, tlustého, zejména jeden az n€kolik milimetrd tlusté-
ho, plasticky tvarovatelného, upegeného oplatkového pasu, které sestava z peticiho prvku tvore-
ného peticim bubnem 2 a s nim bezprostfedng spolupracujici ipravnou 3 pro upeteny oplatkovy
pas, ve které je upeteny oplatkovy péas na pegicim bubnu 2 ve svém plasticky tvarovatelném
stavu stladovan, vyhodné aZ na maximéaln& dvé tretiny své pivodni tloustky, a rozdélovan na
jednotlivé oplatkové &asti. Tyto oplatkové Easti jsou pfedévany pfes transportni pas 4 ke
zpracovatelské stanici 5, umisténé za Gpravnou 3, ve které jsou jednotlivé oplatkové Casti ve
svém plasticky tvarovatelném stavu ze svého v podstaté plochého tvaru pretvarovavany pomoci
jen schematicky znézorn&ného svinovaciho zafizeni do prostorovych oplatkovych kornoutu.

Petici buben 2 peticiho zafizeni 1 se pomalu otati kolem v podstaté vodorovné osy 6 otaCeni
a je zevniti ohfivan prvnim topnym zafizenim 7, umisténym uvnitf pe€iciho bubnu 6 a rozprosti-
rajicim se podél vnitiniho obvodu pegiciho bubnu 2. Pe€ici buben 2 tvofi se svou hladkou vnéjsi
plochou 14 plynule se pohybujici, ohfivanou petici plochu § pro oplatkové tésto, které je
v oblasti nad osou 6 otageni peiciho bubnu 2 nalévano pomoci prvniho nalévaciho zafizeni 9 na
ohtivanou petici plochu 8 peéiciho bubnu 2.

Jestlize je pro dosazeni pozadované tloustky pasu oplatkového tésta pouZito dvoji nebo vicena-
sobné nalévani oplatkového tésta, tak je nalévaci usek tvofen prvnim nalévacim zafizenim 9
a druhym nalévacim zatizenim 10, které je uspoiadano ve sméru otaceni peticiho bubnu 2 za
prvnim nalévacim zafizenim 9

Podél petici plochy 8 je ve sméru otadeni pediciho bubnu 2 vytvofen za prvnim nalévacim
zafizenim 9 ohfivany petici tsek, ktery se rozprostird vné kolem pe€iciho bubnu 2, a ktery
obsahuje naptiklad druhé topné zafizeni 11 pro ohfivani nekone¢ného pésu oplatkového tésta
piléhajiciho na pegici plochu 8 pe€iciho bubnu 2, které je opatieno infradervenymi salavymi
topnymi prvky. Druhé topné zafizeni 11 se rozprostird od prvniho nalévaciho zafizeni 9 az do
blizkosti Gpravny 3, ve které je upedeny oplatkovy pés stlatovan arozd€lovan na jednotlivé
oplatkové &asti. Upravna 3 je umist&na pod prvnim nalévacim zafizenim 9.

Jestlize je pro dosaZeni pozadované tloustky pasu oplatkového tésta pouZito dvoji nebo vicena-
sobné nalévani oplatkového tésta, tak se ohfivany pegici dsek piekryva s nalévacim usekem,
piiemz mezi jednotlivymi nalévacimi zafizenimi 9, 10 jsou uspofadany infradervené topné
zafice 12.

K vyrob# tlustého, nekoneéného, plasticky tvarovatelného upeeného oplatkového pésu, je ze
slozek oplatkového tésta pFipravovano vysoce cukernaté oplatkové tésto a pomoci prvniho
nalévaciho zafizeni 9 je na ohfivanou pegici plochu 8 pediciho bubnu 2 nalévana vrstva 13
oplatkového tésta. Tato vrstva 13 oplatkového tésta, ulpivajici na pegici plose 8, je béhem
otateni peiciho bubnu 2 peena na pegici plose 8 do nekonegného, plasticky tvarovatelného
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upeencho oplatkového pasu, ktery je v plasticky tvarovatelném stavu na pegici ploSe 8 transpor-
tovan az k iipravné 3. V tipravné 3 je upedeny oplatkovy pés prostrednictvim tvarovaciho, popfi-
padé vzorovaciho valce 15, spoluzabirajiciho jako protivilec s pedicim bubnem 2, stladovan
avzorovan asoudasné je rozdélovan na jednotlivé oplatkové &asti, které jsou piedavany na
transportni pas 4. Stlatovéni se v podstat& uskute&fiuje jen vyvySenymi &astmi vzorovaciho valce
15. Pfi stladovani tlustého upeceného oplatkového pasu v jeho plasticky tvarovatelném stavu se
soucasné na tento upe&eny oplatkovy pés razi vzorek.

Tekuté oplatkové tésto obsahuje 25 a2 100 % hmotnostnich cukru, vzta¥eno na podil mouky
a/nebo Skrobu. Stladovani se uskutediiuje pi teploté, ktera pfiblizné odpovida teploté peceni.
Doba peteni &ini vyhodné 180 az 360 sekund a teplota peeni je vyhodné& pfiblizné 150 az
210 °C.

Pis oplatkového tésta se behem celkové doby pedeni ohfiva na své spodni stran& nekoneénou,
plynule se pohybujici, ohfivanou petici plochou 8, zatimco jeho horni strana zistava nejdfive
pro bezproblémové odplynéni neohfata, a ptinejmensim v posledni &tvrting doby peceni se pas
oplatkového tésta ohfiva ina své horni strang, aby také horni strana pasu oplatkového tésta
zhnédla, a aby se upedeny oplatkovy pés stal plasticky tvarovatelny.

Na obr.2 aZ 4 je znizorn&n druhy pfiklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatkii pro zmrzliny,
které je tvofeno petici stanici, sestavajici z pegiciho prvku, tvofeného pedicim zafizenim 16
s pe¢icim bubnem 19, rotujicim kolem vodorovné osy 17 otaceni, a ohfivanym prvnim topnym
zafizenim 18 umisténym uvnitf pediciho bubnu 19 a rozprostirajicim se podél vnitiniho obvodu
peciciho bubnu 19. Pegici buben 19 je opatfen vng;jsi plochou, kters je tvorena jako pegici plocha
20, vniZ je zapuiténa nekoneind, plocha prohloubenina 21 probihajici po obvodu peticiho
bubnu 19, jejiz tvar odpovida nekonenému pasu oplatkového tésta, ktery je tvofen ze svinova-
telnych a bez mezery sefazenych véjifovitych oplatkovych &asti 26. Tyto vn&j§i plochy pegiciho
bubnu 19, opatfené plochou prohloubeninou 21, tvofi plynule se pohybujici, ohfivanou petici
plochu 20 pro oplatkové tsto, které je v této ploché prohloubenin 21 pegiciho bubnu 19 peceno
do nekoneéného, plasticky tvarovatelného upegeného oplatkového pasu 22, jehoZ boéni okraje
Jsou opatfeny obloukovitymi useky, které odpovidaji obloukovitym okrajim svinovatelnych
v§jifovitych oplatkovych &asti 26. '

U peticiho zafizeni 16 je oplatkové tésto v oblasti nad osou 17 otaeni pegiciho bubnu 19 nalé-
vano prostfednictvim nalévaciho zafizeni 23 na ohtivanou pegici plochu 20, opatfenou plochou
prohloubeninou 21, takze vznika péas oplatkového tésta, ktery je opatfen obloukovitymi okraji
svinovatelnych véjifovitych oplatkovych &asti 26. Podél petici plochy 20 je ve sméru otadeni
peticiho bubnu 19 umistén za nalévacim zafizenim 23 ohfivany pedici usek, ktery je tvofen
druhym topnym zafizenim 24, rozprostirajicim se vné kolem pegiciho bubnu 19 aZ pod upravnou
23, kterd je umisténa pod osou 17 otdteni. Peici buben 19 obsahuje nad upravnou 25 vice
v odstupu od sebe uspofadanych infradervenych topnych zafitu k ohfivani nekoneéného pasu
oplatkového tésta, leZiciho v ploché prohloubeniné 21 pecici plochy 20.

K vyrob& nekone¢ného, plasticky tvarovatelného, obloukovitymi okrajovymi tseky opatfeného
upeCencho oplatkového pasu 22, je znalévaciho zafizeni 23 nalévéno vysoce cukernaté
oplatkové tésto ve vrstvé tlusté az 3 mm do ploché prohloubeniny 21 oh¥ivané peici plochy 20
otalejiciho se peciciho bubnu 19. Tato az 3 mm tlust4 vrstva oplatkového tésta je bshem otageni
peciciho bubnu 19 pe¢ena do nekonegného, plasticky tvarovatelného upeteného oplatkového
pasu 22, ktery je v plasticky tvarovatelném stavu odebiran z peticiho zafizeni 16 a pfivadén do
Upravny 25 a poté do zpracovatelské stanice 27, umisténé za tpravnou 25, ve které je upeteny
oplatkovy pas 22 ve svém plasticky tvarovatelném stavu stladovéan a rozd&lovan na jednotlivé,
upeCené a v podstaté ploché vé&jifovité oplatkové &asti 26. Upravna 25 je zatazena bezprostiednd
pied zpracovatelskou stanici 27, ve které jsou jednotlivé svinovatelné, véjifovité oplatkové Casti
26 ve svém plastickém tvarovatelném stavu pretvafeny ze svého v podstaté plochého tvaru
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pomoci dvou svinovacich zatizeni, které jsou schematicky zndzornény na obr. 2, do prostorovych
oplatkovych kornoutti.

V upravné 25 je nekonedny upeteny oplatkovy pas 22, opatfeny obloukovitymi okrajovymi
tiseky, v plasticky tvarovatelném stavu stlatovan a vzorovén pomoci tvarovaciho, popfipadé
vzorovaciho valce 29, spolupracujiciho s protivalcem 28 upravny 25, a sou¢asné rozd€lovan na
jednotlivé, vjitovité oplatkové Zasti 26, apfedavan na dale umistény transportni pas 30.
V§jitovité oplatkové &sti 26 se svymi rovnymi okrajovymi hranami leZi na transportnim pasu 30
botn& vedle sebe a pomoci transportniho pasu 30 jsou transportovany ke zpracovatelské stanici
27. V&jitovita oplatkova &ast 26 lezi podle obr. 4 na transportnim pasu 30 vzdy svou Spickou
mezi obloukovitymi okrajovymi hranami obou v&jifovitych oplatkovych &4sti 26, sousedicich po
jejich obou stranach.

Obr. 5 znézoriiuje tipravnu pro nekonedny upeleny oplatkovy pas 43, kterd sestava z jednoho
vysekavaciho a vzorovaciho vélce 44 apod nim umistdného spodniho protivalce 45, ktery se
vnofuje do olejové 1azn& 46 v olejové vané 47. V tpravné se na spodni stranu upeteného oplat-
kového pasu 43, popFipadé z ného vyseknuté oplatkové &asti, nanasi tenky film z jedlého oleje.

Na obr. 6 a% 7 je znazornén téeti ptiklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatkii na zmrzliny, které
je tvofeno petici stanici, sestavajici z priichoziho pegiciho zafizeni 31 s nekonetnym pecicim
pasem 32, jehoz horni vétev 32a je vedena priichozim peticim zafizenim 31 a je otatena na
mimo priichozi pegici zafizeni 31 v prvni vratné stanici a druhé vratné stanici 33". Oplatkove
t&sto je nalévano pomoci nalévaciho zatizeni 34, vytvofeného jako nalévaci trubka blizko prvni
vratné stanice, na horni vétev 32a nekone¢ného pegiciho pasu 32 pro vytvoreni nekone¢ného
pasu 35 oplatkového t&sta, ktery je pfi prichodu prichozim pelicim zafizenim 31 pe€en na
tlusty, nekoneény, plasticky tvarovatelny plochy upeteny oplatkovy pas 36. Homni vétev 32a
nekone&ného pediciho pasu 32 transportuje upedeny oplatkovy pas 36 k Gpravné 37, kterd
sestava ze vzorovaciho, pfipadng lisovaciho zatizeni spolupracujiciho s horni vétvi 32a nekonec-
ného peticiho pasu 32 a z tvarovaciho, poptipadé vzorovaciho valce 38, spolupracujiciho jako
protivalec s ohfivanym druhym vratnym vilcem 33a, uspotddanym ve druhé vratné stanici 33
nekone&ného peticiho pasu 32, ktery plochy upegeny oplatkovy pas 36 v plasticky tvarovatelném
stavu se nachézejici a lezici na horni vétvi 32a nekone&ného pegiciho pasu 32 stlaluje a rozdé-
luje na jednotlivé upeené oplatkové &asti, popripad® oplatkové kolae, které lezi vedle sebe
v transportni rovin& horni vétvé 32a nekonetného peciciho pasu 32.

Jestlize je upeteny oplatkovy pés 36 rozdélovan vzorovacim, popfipadé lisovacim zafizenim na
jednotlivé vajifovité oplatkové &asti, poptipadé oplatkové kolate, tak tyto véjifovité oplatkoveé
&asti lezi vzdy svymi rovnymi okrajovymi hranami vedle sebe a vzdy 3pickou véjifovité oplatko-

vé &asti vedle obloukovité okrajové hrany sousedni v&jifovité oplatkové asti.

Za Gpravnou 37 je umisténo predavaci zafizeni 39, které piebira jednotlivé, v plasticky tvarova-
telném stavu se nachézejici upetené oplatkové &asti vystupujici z tvarovaciho, popfipadé vzoro-
vaciho valce 38, a pfedava je na zpracovatelskou stanici 42 opatfenou prvnim svinovadlem 40
a druhym svinovadlem 41 ke kornoutovitému svinovani oplatkovych €ésti do prostorovych

oplatkovych kornouti.

Na obr. 8 a% 11 je znazornén &tvrty piiklad provedeni zafizeni na vyrobu oplatkd pro zmrzliny,
které je tvofeno pegici stanici, sestavajici z do délky se rozprostirajiciho peticiho zafizeni 48,
v jehoz vnitiku obih4 pies predni vratny buben 50 a zadni vratny buben 51 pegici prvek tvoieny
nekonednym pedicim pasem 49. Pegici pas 49 tvofi svou hladkou vnéjsi plochou plynule se
pohybujici pegici plochu, na které je v oblasti horni poloviny pfedniho vratného bubnu 50 pomo-
ci nalévaciho zafizeni 52 nalévéno tekuté oplatkové tésto do tlustého nekoneéného pasu 53
oplatkového tésta, ktery je ohtivan pres svou celkovou délku na své spodni strané ohfivanym
peticim pasem 49, pfitemz podél spodni vétve pegiciho pasu 49 je petici pas 49 ohfivan infra-
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Cervenym topnym zafizenim 54. K ohfivani peticiho pasu 49 je piedni vratny buben 50 opatfen
pfednim infraervenym topenim nebo prednim plynovym topenim 55 a zadni vratny valec 51 je
opatfen zadnim infralervenym topenim nebo zadnim plynovym topenim 56, které piisobi na
plast’ vratného bubnu 50, 51 zevnitt, pfi€emz mezi ob&ma vratnymi bubny 50, 51 je z vnitini
strany peciciho pasu 49 umisténo spodni salavé topné t€leso 57 a horni salavé topné téleso 58,
kterd jsou pfizpisobena vzdy draze peticiho pasu 49, aktera jsou vzdy vyhfivana spodnim
infraervenym topenim nebo spodnim plynovym topenim 59 a hornim infradervenym topenim
nebo hornim plynovym topenim 60, které jsou uspofadana na jejich vnitini strané.

Nad horni vétvi peticiho pasu 49 je vytvoren kanél 61, odstingny vii pecnim plyniim, ktery je
spojen s pecnim odtahem 62. Teplota v kanalu 61 je udrzovana tak nizké, ze je mozné odplynéni
pasu 53 oplatkového t&sta na jeho volné horni strand a je zabranéno pfedCasnému vytvareni
kirky, brénici odplynéni na volné horni stran& pasu 33 oplatkového t&sta. Na podporu odplynéni
miiZe byt ke kanalu 61 na jeho prednim a/nebo zadnim konci pfivadén Cerstvy vzduch.

Pés 33 oplatkového t&sta je pefen v pedicim zafizeni 48 do tlustého, nekonedného, plasticky
tvarovatelného upeceného oplatkového pasu 53°, ktery v plasticky tvarovatelném, teplém stavu
vystupuje z peciciho zafizeni 48 a vstupuje do tpravny tvofené vzorovacim zafizenim 63, které
je umisténa bezprostfedné za ni. Ve vzorovacim zafizeni 63 je plasticky tvarovatelny upeeny
oplatkovy pés 53" stlaovan vzorovacim valcem 64 za plastické deformace upegeného oplatko-
vého pasu 53" a odebiran z ohfivaného peticiho pasu 49. Vzorovacim vilcem 64 je upeeny
oplatkovy pas 53" opatfovén oplatkovym vzorem a oddélovacimi mezerami, ohraniCujicimi spolu
vzdjemné souvisejici jednotlivé v&jifovité oplatkové &asti 65, popfipadé€ jejich obrys, pfitemz
tlusty upeceny oplatkovy pés 53" je na oddélovacich mezerach prakticky rozfiznut. Pfitom -vedle
plochych, kruhovitych, poptipadé véjifovitych oplatkovych &asti 65 vznikaji také v podstaté
trojuhelnikové okrajové Easti. Nasledné jsou v podstaté ploché, kruhovité, popripadé véjifovité

- oplatkové &asti 65 v nasledujici zpracovatelské stanici tvofené svinovacim zafizeni 66 svinovany

na oplatkové kornouty, zatimco ploché, v podstaté trojihelnikové okrajové &asti, jsou dle zpra-
covavany jako ploché oplatkové &asti mimo zatizeni na vyrobu svinutych oplatkovych kornouti.

Véjifovité oplatkové &asti 65 oddglené z upegeného oplatkového pasu 53° vzorovacim valcem 64
Jsou uspofadany postupné, vizdy zrcadlové vigi sobé, ajsou pfivadény pfesné vyrovnané
k pislu$nému navijecimu zatizeni 67 pro vytvofeni oplatkovych kornoutt, usporadaného ve
svinovacim zafizenim 66. Navijeci zatizeni 67 jsou okolo osy 68 otaceni rovnomémé rozd&lend
uspofadéna na obvodu oto&ného stolu 69, ptitemz vzajemné sousedici navijeci zafizeni 67,
pfiméfené zrcadlové viici sob& usporddanym véjiFovitym oplatkovym &astem 65, jsou rovnéz
zrcadlov€ vici sobé uspofddéna. Otodny stiil 69 je okolo v podstaté vodorovné a va&i sméru
pohybu véjifovitych oplatkovych &asti 65 svislé osy 68 otaceni otaten v zavislosti na ob&Zné
rychlosti peciciho pasu 49. Navijeci zatizeni 67 jsou pohanéna motorem 70 pfes hnaci hlavu 71
a od ni smérem ven vedoucim flexibilnimi pohonnymi h¥ideli 72.

Obr. 12 znézorfiuje schematicky zpracovatelskou stanici tvofenou svinovacim zatizenim 13 pro
Ctyfi vedle sebe uspofadané, upedené oplatkové pasy, které jsou déleny neznazornénymi vzoro-
vacimi vélci na véjifovité oplatkové €4sti 74, a které jsou prvnim navijecim zafizenim 75 a dru-
hym navijecim zatizenim 75" navijeny do oplatkovych kornouts. Navijeci zafizeni 75, 75" jsou
okolo osy 76 otageni svinovaciho zafizeni 73 uspofadana rovnomémé rozdélené nad jeho
obvodem. Vzijemn& sousedici navijeci zafizeni 75, 15" jsou pfiméfené zrcadlové viici sobé
uspofadanym véjifovitym oplatkovym &astem 74 rovnéz zrcadlové vii¢i sobé usporadana, a proti
sobé podle po&tu pres obvod rozdéleng uspofadanych navijecich zafizeni 75, 75" vzdy presazené
uspofadana o 45 nebo 90°. Druhé navijeci zatizeni 75" je zrcadlové uspofadano proti prvnimu
navijecimu zafizeni 75 kviili jejich lep$imu zndzoméni. Kazdé navijeci zafizeni 75, 75’, pfifaze-
né upetenému oplatkovému pésu, je pres viastni nosnou tyé 77 spojeno s nabojem 78, ktery je
ototn€ ulozen na ose 68 otadeni, s niZ jsou spojena i viechna ostatni navijeci zafizeni 75, 75°,
pfifazend tomu samému upe¢enému oplatkovému pasu. Navijeci zafizeni 75, 75°, pfifazena
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sousednim upe€enym oplatkovym pastim a uspotradana ve spoleiné radialni roviné, jsou mezi
sebou vzdy spojena pfi¢nym nosnikem 79.

Dale je v tabulce uvedeno nékolik zkouSek peceni:

Zkouska jednotky I i mi|imvi| v |Vl
mouka % hmotn. 100 | 100 | 401 | 100 { 100 | 100
cukr % hmotn. 20 60 | 40 | 60 | 50 | 50
fruktoza % hmotn. 5 - - - - -
sul % hmotn. 0,3 - - 105 - -
mlécny prasek % hmotn. 2 2 - - 1 -
olej % hmotn. 5 6 6 5 3 5
voda % hmotn. 95 | 875 | 98 | 8 | 90 | 105
§krob % hmotn. - - - 10 | 10 | 10
syrovatko % hmotn. 6 6 5 6 6 -
sojovy pedici % hmotn. - - - - - 6
prostfedek
doba peeni Sekundy 205 | 240 | 200 | 240 | 200 | 360
teplota pedeni °C 195 | 195 [ 175 165 | 170 | 160

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby oplatki pro zmrzliny, jako jsou svinuté oplatkové kornouty, hlubokotaZené
svinuté oplatkové trubitky, hlubokotaZené oplatkové pohérky, hlubokotazené oplatkové misky
a obdobné vyrobky, pii némz se vysoce cukernaté oplatkové t&sto pete na nekonecng, plynule se
pohybujici, ohtivané pegici plode do nekone&ného upeteného oplatkového pésu, ktery se v plas-
ticky tvarovatelném stavu rozdéluje na jednotlivé oplatkové &asti, které se ze své strany v plastic-
ky tvarovatelném stavu tvaruji do trojrozm&mého tvaru pro oplatky, vyznacujici se
tim, 7e vysoce cukernaté oplatkové tésto se pro vytvofeni tlustého pasu oplatkového tésta
naléva na nekoneénou, ohfivanou pegici plochu a na ni se pede do tlustého, zejména jeden az
nékolik milimetri tlustého, upedeného oplatkového pasu, pfi¢emz upeleny oplatkovy pés se
v plasticky tvarovatelném stavu stladuje, vyhodn& a% na maximaln& dv& tfetiny své pivodni
tloustky, a bud’ soudasné se stlatovanim, nebo po stlateni se rozd&luje na jednotlivé oplatkové
casti.

2. Zplsob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze pas oplatkového tésta se b&hem
celkové doby pedeni ohfiva na své spodni strané nekone¢nou, plynule se pohybujici, ohfivanou
peici plochou, zatimco jeho horni strana ziistava nejdiive pro bezproblémové odplynéni neohia-
ta, a pfinejmen3im v posledni &tvrting doby pedeni se pas ohfiva i na své horni strang, aby také
horni strana pasu oplatkového tésta zhnédla, a aby se upeCeny oplatkovy pés stal plasticky
tvarovatelny.

3. Zpisob podle nékterého znarokii 1 a2, vyznadujici se tim, Ze tekuté oplatkové
t&sto obsahuje 25 aZ 100 % hmotnostnich cukru, vztaZeno na podil mouky a/nebo 3krobu.

4. Zpisob podle nékterého znaroki 1 a23,vyznaéujici se tim, Ze oplatkové tésto se
naléva vicevrstvové ve dvou nebo vice krocich.
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5. Zplsob podle nékterého z narokit 1 az4,vyzna&ujici se tim, Ze oplatkové tésto se
naléva do plochych prohloubenin pohybujici se horké pegici plochy pro vytvofeni nekone&ného
pasu oplatkového t&sta, pfi¢emZ ploché prohloubeniny petici plochy maji okrajovy obrys, ktery
Jiz odpovida oném upetenym oplatkovym &astem, vznikajicim pfi rozdélovani upeteného oplat-
kového pasu.

6. Zpilsob podle nekterého znarokli 1 a2 5, vyznaéujici se tim, Ze nalévaci proud
oplatkového tésta pro vytvafeni nekone&ného pasu oplatkového t&sta, ktery mé ve svych okrajo-
vych obrysech za sebou jdouci obloukovité &4sti, se béhem nalévani pohybuje napti¢ ke sméru
pohybu horké pegici plochy tam a zpétky.

7. Zpisob podle nékterého z narokli 1 a2z 6, vyzna&ujici se tim, Ze tlusty upedeny
oplatkovy pas se ve svém plasticky tvarovatelném stavu stladuje valci.

8. Zpilisob podle n&kterého znarokt 1 a2z 6, vyznaé&ujici se tim, e tlusty upedeny
oplatkovy pas se ve svém plasticky tvarovatelném stavu stlatuje vzorovacimi valci.

9. Zpisob podle niroku 8, vyznaé&ujici se tim, Ze stladovani se v podstaté uskuted-
fiuje jen vyvy3enymi &astmi vzorovaciho valce.

10. Zpisob podle n&kterého znarokit 1 a2 9, vyznadujici se tim, Ze pfi stlatovani
tlustého upeeného oplatkového pasu v jeho plasticky tvarovatelném stavu se souasné na tento
upeCeny oplatkovy pés razi vzorek.

11. Zptsob podle n&kterého z narokd 1 az 10, vyznadujici se tim, Ze stladovani se
uskuteciiuje pfi teploté, ktera priblizn& odpovida teploté pedeni.

12. Zafizeni na vyrobu oplatki pro zmrzliny, jako jsou svinuté oplatkové kornouty, svinuté
oplatkové trubi€ky, hlubokotaZené oplatkové poharky, hlubokotaZené oplatkové misky a obdob-
né vyrobky, sestavajici z pegici stanice na vyrobu v podstaté plochych, v tepelném stavu plastic-
ky tvarovatelnych oplatkovych &asti (26, 65, 74), za niZ je umisténa zpracovatelska stanice (5,
27, 42) pro tvarovani v podstaté plochych oplatkovych &asti (26, 65, 74) v plasticky tvarovatel-
ném stavu do trojrozmémého tvaru pro oplatky, p¥i¢emZ v pegici stanici je umisténo pegici
zafizeni (1, 16, 31, 48) na vyrobu nekoneéného, v teplém stavu plasticky tvarovatelného upete-
ného oplatkového pasu (22, 36, 43, 53°) zvysoce cukernatého oplatkového télesa, které je
opatieno nekone¢nym, plynule se pohybujicim, ohfivanym pegicim prvkem s pe&ici plochou (8,
20), podél jejiz drahy jsou ve sméru pohybu pediciho prvku za sebou uspofadany alespoti jedno
nalévaci zafizeni (9, 10, 23, 34, 52) pro nalévéani oplatkového tésta na peéici plochu (8, 20),
ajeden ohfivany pegici Gsek pro peeni nalitého pasu (35, 53) oplatkového tésta, podle
nékterého znarokd 1 az 11, vyznadujici se tim, Ze pelici stanice sestdva jednak
z peticiho zafizeni (1, 16, 31, 48) na vyrobu tlustého, vyhodn& jeden aZ n&kolik milimetrti
tlustého, upeceného oplatkového pasu (22, 36, 43, 53°), a jednak z Gpravny (3, 25, 37) upe¢eného
oplatkového pasu (22, 36, 43, 53") pro vytvoteni jednotlivych oplatkovych &asti (26, 35, 74) jeho
stlaCenim a sou€asné se stlaovanim nebo po stladeni jeho rozd&lenim, pfi¢emz za pelicim
zafizenim (1, 16, 31, 48) je umisténa zpracovatelska stanice (5, 27, 42) pro tvarovéni

oplatkovych ¢&asti (26, 65, 75) v plasticky tvarovatelném stavu do trojrozmé&rého tvaru pro
oplatky.

13. Zafizeni podle naroku 12, vyzna&ujici se tim, Ze dpravna (3, 25, 37) pro tlusty,

upeceny oplatkovy pas (22, 36, 43, 53°) je uspofadana u pohybujiciho se pediciho prvku s pedici
plochou (8, 20) a je umisténa za oh¥ivacim pegicim Gsekem.

-10-



10

15

20

25

30

35

40

45

CzZ 290084 B6

14. Zafizeni podle néroku 13, vyznacujici se tim, Zevupravné (3, 25,37) je umistén
vzorovaci vélec (15, 29, 38, 44, 64) pro zabér s horni stranou tlustého upeéeného oplatkového
pasu (22, 36, 43, 53°), ktery svou spodni stranou pfiléha na nekoneény petici prvek.

15. Zatizeni podle nékterého z narokiti 13 a 14,vyznaéujici se tim,Ze mezi ipravnou
(3, 25) tlustého, upeteného oplatkového pasu (22) pro jeho rozdéleni na jednotlivé véjifovité
oplatkové Casti (26), a zpracovatelskou stanici (27) je umistén transportni pas (4, 30) pro
vyjiméni jednotlivych véjifovitych oplatkovych &asti (26) z Gpravny (3, 25).

16. Zafizeni podle naroku 12,vyznadujici se tim, Ze Gpravna (25) pro tlusty, upeceny
oplatkovy pés (22) je zafazena za pecicim zafizenim (16), a sestava jednak ze vzorovaciho valce
(29, 44) pro ptivedeni do zabéru s horni stranou upeceného oplatkového pasu (22), a jednak

z protivalce (28, 45) pro pfivedeni do zabéru se spadni stranou upefeného oplatkového pasu
(22).

17. Zafizeni podle naroku 16, vyznacujici se tim, Ze protivalec (28, 45) je vytvofen
jako valec pro nanaseni oleje na spodni stranu upedeného oplatkového pasu (22), popfipadé
véjifovitych oplatkovych &asti (26).

18. Zafizeni podle nékterého znarokd 14 az 17, vyznaéujici se tim, Ze vzorovaci
valec (15, 29, 38, 44, 64) je opatien feznymi hranami, odpovidajicimi tvaru véjifovitych oplatko-
vych &asti (26, 65, 74).

19. Zafizeni podle n&kterého z naroki 14 az 18, vyzmnacdujici se tim, Ze vzorovaci
valec (15, 29, 38, 44, 64) je opatfen vzorem pro vzorovani oplatek.

20. Zafizeni podle n&kterého z narokd 12 az 19, vyznadujici se tim, Ze pro vyrobu
tlustého oplatkového pasu (22) jsou do plynule se pohybujici, oh¥ivané pecici plochy (20) petici-
ho zatizeni (16) vloZzeny ve sméru pohybu pe&ici plochy (20) za sebou uspofadané ploché
prohloubeniny (21), jejichZ prostorovy tvar odpovida jednotlivym vé&jifovitym oplatkovym &as-
tem (26).

21. Zafizeni podle n&kterého z narokd 12 a%z 20, vyznacdujici se tim, Ze v peicim
zafizeni (1) pro vyrobu tlustého upeceného oplatkového pasu je uspotradan nalévaci usek prekry-
vajici se Caste¢né s ohtivanym pecicim sekem, pfi¢emZ nalévaci tsek je podél drahy pohybujici
se pe€ici plochy (8) tvofen ve sméru pohybu peéici plochy (8) alespoii dvéma za sebou uspora-
danymi nalévacimi zafizenimi (9, 10) na oplatkové tésto.

22. Zatizeni podle naroku 21,vyznaéujici se tim, Ze vohfivaném peicim useku jsou
umistény infraCervené topné zafice (12), umisténé mezi nalévacimi zafizenimi (9, 10).

9 vykresu
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