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(57) Abstract: The invention relates to a method and an apparatus
for winding up a multifilament thread, having at least one wind-
ing station (2), wherein the thread (16) is wound continuously in-
to packages (7) alternately on two winding spindles (3.1, 3.2) and
in which, after a full diameter of one of the packages (7) has been
wound, the thread (16) is severed in order to wind a new package.
In the process, the thread (16) is wetted with at least one finishing
fluid before being wound up to form a package. In order for it to be
possible in particular to deposit a loose thread end securely on the
circumference of the full diameter of the package (7), the invention
proposes, in a time interval immediately before the time at which
the thread is severed, increasing a quantity of the finishing fluid
and/or feeding an additional thread fluid to the thread before wind-
ing. Accordingly, a winding control device (18) is connected to a
control unit (15.3) of a metering pump (15.2) of a superordinate
finishing device (15) and/or to a control unit (17.3) of a metering
pump (17.2) of a separate thread wetting device (17).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens mit zu-
mindest einer Wickelstelle (2), wobei der Faden (16) abwechselnd
an zwei Spulspindeln (3.1, 3.2) kontinuierlich zu Spulen (7) gewi-
ckelt wird und bei welchem der Faden (16) nach Wicklung eines
Volldurchmessers einer der Spulen (7) zum Wickeln einer neuen
Spule durchtrennt wird. Hierbei wird der Faden (16) vor dem Auf-
wickeln zu einer Spule mit zumindest einem Préparationsfluid be-
netzt. Um insbesondere ein loses Fadenende sicher am Umfang des
Volldurchmessers der Spule (7) ablegen zu kénnen, ist
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3)

erfindungsgemifie vorgesehen, in einem Zeitfenster unmittelbar vor dem Zeitpunkt der Durchtrennung des Fadens eine Fluidmenge des
Préiparationsfluids zu erthdhen und/ oder ein zusitzliches Fadenfluid dem Faden vor dem Aufwickeln zuzufithren. Dementsprechend ist
eine Wickelsteuereinrichtung (18) mit einem Steuergerit (15.3) einer Dosierpumpe (15.2) einer vorgeordneten Praparationseinrichtung
(15) und/oder mit einem Steuergerit (17.3) einer Dosierpumpe (17.2) einer separaten Fadenbenetzungseinrichtung (17) verbunden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufwickeln eines multifilen Fa-
dens gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine Vorrichtung zum
Aufwickeln eines multifilen Fadens gemal dem Oberbegriff des Anspruchs

9.

Bei der Herstellung von synthetischen Fidden, die aus einer Mehrzahl von
einzelnen Filamentstrdngen gebildet werden, ist es iiblich, derartige Fila-
mentbilindel nach dem Schmelzspinnen mit einem Préparationsfluid zu be-
netzen, damit einerseits ein Zusammenhalt der Filamentstrange in dem Her-
stellungsprozess und beim Aufwickeln der Fiden zu Spulen gewihrleistet
st und um andererseits die Kontaktfithrung zwischen Fadenfiihrern und den
Filamentstrdngen zu optimieren. Die Benetzung eines multifilen Fadens vor
dem Aufwickeln dient somit dazu, um einerseits einen Zusammenhalt der
Filamentstringe des Fadens zu erzeugen und andererseits um die Fadenrei-
bung im Kontakt mit Fadenfiihrern und sonstigen Behandlungsaggregaten

ZUu minimieren.

So ist beispielsweise aus der DE 10 16 15 90 Al ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Aufwickeln eines Fadens bekannt, bei welcher bei einem
Prozessstart und einem Anlegen des Fadens in einer Wickelstelle dieser
zuvor mit einem Prédparationsfluid benetzt wird. Somit wird die Fadenrei-
bung beim Anlegen des Fadens mittels einer Saugpistole in der Wickelstelle

minimiert.

Grundsitzlich ist es jedoch auch bekannt, den Faden vor dem Aufwickeln
zu benetzen, um einen Fadenschluss zu erzeugen. So geht beispielsweise

aus der WO 2012/013367 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufwi-
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ckeln eines Fadens hervor, bei welcher mehrere Prédparationsstationen vor-
gesehen sind, um einen multifilen Faden zu benetzen. So wird das Fila-
mentbiindel des Fadens erst nach einem Verstrecken und vor dem Aufwi-
ckeln mit einem Prédparationsfluid benetzt, um einen Fadenschluss zu er-
zeugen. Die Aufwicklung des Fadens erfolgt im Wesentlichen kontinuier-
lich, in dem die Spulen abwechselnd an zwei Spulspindeln erzeug werden,
die mittels eines Spulrevolvers abwechselnd in einen Betriebsbereich und in
einen Wechselbereich gefiihrt werden. Hierbei tritt jedoch grundsétzlich das
Problem auf, das bei jedem Spindelwechsel und Neubeginn einer Spule der
Faden durchtrennt werden muss, so dass ein loses Fadenende entsteht. Je
nach Zustand des benetzten Fadens kdnnen dabei mehr oder weniger inten-
sive AufspleiBungen am Fadenende entstehen. Dariiberhinaus besteht die
Gefahr, dass bei einer Abnahme der gewickelten Spule von der Spulspindel

das lose Fadenende von der Spule abfillt.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein gattungsgemifes Verfahren und
eine gattungsgemifBe Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens
derart weiterzubilden, dass nach der Wicklung eines Volldurchmessers der
Spule mdglichst definierte Fadenenden am Umfang der Spulen erzeugt

werden.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, ein loses Fadenende am Um-

fang einer fertig gewickelten Spule moglichst zu fixieren.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif3 durch ein Verfahren mit den Merk-
malen nach Anspruch 1 und durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen

nach Anspruch 9 geldst.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und

Merkmalskombinationen der Unteranspriiche definiert.

-2
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Die Erfindung macht sich insbesondere die Adhisionskraft des Priparati-
onsfluids zu Nutze, um diese gezielt bei einem Spindelwechsel zu nutzen.
So wird in einem Zeitfenster unmittelbar vor dem Zeitpunkt der Durchtren-
nung des Fadens eine Fluidmenge des Prdparationsfluids erhdht. So kdnnen
die letzten Wicklungen am Umfang einer fertig gewickelten Spule mit ei-
nem intensiv benetzten Faden erzeugt werden. Zudem erfolgt die Trennung
des Fadens in einem Abschnitt, der ausreichend benetzt ist und somit das

Aufspreizen der Filamente verhindert.

Neben der Erhohung des Préparationsfluids ist alternativ ein zusitzliches
Fadenfluid dem Faden vor dem Aufwickeln zuzufiihren, um speziell eine
Verklebung mit einem speziellen Fadenfluid zu erzeugen. Alternativ ldsst
sich die Erfindung auch dadurch 16sen, dass nur ein zusitzliches Fadenfluid
dem Faden vor dem Aufwickeln zugefithrt wird. So kann der innerhalb des
Zeitfensters gewickelte Fadenabschnitt bis zum Durchtrennen mit einem
speziellen Fadenfluid benetzt werden, der ein Anhaften der Windungen am
Umfang der Spulen sowie ein Anhaften des losen Fadenendes am Umfang

der Spulen bewirkt.

Die erfindungsgemifie Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fa-
dens ermdglicht eine derartige Benetzung, in dem die Wickelsteuerung mit
einem Steuergerdt einer Fluidpumpe einer vorgeordneten Prédparationsein-
richtung und/oder einer separaten Fadenbenetzungseinrichtung verbunden
ist. Damit konnen gezielte Zusatzbenetzungen an dem Faden unmittelbar
vor einem Spindelwechsel und vor einem Durchtrennen des Fadens nach

Wicklung eines Vollwickels ausgefiihrt werden.

Bei der Herstellung von synthetischen Fdden sind Verfahren bekannt, bei

welchem das Priparationsfluid vor dem Verstrecken oder nach dem Vers-

-3-
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trecken auf den Faden aufgetragen wird. Zudem variieren Fadenmaterial
und die Anzahl der Filamente pro Faden, so dass die Verfahrensvariante
besonders vorteilhaft ist, bei welcher die Fluidmenge des Préparationsfluids
in Abhédngigkeit vom Fadentyp um mindestens 50% bis zu einem Zehnfa-
chen (1000%) erhdht wird. Damit besteht die Mdglichkeit, eine ausreichen-
de Fluidmenge zum Benetzen des Fadens zur Einleitung eines Spindel-

wechsel zu nutzen.

Fiir den Fall, dass ein zusédtzliches Fadenfluid genutzt wird, ist das Faden-
fluid als ein Ol-Wasser-Emulsion, einem reinen Ol oder einem Klebungs-
fluid grundsitzlich geeignet, um die Anhaftung des Fadenendes am Voll-

durchmesser der Spule zu gewihrleisten.

Da nur wenige Windungen am Umfang des Volldurchmessers der Spule
bendtigt werden, um das Fadenende zu fixieren, ist die Verfahrensvariante
bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher das Zeitfenster eine Zeitdauer von max. 4
Sekunden vorzugsweise von maximal 2 Sekunden beinhaltet. Hierbei ist zu
berticksichtigen, dass je hoher die Aufwickelgeschwindigkeit umso kiirzer

die Zeitdauer.

Um gezielt die Benetzung des Fadens dndern zu kdnnen, ist die Verfah-
rensvariante bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher der Wickeldurchmesser der
Spule beim Aufwickeln des Fadens {iberwacht wird und bei welcher bei
Erreichen des Vollwickeldurchmessers ein Steuerbefehl zur Ansteuerung
einer Fluidpumpe erzeugt wird. Insoweit wird nun die Wechselphase beim
Aufwickeln des Fadens genutzt, um die Benetzung an dem Faden zu &n-

dern.
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Die Fluidpumpe wird hierbei bevorzugt in dem Zeitfenster mit einem Steu-
erprogramm derart gesteuert, dass eine konstante Fluidmenge oder eine in-

tervallformige Fluidmenge gefordert werden.

Insbesondere die intervallférmige Forderung eines Fluids bietet die Mog-
lichkeit, an dem Faden ein digitales Fluidmuster zu erzeugen, durch wel-
ches zumindest eine Information des Fadens und/oder der Spule bestimmt
ist. Derartige Fluidmuster lassen sich dann mit speziellen Sensoren an dem
Faden auslesen, so dass die enthaltene Information der Spule direkt einer

Weiterverarbeitung zufiihrbar ist.

Um moglichst die an dem Faden anhaftende Fluidmenge nicht zu verin-
dern, ist die Verfahrensvariante besonders vorteilhaft, bei welcher der Fa-
den nach der zusétzlichen Benetzung mit dem Fadenfluid iiber eine Um-
lenkrolle zum Wickeln der Spule gefiihrt wird. So wird vorteilhaft ein Ab-
streifen des Fluids vermieden. Durch die rotierende Umlenkung bleibt im

Wesentlichen die Benetzung des Fadens unverindert.

Hierzu weist die Wickelstelle zumindest eine Umlenkrolle auf, wobei die

Fadenbenetzungseinrichtung der Umlenkrolle im Fadenlauf vorgeordnet ist.

Bei der Herstellung von synthetischen Féaden ist es iiblich, dass pro Spinn-
position mehrere Fiden parallel nebeneinander gleichzeitig hergestellt wer-
den. Insoweit sind mehrere Wickelstellen mit mehreren Umlenkrollen vor-
gesehen, wobei die Fadenbenetzungseinrichtung pro Faden ein von mehre-
ren Benetzungsmitteln aufweist. Damit ist eine zusitzliche Benetzung un-

mittelbar vor einem Spindelwechsel an jedem der Féden ausfiihrbar.

Das erfindungsgemiBe Verfahren zum Aufwickeln eines multifilen Fadens

wird nachfolgend anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele der erfindungs-

-5-
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gemdfBen Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens unter Bezug

auf die beigefiigten Figuren ndher beschrieben.

Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels
der erfindungsgemifen Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifi-
len Fadens

Fig. 2 schematisch eine Vorderansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig.
1

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht eines weiteren Ausflihrungsbei-
spiels der erfindungsgemiBen Vorrichtung zum Aufwickeln eines

multifilen Fadens

In den Fig. 1 und 2 ist ein erstes Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens in mehreren An-
sichten dargestellt. In Fig. 1 ist das Ausfiithrungsbeispiel in einer Seitenan-
sicht und in Fig. 2 in einer Vorderansicht gezeigt. Insoweit kein ausdriickli-
cher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die nachfolgende Be-

schreibung fiir beide Figuren.

In einem Maschinengestell 1 ist eine Wickelstelle 2 zum Aufwickeln eines
Fadens 16 zu einer Spule 7 ausgebildet. Die Wickelstelle 1 weist zwei Spul-
spindeln 3.1 und 3.2 auf, die auskragend an einem Spulrevolver 4 gehalten
sind. Den Spulspindeln 3.1 und 3.2 ist jeweils ein Spindelantrieb 5.1 und
5.2 zugeordnet. Der Spulrevolver 4 ist drehbar in dem Maschinengestell 1
gelagert und ldsst sich iiber den Revolverantrieb 6 zum Verschwenken der
Spulspindeln 3.1 und 3.2 antreiben. In einer oberen Wickelstellung wirken
die Spulspindeln 3.1 und 3.2 mit einer drehbar gelagerten Andriickwalze 19

zusammen. Der Andriickwalze 19 ist eine Changiereinrichtung 9 vorgeord-

-6 -
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net, die liber einen Changierantrieb 10 gekoppelt ist. Oberhalb der Changie-
reinrichtung 9 ist eine Umlenkrolle 11 vorgesehen. Die Umlenkrolle 11 bil-
det mit der Changiereinrichtung 9 ein sogenanntes Changierdreieck, in wel-
chem der Faden durch die Changiereinrichtung 9 hin- und hergefiihrt wird,
um die Spule 7 an der Spulspindel 3.1 oder 3.2 zu einer Kreuzspule zu wi-

ckeln.

Oberhalb der Umlenkrolle 11 sind zwei Galetten 12.1 und 12.2 vorgesehen,
um einen Faden aus einer hier nicht dargestellten Schmelzspinneinrichtung
abzuziehen. Den Galetten 12.1 und 12.2 ist jeweils ein Galettenantrieb 13.1
und 13.2 zugeordnet. Im Fadenlauf zwischen den Galetten 12.1 und 12.2 ist
eine Verwirbelungseinrichtung 14 vorgesehen, um den multifilen Faden zu
verwirbeln. Die Galetten 12.1 und 12.2 werden an einem Galettentrdger 20
gehalten, der sich an dem Maschinengestell 1 abstiitzt. Oberhalb der Galet-
ten 12.1 und 12.2 ist eine Priparationseinrichtung 15 angeordnet, die in die-
sem Ausfithrungsbeispiel durch einen Priparationsstift 15.1, einer Dosier-

pumpe 15.2 und ein Steuergerdt 15.3 gebildet ist.

Das Steuergerit 15.3 der Dosierpumpe 15.2 ist mit einer Wickelsteuerein-
richtung 18 verbunden. Die Wickelsteuereinrichtung 18 ist mit den Spin-
delantrieben 5.1 und 5.2, dem Revolverantrieb 6.1 und dem Changierantrieb
10 gekoppelt. Zudem ist der Andriickwalze 19 ein Drehzahlsensor 21 zuge-

ordnet, der ebenfalls mit der Wickelsteuereinrichtung 18 verbunden ist.

Im Normalbetrieb wird der aus einer Spinneinrichtung abgezogene multifile
Faden 16 durch die Priparationseinrichtung 15 mit einem Préiparationsfluid
benetzt, um einen Fadenschluss zwischen den Filamenten des Fadens 16
herzustellen. Der Faden 16 wird an der Galette 12.1 abgezogen und an-
schlieBend in der Verwirbelungseinrichtung 14 verwirbelt. Dann wird der

Faden 16 uber die Galette 12.2 der Umlenkrolle 11 und somit der Wickel-

-7 -
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stelle 2 zum Wickeln einer Spule 7 zugefiithrt. Hierzu wird eine der Spul-
spindeln 3.1 oder 3.2 mit Kontakt zwischen der neugewickelten Spule 7 und
der Andriickwalze 19 gehalten. Mit wachsendem Spulendurchmesser wird
die Spindeldrehzahl entsprechend einer konstanten Drehzahl der Andriick-
walze 19 durch die Wickelsteuereinrichtung 18 geregelt. Aus dem Dreh-
zahlverhéltnis zwischen der Andriickwalze 19 und der Spulspindel 3.1 oder
3.2 ldsst sich innerhalb der Wickelsteuereinrichtung 18 der jeweilige gewi-

ckelte Durchmesser der Spule 7 ermitteln.

Sobald ein vordefinierter Volldurchmesser der Spule 7 erreicht ist, wird
tiber die Wickelsteuereinrichtung 18 ein Spindelwechsel eingeleitet, indem
der Revolverantrieb 6.1 aktiviert wird. Diese Situation ist in Fig. 1 und 2
dargestellt. Parallel hierzu wird liber die Wickelsteuereinrichtung 18 dem
Steuergerdt 15.3 der Dosierpumpe 15.2 ein Steuerbefehl zugefiihrt, um die
Fluidmenge zum Benetzen des Fadens 16 zu erhdhen. Die Fluidmenge wird
dabei in einem Bereich von mindestens 50% bis maximal einem Zehnfa-
chen (10000%) gegeniiber der herkdmmlichen Préparationsmenge erhoht.
Die geiinderte Fluidmenge wird durch die Préparationseinrichtung 15 fiir
eine Zeitdauer eines Zeitfensters erzeugt. Die Zeitdauer ist im Wesentlichen
abhingig von der jeweiligen Aufwickelgeschwindigkeit und liegt maximal
bei 4 Sekunden, vorzugsweise maximal bei 2 Sekunden. Dieses Zeitfenster
liegt unmittelbar vor dem Zeitpunkt der Durchtrennung des Fadens, um die-
sen an einer neuen Hiilse 8 zu einer Spule zu wickeln. In der Fig. 1 und Fig.
2 ist die Situation dargestellt, bei welcher der Revolver die Spulspindel 3.2
mit einer Hiilse 8 in den Fadenlauf des Fadens 16 schwenkt. Der Faden 16
wird vorzugsweise als ein Abbindewulst am Umfang des Volldurchmessers
der Spule 7 gewickelt. Sobald die Hiilse 8 an der Spulspindel 3.2 den Faden
gefangen hat, wird dieser in dem Fadenabschnitt zwischen der Spule 7 und

der Hiilse 8 durchtrennt. Nun beginnt ein neuer Wickelvorgang. Der Spin-
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eine normale Menge zur Priparierung des Fadens zurlickgestellt.

Das mit erhohter Priparationsmenge erzeugte Fadenende und insbesondere
die letzten Fadenwickel am Umfang des Volldurchmessers der Spule 7
werden durch die Adhdsionskrifte des Prdparationsfluids anhaftend an der
Spulenoberfliche gehalten. Ein Aufspreizen des Fadenendes sowie ein Ab-
fallen des Fadenendes von der Spule 7 wird vermieden und die Spule kann

sicher von der Spulspindel 3.1 abgenommen werden.

In der Fig. 1 und Fig. 2 ist in einer gestrichelten Darstellung eine alternative
Ausfiihrung des erfindungsgemédfen Verfahrens und der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung dargestellt. So ist in dem Fadenlauf zwischen der Galette
12.2 und der Umlenkrolle 11 eine Fadenbenetzungseinrichtung 17 angeord-
net. Die Fadenbenetzungseinrichtung 17 weist ein Benetzungsmittel 17.1
auf, durch welches der Faden 16 mit einem Fadenfluid benetzbar ist. Das
Benetzungsmittel 17.1 wird durch die Dosierpumpe 17.2 mit dem Fadenflu-
id versorgt, wobei die Dosierpumpe 17.2 mit dem Steuergerit 17.3 gekop-
pelt ist. Das Steuergerdt 17.3 ist mit der Wickelsteuereinrichtung 18 ver-

bunden.

Fiir den Fall, dass die Wickelsteuereinrichtung 18 einen Spindelwechsel in
der Wickelstelle 2 aufgrund des erreichten Volldurchmessers der Spule 7
einleitet, wird parallel das Steuergerdt 17.3 der Dosierpumpe 17.2 in der
Fadenbenetzungseinrichtung 17 aktiviert. Die Dosierpumpe 17.2 fordert
einen Fadenfluid, das beispielsweise eine Ol-Wasser-Emulsion oder ein
reines Ol oder ein anderes Klebungsfluid sein kénnte. Das Fadenfluid wird
tiber das Benetzungsmittel 17.1 dem laufenden Faden 16 vor dem Aufwi-

ckeln zugeflihrt. Durch die unmittelbare Zuordnung zu der Wickelstelle 2
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konnen dementsprechend kurze Zeitfenster genutzt werden, um eine zusétz-

liche Benetzung des Fadens zur Bildung eines Fadenendes zu nutzen.

Die Fadenbenetzungseinrichtung 17 kdnnte somit ausschlielich zur Benet-
zung des Fadens zum Zwecke eines Spindelwechsels genutzt werden. Al-
ternativ besteht jedoch auch die Mdéglichkeit, dass sowohl das Praparations-
fluid der Préparationseinrichtung 15 und das Fadenfluid der Fadenbenet-
zungseinrichtung 17 genutzt werden, um den Spindelwechsel und damit den
Fadenabschnitt am Ende einer Spulreise mit erhohtem Fluidauftrag zu be-

netzen.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Fadenbenetzungseinrichtung 17 ist jedoch
auch vorteilhaft dazu einsetzbar, um am Ende einer Spulreise an dem Faden
16 ein digitales Fluidmuster zu erzeugen. So kénnte dem Steuergerdt 17.3
ein Steuerprogramm zugefiihrt werden, wonach die Dosierpumpe 17.2 nach
einem feststehenden Schaltmuster ein- und ausgeschaltet wird, so dass das
Benetzungsmittel 17.1 an dem laufenden Faden 16 ein vordefiniertes Flu-
idmuster erzeugt. Durch dieses digitale Fluidmuster kann eine Information
an der Spule {iber das Produkt, die Wickelstelle oder dem Prozess einge-
bracht werden. Insoweit ist die Spule {iber das Fluidmuster identifizierbar
und kann durch eine geeignete Sensorik in einem weiterfiihrenden Prozess

ausgelesen und die Daten genutzt werden.

Bei der Herstellung von synthetischen Féden ist es iiblich, dass innerhalb
einer Spinnposition mehrere Faden parallel nebeneinander als eine Faden-
schar erzeugt werden. Insoweit sind die bekannten Vorrichtungen zum
Aufwickeln eines multifilen Fadens bevorzugt mit mehreren Wickelstellen
ausgeflihrt. Hierzu ist in Fig. 3 ein mogliches Ausfiihrungsbeispiel schema-
tisch dargestellt. Bei diesem Ausfithrungsbeispiel sind insgesamt vier Wi-

ckelstellen 2.1 bis 2.4 nebeneinander an einem Maschinengestell 1 ausge-
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bildet. Den Wickelstellen 2.1 bis 2.4 sind die Spulspindeln 3.1 und 3.2 zu-
geordnet, die lang auskragend sich iiber Wickelstellen 2.1 bis 2.4 erstre-
cken. Die Spulspindeln 3.1 und 3.2 sind an dem Spulrevolver 4 gehalten,
der drehbar in dem Maschinenstell 1 gelagert ist. Den Spulspindeln 3.1 und
3.2 sind die Spindelantriebe 5.1 und 5.2 zugeordnet. Der Revolverantrieb 6
des Spulrevolvers 4 ist mit einer Wickelsteuereinrichtung 18 gekoppelt, die
ebenfalls mit den Spindelantrieben 5.1 und 5.2 sowie mit einem Chan-

gierantrieb 10 verbunden ist.

Den Wickelstellen 2.1 bis 2.4 ist eine Andriickwalze 19 zugeordnet, die frei
drehbar in dem Maschinengestell 1 gehalten ist. Der Andriickwalze ist ein
Drehzahlsensor 21 zugeordnet, der ebenfalls mit der Wickelsteuereinrich-

tung 18 gekoppelt ist.

Jede der Wickelstellen 2.1 bis 2.4 weist eine Changiereinrichtung 9 und
eine Umlenkrolle 11 auf. Den Umlenkrollen 11 ist eine seitlich angeordnete
Galette 12.2 und eine zweite Galette 12.1 zugeordnet, die eine Fadenschar
22 aus einer hier nicht dargestellten Spinneinrichtung abziehen. Zwischen
der Galette 12.2 und den Umlenkrollen 11 ist eine Fadenbenetzungseinrich-
tung 17 vorgesehen, die zu jedem der Fidden 16 der Fadenschar 22 ein Be-
netzungsmittel 17.1 aufweist. Insoweit sind insgesamt vier Benetzungsmit-
tel 17.1 vorgesehen, um an den Fdden 16 der Fadenschar 22 eine zusitzli-
che Benetzung durch ein Fadenfluid auszufithren. Den Benetzungsmittel
17.1 ist eine Mehrfachdosierpumpe 17.2 zugeordnet die mit einem Steuer-
gerdt 17.3 gekoppelt ist. Die Dosierpumpe 17.2 ist als eine Mehrfachpumpe
ausgeflihrt, um jedes der Benetzungsmittel 17.1 einen separaten Fluidstrom
zufiihren zu kdnnen. Das Steuergerdt 17.3 ist mit der Wickelsteuereinrich-

tung 14 verbunden.

-11 -
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Das in Fig. 3 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemifien Vor-
richtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens ist in seiner Funktion
identisch zu dem vorgenannten Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2. In-
soweit wird in jeder der Wickelstelle der Faden 16 mit einem zusétzlichen
Fadenfluid benetzt, sobald ein Vollwickeldurchmesser der Spulen 7 erreicht
ist und die Wickelsteuereinrichtung 18 einen Spindelwechsel der Spulspin-
del 3.1 und 3.2 einleitet. Insoweit konnen alle Fadenenden an den Spulen 7
sicher am Umfang der Vollwickeldurchmesser gehalten werden. Darliber
hinaus kann jeder der Fadenenden ein definiertes Fluidmuster aufweisen,

das bestimmte Informationen fiir den Weiterverarbeitungsprozess enthilt.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Aufwickeln eines multifilen Fadens, bei welchem der
Faden abwechselnd an zwei Spulspindeln kontinuierlich zu Spulen
gewickelt wird, bei welchem der Faden nach Wicklung eines Voll-
durchmessers einer der Spulen zum Wickeln einer neuen Spule durch-
trennt wird und bei welchem der Faden vor dem Aufwickeln zu einer
Spule zumindest mit einem Préparationsfluid benetzt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass in einem Zeitfenster unmittelbar vor dem Zeit-
punkt der Durchtrennung des Fadens eine Fluidmenge des Priparati-
onsfluids erhdht wird und/oder ein zusétzliches Fadenfluid dem Faden

vor dem Aufwickeln zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fluid-
menge des Priparationsfluids in Abhingigkeit vom Fadentype um

mindestes 50% bis maximal einem Zehnfachen (1000%) erhdht wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fadenfluid durch eine Ol-Wasser-Emulsion, einem reinen Ol oder ei-

nem Klebungsfluid gebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Zeitfenster eine Zeitdauer von maximal 4 Sekunden, vor-

zugsweise von maximal 2 Sekunden beinhaltet.

Verfahren nach einem der Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wickeldurchmesser der Spule beim Aufwickeln des Fadens
tiberwacht wird und dass bei Erreichen des Vollwickeldurchmessers

ein Steuerbefehl zur Ansteuerung einer Fluidpumpe erzeugt wird.

- 13-
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10.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Fluid-
pumpe wihrend des Zeitfensters mit einem Steuerprogramm derart
gesteuert wird, dass eine konstante Fluidmenge oder eine intervall-

formige Fluidmenge gefordert werden.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
Faden ein digitales Fluidmuster erzeugt wird, durch welches zumin-

dest eine Information des Fadens und/oder der Spule bestimmt ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Faden nach der zusitzlichen Benetzung mit dem Fadenfluid

tiber eine Umlenkrolle zum Wickeln der Spule gefiihrt wird.

Vorrichtung zum Aufwickeln eines multifilen Fadens mit zumindest
einer Wickelstelle(2), die zum kontinuierlichen Aufwickelns des Fa-
dens zwei auskragende Spulspindeln (3.1, 3.2) an einem drehbaren
Spulrevolver (4) aufweist, und mit einer Wickelsteuereinrichtung (18),
durch welche in Abhingigkeit von einem Vollwickeldurchmesser der
gewickelten Spule (7) ein Wechsel der Spulspindeln (3.1, 3.2) und ei-
ne Durchtrennung des Fadens (16) zum Wickeln einer neuen Spule (7)
eingeleitet wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelsteuerung
(18) mit einem Steuergerit (15.3) einer Dosierpumpe (15.2) einer vor-
geordneten Priparationseinrichtung (15) und/oder mit einem Steuerge-
rdt (17.3) einer Dosierpumpe (17.2) einer separaten Fadenbenetzungs-

einrichtung (17) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Wi-
ckelstelle (2) zumindest eine Umlenkrolle (11) zur Aufnahme des Fa-
dens (16) aufweist und dass die Fadenbenetzungseinrichtung (17) der

Umlenkrolle (11) im Fadenlauf vorgeordnet ist.

- 14 -
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11.

Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch mehrere Wi-
ckelstellen (2.1, 2.4) mit mehreren Umlenkrollen (11) vorgesehen sind
und dass die Fadenbenetzungseinrichtung (17) pro Faden ein von

mehreren Benetzungsmittel (17.1) aufweist.
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