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Nr 21778.

Kl. 40 a, AsfoT. '

Oesterreichisch Amerikanische Magnesit Aktieng‘eséllschaft ;
(Radenthein, ‘Austrja).

Sposéb obrébki na gorgco, a zwlaszcza stapiania i odlewania magnezu, odpadkéw
magnezowych oraz stopéw magnezowych.

Zgloszono 6 grudnia 1933 r.
Udzielono 3 lipca 1935 r,
Pierwszenstwo: 7 stycznia 1933 r. (Austrja).

Wynalazek zmierza do usuniecia zmian i

‘niedogodnosci, wystepujacych wskutek po-

winowactwa magnezu do tlenu podczas
obrébki na goraco magnezu metalicznego al-
' stopéw ma-
gnezowych, zwlaszcza zas stopéw o wyso-
kiej zawartosci magnezu. Sposéb wedlug
wynalazku polega na tem, ze materjal, prze-
znaczony do obrébki, zwilza sie olejami we-
glowodorowemi, ktére sa odparowywane

. podczas nastepujacej potem obrébki na go-

raco (np. podczas stapiania).
Zastosowanie wodoru, jako gazu ochron-

ilog§é¢ wodoruy,

nego, nie prowadzi do celu, poniewaz roz-
puszczalno$é wodoru w magnezie metalicz-

nym wzrasta w miare wzrostu temperatury.

Wskutek tego tez, np. podczas stapiania ma-
gnezu i jego stopéw, pochlonigta zostaje
‘ znacznie wieksza od ilosci,
rozpuszczalnej w metalu zakrzeptym. Wsku-
tek tego nadmiar ten wydziela si¢ zpowro-
tem podczas krzepnigcia, tak iz skrzeply
stop metalowy lub zakrzeply odlew metalo-

wy staje si¢ pecherzykowaty. Tego nie-
_pozadanego zjawiska nie mozna pézniej w
2aden spos6b naprawi¢. Natomiast podczas
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przetapiania magnezu pod powloka ochron-
na z par weglowodorowych unika sie strat
(odpadkéw) zakrzeptego stopu lub odlewu
oraz pecherzy, poniewaz i tak juz mala roz-
puszczalnos$é tych par albo gazéw w stopio-
nym magnezie zmniejsza si¢ w miare wzro-
stu temperatury.

Sposéb wedtug wynalazku posiada spe-
cjalne znaczenie przy zastosowaniu go do
otrzymywania magnezu metalicznego przez
redukcje weglem zwiazkéw magnezowych.
Sposéb ten wastalni¢h latach ‘zostat udosko-
nalony na skale techniczng dzieki temu, ze
wytworzone pary metalowe zestala sie na
pyl, przyczem wydzielony pyl, w drugim
zabiegu roboczym i w atmosferze gazowej
obojetnej lub redukujacej, przez destylacje
lub przez ogrzewanie do temperatury, leza-
cej wpoblizu punktu wrzenia, doprowadza
si¢ do roztopienia sig, a tem samem przemie-
nia sie go w zwarty metal. Poniewaz tlenek
wegla, wytworzony podczas redukcji, po-
woduje podczas skraplania par czesciowe
utlenienie powrotne magnezu metalicznego z
wydzieleniem wegla, wigc powstajacy pier-
wotnie pyl magnezowy zawiera zawsze tle-
nek magnezu i wegiel. Lecz takze i zwarty
metal, otrzymywany nastepnie - w opisany
sposob z tego pylu, jest zanieczyszczony
na powierzchni obydwiema temi domieszka-
mi. Podczas ponownego przetapiania zanie-
vzyszczenia te bezwarunkowo dostaja sie do
stopionego metalu, skad je trudno usunaé
wskutek matlej réznicy ich ciezaréw wihasci-
wych.

Materjal metalowy wytwarzany daw-
niejszym sposobem zapomoca destylacji lub
przez ogrzewanie az do roztopienia sie pytu
magnezowego, otrzymanego pierwotnie, moz-
na w stanie zakrzeptym tatwo uwolni¢ od
tych szkodliwych domieszek przez przemy-
wanie olejami weglowodorowemi. Jesli np.
krople metalu, powstajace podczas desty-
lacji w wyniku $ciekania skroplin ze skra-
placza i nastepnie krzepnace, przemyé ole-
jem mineralnym albo olejem ziemnym lub

destylatami ich obu, np. wysoko wrzacemi
benzynami, to powierzchnia ziarn zostanie
zupelnie oczyszczona z zanieczyszczen py-
lowych. Tlenek magnezu i wegiel zostaja
zawieszone w olejach weglowodorowych, z
ktérych mozna je latwo usunaé przez odsa-
czenie, tak iz olejow weglowodorowych moz-
na stale uzywaé do procesu w obiegu kolo-
wym. Po tej obrébce powierzchnia materjatu
metalicznego jest zwilzona przywierajacemi
do niej resztkami olejow weglowodorowych,
a tém samem jest jednoczesnie zabezpieczo-
na przed utlenieniem podczas nastepujgcej
potem obrébki na gorgco. W ten sposéb przez
zastosowanie tylko jednego srodka otrzymu-
je si¢ dwa roézne wyniki, a mianowicie oczy-
szczenie wstepne materjalu metalicznego i
usunigcie zakléceri oraz strat podczas obréb-
ki na goraco.

Przy wytwarzaniu form piaskowych do
odlewania magnezu dodawano do piasku for-
mierskiego roztworu zywicy w lotnych albo
nielotnych olejach i précz tego naftalenu,
przyczem roztwor zywicy mial chronié¢ pia-
sek przed dzialaniem stopionego magnezu, a
naftalen (albo podobne weglowodory) mial
zapobiegaé utlenianiu magnezu. Zamiast pia-
sku stosuje sig¢ takze specjalna mieszaning,
ztozona z wegla stoninowca 1 tlenku magne-
zowego, przyczem mieszaninie tej nadaje sig
ewentualnie plastycznosé przez dodanie lek-
kich olejow weglowodorowych. Nie znano
jednakze dotychczas cennej mozliwosci za-

“bezpieczania przed utlenianiem przy obrsbce

na goraco magnezu i materjalty, zawierajace-
go magnez, przez zwilZanie olejami weglo-
wodorowemi 6raz ewentualnie wyzyskiwania
tych olejéw jednoczesnie i do wstepnego
oczyszczania materjahu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki na goraco, zwlaszcza
stapiania i odlewania magnezu, odpadkéw
magnezowych i stopéw magnezowych, zna-
mienny tem, ze materjal, przeznaczony do



obrobki, zwilza si¢ olejami weglowodorowe-
mi, ktére ulatniaja si¢ w temperaturze, w ja-
kiej odbywa si¢ obrébka na goraco, np. to-
pienie lub odlewanie.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze magnez metaliczny, zanieczyszczony
na powierzchni (zwlaszcza tlenkiem magne-
zu i weglem) myje si¢ olejami weglowodoro-
wemi i wraz z przywartemi resztkami cieczy,

uzytej do mycia, poddaje sie obrébce na gdo-
raco.

Oesterreichisch
Amerikanische Magnesit
Aktiengesellschaft
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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