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Aggregat, bestehend aus Spinnmaschine und Spulmaschine.

@ Der Einsatzbereich eines Aggregats, bestehend aus &

doppelseitiger Spinnmaschine und Spulmaschine, ist N\
dadurch erweitert und das Spinnergebnis wird dadurch
verbessert, dass die zwischen Spinnmaschine und Spulma-

schine vorhandene Kopstranportvorrichtung (3”) zwei : 59
abwechselnd im Takt arbeitende Garnddmpfungsvorrich- 69-]
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PATENTANSPRUCHE
1. Aggregat, bestehend aus Spinnmaschine und Spulma-
schine, mit einer Kopstransportvorrichtung fiir den Trans-
port der Kopse von der Spinnmaschine zur Spulmaschine

Spinnmaschine und Spulmaschine, mit einer Kopstransport-
vorrichtung fiir den Transport der Kopse von der Spinnma-
schine zur Spulmaschine und einer Hiilsentransportvorrich-

tung fiir den Transport der Hiilsen von der Spulmaschine

und einer Hiilsentransportvorrichtung fiir den Transport der 5 zur Spinnmaschine, so dass ein Kreislauf bewickelter bezie-

Hiilsen von der Spulmaschine zur Spinnmaschine, so dass
ein Kreislauf bewickelter beziehungsweise unbewickelter
Hiilsen vorhanden ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kopstrasnportvorrichtung (3") mindestens eine automatische
Garndampfungsvorrichtung (55, 56) besitzt.

2. Aggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Garnddmpfungsvorrichtung eine Mehrzahl von ge-
meinsam betétigbaren, mit Kopstriagern (24) der Kopstrans-
portvorrichtung (3°) zusammenarbeitenden Garndédmp-
fungselementen (75, 76) besitzt.

3. Aggregat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kopstriger in Form von Aufsteckdornen (24) auf
einem Kopftransportband (4, 4a) angeordnet sind und dass
die Garnddmpfungselemente aus den oberen Hiilsenenden
(79) der aufgesteckten Kopse (23) zustellbaren Dampfaus-
lasselementen (75, 76) bestehen.

4. Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Garnddmpfungsvorrichtung (55,
56) ein an eine Absaugvorrichtung (57, 58) angeschlossenes
Gehduse (59, 60) aufweist, das auch einen Teil der Kops-
transportvorrichtung (3') umschliesst, und das an den Ein-
und Austrittsstellen der Kopstransportmittel (4, 4a) automa-
tisch 6ffnende und schliessende Dichtelemente (67, 68) auf-
weist.

5. Aggregat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das obere Trum eines Kopstransportbands (4, 4a) der
Kopstransportvorrichtung (3') in am Boden (61) des Gehdu-
ses (59, 60) der Garnddmpfungsvorrichtung (55, 56) vorhan-
denen Dichtrillen (64) gefiihrt ist.

6. Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Garndémpfungsvorrichtung (55,
56) diskontinuierlich arbeitet und das die Garnddmpfungs-
vorrichtung (55, 56) durchwandernde Kopstransportmittel
(4, 4a) wihrend der Garndampfung stillsteht.

7. Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kopstransportvorrichtung (3") fiir
jede Maschinenseite einer doppelseitigen Spinnmaschine (1)
ein eigenes Kopstransportband (4, 4a) und eine eigene Garn-
didmpfungsvorrichtung (55, 56) aufweist.

8. Aggregat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Garndidmpfungsvorrichtung (55, 56) der beiden Ma-
schinenseiten abwechselnd arbeiten und hierzu automatische
Umschaltmittel (80, 81, 83) besitzen.

9. Aggregat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- .

hungsweise unbewickelter Hiilsen vorhanden ist.

Das Aggregat liefert grossvolumige Kreuzspulen ab, die
je nach Faserart und Fadenstédrke noch einer Nachbehand-
lung durch Dampfen bediirfen. Dies bedeutet einen besonde-

10 ren Arbeitsgang in einer besonderen Vorrichtung. Wegen des

grossen Volumens der Kreuzspulen sind die hierzu erforder-
lichen Dampfungsvorrichtungen aufwendig und der Dadmp-
fungsprozess nimmt eine lange Zeit in Anspruch. Dennoch
ist der Erfolg des Dampfens oft nicht befriedigend, weil die

15 Kreuzspulen trotz grosster Sorgfalt eine ungleichméssige Be-

handlung erfahren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Schwie-
rigkeiten zu vermeiden und die Voraussetzungen dafiir zu
schaffen, dass Kreuzspulen aus gut und gleichmissig ge-

20 ddmpftem Garn hergestellt werden, ohne dass hierzu die

Kreuzspulen nochmals zu einer besonderen Vorrichtung
transportiert werden miissen.

Gemiiss der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch ge-
10st, dass die Kopstransportvorrichtung eine automatische

25 Garnddmpfungsvorrichtung besitzt. Das Garnddmpfen ist

jetzt in den Kopstransport integriert, wodurch sich mehrere
Vorteile ergeben. Der maschinelle Aufwand ist nur gering,
das Kopsvolumen ist verhdltnisméssig klein, das Ddmpfen
geht schnell und griindlich, es strt auch nicht den Kops- be-

30 ziehungsweise Hiilsenkreislauf des Aggregats. Der Raumbe-

darf dieser Garnddmpfungsvorrichtung ist verhiltnisméssig
klein und die gegen Beschédigungen recht empfindlichen fer-
tigen Kreuzspulen miissen nicht noch einmal zu einer Garn-
didmpfungsvorrichtung transportiert werden, so dass ihre

35 pachtrigliche Beschddigung oder Verschmutzung vermieden

ist.

Die Garnddmpfungsvorrichtung besitzt vorteilhaft eine
Mehrzahl von gemeinsam betétigbaren, mit Kopstrigern der
Kopstransportvorrichtung zusammenarbeitenden Garn-

40 ddmpfungselementen. Die Kopstréger sind vorteilhaft in

Form von Aufsteckdornen auf einem Kopstransportband
angeordnet. Die Garnddmpfungselemente bestehen vorteil-
haft aus den oberen Hiilsenenden der aufgesteckten Kopse
zustellbaren Dampfauslasselementen. Zum Dampfen werden

45 perforierte Hiilsen verwendet. Durch die Perforationen tritt

der Dampf von innen her in die Kopse ein.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Garnddmpfungsvorrichtung ein an einer Ab-
saugvorrichtung angeschlossenes Gehduse aufweist, das auch

zeichnet, dass in einer gemeinsamen Mittelwand (70) beider 50 einen Teil der Kopstransportvorrichtung umschliesst, und

Garnddmpfungsvorrichtungen (55, 56) ein um seine Lings-
achse (71) schwenkbares Dampfrohr (72) angeordnet ist, von
dem nach beiden Seiten Rohre (73, 74) abzweigen, an deren
Enden sich die je in einer Reihe angeordneten Garndémp-
fungselemente (75, 76) befinden, und dass die Garnddmp-
fungselemente (75, 76) beziiglich der Kopse (23) so angeord-
net sind, dass die Garnddmpfungselemente (76) der einen
Maschinenseite von den Hiilsenenden (79) abgehoben sind,
wenn die Garndidmpfungselemente (75) der anderen Maschi-
nenseite den Hiilsenenden (79) zugestellt sind.

10. Aggregat nach einem derAnspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen Garnddmpfungsvorrichtung
(55) beziehungsweise Garnddmpfungsvorrichtungen (55, 56)
und Spulmaschine (3) ein Kopspufferspeicher (8) angeordnet
ist.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft ein Aggregat, bestehend aus

das an den Ein- und Austrittsstellen der Kopstransportvor-
richtung automatisch 6ffnende und schliessende Dichtele-
mente aufweist. Derartige Dichtelemente sind beispielsweise
gummielastische Klappen, die durch auf einem Transport-

55 band stehende Kopse direkt durch Kontakt ge6ffnet werden

und hinter dem Kops wieder in die Schliessstellung zurtickfe-
dern. Dabei braucht nicht ein hermetisch dichter Abschluss
erreicht zu werden.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist das

60 obere Trum eines Kopstransportbands der Kopstransport-

vorrichtung in am Boden des Gehéuses der Garnddmpfungs-
vorrichtung vorhandenen Dichtrillen gefiihrt. Auch hier
muss ein hermetischer Abschluss nicht vorhanden sein. Die
Fiihrung des oberen Trums in Dichtrillen hat noch den wei-

65 teren Vorteil, dass die Kopse im Inneren der Garnddmp-

fungsvorrichtung einen besonders festen Stand haben, insbe-

sondere dann, wenn das Transportband aus widerstandsfé-
higem Material, wie beispielsweise Stahl, besteht.



Vorteilhaft arbeitet die Garnddmpfungsvorrichtung dis-
kontinuierlich, wobei das die Garnddmpfungsvorrichtung
durchwandernde Kopstransportmittel wihrend der Garn-
ddmpfung stillsteht. Ein diskontinuierlicher Garnddmp-
fungsbetrieb lisst sich mit einfacheren Mitteln erreichen, als 5
ein kontinuierlicher Garndimpfungsbetrieb. Erleichternd
kommt noch hinzu, dass der Ddmpfungsprozess sehr schnell
geht, das Kopstransportmittel also nicht lingere Zeit still-
steht. Nach dem Diampfen einer Partie wandert das Kops-
transportmittel um eine Partiebreite weiter. Dann folgt der
nichste Garnddmpfungsprozess und so weiter.

Falls die Spinnmaschine doppelseitig ausgebildet ist, was
in der Regel der Fall ist, weist vorteilhaft die Kopstransport-
vorrichtung fiir jede Maschinenseite ein eigenes Kopstrans-
portband und eine eigene Garnddmpfungsvorrichtung auf.

Die beiden Kopstransportbinder und auch die beiden
Garndidmpfungsvorrichtungen kénnen unabhéngig vonein-
ander operieren. Dabei wird sich insgesamt im Mittel ein
gleichméssiger Ausstoss geddmpfter Kopse ergeben, es sei
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transportband 4 befindet sich im Bereich der Spinnmaschine
2, das Kopstransportband 5 im Bereich der Spulmaschine 3.
Das Kopstransportband 4 endet an einem Kopspufferspei-
cher 8, der die zwischengespeicherten Kopse nacheinander
an das Kopstransportband 5 weitergibt.

Das Aggregat | besitzt ausserdem eine insgesamt mit 9
bezeichnete Hiilsentransportvorrichtung, bestehend aus ei-
nem Hiilsenforderer 6, einem Hiilsenf6érderer 7 und einem
vom Hiilsenférderer 6 zum Hiilsenférderer 7 filhrenden Ele-

10 vator 9'.

An der Spinnmaschine 2 sind von der Vielzahl der Spinn-
stellen nur die beiden Spinnstellen 10 und 11 dargestellt. Von
zwei Vorgarnspulen 12 und 13 werden zwei Vorgarnfiden 14
und 15 {iber zwei Streckwerke 16 und 17 und zwei Faden-

15 3sen 18 und 19 iiber durch eine Ringbank 20 verdeckte

Ringldufer den beiden im Aufbau befindlichen Kopsen 21

und 22 zugefiihrt. Weitere bereits hergestellte Kopse 23 und

23’ befinden sich auf den Kopstriagern 24 des Transportbands
4. Die Kopstriger 24 sind als Aufsteckdorne ausgebildet.

denn, die beiden Garndimpfungsvorrichtungen wiirden zu- 20 Nach Massgabe eines Steuerbefehls kann das obere Trum 4’

fillig eine kurze Zeit synchron arbeiten. Um dies zu vermei-
den, ist nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung vor-
gesehen, dass die Garnddmpfungsvorrichtungen der beiden
Maschinenseiten abwechselnd arbeiten und hierzu automati-
sche Umschaltmittel besitzen.

Zur Verwirklichung des abwechselnden Betriebs der
Garndimpfungsvorrichtungen ist nach einer weiteren Aus-
bildung der Erfindung vorgesehen, dass in der gemeinsamen
Seitenwand beider Garnddmpfungsvorrichtungen ein um sei-

des Kopstransportbands 4 in Richtung des Pfeils 25 um zehn
Kopsteilungen a weiterwandern, um dann solange stehen-
zubleiben, bis ein Garnddmpfungsprozess beendet ist.

Ein Endgestell 26 der Spinnmaschine 2 dient als Stiitze

25 fiir verschiedene Traversen 27, 28, 29 und beherbergt gleich-

zeitig die Antriebe der Streckwerke, der Ringbank und der
Spindeln 30 und 31.

Der Hiilsenférderer 7 ist als ein Uberkopf der Spinnma-
schine 2 entlang gefiithrtes Transportband ausgebildet, das

ne Langsachse schwenkbares Dampfrohr angeordnet ist von 30 durch Seitenwénde 32, 33 so begrenzt ist, dass die Hiilsen 34

dem nach beiden Seiten Rohre abzweigen, an deren Enden
sich die je in einer Reihe angeordneten Garnddmpfungsele-
mente befinden, und dass die Garnddmpfungselemente be-
ziiglich der Kopse so angeordnet sind, dass die Garnddmp-
fungselemente der einen Maschinenseite von den Hiilsenen-
den abgehoben sind, wenn die Garnddmpfungselemente der
anderen Maschinenseite den Hiilsenenden zugestellt sind.

Diese Anordnung erzwingt den abwechselnden Betrieb
der beiden Garnddmpfungsvorrichtungen.

Damit bei raschem Kops- beziehungsweise Hiilsenkreis-
lauf keine Storungen des Kreislaufs eintreten, ist nach einer
weiteren Ausbildung der Erfindung vorgesehen, dass zwi-
schen Garnddmpfungsvorrichtung beziehungsweise Garn-
diampfungsvorrichtungen und Spulmaschine ein Kopspuffer-
speicher angeordnet ist. Dieser Kopspufferspeicher braucht 45
nur so gross zu sein, dass er rasch eine Partie geddmpfter
Kopse aufnehmen kann, um sie dann langsam oder dem Be-
darf der Spulmaschine entsprechend weiterzugeben. Der
Kopspufferspeicher kann auch Teil einer Kopsvorberei-
tungsstation sein, in der beispielsweise Fadenenden in die
Spulenhiilsen eingelegt werden, damit diese Fadenenden an
der Spulmaschine leichter aufzufinden und zu ergreifen sind.

In den schematischen Zeichnungen ist ein Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung dargestellt. Anhand dieses Ausfiih-
rungsbeispiels wird die Erfindung noch naher beschrieben 5
und erldutert.

Fig. 1 zeigt die Teilansicht eines Aggregats, bestehend
aus Spinnmaschine und Spulmaschine.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt lings der in Fig. 1 gezeichneten
Linie IT-1L

Das insgesamt mit 1 bezeichnete Aggregat besteht aus ei-
ner Spinnmaschine 2 und einer Spulmaschine 3. Das Aggre-
gat 1 besitzt eine insgesamt mit 3’ bezeichnete Kopstransport-
vorrichtung fiir den Transport der Kopse 23, 23’, 78 von der
Spinnmaschine 2 zur Spulmaschine 3. Die Kopstransport-
vorrichtung 3’ besitzt ein Kopstransportmittel in Gestalt ei-
nes Kopstransportbands 4 und ein weiteres Kopstransport-
mittel in Gestalt eines Kopstransportbands 5. Das Kops-

w
W

(v

60

65

sich in Langsrichtung orientieren miissen und in dieser Lage
verbleiben.

Von der Spulmaschine 3 ist ein Endgestell 35 und eine
Riickwand 36 sichtbar. Von insgesamt zehn Spulstellen sind
nur die Spulstellen 37 und 38 erkennbar. Die von zwei als
Ablaufspulen 39 und 40 dienenden Kopsen ablaufenden Fa-
den 41, 42 gelangen unter Bildung je eines Changierdreiecks
43, 44, gefithrt durch die Kehrgewinderillen 45, 46 zweier
Wickelwalzen 47, 48 zu den auf den Wickelwalzen aufliegen-
den und durch die Wickelwalzen angetriebenen, im Entste-
hen begriffenen Kreuzspulen 49 und 50.

Der Nachschub der Ablaufspulen wird durch das Kops-
transportband 5 bewerkstelligt. An jeder Spulstelle 37, 38 ist
in einem Rundmagazin 53, 54 eine begrenzte Menge Ablauf-
spulen vorratig, die bei Bedarf dadurch ergénzt wird, dass
eine hier nicht dargestellte Weiche in den Forderweg des
Kopstransportbands 5 geschwenkt wird, um einen Kops in
das jeweilige Rundmagazin hinein abzuleiten. Da die Spinn-
maschine 2 doppelseitig ausgebildet ist, befindet sich gemdss
Fig. 2 auf gleicher Hohe wie das Kopstransportband 4 an
der hinteren Maschinenseite ein weiteres, gleichartiges Kops-
transportband 4a. Auch das Kopstransportband 4a endet an
dem Kopspufferspeicher 8. Hierzu besitzen die beiden Kops-
transportbinder 4 und 4a gemdiss Fig. 1 eine den Hochlauf
ermdglichende Leitvorrichtung 51 und am hochgelegenen
Ende Antriebsrollen 52.

Da auch das Kopstransportband 4a zu der Kopstrans-
portvorrichtung 3’ gehort, ist die Kopstransportvorrichtung
gemiss Fig, 2 mit zwei automatischen Garnddmpfungsvor-
richtungen 55 und 56 versehen. Jede der beiden Garndémp-
fungsvorrichtungen 55 und 56 besitzt ein an eine Absaugvor-
richtung 57, 58 angeschlossenes Gehduse 59, 60. Die Ab-
saugvorrichtungen 57 und 58 enden an hier nicht dargesteli-
ten Exhaustoren. Der gemeinsame Boden 61 der Garnddmp-
fungsvorrichtungen 55 und 56 weist in Langsrichtung durch-
gehende Offnungen 62 und 63 auf. Die Rinder der Offnun-
gen 62 und 63 sind mit Dichtrillen 64 versehen, in denen die
jeweils oberen Trums 4 beziehungsweise 4" des Kopstrans-
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portbands 4 beziehungsweise 4a gefiihrt sind. Die gemeinsa- 88 beziehungsweise 89 in dem ortsfesten Zentralrohr 90
men Stirnwinde 65, 66 (Fig. 1) der Garnddmpfungsvorrich-  fluchten, das an die Dampfleitung 84 angeschlossen ist.

tungen 55, 56 besitzen an den Ein- und Austrittsstellen der Fig. 1 zeigt, dass das Zentralrohr 90 an der Wand des
Kopstransportmittel 4, 4a automatisch 6ffnende und schlies-  Endgestells 26 befestigt ist und somit auch als Tragrohr
sende Dichtelemente 67, 68. 5 dient.

Die Dichtelemente 67, 63 bestehen gemdss Fig. 2 aus Der in Fig. 1 angedeutete Kopspufferspeicher 8 kann von
gummielastischen Klappen, die an Scharnieren 69 aufge- konventioneller Bauart sein. Er kann beispielsweise als ein

héngt sind und infolge ihrer Elastizitit immer das Bestreben  Schachtmagazin ausgebildet sein, dessen Boden durch das
haben, sich aneinanderzulegen und dadurch die Stirnwénde Kopstransportband 5 gebildet wird. Es kann sich bei dem
65 beziehungsweise 66 abzudichten. Durchwandern Kopse in 10 Kopspufferspeicher 8 jedoch auch, wie bereits erwédhnt, um

Transportrichtung 25 die Dichtelemente 67, 68, so 6ffnen eine Kopsvorbereitungsstation handeln, die dann die Puffer-
sich diese Dichtelemente verhilinismassig leicht, indem sie funktion mitiibernimmt. Die in Fig. 2 angedeuteten Um-
durch die Kopse verdringt werden, wie es in Fig. 1 angedeu-  lenkrollen 91, 92 der Kopstransportbénder 4, 4a sind am je-
tet ist. weils hinteren Ende der Kopstransportbdnder angeordnet,
Gemiss Fig. 2 ist in einer gemeinsamen Mittelwand 70 15 zwischendurch konnen die oberen und unteren Trums der
beider Garndampfungsvorrichtungen 55, 56 ein um seine Kopstransportbinder jeweils durch Gleitfithrungen gefiihrt
Lingsachse 71 auf einem Zentralrohr 90 schwenkbares sein. Fig. 2 deutet noch an, dass die automatischen Garn-
Dampfrohr 72 angeordnet. Vom Dampfrohr 72 zweigen ddmpfungsvorrichtungen 55 und 56 auf stabilen Untergestel-

nach beiden Seiten Rohre 73 beziehungsweise 74 ab. Anden  len 93 beziehungsweise 94 ruhen.
Enden der Rohre befinden sich je in einer Reihe angeordnete 20 Die erfindungsgemésse Vorrichtung arbeitet folgender-
Garndidmpfungselemente 75 beziehungsweise 76. Die Garn-  massen:

démpfungselemente 75, 76 sind als Dampfauslasselemente An den beiden Maschinenseiten der Spinnmaschine 1
mit konischen Auslassoffnungen 77 ausgebildet. werden die Kopstransportbdnder 4 und 4a mit Kopsen 23
Der Abstand der Garnddmpfungselemente 75 bezie- bestiickt. Die Weiterbewegung der beiden Kopstransport-
hungsweise 76 voneinander ist gleich der Kopsteilung a. 25 binder 4 und 4a und alle Bewegungen der Arbeitselemente
Zum Dimpfen arbeiten die Garnddmpfungselemente 75, 76 der beiden automatischen Garndémpfungsvorrichtungen 55
auf folgende Weise mit den Kopstrégern 24 der Kopstrans- und 56 werden durch eine zentrale Steuervorrichtung 95 ge-
portvorrichtung 3’ beziehungsweise deren Kopstransport- steuert, die sich am Endgestell 26 der Spinnmaschine 2 befin-
bindern 4, 4a zusammen: det. Die Steuervorrichtung 95 enthélt beispielsweise lang-

Die Kopstransportbinder 4, 4a werden jeweils so zum 30 samdrehende Kurvenscheibenpakete, die durch Befehlsgeber
Stillstand gebracht, dass sich die mit Kopsen 23 bestiickten abgetastet werden und ihre Steuerbefehle beispielsweise auf
Kopstriiger beziehungsweise Aufsteckdorne 24 genau senk- elektrischem Wege den Antrieben der einzelnen Arbeitsmittel
recht unter den Garndimpfungselementen 75 bezichungswei-  zuleiten, damit ein festgelegtes Dampfungsprogramm folgen-
se 76 befinden. Die Auslasséffnungen 77 passen dann, wenn  dermassen ablduft:
die Garnddmpfungselemente den oberen Hiilsenenden 79 der35  Zunichst wird das obere Trum 4’ des Kopstransport-
Kopse 23 zugestellt werden, (Fig. 2) genau und dichtend auf  bands 4 in Richtung des Pfeils 25 um zehn Kopsteilungen a

diese oberen Hiilsenenden, wie es Fig. 2 am Beispiel der weiterbewegt, so dass sich zehn Kopse 23 in der Garndémp-
Garndéimpfungsvor.richtpng 55 zeigt. fungsvorrichtung 55 befinden, wie es Fig. 1 zeigt. Das Kops-
Gemiss Fig. 2 sind die Garnddmpfungselemente 75 be-  transportband 4 wird jetzt angehalten und die Kopse stehen

zichungsweise 76 beziiglich der Kopse 23 so angeordnet, dass40 genau unter den zehn Garnddmpfungselementen 75. Jetzt
die Ddmpfungselemente der einen Maschinenseite von den  dreht die Steuervorrichtung 95 die Kurvenscheibe 83 (Fig. 2)
Hiilsenenden 79 abgehoben sind, wenn die Garnddmpfungs-  um 90 Grad, bis sie die in Fig. 2 angedeutete Stellung ein-
elemente der anderen Maschinenseite den Hiilsenenden zuge-  nimmt. Dabei senken sich die Garndimpfungselemente 75

stellt sind. Nach Fig. 2 sind beispielsweise die Garnddmp- au’ die oberen Hiilsenenden der linksstehenden Kopse 23
fungselemente 76 der hinteren Maschinenseite von den Hiil- 45 herab und es kommen dabei zugleich die Offnungen 86 und
senenden 79 abgehoben, wihrend die Garnddmpfungsele- 88 zur Deckung. Sobald das geschehen ist, wird mit Hilfe der
mente 75 der vorderen Maschinenseite den Hiilsenenden zu-  Steuervorrichtung 95 das Ventil 85 ge6ffnet und Dampf
gestellt sind. strémt in alle zehn Hiilsen der Kopse ein. Von innen her
‘Die zum wechselseitigen Zustellen der Garnddmpfungs- durchdringt der Dampf die Kopse 23, gelangt dann in das

elemente 75 beziehungsweise 76 erforderlichen Umschaltmit- 50 Gehéuse 59 und wird durch die Absaugvorrichtung 57 abge-
tel bestehen hier aus einem ausserhalb der Gehduse mit dem  saugt. Wihrend dieser Prozedur sind die Dichtelemente 67,

Dampfrohr 72 verbundenen Hebel 80, an dessen Ende eine 68 geschlossen. Zugleich mit dem Offnen des Ventils 85 wird
Tastrolle 81 drehbar gelagert ist, die in die Leitrille 82 einer das Kopstransportband 4a in Gang gesetzt und dessen Kop-

Kurvenscheibe 83 eingreift. Je nach Stellung der Kurven- se 23 geraten unter die Garnddmpfungselemente 76, sobald

scheibe 83 sind entweder die Garndidmpfungselemente 75 55 das Kopstransportband 4a um zehn Kopsteilungen a weiter-

den Kopsen der vorderen Maschinenseite oder die Garn- gewandert ist. Sobald das geschehen ist, schliessen sich auto-

dampfungselemente 76 den Kopsen der hinteren Maschinen-  matisch auch die Dichtelemente 67, 68 des Gehéuses 60. Die

seite zugestellt. rechtsstehenden zehn Kopse 23 sind nun fiir einen Ddmp-
Gemiiss Fig. 1 erfolgt die Dampfzufuhr in das Dampf- fungsvorgang bereit.

rohr 72 durch eine Dampfleitung 84, die von einem hier 60  Nach Ablauf einer vorgegebenen Didmpfungszeit schliesst

nicht dargestellten Dampferzeuger ausgeht. Durch ein Ventil ~ die Steuervorrichtung 95 das Ventil 85 und betitigt erneut
85 kann die Dampfleitung 84 abgesperrt werden. Damitim-  die Kurvenscheibe 83, was ein Schwenken des Dampfrohrs
mer nur die gerade zugestellten Garnddmpfungselemente mit 72 und seiner abzweigenden Rohre 73 und 74 im Uhrzeiger-

Dampf versorgt werden, hat das Dampfrohr 72 eine Preh- sinn zur Folge hat. Dadurch wird die Verbindung der Garn-
schieberfunktion. Die Rohre 73 beziehungsweise 74 werden 65 dimpfungselemente 75 mit den Hiilsen der linksstehenden
nur dann mit Dampf beaufschlagt, wenn Durchlassoffnun- Kopse 23 aufgehoben und gleichzeitig werden die Garn-

gen 86 beziehungsweise 87 in einem der beiden Rohre 73,74  didmpfungselemente 76 den oberen Hiilsenenden 79 der
beziehungsweise im Dampfrohr 72 mit Durchlasséffnungen  rechtsstehenden Kopse 23 zugestellt. Wihrend die Kopse 23
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in das Gehduse 60 vorriickten, wanderten die bereits behan-  und dass auch die steuerbare Kurvenscheibe 83 einen sol-
delten Kopse in Richtung auf den Kopspufferspeicher 8 wei-  chen steuerbaren Antriebsmotor besitzt. Die Hillsenforderer
ter. 6-und 7 konnen auf Dauerbetrieb eingestellt sein, ebenso der
Jetzt wiederholt sich der eben geschilderte Arbeitsablauf  Elevator 9, der die leeren Hiilsen 83 laufend je nach Anfall
an der anderen Garndidmpfungsvorrichtung 56, ebenfalls 5 vom Hiilsenférderer 6 iibernimmt, hochfordert und an den

durch die Steuervorrichtung 95 gesteuert. obenliegenden Hiilsenforderer 7 weitergibt, der sie auf hier
Auf diese Art und Weise arbeiten die beiden automati- nicht dargestellte Art und Weise am anderen Ende der

schen Garnddmpfungsvorrichtungen 55 und 56 immer ab- Spinnmaschine an die beiden Transportbinder 4 und 4a wei-

wechselnd im Takt. Wihrend an der einen Maschinenseite tergibt. Die Transportbénder leiten die leeren Hiilsen an die

geddmpft wird, wandern an der anderen Maschinenseite ge- 10 einzelnen Spinnstellen 2 weiter, wo sie dann wieder abge-
dampfte Kopse hoch und werden in den Kopspufferspeicher ~ nommen werden, um als Wickelkdrper der Kopse zu dienen.
8 abgegeben. Die Zufuhr der Hiilsen an die Spinnstellen kann aber auch
Es ist selbstverstindlich, dass jede der beiden Antriebs- auf andere Art und Weise vor sich gehen. Stets ist aber ein
rollen 52 der Kopstransportbidnder 4 und 4a einen durch die Kreislauf der bewickelten und unbewickelten Hiilsen zwi-
Steuervorrichtung 95 steuerbaren Antriebsmotor aufweist 15 schen Spulmaschine und Spinnmaschine vorhanden.

C ' 2 Blatt Zeichnungen
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