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Urzadzenie przenosne do obroébki ztaczy aparatow
duzych wymiarow
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We wspblczesnym przemyS§le, szczegblnie chemii,
procesy wytwoércze wymagajg coraz wiekszych re-
aktor6w, aparatéw wyparnych, zbiornikéw, wirni-
kéw, wentylatoré6w, turbin itp.

Wieloczlonowe korpusy tych urzadzeh pracujg
czesto w podwyzszonych temperaturach i ci$nie-
niach. W celu uzyskania szczelno$ci czlonéw apa-
ratury przeprowadza sie coraz dokladniejsza ob-
rébke powierzchni zlgczy na kosztownych karu-
zeléwkach i wytaczarkach stacjonarnych. Stad
stajg si¢ potrzebnymi urzgdzenia obroébcze lzejsze,
o mniejszych wymiarach, tansze i przydatne do
wykanczania, naprawy zlacz aparatéw duiych wy-
miaréw na miejscu ich pracy.

Zadanie to spelnia wedlug wynalazku urzadzenie
przenofne, ustawne na unieruchomionym obrabia-
nym przedmiocie, lekkie i latwe do rozlozenia na
czeSci, przeznaczone do frezowania i szlifowania
powierzchni zlgczy, toczenia i frezowania rowkow
pod uszczelki, wiercenia otworéw komierzowych.
Dla przykladu urzadzenie to uwidocznione na zalg-
czonym rysunku, przy czym fig. 1 i 2 przedstawia
w widoku z géry i bocznym z przekrojami schemat
urzadzenia przeno$nego do obrébki zlgczy kolnie-
rzowych reaktora chemicznego (zeliwnego wkladu
sulfonatora), fig. 3 i 4 przekroje dZzwigara i wrze-
ciennik6w urzgdzenia z czolowym frezem i tarczg
szlifierska do obr6bki wykaficzajgcej zlgcza.
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Na fig. 5 podano schemat urzadzenia w zastoso-
waniu do obrébki powierzchni przylegania po-
krywy reaktora chemicznego, zamocowanej bez-
poSrednio do wspdlpracujgcego z nig cziona.

Opisywane vurzgdzenie przenofne do obrébki
zlgcz i powierzchni aparatéw duzych wymiaréw
zamocowuje si¢ na, lub wewnatrz obrabianego
przedmiotu 16, (fig. 1, 2, 5), za pomocg unierucha-
mianej podstawy-tréjnoga 1, wspieranego przegu-
bowo wspornikiem oddolnym z dZwigarem 2, uno-
szagcym podstawe na odpowiedniej odleglo$ci od
obrabianej powierzchni.

Na wbudowanym w podstawe 1 czopie 3 jest ulo-
zyskowana tuleja obrotnicy 4 z klinami, zabiera-
jacymi przez piaste 5a (fig. 2), dZwigar 5, po kt6-
rym przesuwaja sie za poSrednictwem S§ruby 9 i na-
kretarki pociggowej 8 wrzecienniki frezarski 6 i szli-
fierski 7 z narzedziami obrébczymi.

Dosuw narzedzi na potrzebng glebokosé skrawa-
nia osigga sie Srubami 25 i 26 z nakretkami pocig-
gowymi, (fig. 3 i 4).

Stabilne ustalenie urzadzenia na przedmiocie
obrabianym zapewniaja zaciskacze 15 na tréjnogu,
uruchamiane na przyklad hydraulicznie lub pneu-
matycznie przewodem 23. . -

Obrotnice dzwigara 5 napedza silnik 19 przez
reduktor obrotéw z przekladniami: cieglowsg 22,
zgbatymi 21 i 20 oraz §limakowsq 18/17, przy czym
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piasta §limacznicy 17 jest zaklinowana na tulei 4.
Uzyskiwana redukcja obrotéw pozwala na osigga-
nie jednego przejScia obrébczego w czasie 30 mi-
nut przy Sredmicy obrobki 3 metry. .

Wrzeciono z frezem jest napedzane silnikiem
duzej mocy 10 poprzez przekladnie pasowa 11 i lah-
cuchowg lub zebatg 12. Wrzeciono szlifierskie 7
napedza bezposrednio silnik 13. Wrzecienniki 6 1 7
tworza wspblpracujacy zespo6l.

W celu ulatwienia przewozenia urzgdzenia wbu-
dowano do podstawy-tr6jnoga 1 odejmowalne ko-
la 24 (ig. 2).

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie przeno$ne do obro6bki zlgczy aparatéow
duzych wymiaréw, znamienne tym, ze tréjnozna
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podstawa (1) z przegubowym wspornikiem (2),
ustawiana na lub wewngtrz obrabianego aparatu
(16) za pomocg zaciskaczy (15), posiada wbudowany
nieruchomy czop (3), na ktérym jest osadzona
obrotowo tuleja (4) obrotnicy diZwigara (5) z pro-
wadnicami, po ktérych, za pomocg §ruby (9) z na-
kretka pociagowa (8),
wrzecienniki frezarski (6) i szlifierski (7) z narze-

sg przesuwane ustawczo
dziami skrawajgcymi powolnym posuwem, przy
czym ruch obrotowy diwigara (5) jest przekazy-
wany z silnika (19) przez redukujgce przekladnie:
ciegtowg (22), zebate (21) i (20) oraz §limakowsq (18)
na piaste §limacznicy (17) i tuleje (4) przy bardzo
duzym przelozeniu rzedu 1:25 000.
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