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DESCRIPCION
Dispositivo para llenar al menos una camara de dosificacion.
Estado de la técnica

La invencidn se basa en un dispositivo para llenar al menos una camara de dosificacion, segin el género de la
reivindicacion independiente. Del documento DE 100 01 068 C1 ya se conoce un dispositivo de este tipo para
dosificar y entregar polvo en capsulas de gelatina dura, etc. Este dispositivo posee un disco dosificador que se hace
girar paso a paso, en cuya base estan configurados unos talados que cooperan con unos troqueles de taponado que
se mueven hacia arriba y hacia abajo. Los troqueles de taponado estan dispuestos sobre un soporte de troqueles de
taponado comun y presionan el polvo, al insertarse en los taladros, para formar piezas prensadas. El soporte se
mueve hacia arriba y hacia abajo mediante unas columnas. Sin embargo, también pueden generarse unas fuerzas
de taponado tan solo limitadas. Ademas de esto puede variarse la longitud de la carrera de taponado solamente
mediante una modificacion de la mecanica. Aparte de esto es problematico que, en el caso de un accionamiento
normalmente aparte de las columnas, se utilice la instalacién de taponado y de este modo se produzcan de forma
innecesaria un rozamiento y un desgaste.

Del documento EP 838 209 Al ya se conoce un dispositivo para llenar al menos una cadmara de dosificacion. Un
troquel dispuesto sobre un soporte actda sobre la camara de dosificacion, en donde pueden moverse hacia arriba y
hacia abajo al menos dos columnas unidas al soporte.

La tarea de la invencion consiste en eliminar las dificultades antes citadas o al menos mitigarlas. Esta tarea es
resuelta mediante las particularidades de la reivindicacion independiente.

Manifiesto de la invencion
Ventajas de la invencion

El dispositivo conforme a la invencién para llenar al menos una cadmara de dosificacion segun las particularidades de
la reivindicacion independiente tiene la ventaja, frente a esto, de que mediante el movimiento sincronico de las al
menos dos columnas, se evita una torsion de la disposicion que soporta el troquel. Por medio de esto puede también
minimizarse el desgaste que se produce a causa del rozamiento. Ademas de esto s6lo es necesario prever para
toda la disposicion un Unico accionamiento, con lo que se reduce la complejidad de la instalacion y se consigue una
capacidad de regulacion sencilla.

En un perfeccionamiento conveniente esta previsto que el medio de accionamiento prefije centralmente un perfil de
movimiento de las columnas. Por medio de esto puede modificarse también sincrénicamente el perfil de movimiento
de las columnas exclusivamente mediante otra activacion del medio de accionamiento, por ejemplo la altura de la
carrera, la velocidad de carrera o la aceleracion de carrera.

En un perfeccionamiento conveniente esta previsto que las columnas del soporte se muevan a través de al menos
dos mecanismos de engranaje, de forma preferida mecanismos de ciglefial, que estén unidos entre si mediante el
mecanismo de acoplamiento. El movimiento rotatorio de uno de los accionamientos se transforma en un movimiento
lineal sincrénico, para las al menos dos columnas, a través del mecanismo de cigiiefial. De forma preferida es
adecuado un motor eléctrico como medio de accionamiento, que destaque por una capacidad de regulacion sencilla.

El accionamiento se activa a continuacion conforme a la invencion, de tal modo que el mecanismo de cigliefial no
ejecuta una rotacién completa, sino que so6lo se mueve hacia arriba y hacia abajo mediante un movimiento de
vaivén del accionamiento. El &ngulo con el que se mueve el mecanismo de cigliefial desde la posicion de inversion
izquierda a la derecha, define la magnitud de la carrera del soporte y con ello del troquel. Mediante una modificacién
de este angulo, respectivamente de la posicién de los puntos de inversion que definen este angulo, puede influirse
muy facilmente en la carrera del troquel, sin que para esto sea necesaria una complicada graduacién de la
mecanica. El troquel puede trasladarse en especial mediante la eleccién de la maxima carrera posible hasta una
posicion de mantenimiento, en la que por ejemplo puede limpiarse facilmente el disco dosificador, sin colisionar con
el troquel. Aparte de esto, la disposicion hace posible, mediante una elecciéon adecuada de la velocidad y/o
aceleracion del accionamiento en las proximidades de los puntos de inversién, una influencia especifica en las
fuerzas de parada. En el caso de accionamientos eléctricos pueden definirse y variarse facilmente en el mando las
aceleraciones en funcién de la posicion. Con aceleraciones elevadas pueden conseguirse unas fuerzas de parada
elevadas, con aceleraciones reducidas unas correspondientemente menores.

En un perfeccionamiento conveniente esta previsto que para cada columna esté previsto su propio mecanismo de
ciguefal. Para mejorar la estabilidad del dispositivo de dosificacion son normalmente adecuadas al menos tres
columnas, que se trasladan todas hacia arriba y hacia abajo mediante sélo un accionamiento, sincronicamente en la
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misma carrera o el mismo perfil de movimiento. Estos mecanismos de cigiliefial estan unidos entre si mediante unos
mecanismos de acoplamiento o sélo al accionamiento, de tal manera que el perfil de movimiento prefijado por el
accionamiento esta disponible del mismo modo en los otros mecanismos de cigiefal. Por medio de esto puede
garantizarse la sincronicidad del movimiento de las columnas.

En un perfeccionamiento conveniente esta previsto que como mecanismo de acoplamiento se utilicen barras de
acoplamiento, correas, ruedas dentadas o cadenas.

Se deducen otros perfeccionamientos convenientes de las otras reivindicaciones subordinadas y de la descripcién.
Dibujo

En el dibujo se ha representado un ejemplo de ejecucion del dispositivo conforme a la invencion para llenar al menos
una camara de dosificacion, que se explica a continuacion con mas detalle.

Aqui muestran

la figura 1 un corte longitudinal a través de un dispositivo para llenar al menos una cAmara de dosificacion,
la figura 2 una representacion esquemaética del dispositivo en la posicién de mantenimiento,

la figura 3 el dispositivo en la posicion de trabajo superior, asi como

la figura 4 el dispositivo en la posicion de trabajo inferior.

El dispositivo representado en la figura 1 para llenar al menos una camara de dosificacion y entregar a continuacion
el polvo en las capsulas de gelatina dura 1, etc. presenta un recipiente de producto de relleno 11. El recipiente de
producto de relleno 11 esté formado por una envuelta 12, una tapa 13 y un disco dosificador 14. A la altura del disco
dosificador 14 el recipiente de producto de relleno 11 estd abrazado por un anillo 15, que se usa para alojar las
partes superiores de capsula 2. Por debajo del anillo 15 estan previstos unos segmentos 17, que estan configurados
de forma correspondiente para alojar unas partes inferiores de capsula 3. Los segmentos 17 estan montados de
forma basculante alrededor de en cada caso un perno no representado, fijado al anillo 15, y son desplazados
durante su recorrido mediante una leva fija 20 a través de un rodillo de leva 21, para cumplir los requisitos, hacia el
interior, es decir debajo de taladros o camaras de dosificacion 22 del disco dosificador 14, o hacia fuera, es decir
mas alla del perimetro del anillo 15. El disco dosificador 14 esta fijado a un arbol 23, que estd acoplado a un
accionamiento del dispositivo 10 no representado con mas detalle, y que sigue haciendo girar el disco dosificador 14
paso a paso respectivamente en un importe angular. Para fijar la leva 20 esta previsto un segundo anillo 24 que, por
su lado, esta fijado al tablero 25 del dispositivo 10. Entre la leva 20 y el disco dosificador 14 esta previsto un anillo
intermedio 26 que, de una forma conocida por si misma, puede presionarse mediante unos medios de ajuste no
representados en contra del lado inferior del disco dosificador 14. Este disco intermedio 26 se usa para obturar las
camaras de dosificacién 22 del disco dosificador 14 en la regién de la dosificacion de polvo. Por encima del
recipiente de producto de relleno 11 esté dispuesto un soporte 28 que puede moverse hacia arriba y hacia abajo
mediante unas columnas 27, el cual ejecuta en cada caso una determinada carrera. Sobre un semicirculo del
soporte 28 estan dispuestos a distancias angulares constantes varios soportes de troqueles de taponado 29, en los
que son guiados por ejemplo en cada caso cinco troqueles de taponado 30, que atraviesan la tapa 13 del recipiente
de producto de relleno 1 en unos taladros correspondientes. Asimismo estan dispuestos sobre el soporte 28 unos
troqueles de expulsién 31, que estan unidos de forma graduable en altura a un fijador 32 dispuesto sobre el soporte
28. Los troqueles de expulsion 31 estan rodeados dentro del recipiente de producto de relleno 11 por un cuerpo
desviador de polvo 33.

Es esencial para la invencion el accionamiento de las columnas 27 y de los troqueles 30, 31 unidos al soporte 28. En
la figuras 2 a 4 se muestra a modo de ejemplo cdmo dos columnas 27 se mueven sincronicamente hacia arriba y
hacia abajo. Sin embargo, del mismo modo podrian ser también mas de dos columnas 27, precisamente moverse
por ejemplo sincrénicamente tres o cuatro. Un mando 48 activa un servo-accionamiento 50 como ejemplo de un
medio de accionamiento. El servo-accionamiento 50 esta unido a través de una correa 51 a un primer engranaje 52,
precisamente a un primer mecanismo de leva 52. En el punto central y el eje de giro del primer mecanismo de leva
52 esta unida una primera leva 53 al primer mecanismo de leva 52. El movimiento del prime mecanismo de leva 52
se transmite a través de la primera leva 53 y una primera articulaciéon de leva 61 a una primera barra de
acoplamiento 64, que esta unida a la primera columna 27 a través de una articulacion. De idéntico modo esta
también previsto un segundo engranaje 54, que esta ejecutado como segundo mecanismo de leva 54. También alli
en el punto central del eje de giro del segundo mecanismo de leva 54 esta unida una segunda leva 55 al segundo
mecanismo de leva 54, cuyo movimiento se transmite a través de una segunda articulacion de leva 62 y una
segunda barra de acoplamiento 65 a la segunda columna 27, unida a su vez a través de una articulacion no
designada con mas detalle. Para garantizar la sincronizacion del movimiento de los dos engranajes 52, 54, esta
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previsto sobre el perimetro exterior del primer mecanismo de leva 52 y del segundo mecanismo de leva 54 un primer
elemento de unién 56, que asegura que se transmita el movimiento del primer mecanismo de leva 52 al segundo
mecanismo de leva 54. Asimismo también las dos levas 53, 5 estan unidas a través de un segundo medio de union
58 en las dos articulaciones de leva 61, 62. Por medio de esto puede garantizarse una mayor estabilidad de la
disposicién. Aparte de esto se mejora la sincronizacién de los desarrollos de movimiento de la primera y de la
segunda barra de acoplamiento 64, 65. Los dos mecanismos de leva 52, 54 estan ejecutados en cada caso como
discos. Como medios de unién 56, 58 pueden utilizarse por ejemplo barras de acoplamiento.

Para formar las piezas prensadas en los taladros 33, a partir del polvo situado en el recipiente de producto de relleno
11, se hace girar el disco dosificador 14 de forma cadencial en sentido horario o antihorario, en cada caso debajo de
los troqueles 30 del soporte de troqueles 29. A continuacidon penetran los troqueles 30 en un movimiento
descendente del soporte 28 en las camaras de dosificacion 22 del disco dosificador 14, en donde se comprime el
polvo situado en el taladro 22. Durante la compresion o el prensado del polvo el cilindro intermedio 26 forma un
contracojinete para los troqueles 30 o el polvo. A continuacién se extraen los troqueles 30 mediante el soporte 28 de
nuevo hacia de las cAmaras de dosificacion 22 del disco dosificador 14, tras lo cual se hace girar el disco dosificador
14 hasta la regién del siguiente soporte de troqueles 29. Después del Ultimo proceso de prensado las piezas
prensadas asi formadas llegan a la region de los trogueles de expulsion 31, en donde se introducen en las partes
inferiores de cépsula 3 proporcionadas por los segmentos 17. A continuacidon se reldnen de nuevo las partes
inferiores de capsula 3 con las partes superiores de capsula 2.

Los troqueles 30, 31 montados sobre el soporte 28 son desplazados hacia arriba y hacia abajo a través de cuatro
columnas 27 movidas sincronicamente. Un funcionamiento normal de este tipo se muestra en las figuras 3 y 4.
Conforme a la figura 3 los troqueles 30, 31 se encuentran en la posicion superior. Para esto el mando 48 activa el
servo-accionamiento 50, partiendo de la posicién representada en la figura 4, de tal modo que el primer
accionamiento de leva 52 y con él la primera leva 53 se encuentran en la posicion representada en al figura 3. Aqui
es esencial que también el segundo accionamiento de leva 54 mueva sincronicamente la columna 27
correspondiente con la misma carrera que la columna 27 movida por el primer accionamiento de leva 52. Para llegar
ahora a la posicion de taponado inferior, como se ha representado en la figura 4, se activa el servo-accionamiento
50 en el sentido de un giro a la izquierda, hasta que la primera leva 53 se encuentra en la posicion mostrada en la
figura 4. En la posicion angular correspondiente se lleva a cabo a su vez una inversién de sentido de giro, y los
mecanismos de leva 52, 54 se mueven ahora en sentido horario de nuevo hasta la posicion segun la figura 3. En la
posicion mostrada en la figura 3 se realiza de nuevo una inversion de sentido de giro y los mecanismos de leva 52,
54 se trasladan, en contra del sentido horario, de nuevo hasta la posicién segun la figura 4, etc.

En el mando 48 pueden estar consignados ahora diferentes perfiles de movimiento. Por un lado puede modificarse
muy facilmente la carrera deseada. Para esto se modifican los angulos correspondientes, con los que se pretende
llevar a cabo la inversion de movimiento conforme a las figuras 3 y 4. Por otro lado, sin embargo, mediante la
geometria elegida puede asegurarse que la posicion inferior de los troqueles 30, 31 no se supere ya, debido a que
las levas 53, 55 adoptan ya una posicidn tal que ya no se admite una traslacion hacia abajo. Sin embargo,
basicamente también seria concebible no desplazar tampoco el punto de inversidon segun la figura 4 hasta la
posicion extrema de las levas 53, 55, de tal manera que para adaptarse a diferentes geometrias de disco dosificador
seria basicamente posible una traslacion ulterior hacia abajo. Ademas de esto puede activarse un modo de
funcionamiento de mantenimiento a través del mando 48. en éste se elige de tal modo la prefijacion angular para el
servo-accionamiento 50,m que hacia arriba se consigue la carrera maxima de los troqueles 30, 31, para por ejemplo
con fines de limpieza poder acceder lo mas facilmente posible a la envuelta 12, la tapa 13 y al disco dosificador 14.
Esta posicidon se muestra en la figura 2.

Asimismo pueden consignarse en el mando 48 diferentes perfiles de aceleracion. De este modo puede influirse
especificamente en las fuerzas de estampacion. Si se llega rapidamente a la posicion de taponado, lo que es
ingerente a una elevada aceleracién, se garantizan unas elevadas fuerzas de estampacién. Si se alcanza
lentamente la posicion representada en la figura 4, con una aceleracién reducida, se producen unas fuerzas de
taponado bajas. Cuanto mayores sean las fuerzas de taponado, mayor seran la densidad y el peso del polvo en el
taladro del disco dosificador 22.

Como engranaje 52, 54 se contempla cualquier engranaje que se desee, y en el ejemplo de ejecuciéon conforme a
las figuras 2 a 4 se trata de un engranaje de leva. Sin embargo, es fundamental que los movimientos de rotacion del
servo-accionamiento 50 se transformen en una carrera definida de las columnas 27 a través del engranaje 52, 54
correspondiente y que los engranajes 52, 54 se hagan funcionar sincrénicamente. Como mecanismo de
acoplamiento se contemplan, aparte de las barras de acoplamiento 58, 56 descritas, unos modos de acoplamiento
conocidos, como por ejemplo correas, ruedas dentadas, cadenas, etc. El perfil de movimiento, sin embargo, se
prefija centralmente mediante s6lo un Unico servo-accionamiento 50.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para llenar al menos una camara de dosificacién, con al menos una camara de dosificacion (22)
dispuesta de forma preferida en un disco dosificador (14), a la que quiere llevarse el producto a rellenar, con al
menos un troquel (30, 31) que actla sobre el producto situado en la camara de dosificacién (22), con al menos un
soporte (28) sobre el que situado el al menos un troquel (30, 31), con al menos dos columnas (27) unidas al soporte
(28), en donde esta previsto un medio de accionamiento (50) que mueve sincrénicamente hacia arriba y hacia abajo
al menos las dos columnas (27), a través de un mecanismo de acoplamiento (52, 53, 54, 55, 56, 58, 64, 65),
caracterizado porque en funcionamiento normal el medio de accionamiento (50) esta activado de tal modo, que se
lleva a una primera posicion de elevacion y, partiendo de esta primera posicién de elevaciéon después de la inversion
del sentido de giro del medio de accionamiento (50), se lleva a una segunda posicién de elevacién.

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el medio de accionamiento (50) prefija centralmente un
perfil de movimiento de las columnas (27).

3. Dispositivo segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el medio de accionamiento (50)
esta ejecutado de forma que puede programarse centralmente.

4. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el mecanismo de acoplamiento
comprende al menos un engranaje (52, 54).

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el mecanismo de acoplamiento
comprende un mecanismo de leva.

6. Dispositivo segun la reivindicacién 4, caracterizado porque al menos dos engranajes (52, 54) del mecanismo de
acoplamiento estan unidos entre si mediante al menos un medio de unién (56, 58).

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque como accionamiento se utiliza un
servo-accionamiento (50).

8. Dispositivo segun una reivindicacion 4, caracterizado porque el medio de accionamiento (50) estd unido al
engranaje (52) a través de una correa.

9. Dispositivo segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el mecanismo de leva (52, 54) comprende al menos
una leva (53, 55) que esta unida, a través de al menos una barra de acoplamiento (64, 65), al menos a una de las
columnas (27).

10. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque esta previsto un mando (48) para
activar el medio de accionamiento (50), que activa el medio de accionamiento (50) en un funcionamiento normal, en
el que el soporte (28) recorre una carrera determina.

11. Dispositivo segun la reivindicacién 10, caracterizado porque el mando (48) activa el medio de accionamiento (50)
con una aceleracion prefijable.

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en un modo de funcionamiento de
mantenimiento el mando (48) activa el medio de accionamiento de tal manera, que el soporte (28) se lleva con una
carrera determinada a una posicion de mantenimiento.
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