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Paperikoneen puristusosan huopa sek3 sen valmistusmenetelms - Filt f&r
presspartiet i en pappersmaskin samt f&rfarande f&r dess framstdlining

(57) Tiivistelmy

Keksintd koskee silmukkasaumalla varustettua huopaa paperi-
koneen puristusoaa varten. Huopa (1) kHsitt¥d peruskudoksen
(7), joka sopivimmin on muodostettu vihint4%n kahdesta ker-
roksesta koneen suuntaisia lankoja. NYm4 kerrokset on sidot-
tu yhteen poikkisuuntaisilla langoilla ja niiden p&ille on
neulottu kiinni v&Zhint44n toiselle puolelle vanu (11). Huo-
Pa on valmistettu avoimeksi, mutta sen j¥lkeen kun se on
asennettu koneeseen, se liitetd4n yhteen pd¥ttymittSmisn
muotoon sininsd tunnetulla saumalla (8, 9, 10). Vanun tai
vanujen liuska (11a) on jirjestetty peittidmMin saumavyShyke.
Keksintd koskee mydes huovan valmistusmenetelm¥¥ ja sen asen-
tamista paperikoneen puristusosaan.

(57) Sammandrag

‘En £11t (1) med 8gles®m fUr presspartiet i en peppermaskin.

Filten (1) bestir av en basviv (7) f8retrl¥desvis av tvi

lager tréddar, som str¥cker sig 1 maskinriktningen. Dessa

lager ¥r sammanbundna medelst tvArriktningstrddar och pa

dem har fastndlats &tminstone pid ena sidan en vadd (11).

Filten ir framstilld Sppen men har efter sitt installerande

i maskinen sammanfogats till 4ndl8s form med en i och f8r

sig k&nd sdm (8, 9, 10). En fllk (11a) av vadden eller

vaddarna ir anordnad att tlicka sdmzonen. Uppfinningen avser F lg3
dven ett fdrfarande f&r framstillning och 1nltallation av a :
filten i presspartiet i pappermaskinen.
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Paperikoneen puristusosan huopa sekd sen valmistusmenetelma
Filt f8r presspartiet i en pappersmaskin samt fdrfarande for

dess framstdllning

Keksint® koskee puristushuopaa paperi-, selluloosa- tail
vastaavia koneita varten ja erityisesti puristushuopaa, joka
varustetaan saumalla paperikoneessa tapahtuvaa yhteenliittd-
mistd varten avoimesta p¥dttymAttdmidksi nauhaksi. Keksintd
koskee myds tillaisen puristushuovan valmistusmenetelmdd ja

asennustapaa.

Paperikone muodostuu periaatteessa kolmesta osasta, joista
tavallisesti kHytet#&n nimityksi¥ viiraosa, puristusosa ja
kuivausosa. Viiraosaan sydtetdin kuitususpensio, joka usein
sisiltii vihemmin kuin 1 % kuituja, joista muotoilu viiralla
muodostetaan paperiarkki. Kun arkki poistuu viiraosasta,

on silli kosteuspitoisuus 70 - 80 % riippuen paperikoneen

tyypisté.

Viiraosan jidlkeen saa muodostettu arkki kulkea puristusosan

livitse, missd arkki sydtetddn puristushuovan pd&llid puristus-

telojen valiin siten, ettd puristusnipissd ndiden telojen
vilissi vesi puristetaan ulos arkista. Puristusosa voi
kidsittdd useita puristusnippejd ja tdssd on tdrke&td poistaa
jiljelld olevasta vedestd niin paljon kuin mahdollista. Ndin
pienennet#in energiakustannuksia seuraavassa kuivauksessa.
Arkin poistuessa puristusosasta on kosteuspitoisuus yleensa

laskettu arvoon alle 60 %.

Puristusosasta arkki johdetaan kuivausosaan, missd kosteus
poistetaan arkista 15mmdn avulla. T&l18in kosteuspitoisuus
arkissa lasketaan arvoon alle 10 %, monissa tapauksissa

arvoon alle noin 5 %.

Puristushuovat, kuten muutkin paperikoneen huovat, ovat
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ldpikdyneet suuria MUutoksia viimeisten vuosikymmenten
aikana. Tunngsohaista uudenaikaiselle monistushuovalle

on, ettd se muodostuu pehmedsti vsasta lihinni paperirataa
suojana sille sek# kokoonpuristuvasta osasta, joka vastaan-
ottaa veden arkista ja kuljettaa sen pois puristusnipista.
Edelleen huovan tasaisuudelle asetetaan suuria vaatimuksia,
koska pieninkin epdtasaisuus poikkeuksetta johtaa vaurioihin
arkissa ja sen lisdksi voi aiheuttaa ongelmallisia vardhtelyji
puristusnipin lédvitse kuljettaessa. Puristuksen suuruuden
mahdollistamiseksi voidaan hainita; ettd puristushuopa
tavallisesti on paksuudeltaan 3 - 4 mm, miki puristusnipissi

puristetaan kokoon arvoon noin 1,5 mm.

Puristushuoville asetetut vaatimukset ovat ylli esitetylld
tavalla olleet sellaisia, etts ammattimiespiireissé on
katsottu olevan mahdollista k#yttdd ainoastaan pastty-
mattomasti valmistettuja huopia, ts. ymparikudottuja tai
pujojatkettuja huopia. Sen tyyppinen sauma, jota kaytetadin
kuivaushuovissa tai kuivausviiroissa, on katsottu sellaiseksi,
ettd se varmuudella aikaansaa vaurioita tai jopa arkin
murtumisen. Suuri nopeus, jopa noin 1000 m/min., jolla
huopa ja arkki kulkevat monissa nykyisissid paperikoneissa,
on katsottu aiheuttavan vardhtelyja, kun tédllainen sauma
kulkee jonkin puristusnipin ldvitse. Tosin US-patenteissa

2 883 734 ja 2 907 093 on ehdotettu puristushuopia, jotka
on liitetty yhteen silmukkasaumalla, mutta némé ehdotukset
eivat tiettdvdsti koskaan ole tulleet kdytidnntssd kiyttson.
Tekniikan tason tuntien ja oheiseen keksintddn johtaneen
kehitystyon koke&usten perusteella on pidettiva ilmeisend,
ettsd silhukkasau&a tavallisesaa tavano&aisesti kudotussa
yk31kerrok31sessa huovassa, missé saun931lmuk01ta ei ole
suojattu, on tuomittu Johtahaan epaonnlstumlslln.

Huolimatta molempien US-patenttijulkaisujen mukaisista

ehdotuksista, on tdhdn saakka pidetty selvénd, ettd ainoa
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mahdollisuus on ollut kayttas puristushuopia ympiarikutomalla
tai pujojatkamalls ne pa4ttomiksi. Kaikki t&h&n saakka
esiintyneet puristusosat on konstruoitu kéyttsen kalliita
jédrjestelmisd valssien vapauttahiaeksi puristusosassa uuden
huovan asettamisen yhteydessd. Puristushuovan kokoonpuristuva
osa on lisdnnyt huovan Jéykkyytta, ﬁiké on vaikeuttanut

asennusta.,

Ndiden ongelmien ratkaisehiseksi on konstruoitu oheisen
keksinnon mukainen saumalla varustettu huopa. Huopa kéasittii
peruskudoksen sekd yhdelle tai molemmille puolille neulotun
vanun. Peruskudos muodostuu sopiviméin véhintddn kahdesta
kerroksesta koneen suuntaisia lankoja ja nimi kerrokset
yhteensitovista poikkisuuntaisista langoista. Ainakin
koneen suuntaiset langat muodostuvat sopivimmin monofila-
mentista, yksinkertaisesta tai kerratusta. Multifila-
menttilangat ja kehrityt langat ovat myds ajateltavissa,
mutta ndiden tulee t&l16in olla kemiallisella kdsittelylla
Jéykistettyja. Tunnusomaista oheiselle keksinnglle on,

ettd peruskudoksen p#at koneen suunnassa on liitetty yhteen
sindnsd tunnetulla saumalla ja ettd vanusta (vanuista)
oleva liuska on jarjestetty peitt@médn saumavyshyke perus-

kudoksen pdiden yhteenliittamisen jalkeen.

Keksinto kasittai hyﬁs tdllaisen huovan valmistusmenetelmin
Ja asennustavan. Huovan aiottuun liikesuuntaan tarkasteltuna
vanu (vanut) uurretaan alas peruskudokseen sauman takana

ja irrotetaan esiin sauhan ylitse. Lukituslanka poistetaan
ja huopa pujotetaan paperikoneen.puristusosagn; minké
jdlkeen huopa jdlleen liitet#d&n yhteen ohjaamalla lukituslanka
siléukoiden lévitseL Irrotettg vanun (vanujen) liuska
(liuskat) kiinnitetd#én sopiviﬁﬁin peruskudokseen yhteen-
liittamisen jélkeenl

Erds oheisen keksinndn eduista on se; ettd sauma sopivimmin
vahintéddn kahden koneen suuntaisen lankakerroksen avulls
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on tullut kevyemmaksi kuin huovan muu osa ja huopsa suvjaa
tavanomalsesta vanusta oleva padliliuska, T&mé on ollut

ratkaisevaa 31lmukkesauman kdytslle puristushuovassa.

Puristushuovan sauman etuna on, ettda huovan vaihto voi
tapahtua ilman puristusosan teIOJen irrottamista. Yksin-
kertaistunut huovan vaihto tuo mukanaan vahentyneet seisokki-
ajat ja siten koneen suuremnan tuotannon. Uusissa koneissa
voidaan puristusosakonstruktiota yksinkertaistaa, mika
aikaansaa kustannussaastdja uuden puristusosan asennuksen
yhteydessa. Tilantarve sek# puristusosassa etta sen ulko-

puolella vahenee huomattavasti.

Vield eraani etuna on, etta huop voidaan asettaa tasaisena
ja sita ei tarvitse taittaa kasaan, mika on huomattava
erityisesti uudenaikaisissa jaykissa puristushuovissa,

joiden yhteydessa aikaisemmin on ‘esiintynyt asennusvaikeuksia,

Saumalla varustettu oheisen keksinntn mukainen puristushuopa
on edullisesti kaytettévissa myos ensimmdisessd kuivaus-
ryhmédssd ja se voidaan johtaa puristusosaan paperiradan
vastaanottamista varten. N&ain voidaan aikaansaada suljettu

siirtyminen puristusosan ja kuivausosan valilla.

Keksintoa selostetaan seuraavassa lahemmin viitaten oheisiin

piirustuksiin.

Kuvio 1 esittdd kaaviollsita perspektiivikuvantoa paperikoneen

puristusosan psasta.

Kuviot 2 ja 3 891ttauat kumplkln omaa leikkaustaan keksinndn

mukalsesta saumalla varustetusta huovasta.

Kuvio 1 esittéd paperikonem1puristusosan osaa. 14sséd osassa

puristushuopa 1 kulkee kahden puristusvalssin 2 ja 3 valistd
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ja useiden suuntatelojeq sekd kiristystelan 4 ja ohjaustelan
5 ympdrilld. Kun pdattymatdn puristushuopa 1 tulee asentaa,
on sisdpuolelle sijoitettujen telojen 2, 4 ja 6 laakerit

irrotettava koneen toisella puolella.

Huopa tulee kokoontaitetussa tilassa pujottaa telapdiden
ylitse. Nykyaikainen puristushuopa on raskas, jdykka ja

gitd on vaikea kasitelld ja se vaatii huomattavasti tilaa
paperikoneen ympérillé; jotta ylipddnsd olisi mahdollista
vaihtaa huopa. Huovan waihtoon liittyva tyd on usein niin
raskasta, etta pidetddn parempana kdytt&3d pehmedmpda huopaa,
jolla on huonommat vedenpoisto-ohinaisuudet, jotta helpo-
tettaisiin huovan vaihtoa. Huovan vaihto k#dsittda myos

pitkat kayttokeskeytykset suurine kustannuksineen.

Kuviot 2 ja 3 esittavat leikkausta huovasta, joka muodostuu
peruskudoksesta 7. Huopa 1 on tehty paattymattomaksi muodos-
tamalla sen paat silmukoiden 8 ja 9 avulla, jotka sinénsi
tunnetulla tavalla voidaan saattaa keskindiseen asentoon
ohjaamalla lukituslanka 10 silmukoiden 8, 9 lévitse. Huopaan
1 on tamén jidlkeen neulottu kiinni ylempi vanu 11 ja alempi
vanu 12. Saumasilmukoiden 8, 9 takaa huovan aiottuun liike-
suuntaan tarkasteltuna on tamén jalkeen kuviossa 3 esitetylls
tavalla ylavanu 11 leikattu ja irrotettu jonkin matkaa
lla_ﬁauhan ylitse ja ohi. Kun alavanu 12 on tuotu; on
luonnollisesti vastaava operaatio suoritettava sen suhteen.
T&mén jdlkeen on mahdollista vet#sd lukituslanka 10 ulos;

jolloin saadaan avoin huopa.

Tallainen huopa on sitten mahdollista syottdsd valssien
yhpérille puristusosassa saﬁalla tavoin kuin kuivaushuopa
tai kuivausviira kuivausvsassa eik# n#in ollen endd tarvita
mitadn valssien irrottaﬁisia; Sen jélkeen; kun huopa on
gydtetty liikeradalleen; liitetadn sil&ukat yhteen lukitus-
langan avulla. Sopiviﬁ&in kiinpitetéén lopuksi irrotettu

liuska lla peruskudokseen, esimerkiksi neulomalla tai
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liimaamalla. Asennus tapahtuu nopeammin ja keskeytyksestd
tulee lyhyempi ja ennen kaikkea uusi asennusmenetelmd

aikaansaa huomattavan tydn helpottumisen.

Keksintd ei rajoitu esitettyihin ja selostettuihin sovellu-
tusmuotoihin, vaan monet muunnokset ovat ajateltavissa
seuraavien patenttivaatihusten asettamissa puitteissa.
Kuviossa 3 esitettya vanun 11 irrotettua liuskaa 1la ei
tarvitse kiinnitt#i ennen kayntiinléhtda. Tasta huolimatta
on suotavaa kiinnitt#d liuska lla jollain tavoin. Tama

voi tapahtua esimerkiksi neulomalla, liimaamalla tai vas-
taavalla tavalla sen jélkeen; kun huopa 11 on asennettu
puristusosaan. Keksinntn avulla on siten tdysin odotta-
mattomalla tavalla osoittautunut, ettéd saumalla varustettua
huopaa voidaan kayttaéa puristusosassa ilman, ettd siita
aiheutuisi vaaraa niiden epdkohtien esiintymisestd, joita

kaikki alan ammattimiehet ovat pitédneet vaistamattomina.
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Paperikoneen puristusosan huopa (1), joka koostuu perus-

joka sopivimmin on muodostettu v&hint&dan

kahdesta kerroksesta koneen suuntaisia lankoja ja n&ma kerrok-

set yhteensitovista poikkisuuntaisista langoista, ja perus-

kudoksen (7) p&dadlle yhdelle tai molemmille puolille kiinni-

neulatusta vanusta (11, 12), tunne¢ttau
peruskudoksen (7) pd&t koneen suunnassa on liitetty yhteen

siitd, etta

sindnsd tunnetulla saumalla ja ettd vanusta (vanuista) oleva

liuska (1la) on jarjestetty peittdmd&dn saumavydhyke perus-

kudoksen (7) pdiden yhteenliitt&émisen j&lkeen.

2., Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperikoneen puristusosan

huovan (1) valmistusmenetelmd ja asennustapa, jonka huovan

pddt sindnsd tunnetulla tavalla varustetaan silmukoilla
(8, 9), jotka on liitetty yhteen toisiinsa saumaksi lukitus-

langan (10) avulla, minkd j&lkeen huopa varustetaan yhdelle

tai molemmille puolille neulatulla vanulla (11, 2),

tunnet tu siitd, ettd huovan aiottuun liikesuuntaan

tarkasteltuna vanu (vanut) (11,

12) uurretaan peruskudokseen

(7) sauman (8, 9) takana ja irrotetaan esiin sauman ylitse,
ettd lukituslanka (10) poistetaan ja huopa (1) pujotetaan
paperikoneen puristusosaan, ettd huovan p#44t silmukoineen
(8, 9) jdlleen liitetH4#n yhteen ohjaamalla lukituslanka (10)

silmukoiden ldvitse mainittujen huovanpdiden yhteenliittimi-

seksi toisiinsa ja ettd irrotettu vanun (vanujen) (11, 12)

liuska (liuskat) (lla) saatetaan peittdmd&n sauma.

3.

siiti,

Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmi,

(l1la) kiinnitetd&n peruskudokseen,

4,

Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmi,

tunnettu

ettd vanun irrotettu liuska tai irrotetut liuskat

tunnet¢tu
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siitd, ettd vanun (11) irrotetut liuskat (1lla) kiinnitetddn

peruskudokseen (7) asennuksen jdlkeen neulomalla.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmda, t u nne t t u
siitd, ettd vanun (11) irrotetut liuskat (1la) kiinnitet&ddn

peruskudokseen (7) asennuksen jdlkeen kiinniliimaamalla.

Patentkrav

1. Filt (1) f8r presspartiet i en pappermaskin och bestdende
av en basviv (7) f8retrddesvis av minst tvd lager maskin-
riktningstrddar och dessa lager sammanbildande tvarriktnings-
trddar och med ddrpd fastnllad vadd (11, 12) p8 ena eller bdda
sidor av basvdven (7), kdnnetecknad d3rav, att
basvivens (7) a&ndar i maskinriktningen dr sammanfogade med

en i och fd8r sig k&nd sbm (8, 9, 10) och att en flik (lla)

av vadden (vaddarna) &r anordnad att efter hopfogningen av

basvivens (7) &ndar dvertdcka s®dmzonen,

2. Fdrfarande f8r framst3llning och installation av en filt
(1) enligt kravet 1 f8r presspartiet i pappersmaskiner, vars
dndar p& i och f¥r sig kdnt sdtt fdrses med d&glor (8, 9) som
sammanfogas med varandra till en s®m medelst en 1lastrdd (10),
varefter filten f8rses med nedndlad vadd (11, 12) p& ena eller
bd8da sidor, k da nnetecknat dirav, att sett i
filtens avsedda 18priktning vadden (vaddarna) (11, 12) skéres
ned till basvidven efter sBmmen (8, 9) och lossas fram over
sdmmen, att l&strdden (10) avl3igsnas och filten (1) trds in

i pappersmaskinens pressparti, att dess &ndar med sina 8glor
(8, 9) &terigen sammanfogas genom att en lastrdd (10) fdres
genom 8glorna f&r ndmnda filtdndars sammanfogning med varandra
och att den l¥gjorda fliken (flikarna) (lla) av vadden
(vaddarna) (11, 12) bringas att 8vertdcka stmmen.
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3. F&rfarande enligt kraven 2, k 84 nnetecknat
dirav, att den eller de l1l8sgjorda flikarna (lla) av vadden

fastgdres vid basvaven.

4, Fdrfarande enligt kravet 3, k @& nnetecknat
dirav, att den l8sgjorda fliken (1lla) av vadden (11)

fastgdres vid basviven (7) efter monteringen genom ndlning.
5. F6rfarande enligt kravet 3, k dnnetecknat
dirav, att den l¥sgjorda fliken (lla) av vadden (1l1) fastgdres

vid basvidven (7) efter monteringen genom fastlimning.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer
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