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Vijak in postopek njegove izdelave

Patentni zahtevki

1. Vijak, ki ima navojni del in glavo v katero je trajno vstavljen vloZek izdelan iz
bakra ali aluminija ali iz bakrove zlitine ali iz aluminijeve zlitine, z utori v
zgornji ploskvi glave, ki so koncentriéni z osjo vijaka, znaéilen po tem, da
vsebuje nasprotni centralni sornik (4), ki ima prednostno sodékasto obliko in je
obdan s cilindriéno izvrtino (3), ki ima koni¢no dno s kotom nagiba a od 10° do
30°, kjer ima omenjeni vijak cilindri¢ni vioZek (5) izdelan iz bakra ali aluminija
ali iz bakrove zlitine ali iz aluminijeve zlitine, ki ima aksialno skoznjo luknjo in
je trajno vstavljen v cilindriéno izvrtino (3), kjer je zgornja ploskev centralnega
sornika (4) zniZana za d, ki znasa od 0,1 mm do 0,6 mm, pod zgornjo ploskev

glave (2).

2. Vijak po zahtevku 1, znagilen po tem, da sta zunanji ploskvi (3', 3") cilindri¢ne

izvrtine (3) vzporedni z osjo vijaka.

3. Vijak po zahtevku 1 ali zahtevku 2, zna&ilen po tem, da ima dno cilindrié¢ne
izvrtine (3) zaokroZeno obliko z radijem R, ki znaga od 0,8 L do 1,2 L, kjerje L

enako razliki med premerom izvrtine (L1) in premerom sornika (L2).

4. Vijak po zahtevku 1 ali zahtevku 2, znagilen po tem, da ima zgornja ploskev
sornika (4) konkavno obliko.

5. Vijak po zahtevku 1, znagilen po tem, da so stene sornika (4) proti cilindriénemu

vlozku (5) s skoznjo luknjo, konveksne.
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6. Postopek izdelave vijaka z uporabo tehnik plastiéne obdelave in strojne
obdelave, znacilen po tem, da je v prvem koraku izdelan navojni del (1) skupaj z
glavo (2) s cilindri¢no izvrtino (3) z dnom v obliki stoZca s kotom nagiba o od
10° do 30°, ki obdaja cilindri¢ni centralni sornik (4), kjer povrsina glave (2) in
povrsina sornika (4) leZita v isti ravnini, v drugem koraku je izdelan cilindri¢ni
vloZek (5) z aksialno skoznjo luknjo, iz bakra ali aluminija ali iz bakrove zlitine
ali iz aluminijeve zlitine, kjer se omenjeni vlozek (5) kon¢a na enem koncu s
stoZcem, s kotom nagiba o od 10° do 30°, ki ima notranji premer in zunanji
premer, ki odgovarjata odgovarjajo¢im premerom cilindri¢ne vdolbine B)v
glavi (2) vijaka, nato v koraku A vlozek (5) z aksialno skoznjo luknjo vstavimo
v cilindri¢no izvrtino (3) in je kasneje v koraku B, zgomji del cilindri¢nega
vlozka (5) preoblikovan v delu, ki sega preko glave vijaka (2) in je nadalje v
koraku plasti¢ne obdelave C, sornik (4) preoblikovan s pomodjo primernega
orodja in je zgornja ploskev sornika (4) isto&asno zniZana pod zgornjo ploskev
glave (2) in je kon¢na olika zgornjega dela cilindri€nega vlozka (5) oblikovana

skupaj z utori (6), ki so poglobljeni v ploskev vlozka koncentri¢no z 0sjo vijaka.

7. Postopek po zahtevku 6, znadilen po tem, da ima cilindriéni viozek (5)z

aksialno skoznjo luknjo prirobnico (7).

8. Postopek po zahtevku 6, znagilen po tem, da v prvem koraku izdelave vijaka
izdelan navojni del (1) skupaj z glavo (2) s cilindriéno izvrtino (3), ki ima
zaokrozeno obliko z radijem R, ki znasa od 0,8 L do 1,2 L, kjer je L enako
razliki med premerom izvrtine (L1) in premerom sornika (L2)in,dajev
lo¢enem koraku izdelan cilindri¢ni viozek (5) s skoznjo luknjo, ki ima na enem

koncu posnetje z radijem R, ki znaga od 0,8 L do 1,2 L.

DIUKIC DUSAN
agfopnik:

M nta



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

