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9 BAC PENTRU CLESTE DE FORARE

(87) Rezumat:

Inventia se referd la un bac folosit la echiparea unui
cleste pentru prinderea si rotirea materialului tubular gi,
n special, a unor prajini de forare, in timpul manevrarii
unej garnituri de forare, care este utilizata la sdparea
unei gduri, in vederea exploatarii fluidelor dintr-un strat
petrolifer. Bacul conform inventiel este constituit
dintr-un: corp (1) prevazut cu nigte zone (a, b, ¢) exte-
rioard $i, respectiv, laterale, de prindere si fixare, pre-
cumssi cu e zond (d)activd, curbd, de forma unui sector
de cerc, ce are nigte locasuri (e, f, g, h, si i) practicate
in niste falci (2, 3 i 4), zona (d) activd avand niste
regiuni (j, k si 1) care contin niste dinti (m, n §i o) care
nu au aceeasi geometrie, dar sunt orientati diferit.
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Bac pentru cleste de forare S

Prezenta inventie se referd la un bac folosit la echiparea unui cleste pentru prinderea si
rotirea materialului tubular, si in special, a unor prajini de forare, in timpul manevririi unei
garnituri de forare care este utilizatd la sdparea unei gauri in vederea exploatarii fluidelor
dintr-un strat petrolifer.

Sunt cunoscute bacurile cu care este echipat un cleste de forare care sunt constituite
dintr-un corp de formé paralelipipedica, avand o parte activd interioard prevazutd cu niste
dinti crestati dispusi intr-un acelasi plan, prevazuti cu o portiune ascutitd superioard de contact
cu materialul tubular.

Dezavantajul acestor bacurilor crestate folosite in prezent, constd cd suprafata de contact
bac-material tubular pe varfurile ascutite ale dintilor este relativ mica, ceea ce conduce, pe de
o parte la aparitia presiunilor de contact locale cu valori relativ mari, cu amprentarea
suprafetei exterioare a materialului tubular, iar pe de altd parte ca urmare a existentei unei
singure zone cu dinti identici in ceea ce priveste dispunerea lor pe suprafata materialului
tubular existd in permanentd tendinta de alunecare a bacului in raport cu aceastd suprafata,
ceea ce printre altele conduce la cresterea suprafetei de amprentare.

Problema tehnicd pe care o rezolvd bacul revendicat constd in protejarea suprafetei
exterioare a materialului tubular impotriva aparitiei amprentérii la contactul cu dintii bacului
in conditiile in care are loc o fixare sigurd in timpul transmiterii momentului de
insurubare/desurubare.

Bacul conform inventiei rezolva problema tehnicd, inliturand dezavantajele ardtate mai
inainte, prin aceea cé este alcdtuit dintr-un corp 1 prevazut cu niste zone a, b si ¢ de prindere
si fixare, si zona d activa curba de forma unui sector de cerc, zona d activa avand niste regiuni
j, k sil de lucru care contin niste dinti m, n si o care au o aceeasi geometrie dar sunt orientati
diferit.

Bacul conform inventiei rezolva problema tehnica si prin aceea c¢a, fiecare dinte m, n si
o are niste portiuni p, q si r, dintre care p si q sunt inclinate de preferinta la un unghi de 45°,
iar portiunea r este curba si tesitd, curburile dintilor r facdnd parte dintr-un acelasi sector de
cerc care urmireste conturul exterior al bucatii 5 de material tubular.

Bacul conform inventiei rezolva problema tehnica gi prin aceea ci, regiunea j de lucru
are forma unui triunghi isoscel avand latura egala cu lungimea corpului 1 si inaltimea egald cu
latura acestuia, iar dintii m sunt dispusi in lungu! corpului 1.

Bacul, conform inventiei, prezintd urmétoarele avantaje:



A2014-00543--
1 6 -07- 20m

- permite un contact uniform pe fasia de contact cu o solicitare de suprafatd a
materialului tubular, care se realizeaza in domeniul elastic, avdnd ca scop protejarea
suprafetei exterioare a materialului tubular, prin faptul cd nu se amprenteazi,

- permite transmiterea momentului prescris de insurubarea/desurubarea materialului
tubular in zona deformirilor elastice;

- datoritd formei curbe a zonei active rezultd o repartitie uniformi a fortelor dezvoltate
pe suprafata materialului tubular ceea ce conduce la nemodificarea in timp a pozitiei bacului
in raport cu materialul tubular;

- nu amprenteazd suprafata exterioard a materialului tubular, ceea ce conduce la
cresterea duratei de utilizare a acestuia, In conditiile unei exploatdri corecte;

- simplitate constructiv;

- sigurantd in exploatare.

Bacul propus ca inventie, este realizat conform fig. 1 si 2, care reprezinté:

- fig. 1, vederea in plan a unui cleste pentru material tubular, cu prezentarea modului de
dispunere a bacurilor in félcile clestelui, considerdnd reprezentarea schematizati a
elementelor clestelui intr-un plan perpendicular pe axa geometricd a materialului tubular;

- fig. 2, vederea si sectiunea bacului cu prezentarea zonelor de lucru si a profilului
dintilor.

Bacul conform inventiei este constituit dintru-un corp 1 prevazut cu niste zone a, b i ¢
exterioard si respectiv laterale, de prindere si fixare, precum si cu o zona d activa curbd de
forma unui sector de cerc. Corpul 1 este montat prin intermediul zonelor a, b si ¢ in niste
locasuri e, f, g, h si i practicate in niste falci 2, 3 si 4 ale unui cleste A de forare. Dispunerea
corpurilor 1 in locasurile e, f, g, h si i poate fi facutd pe un singur rand sau pe doud randuri,
functie de diametrul exterior al unei bucidti 5 de material tubular care urmeazi a fi
insurubatd/desurubati la/de la o garniturd de prdjini de forare, neredata in desene, care este
folosita la sdparea unei gauri prin care pot fi exploatate fluidele cantonate intr-un zacimant.

Zona d activd are niste regiuni j, k si | de lucru care contin niste dinti m, n si o care au o
aceeasi geometrie, dar sunt orientati diferit. Fiecare dinte m, n si o are niste portiuni p, q si r,
dintre care portiunile p si q sunt inclinate de preferintd la un unghi de 45°, iar portiunea r este
curba si tesitd. Curburile dintilor r fac parte dintr-un acelasi sector de cerc care urméreste

conturul exterior al bucitii 5 de material tubular.
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Regiunea j de lucru are forma unui triunghi isoscel avand latura egald cu lungimea
corpului 1 si indltimea egald cu latura acestuia, iar dintii m sunt dispusi in lungul corpului 1.

Regiunea k de lucru are forma unui triunghi isoscel, cu latura egald cu latura
triunghiului isoscel al regiunii j de lucru, iar dintii n sunt dispusi la un unghi de 45° faa de
indltimea corpului.

Regiunea 1 de lucru are forma unui triunghi isoscel, cu latura egald cu latura triunghiului
isoscel al regiunii j de lucru, iar dintii o sunt dispusi la un unghi de 45° fata de iniltimea
corpului.

fn vederea prinderii bucitii 5 de material tubular de citre zonele d active sunt actionate
falcile 2, 3 si 4 manevrate astfel incdt dintii m, n $i o ajung in contact cu suprafata
materialului 5 tubular asa incat este asigurat un contact dintre m, n i o §i suprafata
materialului 5 tubular uniform repartizat in conditiile in care forta este transmisa uniform, prin
toti dintii m, n si o inclinati diferit, in domeniul elastic de deformare a materialului 5 tubular.
fn acest sens materialul din care este fabricat corpul 1, respectiv dintii m, n si o are o duritate
cu (10...20)% mai mare decat duritatea materialului din care sunt confectionate bucitile de
material 5 tubular.

Dintii m, n si o care alcituiesc regtunile j, k si 1 de lucru sunt dispusi astfel incat
distanta dintre doi dinti m, n si o adiacenti reprezintd (150...200)% din zona de contact a

unuia dintre dintii m, n si o.
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Revendicare

1. Bac pentru cleste de forare, conform inventiei, care este montat in niste locasuri ale
unor falci ale unui cleste de forare cu ajutorul céruia este asiguratd ingurubarea/desurubarea
unei bucdti de material tubular care intrd in alcdtuirea unei garnituri de préjini de forare,
caracterizat prin aceea ¢i, este alcdtuit dintr-un corp (1) prevazut cu niste zone (a, b si ¢)
exterioard si respectiv laterale, de prindere si fixare, zona (d) activa avand niste regiuni (j, k si
1) de lucru care contin niste dinti (m, n si 0) care au o aceeasi geometrie, dar sunt orientati
diferit.

2. Bac conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd, fiecare dintre dinti (m, n si
0) are niste portiuni (p, q §i r), dintre care unele portiuni (p si q@) sunt inclinate de preferintd
la un unghi de 45°, iar alta portiune (r) este curbi si tesita, curburile dintilor (m, n si 0) ficand
parte dintr-un acelasi sector de cerc care urmireste conturul exterior al bucitii (5) de material
tubular.

3. Bac conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci, regiunea (j) de lucru are
forma unui triunghi isoscel avand latura egald cu lungimea corpului (1) si indlfimea egali cu
latura acestuia, iar dintii (m) sunt dispusi in lungul corpului (1), regiunea (k) de lucru avand
forma unui triunghi isoscel, cu latura egald cu latura triunghiului isoscel al regiunii (j) de
Jucru, iar dintii (n) sunt dispusi la un unghi de 45° fata de inaltimea corpului, regiunea (1) de
lucru avand forma unui triunghi isoscel, cu latura egald cu latura triunghiului isoscel al

regiunii (j) de lucru, iar dintii (o) sunt dispusi la un unghi de 45° fata de inaltimea corpului.
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Fig. 2
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