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(54) Solna smés pro kalici a popoustéci lazné

Vyndlez se tyké solné sm¥si pro kalici a popoudtdci lézn¥, ve kterych se provadd
tepelné zpracovéni kovd. :

Dosud. zndmé solnd smés pro kalici a popoudt¥ci 1lézng, poutivané k tepelnému zpra-
covéni kovl, zejﬁéna oceli, kterd obsahuje 45 a% 60 % hmotnostnich dusi&nenu draselného,
ddle 2% 20 % hmotnostnich dusidnenu sodného a 28 a¥ 50 % hmotnostnich dusitanu sodného
s prfdavkem vody, kterd mé bod téni ca 140 a% 160 0C, splnuje nejdast¥jsi poZadavek kladeny
na tepelné zpracovani kovi, tj. rychlé zchiazovéni od teploty 650 %¢ do 300 % o pomalé
ochlazovédnf pod teplotu 300 O¢. Jeji nevyhodou je vdak to, Ze Jje jedovatd, takfe jeji
pouivéni je timto omezeno, co# vede k tomu, %e nap¥. p¥i kaleni ocelovych vyrobkd je
nutno pou#ivat jingch kalicich prost¥edi, kterd zphsobuji, Ze na zakalenych ocelovych
ygrobeich se vyskytuji m&kka mista, nebo,dochéZi k jejich deformacim, déle ke vzniku
trhlin, nebo ne#ddoucimu prokaleni, ¥ehoZ disledkem Je nekvalitni vyroba a tim ekonomické
ztraty.

Uvedené nevyhody se odstrani solnou sm&si pro kelici a popoudtdci ldzn& podle vy-
nédlezu, jeho¥ podstata spo&ivd v tom, ¥e obsahuje 25 a¥ 50 % hmotnostnich dusisnanu
draselného, 20 a¥ 55 % hmotnostnich dusiénanu vépenatého, 2 a¥% 25 % hmotnosinich dusi&nanu
sodného & 5 a% 30 % hmotnostnich dusidnanu lithného.

Vyhodou solné sm&si pro kalici a popoustéci 14zn¥ podle vyndlezu je to, Ze Ji lze
pouéivat'i pti teplotdch 110 aZ 120 O¢ & 44le to, Ze neni jedovatd, takie ji lze pouZivat
i v pripadech, kdy nebyko mo¥no solné smési pro kalici a popoustdci ldzn& pouiivat, p¥i-
gem¥ splnuje poZadavky, kladeird na kalici a popoudtdci solnou smds.
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Jako p¥ikled se uvddf slo¥eni solné sm&si pro kalict a popoudt&ci ldzen pro kalent
ocelovych vyrobkd v teplotnim rozmez{i 120 a% 130 °C, kterd obsahuje 37 % hmotnostnfich
dusidnanu draselného, 37 % hmotnostnfch dusi¥nanu vépenatého, 13 % hmotnostnich dusi¥nanu
sodného a 13 % hmotnostnich dusi¥nenu lithného.

PREDMET VYINALEZU

Solnd sm¥s pro kalici a popoudtdci 1dzn¥, zejména pro kaleni .ocelovych vyrobkd, vyzne-
gend tim, %e obsahuje 25 a¥ 50 % hmotnostnfch dusinenu draselného, 20 a% 55 % hmotnostnich

dusi¥nanu vépenatého, 2 a¥% 25 % hmotnostnfch dusi¥nanu sodného a 5 a% 30 % hmotnostnich
"dusi&nanu lithného.
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