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W warnikach, zwlaszcza cukrowniczych,
stosuje si¢ komory grzejne z kanatami pier-
$cieniowymi w postaci oddzielnych we-
wnatrz pustych przestrzeni z wlasnym do-
plywem pary i odplywem skroplin i gazéw.
Wada takich komér jest mala szybkosé
przeplywu pary wewnatrz kanaléow pier-
$cieniowych, powolne oddzielanie si¢ ga-
z6w nieskraplajacych si¢ i powstawanie po-
duszek gazowych, co znacznie zmniejsza
wydajnosé komory. Wigksza liczba kroéé-
c6w, kolan, rur i zlacz wewnatrz warnika
jest takze niepozadana, gdyz podczas wa-
rzenia podlegaja one duzym natezeniom,
wskutek. czego moga powstawaé nieszczel-
nosci, ktérych naprawa przerywa prace
warnika na pewien okres czasu. Te krocéce,
kolana, rury i zlacza przy gotowaniu i spu-

szczaniu po warzeniu przeszkadzaja prze-
plywowi soku cukrowego. Najwicksza wa-
da jest utrudnione ustawianie komér pier-
Scieniowych, co musi si¢ odbywaé zawsze
na miejscu w cukrowni,

Znane komory spiralne, posiadajace za-
miast szeregu pierscieni jeden kanal spiral-
ny zapewniaja wprawdzie szybki przeptyw
pary wzdluz $cian grzejnych, lecz posiada-
ja szereg innych wad. Poczatek kanatu spi-
ralnego musi byé szczegélnie szeroki, bli-
zej za$ $rodka przekr6j spirali sie zweza,
wskutek czego wyréb powoduje znaczne
koszty. Pionowe $ciany kanalu spiralnego
ze wzgledu na stosunkowo duzg dlugosé
musza byé wykonane z kilku blach przez
spawanie, przy czym w gotowej komorze
szwy spawane s3 niedostepne i w razie



uszkodzenia niemozliwa jest ich naprawa
bez rozbierania komory. Ze wzgledu na nie-
dostepnosé szwéw spawanych taka komo-
ra jest niepewna w uzyciu.

Komora grzejna wedlug wynalazku nie
posiada tych wad. Wynalazek niniejszy do-
tyczy komory z wspétsrodkowymi kanala-
mi pierscieniowymi i polega na tym, ze koni-
cowa cze$¢ kazdego pierécienia jest pola-
czona z wspélna rozdzielcza komora paro-
wa, przy czym para wyplywajaca z jedne-
go pierscienia jest kierowana do nastepne-
go pierscienia w kierunku do $rodka ko-
mory. Do wlotu kazdego pierscienia mozna
doprowadzaé pare swieza, ktéra uzupelnia
strate pary powstajaca wskutek skraplania
w pier§cieniach, oraz powicksza przeplyw
wewnatrz pierscieni dzigki dzialaniu wytry-
skujacemu. Para przeptywa kolejno wszy-
stkie pierscienie az do ostatniego, z kto-
rego odprowadza si¢ reszte nie dajacay sie
skroplié. Dzigki takiej budowie osiaga sig
to, ze pierscienie moga by¢ wykonane z od-
dzielnych blach, przypojonych do komér
wlotowych, wobec czego mozliwe jest zaw-
sze sprawdzanie stanu szwéw spawanych,
gdyz komora wlotowa ma takie rozmiary,
iz spawacz moze do niej wejsé i wygod-
nie pracowaé, poza tym przez strumieri pa-
1y osiaga si¢ catkowite zabieranie gazéw nie
dajacych si¢ skropli¢ az do ostatniego pier-
$cienia i stad do zbiornika. Skropliny z po-
szczegolnych kanaléw sa odprowadzane do
wspélnej, najlepiej w dolnej czesci wloto-
wej komory parowej utworzonej komory
odptywowe] i odptyw skroplin odbywa sig
przez jeden kréciec, Dzigki temu wewnatrz
warnika znajduje si¢ tylko jeden kréciec do
odptywu skroplin z komory, a skropliny sa
odprowadzane z najnizszego miejsca zbior-
nika rura przeprowadzona z wnetrza ko-
mory odplywowej mna zewnatrz przez
plaszcz warnika. Przeptyw okrezny i spusz-
czanie soku cukrowego nie napotyka wiec
na zadne przeszkody.

Rysunek przedstawia przyktady wyko-

nania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia warnik z komora grzejna wedtug wy-
nalazku w przekroju podtuznym; fig. 2 —
w przekroju poprzecznym wedtug linii [—I
na fig. 1; fig. 3 — parowa komore wlotows
w przekroju podtuznym; fig. 4 — w prze-
kroju poprzecznym; fig. 5 — warnik z od-
miana odptywu skroplin w przekroju, a fig.
6 — odmiane paowej komory wlotowej w
przekroju podtuznym.

Komora grzejna wedlug fig. 1 i 2 skila-
da sie z kanaléw pierscieniowych 1, 2, 3, ¢
i 5, ktérych cylindryczne $ciany s wyko-
nane kazda z jednej blachy, przy czym te
kanaly majg ksztalt spirali archimedeso-
wej. Luki tej spirali moga byé zastapione
$cianami kolistymi. Pierscienie maja takie
rozmiary, ze wlot jednego w kierunku na-
stepnego znajduje si¢ zawsze naprzeciw
wylotu poprzedzajacego kanalu pierscie-
niowego. Korice tych kanaléw pierscienio-
wych sa umocowane w komorze wlotowej 6
przez spawanie katowe wewnatrz komory,
ktéra jest polaczona z plaszczem 7 warni-
ka réwniez przez spawanie tak, iz czes¢ je-
go plaszcza tworzy $ciang czolowa komory
wlotowej. Komora 6 ma takie rozmiary, ze
spawacz moze do niej wej$é¢ i wygodnie
pracowaé, co umozliwia nawet podczas
kampanii sprawdzanie stanu szwéw spawa-
nych i naprawianie. W tym celu w $cianie
czolowej tej komory znajduje sie¢ wlaz 8,
stuzacy jednoczesnie jako doplyw pary.
Para grzejna jest doprowadzana przez za-
woér 9 ikolano 10, ktére musi byé odejmo-
wane celem udostepnienia wnetrza komo-
ry 6, dzieki czemu usuwa sie niebezpieczesi-
stwo ewentualnego poparzenia robotnikéw
ptacujacych w komorze w razie przypad-
kowego otwarcia zaworu 9.

Jak juz wspomniano wylot kazdego ka-
nalu pierscieniowego znajduje si¢ naprze-
ciw wlotu nastepnego kanatu, aby para mo-
gla przeptywaé kolejno przez wszystkie ka-
naly pierscieniowe. W tym celu komora 6
jest podzielona odejmowalnymi przegroda-



mi (fig. 6), przez ktére moze byé przepusz-
czona rura (na rysunku uwidoczniona) do-
prowadzajaca z komory parowej dodatko-
wa pare zastepujaca strate powstajaca
wskutek skraplania. Aby przeptyw pary
miedzy kanalami pierscieniowymi odbywat
si¢ z mozliwie malymi stratami, zamast
przegrod 11 stosuje sig najlepiej prostokat-
ne nasady dyszowe 12 (fig. 4), zalozone na
koricach kanaléw pierscieniowych i przy-
mocowane za pomoca $rub 13 i uch 14. Wy-
loty kanaléw pierscieniowych wewnatrz ko-
mory 6 sa rozszerzone, a korice nasad 2
sa w nich zalozone tak, iz tworza szczeli-
ny, przez ktére doplywajaca w kierunka
strzatek S wuzupelniajagca para s$wieza
wskutek dzialania wtryskujacego zwigksza
szybko§é przeplywu pary, przeplywajacej
z jednego kanalu pierscieniowego do dru-
giego. Skropliny z kanaléw pierscieniowych
splywaja do komory wodnej 15, znajduja-
cej si¢ pod dolna czescia wzlednie w dol-
nej czesci komory parowej. Jej $cianka 16
jest nachylona w kierunku przeplywuy, a jej
wystepy 17 sa wpuszczone do kanaléw pier-
$cieniowych celem zapobiegania zabieraniu
skroplin do nastepnych kanaléw pierscie-
niowych. Dolna $cianka kazdego kanatu
pierscieniowego w celu ulatwienia i przy-
$pieszenia odplywu skroplin jest nachylo-
na w kierunku przeptywu pary, a koniec 18
w wylocie do komory wodnej 15 jest skos-
ny, dzigki czemu skropliny odptywaja nie-
zawodnie. Skropliny z komory 15 otworem
19 przeplywaja w najnizszym miejscu do
zbiornika 20.(fig. 1) i przez kréciec 21. Ze
zbiornikiem 20 jest polaczony bezposrednio
ostatni kanal pier§cieniowy 5 w gérnej i
dolnej czesci jak uwidoczniono na fig, 1
liniami kreskowanymi. Gazy nie dajace sie
skropli¢ sa wttaczane do ostatniego kana-
tu pierscieniowego i dalej do zbiornika 20,
podzielonego scianka 22 tak, iz lekkie
i cigzsze gazy moga byé odprowadzane od-
dzielnie. Lekkie gazy nieskroplone z zbior-
nika s3 odprowadzane bezposrednio do gér-

nej oddzielonej przestrzeni 23 komory 6, w
ktérj dziataja izolujaco, zabezpieczajac sok
cukrowy od przypalania si¢ na powierzch-
ni nakrywy komory, a nastepnie odplywa-
ja przez krociec 24. Nieskroplone gazy
o wigkszym cigzarze wlasciwym sa odpro-
wadzane z zbiornika rura 25, zatozona od
$ciany 22 przez przestrzen 23. Ta rura jest
tylko celem lepszego uwidocznienia skie-
rowana na rysunku w druge strone.

Aby sok cukrowy przy spuszczaniu z
warnika nie zatrzymywal si¢ na gérnej scia-
nie 26 komory 6, tworzacej gorna Sciane
przestrzeni 23, $ciana ta jest pochyla (fig.
3), a na jej wierzchotku moze si¢ znajdo-
waé rura 27, zaopatrzona po bokach w
otwory celem oplukiwania nachylonych po-
wierzchni para. Ta rura mozna takze do-
prowadzaé pare do wyparowywania war-
nika.

W pzedstawionym przykladzie wykona-
nia liczba kréécow w przestrzeni roboczej
warnika ogranicza si¢ do jednego do od-
plywu skroplin z komory 15. Ten kréciec
moze byé takze pominigty, gdy skropliny
odprowadza si¢ z najnizszego miejsca
zbiornika 20 rura 28 (fig. 5) przeprowadza-
na przez wnetrze komory 15 i plaszcz war-
nika,

Dzigki takiej budowie unika sie takie
trudnosci przy ustawianiu na miejscu w cu-
krowni, poniewaz calg komorg po wykona-
niu w fabryce umieszcza si¢ w plaszczu
warnika i prZymocowuje przez spawanie,
wyprobowuje wytrzymaltosé na cisnienie, w
cukrowni wiec nalezy tylko ustawi¢ plaszcz
i wyposazyé go w czesci skladowe warnika.

Zastrzezenia patentowe:

1. Komora grzejna do warnikéw, z wspét-
$rodkowymi kanatami pierscieniowymi, po-
laczonymi z wspélna rozdzielcza komora
parowa zwlaszcza do warnikow cukrowni-
czych, znamienna tym, ze koricowe czgsci
kanaléw grzejnych sa polaczone z rozdziel-



cza komora paréwa tak, iz para wyplywa-
jaca z wylotu kazdego kanalu pierscienio-
wego odplywa do wlotu nastepnego umiesz-
czonego blizej srodka warnika kanalu pier-
$cieniowego z jednoczesnym doplywem pa-
ry Swiezej, ktéora zastepuje straty pary
. wskutek skraplania i przez dzialanie wtry-
skujace zwigksza szybkos$é przeplywu w
kanaltach pierscieniowych.

2. Komora wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze rozdzielcza komora parowa (6)
jest podzielona poprzecznymi odejmowal-
nymi $ciankami (/1) rozmieszczonymi mig-
dzy wlotami kanaléw pierscieniowych
(fig. 6).

3. Komora wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze jest zaopatrzona w odejmowalne
dyszowe nasady (12) osadzone w poprzek
komory parowej na koricach kanaléw pier-
Scieniowych, przy czym ich wyloty znaj-
duja si¢ w koricach wlotowych tych kana-
tow (fig. 4).

4. Komora wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze pod komora parowa lub w jej
dolnej czesci jest utworzona przestrzen od-
plywowa (15) do odprowadzania skroplin
z kanaléw pierscieniowych (fig. 3).

5. Komora wedlug zastrz. 4, znamien-
na tym, ze komora odplywowa (15) jest
oddzielona od komory parowej $ciana (16),
ktéra jest nachylona w kierunku przepty-
wu i wystaje czeSciowo w kanalach pier-
$cieniowych.

6. Komora wedlug zastrz. 5, znamien-
na tym, ze kotice dolnych $cian pierscienio-

wych, nachylonych w kierunku przeptywu
pary, przy wylocie do komory odplywowej
(15) sa skosne w kierunku $ciany (16).

7. Komora wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze ostatni kanal pierscieniowy (5)
jest potaczony z prostopadla komora zbior-
cza (20) do skroplin i gazéw nieskraplaja-
cych sig, przy czym z dolna czescia komo-
ry (20) jest polaczona komora wodna (15),
w goérnej za$ czeSci za pomoca przegrody
(22) sa oddzielone przestrzenie do oddziel-
nego odprowadzania lekkich i cigzkich go-
zéw (fig. 11 2).

8. Komora wedtug zastrz. 7, znamienna
tym, ze w gérnej czesci komory parowej
znajduje si¢ oddzielona przestrzen {23) do
odprowadzania lekkich gazéw nie skrop-
lonych, stuzaca do izolacji komory parowe;j
celem zapobiegania przypalaniu si¢ masy

‘cukrowej na gérnej $cianie komory (fig. 1).

9. Komora wedlug zastrz. 8, znamien-
na tym, Ze jest zaopatrzona w rure (28) do
pochyla (26), na ktérej wierzchotku znaj-
duje si¢ rura (27) do optukiwania para
wzglednie parowania warnika,

10. Komora wedtug zastrz. 7, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona w rure (28) do
odprowadzania skroplin z komory zbiorczej
(20) przeprowadzong przez komore odply-
wowa, (15) i plaszcz (7) warnika.

‘Karel Lébl
Zastepca: inz. F. Winnicki
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