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DESCRIPCION

Bolsa de envasado para un envasado libre de gér-
menes de productos fluidos o a granel.

El invento se refiere a una bolsa de envasado de
material en pelicula para el envasado de forma esen-
cialmente libre de gérmenes de productos fluidos o a
granel, en especial productos alimenticios o bebidas
en instalaciones de envasado.

Se conoce el almacenamiento de productos de
limpieza liquidos o pastosos en bolsas flexibles para
rellenar para mantener, por razones de proteccién del
medio ambiente, lo mas pequeia posible la cantidad
de material de envasado. Estas bolsas para rellenar se
pueden configurar como bolsas que se abren por me-
dio de un corte o como elemento sellado con caperuza
de cierre, de manera, que sean posibles la apertura y el
cierre repetidos de la bolsa para rellenar. En este cam-
po de aplicacion de las bolsas flexibles de envasado
no surgen por naturaleza problemas de esterilizacion.
Por el contrario, por razones de salud y para obtener
una duracién suficientemente larga, estos problemas
ocupan un primer plano en el envasado de productos
alimenticios y de bebidas para el consumo humano.
Estos productos se almacenan hasta ahora principal-
mente en recipientes rigidos de vidrio o de chapa me-
talica, dada su facilidad de esterilizacion. Si bien estos
recipientes se pueden reciclar con facilidad, la reco-
leccién de los recipientes vacios y su devolucién al
punto de reciclaje estdn ligadas a una contaminacién
del medio ambiente no despreciable. Ademas, los re-
cipientes voluminosos y pesados crean dificultades en
el transporte y en el almacenamiento. Por ello existe
la necesidad de un envase para productos alimenti-
cios y bebidas en bolsas flexibles de envasado, que se
puedan evacuar sin problemas de forma analoga a la
utilizada para las conocidas bolsas para rellenar para
productos de limpieza, sin que con ello sufra una mer-
ma esencial la duracién de los productos alimenticios
o de las bebidas. Si bien en el documento EP-A-0 661
208, que describe un procedimiento para la fabrica-
cion de bolsas flexibles de envasado con una caperuza
de cierre y su llenado en una instalacién de envasado,
se hace la observacién de que el procedimiento co-
nocido se presta para el envasado de productos tales
como leche, aceite de mesa y andlogos, no se men-
ciona cdmo se puede garantizar en un envase de esta
clase una duracion suficiente, incluso en el caso de
que la fabricacién de las bolsas de envasado tuviera
lugar en un ambiente ampliamente esterilizado y que
los productos se sometieran antes del envasado a un
tratamiento previo de esterilizacién. A ello se suma
la tendencia de la industria de productos alimenticios
a utilizar por diversas razones (conservacién de sus-
tancias importantes tales como vitaminas, merma de
las propiedades aromdticas, etc.) procedimientos de
eliminacién de gérmenes sin la accién prolongada de
temperaturas altas, de manera, que no es posible ga-
rantiza una ausencia total de gérmenes en el producto,
con lo que el envase tiene que satisfacer requerimien-
tos de ausencia de gérmenes mds altos. Se conoce (do-
cumento EP-A-731 037), ademds, un sistema para el
mantenimiento de condiciones esterilizadas en la zo-
na de un orificio de vaciado, en el que sobre un orificio
de vaciado obturable de forma convencional por me-
dio de un tapén dispuesto en la zona del cuello de una
pieza interior alojable en una parte del recipiente pue-
de ser colocada, antes del tratamiento con rayos y una
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caperuza de proteccién, que puede ser retirada nueva-
mente inmediatamente antes del llenado. La unién de
la pieza interior con el tapdn, por un lado, y con la ca-
peruza de proteccidn, por otro, se realiza con medios
destalonados previstos en las diferentes piezas.

El objeto del invento es crear una bolsa de enva-
sado flexible de la clase mencionada mads arriba, que
satisfaga los requerimientos de la industria de pro-
ductos alimenticios en las instalaciones automaticas
de envasado por el hecho de que debe hacer posible
almacenar, en especial productos alimenticios y bebi-
das, de una forma rentable y compatible con el medio
ambiente sin una limitacién esencial de la caducidad.

La bolsa de envasado segtin el invento, que solu-
ciona este problema, se caracteriza por las caracterfs-
ticas de la reivindicacién 1. El material de partida es
una bolsa de envasado flexible hermetizada en su con-
torno, por ejemplo sellada en caliente, con una pieza
postiza de vaciado fijada permanentemente a ella por
soldadura, llamada brevemente pieza soldada en lo
que sigue, sobre la que se puede colocar por impacto
una caperuza de cierre para cerrar herméticamente un
orificio de llenado definido por la pieza soldada, que
crea un acceso al interior de la bolsa. En lo que sigue
se describe con detalle la construccién de una bolsa
de envasado apropiada para el procedimiento segun el
invento. La bolsa de envasado puede poseer por ejem-
plo una capacidad entre 0,3 y 5,0 1, sin que se deba
ver en ello una limitacién del invento.

La bolsa de envasado colocada en posicién pla-
na con una caperuza de cierre situada en la primera
de dos posiciones de cierre, que hermetizan ambas el
orificio de llenado, se somete en primer lugar, es de-
cir antes de cualquier tratamiento en una instalacién
de envasado, a un tratamiento de eliminacion de gér-
menes, con preferencia con rayos y de eliminacién de
gérmenes en una estacion de tratamiento con rayos,
que puede poseer una construccién fundamental co-
nocida y que por ello no necesita ser descrita con de-
talle. El tratamiento para la eliminacién de los gérme-
nes puede ser realizado por el fabricante de las bolsas
de envasado o, si se desea, puede tener lugar inmedia-
tamente antes de introducir la bolsa de envasado en
la instalacién de envasado. El objetivo del tratamien-
to es llevar el interior de la bolsa de envasado a un
estado exento de gérmenes o al menos ampliamente
exento de gérmenes. Dado que la caperuza de cierre,
que se halla en la primera posicién de cierre, cierra
herméticamente el interior de la bolsa de envasado,
se mantiene el estado exento de gérmenes durante el
tratamiento ulterior de la bolsa de envasado, incluso
cuando entre el tratamiento de eliminacién de gérme-
nes y el tratamiento ulterior se hallara un periodo de
tiempo de, por ejemplo, algunos dias hasta varios me-
ses.

Una determinada cantidad de bolsas de envasado
tratadas como se describe en lo que antecede puede
ser agrupada en un paquete de transporte y se aloja
después en el almacén de una instalacién de envasa-
do, al mismo tiempo, que una faja anular dispuesta
en la pieza soldada forma una sufridera con la que la
bolsa de envasado puede ser introducida a mano o de
otra manera cualquiera en un alojamiento a modo de
carril del almacén de la instalacién de envasado con la
pieza soldada orientada hacia arriba. Las bolsas de en-
vasado son cedidas sucesivamente por el almacén de
la instalacién de envasado a un dispositivo de trans-
porte, sirviendo la faja anular para la sustentacion de
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la bolsa de envasado durante el transporte para el des-
plazamiento de las bolsas de envasado sucesivamente
a lo largo de una gran cantidad de estaciones en las
que se procede al tratamiento ulterior.

En el caso del dispositivo de transporte se trata con
preferencia de una mesa giratoria con una gran canti-
dad de estaciones de tratamiento dispuestas en ella en
su contorno. En una primera estacion de tratamien-
to se somete la bolsa de envasado con la caperuza de
cierre en la primera posicién a un tratamiento exterior
de eliminacién de gérmenes por el hecho de que por
medio de una boquilla de pulverizacién se pulveriza,
al menos sobre la zona de la bolsa de envasado, que
comprende la caperuza de cierre y la pieza soldada, un
medio de desinfeccion liquido. En el caso del medio
de desinfeccion se puede tratar de cualquier sustancia
conocida en la industria alimenticia, de manera, que
no es necesaria una descripcion detallada de él.

Después del tratamiento de eliminacién de gérme-
nes del lado exterior de la bolsa de envasado tiene lu-
gar un paso de secado en una estacion de secado en la
que se somete la bolsa de envasado a la accidn de aire
caliente o de vapor recalentado.

La bolsa de envasado asi tratada previamente se
transporta después a una estacién en la que la cape-
ruza de cierre es sujetada por pinzas y es separada de
la pieza soldada. La caperuza de cierre separada es
llevada a un recorrido de transporte en bypass y se al-
macena en €l para ser colocada después nuevamente
sobre la bolsa de envasado.

La bolsa de envasado llega a continuacién, con la
caperuza de cierre separada, a la estacién de envasa-
do en la que se introduce en el interior de la bolsa de
envasado a través del orificio de llenado libre de la
pieza soldada el producto, que se quiere envasar, por
ejemplo un producto alimenticio o una bebida.

Después se introduce en otra estacion, antes de la
colocacién renovada de la caperuza de cierre, en el in-
terior de la bolsa de envasado llena un gas inerte, por
ejemplo nitrégeno o vapor para expulsar de la bol-
sa de envasado el aire residual y contrarrestar asi la
oxidacion indeseada u otras alteraciones de producto
envasado.

Después de este tratamiento se retira, en una es-
tacion de cierre, la caperuza de cierre del camino de
transporte en bypass por medio de un dispositivo de
pinzas y se coloca nuevamente sobre la bolsa de en-
vasado llena fijdndola de tal modo, que la caperuza
de cierre se sitde en la segunda posicion de cierre en
la que no puede ser retirada nuevamente o s6lo con
un esfuerzo considerable, eventualmente con destruc-
cidn, de la pieza soldada.

Si se desea, se puede prever detrds del dltimo paso
de tratamiento un secado por medio de aire caliente o
de vapor en una estacién de secado antes de que las
bolsas de envasado llenas y cerradas herméticamente
abandonen la instalacién de envasado para su utiliza-
cién ulterior.

Con preferencia se prevé, que el tratamiento, al
menos en las estaciones, que comprenden la separa-
cion de la caperuza de cierre de la bolsa de envasado,
su llenado con un producto y la colocacién renovada
de la caperuza de cierre sobre la bolsa de envasado
llena, se realice en un ambiente ampliamente exento
de gérmenes, manteniendo estas estaciones de trata-
miento ampliamente aisladas del entorno exterior. El
transporte de las bolsas de envasado a lo largo de las
diferentes estaciones de tratamiento y los tratamientos
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realizados en ellas pueden tener lugar de forma auto-
matica bajo el control de un mando con procesador.
Para la construccién de una instalacion de envasado
de esta clase con las estaciones de tratamiento men-
cionadas puede recurrir el técnico fundamentalmente
a medios conocidos, de manera, que no es necesaria
una descripcién detallada.

En lo que sigue se describe con detalle el invento
haciendo referencia al dibujo. En él muestran:

La figura 1, una vista parcial en secciéon de una
bolsa de envasado segtin el invento con la caperuza de
cierre situada en una primera posicién.

La figura 2, en una vista andloga a la de la figura
1, la bolsa de envasado con la caperuza de cierre en la
segunda posicion.

En las figuras 1 y 2 se provee un elemento basico
de la bolsa del simbolo 1 de referencia. El elemento 1
basico de la bolsa puede poseer cualquier configura-
cién apropiada de su contorno y puede estar formado
por cualquier material en pelicula estanco a gérmenes
apropiado, pudiendo tratarse de una pelicula de ma-
terial plastico o de una ldmina metdlica, por ejemplo
una ldmina de aluminio, o de una pelicula compues-
ta de material pldstico y metal. La bolsa de envasado
representa en el estado de partida vacio una estructu-
ra esencialmente plana, que puede estar impresa con
lemas publicitarios.

En un punto adecuado a lo largo del contorno exte-
rior del elemento 1 basico de la bolsa, con preferencia
en una esquina, se aloja en un orificio (no representa-
do) del elemento 1 basico de la bolsa una pieza 2 pos-
tiza o soldada con formas rigidas, que se une herméti-
camente por soldadura con el elemento 1 basico de la
bolsa. Si bien se pueden prever otras clases de union,
la pieza 2 soldada se fija con preferencia al elemento
1 basico de la bolsa por medio de una soldadura con
ultrasonido. En la pieza 2 soldada se pueden prever
nervios (no representados) de soldadura, que se pue-
den configurar segin el documento WO 96/38349 al
que se puede hacer por lo tanto referencia.

La pieza 2 soldada comprende una zona 3 de cue-
llo con forma de tubo, que sobresale del elemento 1
béasico de la bolsa hacia el exterior y que define un
canal 4 de paso, que crea la comunicacién entre el in-
terior del elemento 1 bésico de la bolsa y el entorno
exterior. Sobre la zona 3 de cuello puede ser coloca-
da una caperuza 5 de cierre para cerrar la zona 3 de
cuello herméticamente con relacién al entorno exte-
rior. En la caperuza 5 de cierre puede estar articulada
por medio de una bisagra 7 pelicular un elemento 6 de
tapa. Del elemento 6 de tapa sobresale un cono 8§ de
hermetizacion, que puede penetrar de forma herméti-
caen un orificio 9 de paso cénico de una pared de fon-
do de la caperuza 5 de cierre, cuando el elemento 6 de
tapa se halla en la posicién de cierre. Se puede prever
una lengiieta 11 arrancable para fijar el elemento 6 de
tapa en la posicién de cierre representada en la figura,
de manera, que s6lo después de desprender la lengiie-
ta 11 arrancable puede tener lugar un movimiento del
elemento de tapa entre la posicién de cierre y la posi-
ciéon de apertura (no representada). En la caperuza de
cierre se puede prever un cono 10 de hermetizacion
adicional, que penetre en el orificio de llenado de la
zona 3 de cuello, cuando la caperuza de cierre se ha-
lle con relacién a la zona 3 de cuello en la posicién
representada en las figuras 1y 2.

En el borde 12 del contorno de la caperuza 5 de
cierre se prevé en la proximidad del extremo libre de
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élun collar 13 anular, que sobresale ligeramente hacia
el interior en el sentido radial.

La caperuza 5 de cierre puede ser posicionada en
dos posiciones con relacion a la zona 3 de cuello, sien-
do hermetizado el canal 4 de paso en las dos posicio-
nes con relacion al entorno exterior por medio de la
caperuza 5 de cierre. Las dos posiciones son definidas
por el enganche del collar 13 anular del lado de la ca-
peruza con primeras y segundas zonas de enganche de
la zona 3 de cuello de la pieza 2 soldada. En especial,
a lo largo del contorno exterior de la zona 3 de cuello
se prevé una gran cantidad de pestafias 14 de engan-
che (en el dibujo sélo se pueden ver dos pestafias 14
de enganche diametralmente opuestas) dispuestas con
la misma separacién angular mutua. Cada pestana 14
de enganche posee una superficie de enganche orien-
tada en la direccidn hacia el elemento 1 bésico de la
bolsa. Como muestra la figura 1, el collar 13 anular
del lado de la caperuza engancha en la primera posi-
cién de la caperuza 5 de cierre en las superficies de
enganche de las pestafias 14 de enganche.

En la zona 3 de cuello se prevé, ademads, en la pro-
ximidad de las pestafias 14 de enganche un collar 15
de enganche, que sobresale hacia el exterior, por de-
tras del que engancha el collar 13 anular del lado de
la caperuza, cuando la caperuza 5 de cierre se halla en
la segunda posicién, como se representa en la figura

El interior del elemento 1 basico de la bolsa esta
cerrado herméticamente con relacion al entorno exte-
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rior en las dos posiciones de la caperuza 5 de cierre.
En la primera posicién de la caperuza 5 de cierre re-
presentada en la figura 1 se favorece la hermetizacién
por el hecho de que el collar 13 anular del lado de la
caperuza asienta en el collar 15 de enganche, ya que
este estd dispuesto en la proximidad de las pestafias
14 de enganche. En la segunda posicién de la cape-
ruza 5 de cierre, representada en la figura 2, el collar
13 anular del lado de la caperuza pasa por debajo del
collar 15 de enganche a lo largo de todo el contorno,
con lo que se obtiene la hermetizaciéon deseada. En
la segunda posicién ya no es posible retirar sin mas
la caperuza 5 de cierre de la zona 3 de cuello. Por el
contrario, la relacién de enganche entre la caperuza 5
de cierre y la zona 3 de cuello en la primera posicién
es tal, que la caperuza 5 de cierre puede ser separada
sin destruccién con un esfuerzo pequefio de la zona 3
de cuello desenganchando el collar 13 anular del lado
de la caperuza de las pestafias 14 de enganche.

En un punto axial entre el elemento 1 bésico de la
bolsa y el collar 15 de enganche se prevé, ademds, en
la zona 3 de cuello un collar 16 anular, que sobresale
hacia el exterior y que sirve como medio de sujecién
para el transporte de la bolsa de envasado por medio
de un dispositivo de transporte de una instalacién de
envasado (no representada). El collar 16 anular puede
ser corrido o estar interrumpido. En lugar del collar
anular también se pueden prever como medios de su-
jecién una gran cantidad de ufias repartidas sobre el
contorno.
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REIVINDICACIONES

1. Bolsa de envasado de material en pelicula para
el envasado de forma esencialmente libre de gérmenes
de productos fluidos o a granel, en especial productos
alimenticios o bebidas en instalaciones de envasado,
con una pieza (2) interior con formas estables alojada
de forma hermética en un orificio con forma de ranura
de un elemento (1) basico de la bolsa con una zona (3)
de cuello, que define un canal (4) de paso, con medios
(14, 15) de enganche, que se pueden llevar al engra-
ne con los medios (13) de enganche adaptados de una
caperuza (5) de cierre para montar en la zona (3) del
cuello de la pieza (2) interior la caperuza (5) de cierre
para el cierre del canal (4) de paso, caracterizada

- porque los medios (14, 15) de enganche
comprenden, en una parte que rodea la zo-
na (3) del cuello y la caperuza (5) de cierre,
primeras y segundas zonas (14, 15) de en-
ganche, que pueden ser llevadas sucesiva-
mente al engrane con los correspondientes
medios (13) de enganche de la otra par-
te, porque la caperuza de cierre puede ser
montada en la zona (3) del cuello en una
primera y una segunda posiciones de her-
metizacion, en donde la caperuza de cierre
puede ser separada de la zona (3) del cue-
llo sin destruccién en al menos la primera
posicion de hermetizacion, y
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- porque las zonas de enganche comprenden
una gran cantidad de tetones (14) de en-
ganche distanciados entre si sobre el con-
torno y un collar (15) de enganche previsto
a una distancia axial pequefia de ellos en la
zona (3) del cuello de la pieza (2) interior y
los medios de enganche de la caperuza (5)
de cierre comprenden un collar (13) anu-
lar, en donde el collar (13) anular es man-
tenido en la primera posicién de hermeti-
zacion de la caperuza de cierre en un en-
grane de enganche con los tetones (14) de
enganche, al mismo tiempo que asienta de
forma hermética en el collar (15) de en-
ganche.

2. Bolsa de envasado segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque en la zona (3) del cuello se prevén
medios (16) para la sujecién temporal de la bolsa de
envasado en un dispositivo de transporte de una insta-
lacién de envasado.

3. Bolsa de envasado segtin la reivindicacién 2, ca-
racterizada porque los medios de sujeciéon compren-
den un collar (13) anular continuo o discontinuo en la
zona (3) del cuello.

4. Bolsa de envasado segun la reivindicacion 2, ca-
racterizada porque los medios de sujeciéon compren-
den una gran cantidad de ufias, que sobresalen de la
zona (3) del cuello.
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