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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 近 年 、 切 削 加 工 を 効 率 的 に 行 う た め に 互 い に 対 向 し て 配 設 さ れ た 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド お
よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド を 備 え た 第 １ の 切 削 手 段 お よ び 第 ２ の 切 削 手 段 を 具 備 す る 切 削 装
置 が 実 用 化 さ れ て
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － ２ ６ ４ ０ ２ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 １ １ － ７ ４ ２ ２ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 許 第 ３ ２ ９ ４ ２ ５ ４ 号 公 報 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 こ
の よ う な 第 １ の 切 削 手 段 お よ び 第 ２ の 切 削 手 段 を 具 備 す る 切 削 装 置 に よ っ て 被 加 工 物 を 切
削 す る 場 合 の 割 り 出 し 制 御 お よ び 切 り 込 み 制 御 に つ い て 、 図 １ ０ を 参 照 し て 説 明 す る 。 図
１ ０ に は 被 加 工 物 Ｗ を 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ １ と 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ ２ に よ っ て 、 被 加
工 物 Ｗ の Ｙ 座 標 値 に 被 加 工 物 Ｗ の 中 心 を 対 象 に 外 側 か ら 内 側 へ 向 け て 割 り 出 し 送 り す る 例
が 示 さ れ て い る 。 な お 、 被 加 工 物 Ｗ の 各 Ｙ 座 標 値 に 記 載 し た Ｚ 方 向 の 線 （ 切 削 溝 ） の 長 さ
は 、 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ １ お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ ２ に よ る 切 り 込 み 位 置 （ Ｚ 座 標
値 ） を 示 し て い る 。 ま た 、 図 １ ０ に お い て ｎ は 、 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ １ が 切 削 す る 順 番
で あ る 。 こ の よ う に 切 削 す る 順 番 に 対 応 し た Ｙ 座 標 値 お よ び Ｚ 座 標 値 を 設 定 し た 切 削 条 件
テ ー ブ ル が 制 御 手 段 の メ モ リ に 格 納 さ れ て お り 、 制 御 手 段 は 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド Ｂ １ に よ
る 切 削 に つ い て は 設 定 さ れ た 順 番 （ 図 示 の 例 に お い て は ｎ ０ か ら ） に 従 っ て Ｙ 座 標 値 お よ
び Ｚ 座 標 値 を 読 み 込 ん で 割 り 出 し 制 御 お よ び 切 り 込 み 制 御 を 実 行 す る 。 一 方 、 第 ２ の 切 削
ブ レ ー ド Ｂ ２ に よ る 切 削 に つ い て は 、 制 御 手 段 は 設 定 さ れ た 順 番 を 反 転 （ 図 示 の 例 に お い
て は ｎ ３ ５ か ら ） し て Ｙ 座 標 値 お よ び Ｚ 座 標 値 を 読 み 込 ん で 割 り 出 し 制 御 お よ び 切 り 込 み
制 御 を 実 行 す る 。

お り 、 下 記 特 許 文 献 に 開 示 さ れ て い る 。
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