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Znane cewiarki kopek mozna podzie-
li¢ na dwie grupy: do jednej naleza ce-
wiarki, w ktérych kazdy zespél wrzecion
cewi réwnomiernie i jednoczes$nie wszyst-
kie przynalezne dor kopki niezaleznie od
innych zespotéw, do drugiej za§ grupy
naleza cewiarki, w ktérych kazda kopka
jest cewiona niezaleznie od pozostatych.

Cewiarki pierwszej z wymienionych
grup posiadaja mnastepujace wlasciwosci:
bardzo tatwe obslugiwanie, niewiele czyn-
nosci recznych, a zatem duza wydajnosé
i malte koszty cewienia, jednak kopki ce-
wione na tych cewiarkach stwarzajg cza-
sami trudnosci w czasie tkania z powodu
obsuwania si¢ ich w czétenku. .

W cewiarkach tej grupy, g¢dy nitka u-
rywa si¢ w czasie cewienia, jej prowadnik
sprzezony z innymi prowadnikami damego
zespotu wrzecion przesuwa si¢ nadal, wsku-
tek czego na kopce powstaje miejsce, w
ktorym grubosé warstwy mitek jest mniej-
sza. Nawet gdy kopka niewykoriczona
wskutek urwania si¢ nitki w czasie cewie-
nia pozostaje nadal na tym samym wrzecio-
nie i zostaje wyjeta dopiero razem z inny-
mi kopkami, po czym za$ jest wykoriczona
na innym wrzecionie, to nie jest ona jednak
réwnomiernie nawinieta.,

Cel wynalazku niniejszego jest ten, aby
przez zastosowanie narzadéw pomocniczych
w cewiarkach nalezacych do pierwszej



grupy uzyskaé zalety cewiarek drugiej
grupy, a wigc aby poiaczy¢ faiwe obstugi-

wanie j duza wydajnosé, cewiarki z mozti-

woscig otrzymywania catkowicie réwno-
miernych kopek nawet w razi¢ usuwania
si¢ nitki lub innego zaklécenia ruchu ce-
wiarki oraz aby umozliwi¢ catkowicie me-
chaniczng wymiane gotowej kopki bezpo-
srednio po jej wykoriczeniu na kazdym
wrzecionie.

Dalszym celem wynalazku jest umozli-
wienie mechanicznego doprowadzenia ce-
wek, o ile kopki sa cewione na cewkach, o-
raz ich mechanicznej wymiany. Kazdemu
wrzecionu zostaje podporzadkowany ma-
gazyn z pustymi cewkami oraz urzadzenie
doprowadzajace i t. d., a poza tym prze-
bieg wymiany cewek oraz przebieg cewie-
nia zostaje ujednostajniony.

Wedtug wynalazku (fig. 1) dla kazde-
go wrzeciona istnieje oddzielne miejsce
cewienia S, miejsce przygotowawcze B,
w ktérym znajduje si¢ cewka pusta, prze-
znaczona do wymiany, oraz magazyn V ce-
wek pustych dowolnego rodzaju. Maga-
zyn V moze znajdowa¢é si¢ tuz obok miej-
sca cewienia, mp. z tylu V,, z boku V, lub
z przodu V,, powyzej lub ponizej miejsca
cewienia. Magazyn moze takze znajdowaé
si¢ powyzej lub ponizej miejsca przygoto-
wawczego. Jest rzecza zasadniczo wazna,
aby w miejscu przygotowawczym. B znaj-
dowala si¢ zawsze pusta cewka w takim
polozeniu wzgledem miejsca cewienia S, a-
by mogta by¢ oddzielnie doprowadzona me-
chanicznie do kazdego miejsca cewienia
przy wspétdziataniu urzadzenia do wspél-
nej zmiany cewek. W -cewiarkach o prze-
chodzacych wrzecionach miejsce przygoto-
wawcze znajduje si¢ oczywiscie przed
wrzecionem a nie obok niego.

Doprowadzanie pustych cewek do miej-
sca cewienia jest rozrzadzame tak, aby pu-
sta cewka byla doprowadzana jednoczesnie
z uwalnianiem kopki wytworzonej. Poloze-
nie magazynu i jego mechanizmu rozrzad-

czego powinno byé takie, aby nie przeszka-
dzaty one w obslugiwaniu miejsca cewie-

nia, np. w celu zwiazania przerwanej nitki.

Jezeli wymiana cewek, ich doprowadza-
nie i cewienie sa dokonywane mechanicz-
nie dla kazdego miejsca cewienia, np. w za-
leznosci od przesuwu prowadnika nitki, za
pomocg zespolu wspélosiowych krazkéw
rozrzadczych, to cewienie kopek w kazdym
miejscu cewienia moze takze dokomywaé
si¢ calkowicie mechanicznie oraz bez zad-
nej straty czasu, ktéra powstaje tylko w
razie przerwania si¢ nitki, przy czym ta
strata czasu dotyczy takze tylko pojedyn-
¢zego miejsca cewienia.

Wspélne urzadzenia doprowadzajace do
wielu miejsc cewienia np. tasmy bez korica
lub ruchomy magazyn, mozna wykonaé w
ten sposéb, ze cewki sa zabierane z przeno-
énikéw do miejsc przygotowawczych. Moz-
na tez zastosowaé ramy zbiorcze lub tasmy
zbiorcze, doprowadzajace puste cewki do
magazynu.

Wobec catkowitego zmechanizowania
kazdego miejsca cewienia moga powstawaé
zakléocenia ruchu tak, iz naped kazdego
miejsca, cewienia musi byé -elastycznie
sprzezony z napedem giéwnym. Poniewaz
wymagana jest pewna przestawnosé kraz-
kéw rozrzadczych, wigc bezposrednie ela-
styczne sprzezenie napedu z zespotem tych
krazkéw moze takze spowodowaé nierow-
nomiernoéci w napedzie, co przy catkowi-
tym zmechanizowaniu cewiarki jest niedo-
puszczalne. Wedlug wynalazku zespoly
krazkéw rozrzadczych sa zatem napedzane
albo za posrednictwem znanych kotkow za-
bezpieczajacych, albo od pomocniczego wa-
tu sprzezonego elastycznie. W tym ostat-
nim przypadku kazdy zespét krazkéw roz-
rzadczych posiada wat napedowy, wskutek
czego te krazki moga byé latwo wylacza-
ne, przestawiane wzgledem siebie albo na-
prawiane, Przestawno§é krazkéw uzyskaé
mozna takie przez zastosowanie na nich
kolnierzy ciernych. '




Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania cewiarki wedlug wyna-
lazku. Fig. 1 przedstawia schematycznie
catkowite urzadzenie cewiarki, fig. 2 i 3
przedstawiaja widok z boku i z przodu ce-
wiarki z magazynem cewek odchylanym w
plaszczyZnie prostopadlej do osi wrzecio-
na, fig. 4 i 5 — takie same widoki cewiarki
ze stalym magazynem umieszczonym za
miejscem przygotowawczym; fig. 6 i 7 oraz
9 i 10 — takie same widoki cewiarki wrze-
cionowej i bezwrzecionowej z magazynem
umieszczonym z przodu pod miejscem
przygotowawczym; fig. 8 przedstawia ra-
mie¢ na puste cewki; fig. 11 i 12 przedsta-
wiaja widok z boku i z przodu cewiarek z
magazynem umieszczonym pod miejscem
przygotowawczym; fig. 13 i 14 — cewiarke
zaopatrzona w przyrzad przenosnikowy;
fig. 15 i 16 — te same widoki narzadow,
przestawiajacych cewki z miejsca przygo-
towawczego do miejsca cewienia, a fig. 17
— 21 — szczegély napedu.

Przyktady wykonania opisano przewaz-
nie w zastosowaniu do cewiarki bezwrze-
cionowej oraz w stosunku do urzadzes dla
jednej tylko cewki, a to w celu uproszcze-
nia. Mozna jednak zastosowaé dowolna li-
czbe cewek, przedluzajac rame cewiarki o-
raz waly. Poza tym przyjeto w celu jasno-
§ci opisu, Ze maped cewek odbywa sie od
walu gléwnego.

Wrzeciono 4 jest napedzane od watu 1
za pomocy zebatych két stozkowych 2, 3.
Wrzeciono to jest osadzone nieprzesuwnie
w lozysku 5 oraz jest zaopatrzone w znane
kotnierz i kolec, stuzace do przyjmowania
cewki 9 lub 10 dociskanej do kolnierza tlo-
czkiem oporowym 6, 7, osadzonym przesu-
wnie w swym tozysku 8 i znajdujacym sie
pod dziataniem sprezyny rozpierajacej.

Prowadnik 71 nitki jest osadzony na
tulejce przesuwnej 12, nakreconej na wrze-
ciono 13, ktére jest nagwintowane na dtu-
gosci odpowiadajacej dlugoéci cewki. Wrze-
ciono to jest osadzone w tozyskach 14 i 15.

W wycieciu lozyska 14 umieszczone jest
koto 16 napedzajace wrzeciono: 13 i (przy
opadajacym mnarzadzie kontrolnym 23, 24
dla nitki) sprzezone rozlacznie urzadzeniem
zapadkowym 19, 20 z walem 18, podczas
gdy przynalezne drugie koto napedzajace
17 jest polaczone na stale z kolem zapad-
kowym 19 i obracane za pomoca krazka
ciernego obracajacego si¢ na wale 18. Lo-
zyska walu 18 oraz sworznie 22 rygla za-
padkowego 20 sa przymocowane do po-
przecznicy 21. Przesuwanie wrzeciona 13
jest uskuteczniane za pomoca watu wahli-
wego 25 oraz ramienia 26, ktére zachodzi
widelkowo na poprzeczna przetyczke 27.
Ramig to jest zaopatrzone u dotu w zabie-
rak 29 i sprezyne oporowa 30, aby moglo
w odpowiedniej chwili spowodowaé zmia-
ne cewki przez osiowe przesuniecie wrze-
ciona 13, niezaleznie od innych miejsc ce-
wienia. Wymiana cewki zostaje spowodo-
wana w-ten sposéb, ze wskutek przesuwu
wrzeciona 13 wystep 37 znajdujacy sie na
tulejce 12 prowadnika 11 wspoétdziata =z
pretem 32 i przes’hwma dZwignie dwura.-
mienna, 33, 34.

Dzwignia dwuramienna 33, 34 oraz
dzwignie 36, 37 i 51, 52, osadzone na jed-
nym sworzniu, s rozrzadzane zespotem
mimos$rodéw 35, 38, 50 osadzonych mna pia-
$cie, ktéra obraca sie na wale 39. Nim mi-
mosrody 38 i 50 zaczna dziataé na odpo-
wiednie dZwignie, inny mimoséréd 41 zwal-
nia pret 42, znajdujacy sie pod dziataniem
sprezyny. 43. Pret 42 dziala na dZwignie 44,
osadzona na ramie maszyny za poéred'mc-
twem ramienia 45 (fig. 2) i, "w razie jej
przechylania, wylaczajaca zapadke 49 oraz
przesuwajaca za pomocq wystepu 48 tulej-
ke 12 razem z prowadnikiem 17 w potoze-
nie wyjéciowe, poza gwintowany odcinek
wrzeciona 13. W tej samej chwili mimosréd
50 zaczyna dzialaé na diwignie 51 — 52 w
celu uruchomienia tloczka 6, 7 i usuniecia
gotowej kopki opadajacej do komory 53.
Nitka, ciagniona przez opadajaca kopke,



tczepia si¢ 0 koinitrz apérdwy wrzeciona
¥ { zostafé zacifnieta pomiedzy tym kolnie-
tZem 1 podstawa Swiezej cewki, przy ezym
&d kopki zostaje ona odeigta nozycami 47.
Jezeli usunigcte kopki nastapile wskutek
dzéatania ramienia 26 i walu 25, to wrze-
ciono 13 zosthje odciagniete z powrotem za
pomoca dzwigni 36 — 37 rozrzadzane] md-
niosrodem 88.

Doprowidzanie pustej céwki z poloze-
nia przygotowawezego B do miejsca cewie-
nia ‘S (fig. 1) oraz z magazynu B,, B, lub
B, do miejsca przygotowawczego jest u-
skiutéczniané W Opisywanych preyktadach
kéw rozrzadczych osadzonych ma wale 39.

Wedtug 85, 2 i3 magazyn 54 jest oba-
dzony ma dZwigni 56, 57, obracajgce] sie na
czopte 58. Dzwignia 56, 57 moze byé wy-
chylana 'do ipotoFenia preydotowawozego w
dowolhym ‘czasfe pomigdzy wymianamyi «ce-
wek, ‘a ‘tnidnowicie ¥h pomocy, ‘draika roz-
rzadiczego ‘60 ‘oraz lrarka ‘61 nastawionago
odpowiddnio wzgledem mmnych krazkéw roz-
rzgdckych. W 'miejscu przygotowaweczym
znajduja si¢ ramiona chwytne 62, zamopa-
trzone W déwolne palaki ;lwb zmoiski i osa-
dzone na-osi 64 raZem z ramionami 63. Ra-
midna 62 sg ;prrechylane do miejsca cewie-
1ria za ‘podmocy ‘ramieria '63, ‘ma dtérego kra-
zek 65 ‘nacisk ‘mimosrod '66.

Jezeli mbgazyn 5¢ dostaje sie do miej-
dca praydotowawczego, to majnizsza cewla
wciskh ‘si¢ ipomi¢dzy naregdy chwytne ra-
ion ‘62, -altbo tez podiidsi sie b tyle, ze o-
swobadra sie z palgka 55 1 przy cofaniu
‘sie nfagazynu pobfdstaje ra. ramionach chwy.-
tnych. Priy usuwaniu ;gotowej apki wsku-
tek dzialamia -tloozlea 6, 7 <chwwitacz prze-
.chyla si¢ do miejidon cowienia, ‘a tloodek 6
— 7 ‘cofa si¢-nhstepnie tak, iz doprowadzo-
‘ria ‘cewlha Ybsthje zacisnidta; w koriou chwy-
tacz cofa sie dopolozenia przirgotowawcae-
go. - Mimokréd \66 powinien byé duastewiomny
wzgledem lindych -kraskow rozreqdezsch w
1€n -sposéb, dhy -chwytacz cofhat sie do do-

prowadzonej cewki Ipreed tym, nim dojdzie
do niego prowadnik 17 nitki.

Zamiast przechylnego magazynu mozna
zastosowaé przesuwny chwytak, ewenteial-
nie przesuwny osiowo wai, na ktérym osa-
dzone 53, ramiona 62, 63 (fig. 4, 5). W tym
przypadku wnzeciono 70 jest zadpatrzeme
w rowek podiuzny, aby ptzy przechylaniu
ramion 63 otrzymywaé takze obrét katowy,
oraz w gwint slimakowy wspoéldziatajacy z
koltem $limakowym 72 nadajacym wrzecio-
nu przesuw osiowy, rozrzgdzany krazkiem
76, kotem zebatym 73 i zebatka 74 suwajg-
cg si¢ swoim trzonem w lozysku 75. Mimo~
$rody sg ustawione tak, ze przede wszyst-
kim ramdona 62 podchodza pod staty ma-~
gazyn 67, osadzony z boku za miejscem ce~
wienia nai ramieniu 68, i zabieraja wewke
ku przodewi, -co moze by¢ uskuteczniane w
dowolnym ‘czasie pomigdzy dwiema zmia-
mami kopek, a nastegpnie ramioma 62 sa
przechylane do miejsca cewienia za pomeo-
ca ramienia 63 i jego piasty 7.

Jezeli magazyn znajduje sie z ‘boku
przed miiejboem vewienia (fig. 6 1 7), to w
razie przechylenia sig ramion -chwytmych
ku przedowi (podobnie jak w -ostatnim <o-
pisanym przykladazie ku tylowi) boczmny od-
stgp musialby by¢é stosunkowe duzy. W tym
wykonahiu stosuje sie zatem .dodatkowe wr-
rzadizenie cliwytkowe, nasuwajjace sie po-
nad magazyn 98 i doprowadzajgoe majwy-
Zej polbzons cewke do miejsca iprzygoto-
wawczego. To wrzgdzenie sklada sie w opi-
-sywanym przykiadzie wykonamia z sprae-
suwnego -dragka 82, zaopatrzohegd w wy-
step -chwytny 84 i przesuwanego w ‘lozy-
skach -83 za pomeca ukladu drazkéw -85,
86. Magazyn 98 jest zaopatrzomy w rucho-
e dno 91, znajdujace si¢ ppod -dziwtaniem
sprezyn 92 lub inmych cisnacych narzgdéw,

‘np.-ciezaréw i:dzwigni, oraz w szozeling do-

prowadzajaca 93 -(fig. 7). W cewiarkach
bezwrzecionowych magazyn posiada penad-
to-ol sttemy iniefsch praygotowawczegopo-
‘wierzchnig élingowa, 94, .dochodzaca do-pro-




.

wadnicy -korytkowej laczacej ramiona
chwytne 62. Mimosréd 90 drazka 86 nalezy
nastawi¢ podobnie, jak mimosréd zebatki
74 w uprzednio opisanym przykladzie wy-
konania,

W cewiarkach o przechodzacych wrze-
cionach nalezy zastosowaé dodatkowe §rod-
ki do usuwania' gotowych kopek i nasuwa-
nia cewek na wrzeciono. Wedlug przykla-
du wykonania, przedstawionego na fig. 9 i
10, magazyn 98 jest przesuwany za pomoca
ramion 63 nie do miejsca cewienia, ale
przed to miejsce. Drazek 82 potozony z bo-
ku miejsca cewienia jest zaopatrzony nie
tylko w wystep 84 do chwytania pustej
cewki, ale rowniez w wystep 87 do zesuwa-
nia kopki wytworzonej.

Zaopatrywanie magazynu cewkami jest
uskuteczniane za pomoca ramy 95 (fig. 8),
ktéra jest napelniana recznie lub mechani-
cznie. Rama ta posiada u dotu zapadki 96,
odchylane na zewnatrz. Do cewek z row-
kami lub wystepami u podstawy moga by¢
zastosowane zwykle pasma chwytne, z kté-
rych cewki sa wsuwane do magazynu przez
naciskanie reka.

Na fig. 11 i 12 przedstawiono magazyn
przechylny, osadzony pod miejscem przy-
gotowawczym. Ramiona chwytne posiadaja
tutaj ksztalt wspornikéw 99 dla magazynu
98, ktéry jest u géry zaopatrzony w boczna
szczeling 97, przez ktéra wydostaje si¢ pod-
czas przechylania magazynu cewka zaci-
$nieta w miejscu cewienia.

W jednostkowych cewiarkach lub w ce-
wiarkach o duzej rozstawnosci wrzecion
magazyn moze zmiescié¢ si¢ z boku miejsca
przygotowawczego, jak przedstawiono na
fig. 13 i 14. W tym przykladzie wykonania
zastosowano niewielki przenosnik przyjmu-
jacy u dna magazynu puste cewki za pomo-
ca laricuchéw chwytnych 107, 108. Urucho-

.mianie kot laricuchowych 106 jest uskutecz-

niane za pomoca walu rozrzadczego 39 po-
przez kola 100, 101, 102 i wal 64 z kotami
laficuchowymi 106 oraz urzadzeniem  za-

padkowym 104, 105. Ramiona chwytne ob-
racajg si¢ swobodnie na osi 64 i stanowia
calo§é z ramionami rozrzadczymi 63. Za-
miast magazynéw jednostkowych mozna
zastosowaé urzadzenie zasilajace cala ce-
wiarke i doprowadzajace cewki do jednost-
kowych urzadzern doprowadzajacych. '

Dla osiggniecia celu wedlug wynalazku
jest obojetng rzecza, czy cewki sa dopro-
wadzane ruchem wahadlowym czy tez po-
suwistym. Na fig. 15 i 16 przedstawiono
budowe urzadzenia umozliwiajacego zamia-
n¢ jednego z powyzej wzmiankowanych ru-
chéw ma drugi. Narzady chwytne 112 sa o-
sadzone przesuwnie na pretach 110 i s za-
opatrzone w sworznie 111 znajdujace si¢ w
korficowych prowadnicach suwnych ramion
rozrzadczych 109. Urzadzenie do urucho-
miania cewek z miejsca przygotowawczego
do miejsca cewienia za pomoca watu 39 i
mimos§rod6w jest takie same jak w poprze-
dnich przykladach wykonania.

Fig. 17 — 21 przedstawiaja cz¢sci nape-
dowe i rozrzadcze kazdego miejsca cewie-
nia. Uruchomienie narzadéw rozrzadczych
jest uskuteczniane od walu 39 za pomoca
kciuka 120 diwigni 119, zwalniajacej swo-
rzeri 118 naciskany sprezyna 117. Sworzeni
118 zapada do wyciecia tarczy 114, pota-
czonej z tarcza 113 za pomoca kotka zabez-
pieczajacego 115 lub kilku takich kotkow.
Tarcza 113 jest osadzona nieruchomo na
wale 39. '

W razie zaktécenia ruchu nastepuje
przeciazenie urzadzenia napedowego wsku-
tek czego kotki 115 zostaja sciete, zabez-
pieczajac inne czesci cewiarki przed uszko-
dzeniem, gdy naped zostaje przerwamy.

Wedlug fig. 20 i 21 zamiast jednego wa-
tu 39 zastosowano waly jednostkowe 124,
napedzane dodatkowym walem rozrzadza-
jacym: 122 za pomoca ko6t zebatych 123, 125,
Kolo 123 jest dociskame sprezyna 128 do
tarczy 127 obracajacej si¢ z walem. Za-
miast sprezyny 128 mozna zastosowaé kol-
ki zabezpieczajace, $cinane w razie prze-.



ciazenia napedu. Z drugiej strony sprezyna
128 opiera si¢ o kotnierz 126 zabezpieczo-
ny od przesuwania si¢ po wale 122. Waly
124 sa ulozyskowane w palakach 130 przy-
mocowanych zdejmowalnie do podiuznej
ramy cewiarki. Zespél tarcz rozrzadczych
35, 38, 41, 50 i 66 tacznie z kolem zebatym
125 jest zaciéniety pomiedzy pierscieniami
nastawczymi 129 i osadzony w lozyskach
132 ramion 131 pataka. W celu wzajemne-
go przestawienia tarcz rozrzadczych nale-
2y zwolni¢ pierscienie 129, po czym wal
124 przesuwa si¢ w prawo, aby mozna bylo
zdjaé lewy pierscieni 129 i odsunaé koto ze-
bate 125, wskutek czego zazebione boki 134
tarcz 133 odsuwaja sie od siebie, umozli-
wiajac przestawienie tancz. W razie dalsze-
go wysuniecia walu 124 mozna poszczegol-
ne tarcze kolejno zdejmowaé i wymieniaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob cewienia kopek na cewiar-
kach o mechanicznej zmianie cewek, zna-
mienny tym, ze doprowadzanie, cewienie i
wymiana cewek odbywa si¢ niezaleznie dla
kaidego miejsca cewienia.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze doprowadzenie i przygotowanie
cewki do wymiany odbywa si¢ mechanicz-
nie i niezaleznie od przebiegu cewienia w
okresie czasu pomigedey dwiema wymiana-
mi cewek.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, Ze magazyny cewek przewi-
dziane po jednym ma kazde miejsce cewie-
nia zasila si¢ cewkami poza obrebem miej-
sca cewienia.

4. Urzgdzemie do cewienia kopek spo-
sobem wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze z boku kazdego miejsca cewienia
znajduje si¢ chwytacz cewek o ramionach
(62) przechylanych z miejsca przygotowa-
wexego do miejsca cewieaia. _

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze obok kazdego miejsca przy-

gotowawczego umieszczony jest przenoénik
(106, 107, 108) do doprowadzania cewek z
urzadzenia zasilczego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, Ze kazdy przenosnik posiada
swéj magazyn na cewki.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienme tym, ze kazdy chwytacz jest zaopa-
trzony w magazyn, znajdujacy si¢ przed lub
za miejscem przygotowawczym i zaopatrzo-
ny ewentualnie w mechaniczne urzgdzenie
doprowadzajace.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, Ze urzadzenie doprowadzajace
jest zaopatrzone w wystepy (87), ktére w
cewiarkach o przechodzacych wrzecionach
powoduja zesuwanie gotowych kopek z
wrzecion. .

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, Ze ramiona chwytne (62) wraz
ze swym walem (70) sa umieszczone prze-
suwnie osiowo tak, iz ramiona te sa naj-
pierw z miejsca cewienia ('S) przechylne do
miejsca przygotowawczego, a z tego miej-
sca sa mastepnie przesuwne do magazynu
(67) pustych cewek (fig. 4).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze magazyn (67) pustych ce-
wek jest zamocowany na ramionach (56),
wahliwych w plaszczyznie osi pustych ce-
wek (fig. 2).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 lub
10, znamienne tym, ze magazyn (98) znaj-
duje si¢ pod plaszczyzna pozioma, przepro-
wadzong przez o§ cewki, w miejscu przy-
gotowawczym lub przed nim w takim polo-
zeniu, iz wskutek odpowiedniego ruchu ma-
gazynu najwyzej polozona cewka dostaje
si¢ do miejsca cewienia lub przed to miej-
sce.
12, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 11,
znamienne tym, ze posiada zesp6l wspol-
osiowych osadzonych obok siebie tarcz roz-
rzadczych, przestawnych wzgledem siebie,
stuzacych do mechanicznego rozrzadu
wszystkich ruchéw, przy czym te zespoty




s3 uruchomiane albo jednostkowo za pomo-
ca prowadnika nitki danego miejsca cewie-
nia, albo wszystkie jednoczesnie w dowol-
nej chwili.

13, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 11,
znamienne tym, Ze magazyn (98) pustych
cewek jest polozony swa gorng krawedzia
mniej wigcej na wysokosci miejsca cewie-
nia (fig. 6 i 9) tak, ze puste cewki, ktore
dostaja si¢ do magazynu jako ostatnie, sa
ponownie pobierane jako pierwsze,

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 13,
znamienne tym, ze posiada ramy zbiorcze
(95) lub pasma zbiorcze (fig. 8), ktére row-
niez sluza, do zasilania magazynéw (54, 67).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 14,
znamienne tym, ze w razie napedzania tarcz
rozrzadczych za pomoca wspélnego walu
jest zaopatrzone w tarcze (113) osadzona

sztywno na wale (39) i polaczona z luzng
tarcza (114) koltkiem zabezpieczajacym
(115) lub kilkoma takimi kotkami.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 14,
znamienne tym, ze w razie napedzania
tarcz rozrzadczych za pomoca jednostko-
wych waléw (124) jest zaopatrzone w do-
datkowy wspélny wal rozrzadczy (122), za-
opatrzony w kolo napedowe (123) potaczo-
ne elastycznie z tym walem.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 16,
znamienne tym, Ze kazda tarcza rozrzadcza
(35, 38, 41, 50 i 66) jest zaopatrzona w kot-
nierz cierny lub uzebiony.

W.Schlafhorst & Co.

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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