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Sposdb wytwarzania dyspersyjnego kleju termoplastycznego
do pomocniczego sklejania elementéw wyrobow przemystu skorzanego
z réznych materialéw

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania dyspersyjnego kleju termoplastycznego,
przeznaczonego do pomocniczego sklejania elementdéw, zwlaszcza wewngtrznych, wyroboéw prze-
mystu skdérzanego, np. galanteryjnych lub obuwniczych i faczacego elementy wykonane ze skor
naturalnych lub tworzyw sztucznych z elementami tkaninowymi lub tekturowymi. Za pomoca tego
kleju mozna klei¢ takie elementy, jak podszewki, wys$ciotki, usztywnienia, wypetnienie, migdzypod-
szewki, podkladki, tasiemki, lamowki.

Powszechnie w krajowym przemys$le skérzanym do pomocniczego klejenia elementéw z
réznych materiatdw stosowane sg kleje kauczukowe, stanowigce 14-20% roztwory kauczuku
naturalnego zywic i napelniaczy mineralnych w benzynie ekstrakcyjnej, ktora zawiera domieszki
ksylenu. Sposéb ich wytwarzania polega najogdlniej na mieszaniu kauczuku naturalnego z napet-
niaczami mineralnymi, Zywicami oraz innymi $rodkami pomocniczymi przez zgniatanie i walcowa-
nie, i rozpuszczeniu tak przygotowanej masy, zwanej przedmieszka kauczukowa, w benzynie
ekstrakcyjnej. Jako napelniacze stosowane sa : kreda, tlenek cynku, kalcyt lub kaolin.

Niedogodno$¢ znanego sposobu stanowi wymdg stosowania specjalnych urzadzen do rozgnia-
tania, walcowania i przygotowania przedmieszki kauczukowej. Dalsza wadg¢ tak przygotowanych
klejéw stanowi toksyczno$é, a takze tatwopalno$¢ i brak wlasnosci termoplastycznych, korzyst-
nych przy seryjnym wytwarzaniu elementéw zespalanych tymi klejami.

Znane s3 tez od dawna sposoby otrzymywania rozproszyn tworzyw sztucznych w srodowisku
wodnym. Z opisu patentowego polskiego nr 30876 znany jest spos6b wytwarzania rozproszyn
wysoce spolimeryzowanych zwiazkéw organicznych, polegajacy na rozpraszaniu w wodzie roztwo-
réw tych zwigzkéw w rozpuszczalnikach organicznych, nierozpuszczalnych w wodzie, w obecnosci
matych ilosci §rodka emulgujacego i rozpuszczalnika organicznego, rozpuszczalnego w wodzie.
‘Uzyskane dyspersje stosowane sg nastepnie, jako produkty wyjéciowe, rowniez do wytwarzania
kelejéw. ' ’ ,

Z polskiego opisu patentowego nr 115 336 znany jest takze spos6b wytwarzania kleju dysper-
syjengo o wlasnos$ciach termoplastycznych. Sposob polega na tym, ze do mieszaniny dyspersyjne;j
sktadajacej sig¢ z 10-60 czgsci wagowych dyspersji wodnej polioctanu winylu o zawartosci 35-60%
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substancji stalych 1 0,5-5 czg¢$ci wagowych emulgatora nicjonowego-eteru alkilofenoksyetyleno-
wego dodawane jest porcjami przy cigglym i intensywnym mieszaniu 20-75 czgsci wagowych
zywicy kumaronowo-indenowej niskotopliwej w postaci 35-60% roztworu w rozpuszczalnikach
organicznych jak: toluen, octan etylu lub 20-75 czg¢éci wagowych kalafonii balsamicznej w postaci
dyspersji wodnej o zawartos$ci minimum 40% substancji statych lub w postaci 35-60% roztworu w
rozpuszczalnikach organicznych jak: benzyna, octan etylu.

Do tak otrzymanej pasty emulsyjnej jest dodzowane przy cigglym i umiarkowanym mieszaniu
100 czesci wagowych dyspersji wodnej terpolimeru akrylanu etylu-akryloamidu-kwasu metakry-
lowego o zawartosci 35-45% substancji statych, 20-75 cz¢$ci wagowych dyspersji wodnej kopoli-
meréw estrow akrylanu butylu i metakrylanu butylu z metylometakrylamidem i dwuwinylobenze-
nem o zawarto$ci 35-45% substancji stalych lub 20-75 czgsci wagowych dyspersji wodnej
kopolimeréw estrow akrylanu butylu i metakrylanu butvlu z metylometakrylamidem o zawartosci
35-45% substancji statych lub/i 20-75 czg$ci wagowych dyspersji wodnej kopolimeru metakrylanu
butylu i styrenu o zawarto$ci 35-45% substancji statych. Dyspersje miesza si¢ w czasie 15-30 minut.

Klej wytworzony sposobem wedtug opisu patentowego nr 115 336 taczy wtorng skore zaklad-
kowa ze skdra naturalng, daje po naniesieniu i wysuszeniu odporna i elastyczng spoing o wlasnos-
ciach termoplastycznych oraz ma wytrzymalo$¢ termoplastycznego sklejenia 450-700 N/m,
okreslona podczas badan przeprowadzonych w warunkach normalnych dla polaczen zaktadkowej
skory wtdrnej z naturalnymi skorami wierzchnimi i podszewkowymi. Klej ten stosowany jest tylko
do termoplastycznego wklejania zaktadek i podnoskéw w obuwiu.

Klej otrzymany znanym sposobem nie jest natomiast stosowany w stanie mokrym, ma dosyé
niski przedzial wytrzymato$ci termoplastyczego sklejenia oraz nie tgczy skér naturalnych lub
tworzyw sztucznych z tkaninami lub tekturami. Te cechy kleju, czynig go nieprzydatnym do
pomocniczego sklejania ze sobg innych elementow z ré6znych materialéw w wyrobach przemystu
skérzanego. -

W wyniku wielu prob, polegajacych na mieszaniu ze sobg dyspersji wodnych réznych kopoli-
merdéw 1 nastgpnie laczeniu tej mieszaniny z roztworami réznych zywic w rozpuszczalnikach
organicznych i ré6znych innych $rodkéw pomocniczych, uzyskano kompozycj¢ o nowych i nieocze-
kowanych efektach chemicznych, jednak odpowiadajacych w pelni warunkom technicznym
pomocniczego sklejania elementéw z r6znych materiatéw. Przy tym wytworzenie kompozycji o tak
zalozonych wilasnosciach, okazato si¢ mozliwe jedynie sposobem wedtug wynalazku.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze dyspersj¢ wodng kopolimeru metakrylanu
metylu i polioctanu winylu w ilo$ci 32-45 czgséci wagowych miesza si¢ z dyspersja wodna kopoli-
meru metakrylanu butylu i styrenu w ilosci 12-25 czg$ci wagowych. Odrebnie miesza si¢ intensyw-
nei 16-30 cz¢sci wagowych kalafonii balsamicznej lub zywicy kumaronowo-indenowej w postaci
50% roztworu w etanolu i/lub octanie etylu i/lub benzynie z 0-4 czg¢§ciami wagowymi ftalanu
dwubutylu lub dwuokrylu, zastosowanego jako plastyfikator oraz z 0-2,5 czg¢§ciami wagowymi
krzemionki, jako napelniaczem aktywnym. Tak przygotowane roztwory laczy si¢ ze soba, przez
wolne dozowanie zywicy ze §rodkami pomocniczymi do dyspersji wodnych kopolimeréow przy
intensywnym mieszaniu. Otrzymana mieszaning rozcieficza si¢ ewentualnie woda w iloéci do 50
czgdci wagowych. W sposobie wedtug wynalazku, jako napelniacz korzystnie stosuje si¢ krze-
mionke koloidalna.

Sposob wedtug wynalazku jest prosty i nie wymaga stosowania specjalnych urzadzen.

Klej wytworzony sposobem wedlug wynalazku faczy ze sobg rdzne materiaty, jak skorg
naturalng, np. juchtows lub skéry sztuczne czy syntetyczne, np. skay albo polcorfam z tkanina, np.
_ typu keper lub tekturami stosowanymi w przymysle skrzanym. Nadaje si¢ do stosowania w stanie
mokrym, a takze posiada zdolno$¢ aczenia elementéw w czasie do 48 godzin od jego nan1es1en1a
podobnie jak keleje kauczukowe.

Klej wytworzony sposobem wediug wynalazku ma tez wlasnosci termoplastyczne, pozwala-
Jace caktywowal powloki klejowe przez ich nagrzanie do temperatury 70°C, co przy produkcji
seryjnej wyrobdw umozliwa wczeéniejsze przygotowywanie zapasu elementdw juz powleczonych
kelejem. Daje wytrzymatosci potaczen rzgdu 700-1700 N/m, okre$lone podczas badan przeprowa-
dzonveh w warunkach normalnych dla potaczen podanych wyzej zestawdw materialow, a wigc
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wyzsze od wytrzymalosci polaczen takich samych zestawdéw materialowych klejami kauczuko-
wymi. Klej wedtug wynalazku jest nietoksyczny i niepalny, wobec nieznacznego udzialu w jego
sktadzie rozpuszcalnikéw organicznych.

Przyktad I. W jednym naczynu zmieszano 32,15 czgd$ci wagowych Osakrylu K z 14,25
cze$ciami wagowymi Oktamidu WD. W drugim naczyniu zmieszano przy uzyciu mieszadta mecha-
nicznego 509 roztwor kalafonii balsamicznej w octanie etylu i benzynie (70:30) w ilosci 21,40
cze$ci wagowych z ftalanem dwubutylu w ilo$ci 3,60 czgsci wagowych oraz krzemionka koloidalng
typu Ultrasil UN-3 w ilosci 2,20 czgéci wagowych. Nastepnie do przygotowanego roztworu
dyspersji wodnych kopolimeréw dodano matymi porcjami, intensywnie mieszajac, przygotowany
roztwdr kalafonii balsamicznej z ftalanem dwubutylu i krzemionkg koloidalng. Po catkowitym
zmieszaniu obu roztworow, calo$é rozcieiczono woda w ilosci 26,40 czgSci wagowych.

Przyktad II. W jednym naczyniu zmieszano 45,00 czgSci wagowych Osakrylu K z 25,00
czgSciami wagowymi Oktamidu WD. W drugim naczaniu przygotowano 30,00 cz¢sci wagowych
zywicy kumaronowo-indenowej w postaci 50% roztworu w octanie etylu. Nast¢pnie do roztworu
dyspersji wodnych kopolimeréw dozowano, intensywnie mieszajac, roztwor zywicy kumarono-
wo-indenowej w octanie etylu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dyspersyjnego kleju termoplastycznego do pomocniczego sklejania
elementow wyrobow przemystu skérzanego z réznych materiatéw, polegajacy na mieszaniu
dyspersji wodnej kopolimeru metakrylanu butylu i styrenu, roztworu zywicy w rozpuszczalnikach
organicznych i napetniacza, znamienny tym, ze dyspersj¢ wodng kopolimeru metakrylanu metylu i
polioctanu winylu w iloéci 32-45 czeéci wagowych miesza si¢ z dyspersja wodna kopolimeru
metakrylanu butylu i styrenu w ilodci 12-25 czg¢$ci wagowych, zas odrgbnie miesza si¢ intensywnie
16-30 cze$ci wagowych kalafonii balsamicznej lub zywicy kumaronowo-indenowej w postaci 50%
roztworu w etanolu i/lub octanie etylu i/lub benzynie z 0-4 cz¢g$ciami wagowymi ftalanu dwubu-
tylu lub dwuoktylu oraz z 0-2,5 czg$ciami wagowymi krzemionki, jako napetniaczem aktywnym,
po czym tak przygotowane roztwory faczy si¢ ze soba, przez wolne dozowanie zywicy ze Srodkami
pomocniczymi do dyspersji wodnych kopolimeréw przy intensywnym mieszaniu, po czym otrzy-
mang mieszaning rozcieficza si¢ woda ewentualnie w ilosci do 50 czgSci wagowych.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ krzemionk¢ koloidalna.
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