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(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for conveying a paper web, comprising a longitudinal cutter in order
to cut a paper web conveyed in a conveying direction into at least one first partial web and a second partial web. The invention
further provides a support component disposed in the conveying direction after the longitudinal cutter and supporting at least one
section of the first partial web and at least one section of the second partial web such that a movement of the first partial web and of
the second partial web in a direction transverse to the conveying direction is substantially blocked, and that a movement of the first
partial web and of the second partial web in the conveying direction is substantially unobstructed.
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(57) Zusammenfassung: Bei einer Vorrichtung und einem Verfahren zum Fordern einer Papierbahn ist ein Lingsschneider vorgese-
hen, um eine in einer Férderrichtung geforderte Papierbahn in zumindest eine erste Teilbahn und eine zweite Teilbahn zu schneiden.
Ferner ist ein Stiitzbauteil vorgesehen, das in Forderrichtung nach dem Léngsschneider angeordnet - ist und zumindest einen Ab-
schnitt der ersten Teilbahn und zumindest einen Abschnitt der zweiten Teilbahn so stiitzt, dass eine Bewegung der ersten Teilbahn
und der zweiten Teilbahn in eine Richtung quer zu der Férderrichtung im Wesentlichen gesperrt wird, und dass eine Bewegung der
ersten Teilbahn und der zweiten Teilbahn in der Foérderrichtung im Wesentlichen nicht behindert wird.
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VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM SCHNEIDEN EINER PAPIERBAHN

Technisches Gebiet

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung beziehen sich auf eine
Vorrichtung und auf ein Verfahren zum Fdrdern einer Papier-
bahn, insbesondere auf eine Vorrichtung und ein Veffahren,
die es ermdglichen, den Vorschub von Teilbahnen, die durch
ein Lingsschneiden der Papierbahn erhalten werden, zu
"stabilisieren. Weitere Ausfithrungsbeispiele der Erfindung
beziehen sich auf Vorrichtungen und Verfahren, die Teilbah-
nen in Einzelbldtter schneiden, wobei die Teilbahnen durch
Lingsschneiden der Papierbahn erhalten wurden, wobeil die
Teilbahnen fiir einen sauberen Querschnitt wadhrend der
Zuférderung zu dem Querschneider stabilisiert werden.
Insbesondere beziehen sich Ausfihrungsbeispiele der Erfin-
dung auf Schneider, die in Papierhandhabungsanlagen einge-

setzt werden.

Im Stand der Technik sind Papierhandhabungsanlagen bekannt,
die einzelne Giliter, beispielsweise personalisierte An-
schreiben oder Bliatter, empfangen, zu Gruppen bestehend aus
einer Mehrzahl von Einzelgitern zusammenfassen und fir
einen Versand weiterverarbeiten. Solche Gruppen umfassen
beispielsweise ein Anschreiben an einen Empfdnger sowie
gegebenenfalls eine oder mehrere Folgeseiten des Anschrei-
bens sowie Objekte, die dem Schreiben zugeordnet sind,
beispielsweise Kreditkarten oder Ahnliches. Ferner kann die
Gruppe Beilagen umfassen. Die zusammengestellte Gruppe wird
dann filir einen Versand vorbereitet, beispielsweise durch
Falzen der Gruppe und VerschweiBen der Rdnder der gefalzten

Gruppe oder durch Kuvertieren der gesammelten Gruppen.

Eine solche Anlage empféngt Uber einen oder mehrere Ein-
gangskandle die zu verarbeitenden Bl&dtter, wobei ein sol-
cher Eingangskanal derart ausgestaltet sein kann, dass eine

von einem vorgeschalteten Drucker oder einer Rolle stammen-
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de bedruckte Papierbahn zugefithrt wird. Solche Papierbahnen
kénnen mehr-nutzig bedruckt sein, d.h. auf einer Papierbahn
werden parallel zwei oder mehr Aufdrucke vorgesehen. Bei
der Zufihrung solchermafen vorbereiteter Unterlagen ist es
erforderlich, dass im Eingangskanal zum einen ein L&angs-
schnitt der zugefiihrten Papierbahn durchgefihrt wird, und
zum anderen ein Querschnitt der langs geschnittenen Teil-
bahnen, um so aus den mehr-nutzig bereitgestelltén Ein-
gangsunterlagen Einzelblatter zu erstellen. Ublicherweise
werden die Unterlagen zwei-nutzig bereitgestellt, d.h., auf
ciner Papierbahn werden parallel zueinander zwei Aufdrucke
nebeneinander angeordnet, so dass durch den nachfolgenden
Lingsschnitt und Querschnitt aus jedem Abschnitt der Pa-
pierbahn, die in zweil Teilbahnen geschnitten wurde, zwei
Einzelblatter erhalten werden. Ebenso kénnen im Eingangska-
nal die Unterlagen jedoch auch drei-nutzig oder hoher-

nutzig bereitgestellt werden.

Zusammenfassung der Erfindung

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung schaffen eine Vorrich-

tung und ein Verfahren zum Férdern einer Papierbahn.

Beschreibung der Zeichnungen

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend unter
Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen naher erlau-

tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Papierhandhabungsanlage, in der Schnei-
der gemdf Ausfihrungsbeispielen der Er-

findung eingesetzt werden;

Fig. 2(A) bis (C) eine schematische Draufsichtdarstellung

eines bekannten Schneiders mit einem
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Traktorantrieb bzw. einem Rollenan-
trieb, sowie schematische Seitendar-
stellungen entlang der Linien B-B und
C-C in Fig. 2(A);

die Darstellung des Schneiders aus Fig.
2, in der die bei einem Traktortrans-
port bzw. die beili einem Vorschhb Uber
Rollen (Rollentransport) existierenden
Schwerpunkte und wirkenden Hebelarme
fiir die Teilbahnen "nach dem Lings-

schneiden gezeigt sind;

das Verlaufen der zwei Teilbahnen bei
Verwendung eines Traktorvorschubs bzw.
eines Rollentransports beim Beschleuni-

gen und beim Verzdgern;

die aufgrund des Verlaufens der Teil-
bahnen auftretenden Fehler entlang der
duBeren Langsschnittkante beim Abtren-
nen eines Traktorrandes von der Papier-
bahn;

eine mogliche, nicht-rechtwinklige
Schnittkante nach dem Vereinzeln einer
Teilbahn durch einen Querschneider auf-

grund des Verlaufens;

eine schematische Draufsichtdarstellung
und eine schematische Seitendarstellung
einer Vorrichtung zum Stabilisieren der
Bewegung der Teilbahnen gemdB einem
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, das
fiir jede der Teilbahnen eine Rolle zur

Stitzung verwendet;
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Fig. 8(A) und (B)

Fig. 9(A) bis (L)

Fig. 10(A) und (B)

Fig. 11(A) und (B)

Fig. 12
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schematische Draufsichtdarstellungen
einer Vorrichtung zum Stabilisieren der
Bewequng der Teilbahnen gemdR einem
zweiten Ausfilhrungsbeispiel der Erfin-
dung, das fiir zwei Teilbahnen eine ge-

meinsame Rolle zur Stilitzung verwendet;

Beispiele fur Konfigurationen der
Stiitzelemente, die bei Ausfiihrungsbei-
spielen der Erfindung verwendet werden

koénnen;

eine schematische Draufsichtdarstellung
und eine schematische Seitendarstellung
eines Schneiders gemdB einem Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung, der =zur
Stitzung der zwel Teilbahnen filir jede
Teilbahn zwei beabstandete Rollenpaare

verwendet;

eine schematische Draufsichtdarstellung
und eine schematische Seitendarstellung
eines Schneiders gemdfl einem weiteren
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung, der
zur Stiitzung der zwei Teilbahnen fir
jede Teilbahn ein paralleles Riemenpaar
verwendet, das von oben auf die Teil-

bahn einwirkt;

eine schematische Draufsichtdarstellung
einer Vorrichtung zum Stabilisieren der
Bewegung von geschnittenen Teilbahnen
gemdB einem weiteren Ausfihrungsbei-
spiel der Erfindung, bei dem eine Pa-
pierbahn in vier Teilbahnen geschnitten

wird.
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Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Papier-
handhabungsanlage, in der Ausfihrungsbeispiele der Erfin-
dung, beispielsweise Schneider gemaB Ausfiihrungsbeispielen
der Erfindung, eingesetzt werden koénnen. Eine solche Pa-
pierhandhabungsanlage umfasst einen Zufihrungskanal, der
beispielsweise Schneider und Blattanleger umfasét. Dem
zufithrungskanal folgt ein Eingangskanal/Verarbeitungskanal,

in dem Giliter gesammelt, gefaltet und zusammengetragen

werden. -Eine-am Eingangskanal/Verarbéitungskanal vorgesehe-

ne Zusammentragbahn umfasst beispielsweise einen oder
mehrere Beilagenanleger. Dem Eingangska-
nal/Verarbeitungskanal folgt die Kuvertbefiillung, wobei
hier ein Kuvertierer beispielsweise einen Kuvertanleger
aufweist, der die Kuverts bereitstellt. Dem Kuvertierer
folgt die Nachverarbeitung, beispielsweise die Ausgabe der
kuvertierten Giter zu einem Nachverarbeitungssystem, =z.B.
einem Sortierer und Ahnlichem. Bei dem in Fig. 1 beschrie-
benen System handelt es sich beispielsweise um ein Kuver-
tiersystem, wie es schwerpunktmdfig fir Banken und fir
Versicherungen verwendet wird, beispielsweise zur Versen-
dung von Versicherungsdokumenten, die endlos ein-nutzig

oder zwei-nutzig gedruckt werden.

Die in Fig. 1 gezeigte Kuvertieranlage 100 umfasst einen
ersten Eingang 102 und einen =zweiten Eingang 104, denen
jeweils eine Endlosbahn 106 und 108 bereitgestellt wird,
die =zwei-nutzig bedruckt ist. Die Eingange 102 und 104
umfassen Schneider 110 und 112, um die =zugefiihrte Papier-
bahn 106 und 108 zum einen langs und zum anderen guer zu
schneiden, um die zu verarbeitenden Einzelblatter zu erzeu-
gen, wie es nachfolgend anhand der Ausfihrungsbeispiele der

Erfindung noch ndher beschrieben wird.

Dem ersten Eingang 102 folgt ein Merger bzw. eine Zusammen-
fiuhrbahn 114, an die sich eine Sammelstation 116 an-

schlieBt, in der eine vorbestimmte Anzahl von Gltern gesam-
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melt wird und gemeinsam als Gruppe weitergefahren wird. An
die Sammelstation 116 schlieBt sich ein Transportmodul 118
an. Dem zweiten Eingang 104 folgt ein Merger bzw. eine
Zusammenfihrbahn 120, an die sich eine Sammelstation 122
anschlieBft, in der eine vorbestimmte Anzahl von Gltern
gesammelt wird. Die Sammelstation 122 empfangt ferne Glter
von dem Transportmodul 118. Ausgehend von der Sammelstation
122 werden die gesammelten Giter einer Zusammentragéahn 124
mit Anlegern Dbereitgestellt, die auswahlmdBig weitere
Beilagen zu den Gutstapeln hinzufigen k&énnen. Abschliefiend
werden die .Giiter bzw. Gruppen von Glitern einem Kuvertierer
126 bereitgestellt, der diese 1in entsprechende Kuverts

kuvertiert.

Die Fig. 2(A) zeigt eine schematische Draufsichtdarstellung
eines bekannten Schneiders, wie er beispielsweise in den in
Fig. 1 dargestellten Eingdnge 102 und 104 eingesetzt wird,
um die dort gezeigten Papierbahnen 106 bis 108 zum einen
langs zu schneiden und zum anderen quer zu schneiden. Fig.
2(B) und (C) zeigen schematische Seitendarstellungen ent-
lang der Linie B-B bzw. C-C in Fig. 2(A).

Fig. 2(A) zeigt die Papierbahn 200, die bei dem dargestell-
ten Ausfilhrungsbeispiel einen zentralen Bereich 202 sowie
zwei Randbereiche 204a und 204b umfasst. Die Randbereiche
204a und 204b der Papierbahn 200 sind gelocht und umfassen
eine Mehrzahl von Léchern 206a, 206b, die fir eine I-
neingriffnahme durch entsprechende Stifte 212a, 212b eines
Traktorantriebs, der in Fig. 2(A) schematisch mit dem
Bezugszeichen 208a, 208b gekennzeichnet ist, vorgesehen
sind. Der Traktortransport 208a, 208b umfasst ein Traktor-
band 210a, 210b, auf dem die Vielzahl von Stiften 212a,
212b befestigt sind, die fir eine Ineingriffnahme mit den
Loéchern 206a, 206b in den Randbereichen 204a und 204b der
Papierbahn 200 vorgesehen sind (siehe Fig. 2(B)). Das
Traktorband ist tiber zwei Rollen 214 und 216 geflihrt, wobei
zumindest eine der Rollen angetrieben ist. Die in Fig. 2(A)

gezeigten Traktortransporte 208a bzw. 208b sind gemeinsam
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angetrieben, beispielsweise iiber eine gemeinsame Welle, um
so einen Vorschub der Papierbahn 200 in Férderrichtung F zu

bewirken.

Nachfolgend zu den Traktortransporten 208a und 208b ist ein
Langsschneider 220 angeordnet, der ein erstes Schneideele-
ment 220a, ein zweites Schneideelement 220b sowie ein
drittes Schneideelement 220c umfasst. Jedes der Séhneide—
elemente 220a bis 220c ist, wie in Fig. 2(B) zu sehen ist,
durch eine untere Schneiderolle 222 und eine obere Schnei-
derolle 224 gebildet, zwischen denen die Papierbahn 200
hindurch l&uft, wobei durch die Schneiderollen 222 und 224
ein Schnitt der Papierbahn 200 in Foérderrichtung F erfolgt.
Das erste Schneideelement 220a des Langsschneiders 220
dient zur Abtrennung des Randbereichs 204a, und das zweite
Schneideelement 220b dient zur Abtrennung des Randbereichs
204b. Hierdurch wird fir die nachfolgende Verarbeitung der
fur die Zufihrung noch bendtigte Randbereich, der mit dem
Traktortransport Eingriff nimmt, entfernt.

Das dritte Schneideelement 220c ist bei dem gezeigten
Beispiel bezliglich einer zur Férderrichtung F senkrechten
Erstreckung der Papierbahn 200 mittig angeordnet, insbeson-
dere mittig in dem zentralen Bereichs 202 der Papierbahn.
Das Schneideelement 220c bewirkt einen Lidngsschnitt der
Papierbahn 200 derart, dass aus der einstilickigen Papierbahn
200 zwei parallel gefdrderte Papierbahnen 230a und 230b
erzeugt werden. Die Teilbahnen 230a und 230b werden auf-
grund der Bewegung der Papierbahn 200 ebenfalls in Fdrder-
richtung F weiterbewegt. Bei dem gezeigten Beispiel erfolgt
die Bewegung in Richtung eines Querschneiders 240, der als
Guillotine-Schneider ausgebildet ist, wund ein  unteres,
feststehendes Messer 240a sowie ein oberes, bewegliches
Messer 240b umfasst. Das obere Messer 240b ist vertikal
bewegbar, um in Zusammenwirkung mit dem unteren Messer 240a
einen Querschnitt der Teilbahnen 230a und 230b zu bewirken,
um die Teilbahnen in Einzelbl&dtter 250a und 250b zu verein-

zeln.



WO 2009/030461 8 - PCT/EP2008/007166

Anstelle der oben beschriebenen Schneiderollen 222 und 224
kénnen zum Liangsschneiden auch einfache, z.B. statische

Messer verwendet werden, die die Papierbahn schlitzen.

Alternativ zu den Traktortransporten 208a und 208b kann in
dem zentralen Bereich 202 der Papierbahn 200 auch ein
Rollentransport 260 (gestrichelt gezeigt) vorgesehén sein.
Der Rollentransport umfasst, wie aus Fig. 2(C) zu erkennen
10 ist, eine untere, leer laufende Rolle 262 sowie eine obere,
-—~angetriebene-Rolle 264, zwischen dehen die Papierbahn 200
zumindest in einem mittleren Bereich des zentralen Bereichs
202 angeordnet ist. Uber das Rollenpaar 262, 264 erfolgt
ein Vorschub der Papierbahn 200 in Fdérderrichtung F.
15
An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass in Fig. 2
eine beispielhafte Papierbahn 200 gezeigt ist, die bei
Verwendung eines Rollentransports 260 (ohne Traktortrans-
port) fir den Vorschub der Papierbahn 200 in Fdrderrichtung
20 F dennoch die Randbereiche 204a und 240b mit den L&chern
206a und 206b aufweist. Diese Randbereiche werden, wie oben
beschrieben, iiber die Schneideelemente 220a und 220b des
Liangsschneiders 220 abgetrennt. Alternativ kann bei Verwen-
dung eines Rollentransports 260 auch eine Papierbahn ver-
25 wendet werden, die keine Randbereiche mit Ldchern aufweist.
In diesem Fall wdre nur der mittlere Schneider 220c des
Liangsschneiders erforderlich. Die dulieren Schneider 220a,
220b k&nnen aber z.B. fir eine Formatanpassung (Schneiden
der 4&aubBeren Rander auf das passende Format) beibehalten

30 werden.

Bei der oben anhand der Fig. 2 beschriebenen, bekannten
Schneidemaschine wird das Papier 200 entweder iUber ein
Traktorband (pin feed) 210a, 210b oder Uber ein Rollenpaar
35 (pin less) 262, 264 gefordert. Das Traktorband 210 greift
an den suBeren, gelochten Riéndern 204a und 204b der Papier-
bahn 200 ein. Das Rollenpaar 262, 264 greift in der Regel

in der Mitte der Papierbahn 200 an. Die Anordnung der
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Elemente in Papierlaufrichtung bzw. Foérderrichtung F ist
iblicherweise wie Folgt: Vorschubantrieb durch den Traktor-
transport oder den Rollentransport - Ldngsschneidemesser -
Querschneidemesser. Diese Anordnung ergibt sich aus der
Tatsache, dass der Papierrand 204a, 204b beim Traktortrans-
port noch zum Vorschub bendtigt wird und danach durch die
Liangsmesser 220a und 220b abgeschnitten und entsorgt wird.
Wird ein Rollenpaar 262, 264 zum Vorschub benutét (pin
less), dann greift es in der Regel in der Mitte der Papier-

bahn 200 an und erstreckt sich nicht iber die volle Breite

der Papierbahn 200. Der Grund hierfir sind die unterschied-

lichen Formatbreiten (auch schmale Formate). Hierdurch kann
eine neue Justage/Einstellung der Rollen bei einem Format-
wechsel vermieden werden. Zwischen den Langsschneidemessern
220a bis 220c und dem Querschneider 240 kénnen sich starre
Papierfithrungselemente (in Fig. 2 nicht gezeigt) befinden,

wie beispielsweise Bleche oder Fihrungsstangen, die jedoch

nur einen lockeren, reibenden Kontakt zur Papierbahn auf-

weisen, ohne dass ein Reibschluss besteht.

Der anhand der Fig. 2 beschriebene, bekannte Schneider
arbeitet im Start-Stopp-Betrieb, d.h. die Papierbahn 200
wird aus der Ruhe heraus beschleunigt, vorgeschoben und vor
dem Schnitt wieder abgebremst und unter dem Querschneider
240 positioniert. Beim zwei-nutzigen Betrieb, wie er anhand
der Fig. 2 beschrieben wurde, sind es ab dem L&dngsschneider
220 zwei Streifen oder Teilbahnen 230a und 230b, die in
dieser Weise vorgeschoben wurden. Dies bedeutet, dass es ab
dem Langsschneider 220 zwei Masseschwerpunkte gibt, die
jeweils in der Mitte einer Teilbahn bzw. eines Nutzens 230a
und 230b liegen. Fig. 3 ist die Darstellung des Schneiders
aus Fig. 2(A), die die gerade erwdahnten Massenschwerpunkte
270a und 270b fiir jede der Teilbahnen 230a und 230b zeigt.
Die in Fig. 3 gezeigten Massenschwerpunkte 270a und 270b
haben bezogen auf das Vorschubelement, hier den Traktor-
transport 210a und 210b, Jjeweils einen Abstand 272a und
272b in einer Richtung quer zur Forderrichtung F, wodurch

sich ein Hebelarm einstellt. Die beim Beschleunigen entste-
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henden Krifte wirken auch auf die Schwerpunkte 270a und
270b hinter dem Langsschneider 220, wobei durch die jewei-
ligen Hebelarme 272a bzw. 272b ein Drehmoment erzeugt wird,
welches zu einer Beeinflussung der Laufrichtung der einzel-
nen Teilbahnen 230a und 230b fihrt, so dass ein Geradeaus-
lauf dieser Teilbahnen beim Beschleunigen bzw. Verzdgern
nicht mehr gegeben ist. In Fig. 3 ist gestrichelt der
Rollentransport und die ohne Traktortransport wirkenden
Hebelarme 273a und 273b gezeigt.

Fig. 4 -zeigt das Verlaufen der zwei Teilbahnen bei Verwen-
dung eines Traktortransports beim Beschleunigen der Teil-
bahnen bzw. bei Verwendung eines Rollentransports beim
Verzogern der Teilbahnen (Fig. 4(A)) und bei Verwendung
eines Traktortransports beim Verzdgern der Teilbahnen bzw.
bei Verwendung eines Rollentransports beim Beschleunigen
der Teilbahnen (Fig. 4(B)). In Fig. 4 sind der Einfachheit
halber nur die zur Erliuterung des Verlaufens erforderli-
chen Elemente aus Fig. 3 gezeigt. Bei Verwendung eines
Traktortransports haben die Streifen bzw. Teilbahnen 230a,
230b die Tendenz beim Beschleunigen tubereinander und beim
Verzdgern auseinander zu laufen. Fig. 4(A) zeigt das Ver-
laufen der Teilbahnen 230a und 230b bei einer Beschleuni-
gung der Papierbahn 200 unter Verwendung eines Traktor-
transports 210a, 210b. Wie zu erkennen ist, erfolgt hier
eine Bewegung der Papierbahnen 230a und 230b quer =zur
Férderrichtung F aufeinander zu, wie dies durch die Pfeile
274a und 274b gezeigt ist, wodurch die zwei Teilbahnen 230a
und 230b Uberlappen, wie dies in Fig. 4(A) durch den lber-
lappenden Bereich 276 gezeigt ist. Beim Verzdgern (siehe
Fig. 4(B)) der Papierbahn 200 folgt aufgrund der Massen-
schwerpunkte und der Hebelarme, die in Fig. 3 gezeigt sind,
eine jeweilige Bewegung der Teilbahnen 230a und 230b in
eine Richtung senkrecht =zur Foérderrichtung F, jedoch in
entgegengesetzte Richtungen, wie durch die Pfeile 278a und
278b angedeutet ist, so dass sich zwischen den zwei Teil-
bahnen 230a und 230b der Spalt 280 einstellt.
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Anders als bei Verwendung eines Traktortransports haben die
Teilbahnen 230a und 230b bei Verwendung eines Rollentrans-
ports aufgrund des mittig angeordneten Rollenpaares 260 und
aufgrund der nunmehr wirkenden Kréfte, die Tendenz beim
Beschleunigen auseinander =zu laufen und beim Verzdgern
iibereinander zu laufen. Beim Beschleunigen (siehe Fig.
4(B)) laufen die Teilbahnen 230a und 230b auseinander, wie
dies durch die Pfeile 278a und 278b gezeigt ist,:so dass
sich der Spalt 280 einstellt. Beim Verzodgern (siehe Fig.
4(a)) laufen die Teilbahnen in einer Richtung senkrecht zur
Férderrichtung F aufeinander Zu, wie dies durch die Pfeile
274a und 274b gezeigt ist, so dass sich der Uberlappende
Bereich 276 einstellt, wie dies in Fig. 5(B) gezeigt ist.

aufgrund des anhand der Fig. 4 beschriebenen Phdnomens des
,Verlaufens“ der Teilbahnen 230a und 230b wird die Schnitt-
qualitit der Schneidemaschine negativ beeinflusst, und zwar
sowohl im Hinblick auf den Querschnitt als auch im Hinblick
auf den Lingsschnitt. Fig. 5 zeigt die aufgrund des Verlau-
fens der Teilbahnen auftretenden Fehler entlang der &ulleren
Langsschnittkante beim Abtrennen des Traktorrandes von der
Papierbahn 200. Die Geradheit dieses Lédngsschnittes wird
peeinflusst, da sich die &uBeren Langsmesser 220a und 220b
bereits in einem Bereich befinden, der von dem oben be-
schriebenen Phanomen des ,Verlaufens“ beeinflusst wird. Das
{lpereinanderschieben der Teilbahnen (siehe Fig. 4 (A)) fihrt
dazu, dass sich eine Beule 282 an der l&dngs geschnittenen
AuBenkante bildet, wie dies in Fig. 5(A) gezeigt ist. Ein
Auseinanderlaufen der Teilbahnen bei einer Verzogerung, wie
es in Fig. 4(B) gezeigt ist, fihrt dazu, dass sich an der

AuBenkante ein Sprung 284 einstellt.

Ferner fihrt das Phinomen des ,Verlaufens“ dazu, dass die
Gefahr besteht, dass der Querschnitt nicht mehr im rechten
Winkel zu der Papierbahnkante erfolgt, wie dies in Fig. 6
gezeigt  ist, die eine mogliche, nicht-rechtwinklige
Schnittkante einer Teilbahn durch einen Querschneider

aufgrund des Verlaufens zeigt. In Fig. 6 ist im linken
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Bereich die Teilbahn 230a gezeigt, die in Forderrichtung F
zu dem Querschneider 240 bewegt wird. Aufgrund des Verlau-
fens erfolgt der Schnitt durch den Querschneider 240 nicht
mehr im rechten Winkel zu der PapierbahnauBenkante 286, so
dass sich fir das vordere Ende der Papierbahn 230a sowie
fir das geschnittene Einzelblatt 250a Schnittkanten 288
ergeben, die nicht im rechten Winkel zur Einzelblattkante
286 sind. '

Somit besteht ein Bedarf, einen Ansatz zu schaffen, die
Foérderung von geschnittenen Bahnen in einer definierten
Lage nach einem Ldngsschneider zu stabilisieren. Diese
Stabilisierung erfolgt durch eine Vorrichtung und ein
Verfahren gemaf Ausfihrungsbeispielen der Erfindung, wie

sie nachfolgend beschrieben werden.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung betreffen eine Vorrich-
tung und ein Verfahren zur Foérderung einer Papierbahn, die
eine Stabilisierung des Transports der hieraus erzeugten
Teilbahnen sicherstellen, wobei andere Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung Schneidevorrichtungen betreffen, bei denen
aufgrund der Stabilisierung =zusdtzlich eine Verbesserung
der Rechtwinkligkeit des Querschnitts und der Geradheit des
Lingsschnitts durch die Schneidemaschine, die im Start-

Stopp-Betrieb lauft, sichergestellt wird.

Fig. 7 zeigt eine schematische Draufsichtdarstellung (Fig.
7(A)) und eine schematische Seitendarstellung (Fig. 7(B))
einer Vorrichtung zum Stabilisieren der Bewegung der Teil-
bahnen gemdf einem Ausfihrungsbeispiel der Erfindung, das
fir jede der Teilbahnen eine Rolle zur Stiitzung verwendet.
Fig. 7(B) ist eine Darstellung entlang der Linie B-B in
Fig. 7(B). In Fig. 7 wund in den nachfolgenden Figuren
werden diejenigen Elemente, die bereits anhand der vorher-
gehenden Figuren beschrieben wurden, mit den gleichen
Bezugszeichen versehen und eine erneute Beschreibung dieser
Elemente und deren Funktionalitdt erfolgt nicht. In Fig. 7

ist ein Ausfiilhrungsbeispiel gezeigt, bei dem eine Papier-
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bahn 200 in Richtung der Foérderrichtung F vorgeschoben
wird, wobei der Lingsschneider 220 vorgesehen ist, um die
Papierbahn 200 in die zwei Teilbahnen 230a und 230b zu
schneiden, und um die Randbereiche 204a und 204b -abzu-
schneiden. Um das oben beschriebene Phdnomen des ,Verlau-
fens“ zu unterbinden, ist in Férderrichtung F nachfolgend
zu dem Langsschneider 220 ein Stiutzbauteil 300 angeordnet,
das den zwei Teilbahnen 230a und 230b derart zuéeordnet
ist, dass eine Lingsbewegung in Forderrichtung der Teilbah-
nen 230a und 230b nicht behindert wird, jedoch eine Bewe-
gung -quer zur Forderrichtung F verhindert wird. Bei dem in
Fig. 7 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel umfasst das Stilitzbau-
teil ein erstes Stiitzelement 302a in Form einer Rolle,
sowie ein Stiitzelement 302b, ebenfalls in Form einer Rolle.
Jede der Teilbahnen 230a und 230b umfasst eine Aulenkante
304a, 304b sowie eine Innenkante 306a, 306b. Die Aufenkan-
ten 304a und 304b werden durch Entfernen der Randbereiche
204a und 204b durch die Lingsschneider 220a und 220b erhal-
ten, und die Innenkanten 306a und 306b entstehen durch das
Liangsschneiden der Papierbahn 202 durch den Lingsschneider
220c in die zwei Teilbahnen 230a und 230b. Bei dem in Fig.
7 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die Rollen 302a und
302b jeweils benachbart zu der Innenkante der jeweiligen
Teilbahn 230a und 230b angeordnet.

Fig. 8(A) und (B) zeigen schematische Draufsichtdarstellun-
gen einer Vorrichtung zum Stabilisieren der Bewegung von
geschnittenen Teilbahnen gemdf einem zweiten Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung. Anders als bei dem anhand der Fig.
7 beschriebenen Ausfihrungsbeispiel wird bei dem in Fig. 8
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel ein gemeinsames Stitzele-
ment in Form einer Rolle 310 verwendet, welches sowohl auf
die Teilbahn 230a als auch auf die Teilbahn 230b einwirkt,
wie dies oben beschrieben wurde (Fig. 8(A)). Alternativ
kann sich die Rolle 310 auch iber die Breiten der zwei
Teilbahnen 230a und 230b erstrecken und bei dem gezeigten
Ausfihrungsbeispiel iber die &duBeren Kante 304a und 304b

herausreichen. Alternativ kann die Rolle 310 auch kilirzer
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gehalten werden. Die Funktionalitat der Rolle 310 ent-
spricht der Funktionalitat der zwei Stutzelemente 302a und
302b, deren Funktionalit&t anhand der Fig. 7 beschrieben

wurde.

Anhand der Fig. 9 werden nachfolgend Beispiele fir mégliche
Konfigurationen der erfindungsgemdfien Stitzelemente ge-
zeigt. Die anhand der Fig. 9 genannten Stiitzelemente kénnen
auch bei den nachfolgend noch im Detail beschriebenen
pusfihrungsbeispielen eingesetzt werden. In Fig. 9(A) bis
(L)- sind jeweils schematisch Abschritte einer der Teilbah-
nen 230a, 230b gezeigt, denen das erfindungsgemdfie Stitz-
bauteil 300 in verschiedenen Konfigurationen zugeordnet

ist.

Anhand der Fig. 9(A) bis (F) sind verschiedene Konfigurati-
onen fiir das Stiitzbauteil gezeigt, welches eine oder mehre-
re Rollen verwendet. Fig. 9(A) zeigt ein Beispiel fir eine
Konfiguration, wie es anhand der Fig. 7 beschrieben wurde,
namlich die Verwendung einer Stitzrolle 302a, die auf eine
Unterseite der Papierbahn einwirkt. Fig. 9(B) zeigt ein
Beispiel fur eine Konfiguration einer Stitzrolle 303a, die
auf eine Oberseite der Papierbahn einwirkt. Fig. 9(C) zeigt
ein Ausfiihrungsbeispiel &hnlich zu Fig. 9(A) und (B), wobei
anstelle einer einzelnen Stiitzrolle 302a bzw. 303a, die die
Teilbahn 230a kontaktiert, ein Rollenpaar 314 vorgesehen
ist, das eine untere Rolle 314a sowie eine obere Rolle 314b
aufweist, wobei sich die Teilbahn 230a zwischen dem Rollen-
paar 314a, 314b erstreckt. Die anhand der Fig. 9(A) bis (C)
beschriebene Ausgestaltung des Stitzbauteils unter Verwen-
dung einer Rolle, die nachfolgend zu dem Langsmesser plat-
ziert ist, hat einen positiven Effekt im Hinblick auf eine
Stabilisierung der Papierbahn 230a. Der oben beschriebene
Effekt des ,Verlaufens“ wird durch die Anordnung der Stiitz-
bauteile 300 gem&B Fig. 9(A) bis (C) reduziert.

Ferner kann ein weiteres Stiitzbauteil in Forderrich-

tung/Laufrichtung hinter dem ersten Forderelement platziert
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werden, so dass diese beiden Rollen auf den Nutzen/die
Teilbahn bezogen ein stiitzendes Moment aufbauen, so dass
sich die Teilbahn weder drehen noch seitlich verschieben
kann. Fig. 9(D) bis (F) zeigen Ausfiihrungsbeispiele fir
eine solche Ausgestaltung. Wie in Fig. 9(D) gezeigt ist,
umfasst das Stitzbauteil 300 zwei beabstandet voneinander
angeordnete Rollen 316a und 316b, die auf eine Unterseite
der Papierbahn einwirken. Wie 2zu sehen 1ist, sina diese
entlang der Forderrichtung F um einen Abstand x voneinander

beabstandet angeordnet, wodurch das zusdtzliche, stitzende

Moment aufgebaut wird. Fig. 9(E) zéigt‘einéizu Fig. 9(D)

dhnliche Ausgestaltung, bei der das Stiitzbauteil 300 zwei
beabstandet voneinander angeordnete Rollen 317a und 317b
umfasst, die auf eine Oberseite der Papierbahn einwirken.
Fig. 9(F) =zeigt eine &hnliche Konfiguration, wobei doch
anstelle der Einzelrollen 316a, 316b bzw. 317a, 317b zweil
in dem Abstand x in Forderrichtung F beabstandete Rollen-
paare 318a, 318b und 320a, 320b vorgesehen sind, zwischen

denen die Papierbahn 230a gefdrdert wird.

Ein dhnlicher Effekt, wie er durch die beabstandet angeord-
neten Rollen gemdB Fig. 9(E) bis (F) erreicht wird, lasst
sich auch unter Verwendung eines Riemenantriebs, der auch
als Saugriemen ausgebildet sein kann, erreichen. Fig. 9(G)
bis (L) zeigen die Ausgestaltung des Stiitzbauteils 300 als
Riemenantrieb, wobei jeder Riemenantrieb durch ein Paar von
beabstandet angeordneten Rollen gebildet ist, um die ein

Riemen lauft.

In Fig. 9(G) ist eine Anordnung gezeigt, bel der ein ein-
zelner Riemen 322 vorgesehen ist, der auf eine Unterseite
der Papierbahn 230a einwirkt. Fig. 9(H) zeigt eine zu Fig.
9(G) &hnliche Anordnung, bei der ein einzelner Riemen 323
vorgesehen ist, der auf eine Oberseite der Papierbahn 230a
einwirkt. Aufgrund der Lange des Riemens in der Fdrderrich-
tung F wird auch hier das zusdtzliche, stltzende Moment
erreicht, wie dies anhand der Fig. 9(D) bis (F) erldutert

wurde. Fig. 9(I) =zeigte eine Ausgestaltung des Stitzbau-



10

15

20

25

30

35

WO 2009/030461 - 16 - PCT/EP2008/007166

teils 300, bei der dieses durch zwei ubereinander angeord-
nete Riemen bzw. ein Riemenpaar 324a, 324b gebildet ist,

zwischen denen sich die Papierbahn 230a erstreckt.

Fig. 9(J) bis (L) zeigen Konfigurationen, beil denen jeweils
in Foérderrichtung F beabstandete Riemen vorgesehen sind,
wobei Fig. 9(J) =zwei in Foérderrichtung F beabstandete
Riemen 326a und 326b zeigt, welche die Bahn 230a étﬁtzen.
Fig. 9(K) =zeigt =zwei in Foérderrichtung F beabstandete
Riemen 327a und 327b, die auf eine Oberseite der Papierbahn
230a einwirken. In Fig. 9(L) ist eine Anordnung bestehend
aus zwei voneinander beabstandeten Riemenpaaren 328a, 328b
und 330a, 330b gezeigt.

Die Breiten der in Fig. 9 gezéigten Stitzelemente kdnnen
gewdhlt sein, um den Breiten der Elemente zu entsprechen,
wie sie anhand der Fig. 7 und 8 beschrieben wurden. Mit
anderen Worten kann vorgesehen sein, dass einzelne der
anhand der Fig. 9 beschriebenen Konfigurationen fir jede
Teilbahn 230a, 230b vorgesehen sind (siehe Fig. 7). Die in
Fig. 9 gezeigten Konfigurationen konnen auch als gemeinsame
Stiitzelemente gemdB Fig. 8 verwendet werden, wobei abhdngig
von der Konfiguration die Breite der Rollen/Riemen gewdhlt
ist, so dass diese nur im Bereich der inneren Schnittkanten
306a, 306b der Teilbahnen auf diese wirken (siehe Fig.
8(A)) bzw. Uber einen grdéferen, gegebenenfalls den gesamten
Bereich der Teilbahnen wirken, wie dies in Fig. 8(B) ge-

zeigt ist.

Zusatzlich kénnen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung vorse-
hen, das mehrere Stitzelemente in Foérderrichtung parallel

zueinander angeordnet sind.

Nachfolgend werden Ausfihrungsbeispiele der Erfindung
anhand eines Schneiders bzw. einer Schneidemaschine, wie
sie beispielsweise in dem anhand der Fig. 1 gezeigten
Blatthandhabungssystem zum Einsatz kommen, erlautert.
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Fig. 10 zeigt eine schematische Draufsichtdarstellung (Fig.
10(A)) und eine schematische Seitendarstellung (Fig. 10(B))
eines Schneiders gemdB einem Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung. Fig. 10(B) ist eine Darstellung entlang der Linie B-B
in Fig. 10(A). Wie zu erkennen ist, entspricht der anhand
der Fig. 10 beschriebene Schneider im Wesentlichen dem
anhand der Fig. 3 beschriebene Schneider, wobei zusdtzlich
zwischen dem Lingsschneider 220 und dem Querschnefder 240
jeder Teilbahn 230a, 230b ein Stutzbauteil 300 gemal Fig.
9(F) in Form von zwei voneinander beabstandeten Rollenpaa-
ren zugeordnet ist. In Fig. 10(A) sind lediglich die jewei-
ligen oberen Rollen 318b’ und 320b’ zu erkennen. Die Anord-
nung der Stiitzelemente benachbart zu der inneren Kante, die
sich aufgrund des Schneidens der Papierbahn 202 in der
Mitte ergibt, ist vorgesehen, da hierdurch verschiedene
Formate der Papierbahn verarbeitet werden koénne, ohne dass
die Rollenpaare bei Formatwechseln versetzt werden miussten,
da jedes Format beziiglich des mittleren Ldngsschneiders
220c zentriert angeordnet ist.

Fig. 11 zeigt eine schematische Draufsichtdarstellung eines
Schneiders gemdB einem Ausfihrungsbeispiel der Erfindung,
das &ahnlich zu dem in Fig. 10 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist, wobei jedoch jeder Teilbahn 230a, 230b eine Mehrzahl
von parallel angeordneten Stiitzelementen 323a, 323a’, 323b,
323b’ gemaB Fig. 9(H) zugeordnet ist. Wie zu erkennen ist,
kénnen die parallel angeordneten Stiitzelemente in Forder-

richtung versetzt angeordnet sein.

Die oben beschriebenen BAusfilihrungsbeispiele der Erfindung
lehren die Verwendung eines Stutzbauteils in verschiedenen
Ausgestaltungen, wodurch verhindert wird, dass sich das
Papier bzw. die entsprechende Teilbahn, die sich aus dem
Langsschneiden der Gesamtbahn ergibt, seitlich bewegen
kann. Hierzu befinden sich die Elemente gemaff den Ausfiih-
rungsbeispielen betreffend die Schneider zwischen den
Lingsmessern 220 und dem Quermesser 240. Die Stitzelemente

ermdglichen dem Papier in Laufrichtung F unbehindert ver-
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schoben zu werden. Seitlich wird jedoch die Bewegung durch
Reibschluss verhindert. Die Elemente koénnen z.B. Riemen
sein (siehe Fig. 9(G) bis (L)), die mit einem gewissen
Andruck iUbereinander laufen. Auch Saugriemen koénnen verwen-
det werden. Wird die Masse der Rollen bzw. Riemen ausrei-
chend niedrig gehalten, so ist die Papierbahn 200 in der
Lage, diese bei deren Vorschub mit zu beschleunigen, ohne
dass die Rollen/Riemen angetrieben werden. In der &erzége—
rungsphase wiirde die Massentrdgheit der Riemen/Rollen dann

zu einem Straffen der Papierbahn fihren, was keinen Naph—

. teil darstellt.- T

lbersteigt die Masse der Stiitzteile, also die Masse der
Rollen oder Riemen, die Masse, die durch eine Bewegung der
Papierbahn beschleunigt werden kann, so kann zum Vermeiden
eines Stauchéns der Papierbahn beim Vorschub derselben ein
Antrieb vorgesehen sein, der die Rollen/Riemen der Stitz-

bauteile entsprechend dem Vorschub mit antreibt.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die Rollen/Riemen uber
einen zuschaltbaren BAntrieb wahlweise angetrieben werden,
abhingig von den Materialeigenschaften der Papierbahn. Wird
z.B. eine ,leichte“ Papierbahn (Material mit geringer Masse
bezogen auf eine Abmessung in Langsrichtung) verwendet,
kénnen die Rollen/Riemen angetrieben werden. Soll eine
,schwere“ Papierbahn verwendet werden, kann der Antrieb
z.B. ausgekuppelt werden, so dass die Rollen/Riemen durch

die Bewegung der Papierbahn mit beschleunigt werden.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung verwenden eine Rolle
oder ein Rollenpaar (siehe Fig. 9(R) bis (C)). Wird eine
solche Konfiguration gewahlt, befindet sich lediglich eine
Rolle zwischen dem Lingsmesser und dem Quermesser, wodurch
bereits das oben beschriebene Phdnomen des ,Verlaufens®
deutlich reduziert werden kann. Die Papierbahn kann sich
aber noch unter oder iiber der Rolle wdhrend des Beschleuni-
gens oder Abbremsens verdrehen, so dass eine zweite Rolle

in Laufrichtung vorgesehen sein kann (siehe Fig. 9(E) bis
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(F)), oder ein entsprechender Riemenantrieb, so dass sich
ein auf den Nutzen/die Teilbahn bezogenes, stiitzendes
Moment aufbauen kann. Hierdurch wird erreicht, dass sich
die Papierbahn weder drehen noch seitlich verschieben kann.
Damit ist sichergestellt, dass die Papierbahn nach dem
Vorschub korrekt unter dem Quermesser 1liegt und gerade
abgeschnitten wird. Da die Bahn auch seitlich nicht mehr
verlaufen kann, ist auch die Seitenkante des Bogené gerade

geschnitten.

Ein Vorteil der oben beschriebenen.’Ausfﬂhrungsbeispiéle,

welche massearme Rollen verwenden, beispielsweise zwei Paar
pro Nutzen, besteht darin, dass relativ wenig Platz erfor-
derlich ist und eine problemlose Integration in existieren-
de Konstruktionen moglich ist. Ferner ist es nicht erfor-
derlich, diese Rollen anzutreiben, so dass auf einen An-

trieb verzichtet werden kann.

Die oben beschriebenen Ausfihrungsbeispiele wurden anhand
von Papierbahnen 200 mit Lochstreifenrédndern 204a und 204b
beschrieben, bei denen eine Papierbahn jeweils zwei-nutzig
zu verwenden ist, also in zwei Teilbahnen unterteilt wird.
Die Erfindung ist nicht auf eine solche Ausgestaltung
beschrankt, sondern findet allgemein auf Situationen Anwen-
dung, bei denen aus einer Papierbahn eine Mehrzahl von
Teilbahnen fur eine Weiterverarbeitung erhalten werden
soll.

Fig. 12 zeigt eine schematische Draufsichtdarstellung einer
Vorrichtung zum Stabilisieren der Bewegung von geschnitte-
nen Teilbahnen gemdB einem weiteren Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung, wobei in Fig. 12 die Papierbahn 200 in vier
Teilbahnen 230a, 230b, 230a’ und 230b’ geschnitten wird.
Wie in Fig. 12 gezeigt ist, wird hier eine Papierbahn 200
ohne Lochrdnder 204a und 204b verwendet, die beispielsweise
iiber einen Rollenantrieb, wie er in Fig. 16 bei 260 gezeigt
ist, angetrieben wird. Bei dem in Fig. 12 gezeigten Ausfih-

rungsbeispiel umfasst der Lidngsschneider ebenfalls drei
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Schneideelemente 220a bis 220c¢, wobei die Schneideelemente
220a und 220b bei diesem Ausfihrungsbeispiel nicht dazu
dienen, einen Seitenrand der Papierbahn 200 abzuschneiden,
sondern sie dienen vielmehr dazu, weitere Langsschnitte in
die Papierbahn 200 einzubringen, so dass aus der Papierbahn
200 vier benachbart zueinander angeordnete Teilbahnen 230a,
230a’ sowie 230b und 230b’ entstehen. Auch bei dieser
Vorrichtung ist ein Stutzbauteil gemdh einem Ausféhrungs—
beispiel der Erfindung vorgesehen, wobei hier eine Konfigu-
ration &hnlich zu Fig. 9(A) fir jede der Teilbahnen gewdhlt

ist. Die -Teilbahn 230a wird durch die Rolle 302a gestitzt.

Die Teilbahn 230b wird durch die Rolle 302a’ unterstitzt.
Die Teilbahn 230a’ wird durch die Rolle 302a’’ unterstitzt,
und die Teilbahn 230b’ wird durch die Rolle 302a’’’ unter-
stitzt.

Ferner sei darauf hingewiesen, dass als Schneideelemente
und zum Beispiel als Querschneider neben oder statt einem
Guillotinenmesser auch ein Rotationsmesser und/oder ein

Schwingmesser eingesetzt werden kann.

Obwohl oben Ausfilihrungsbeispiele beschrieben wurden, die
als Stilitzelemente Rollen oder Riemen verwenden, sei darauf
hingewiesen, dass die vorliegende Erfindung nicht hierauf
beschrankt ist. Vielmehr koénnen andere Elemente verwendet
werden, die allgemein ,beweglich™ sind (z.B. bzgl. der
Bahne eine rotatorische oder translatorische Bewegung in
Férderrichtung erlauben) und dadurch eine Bewegung der
Teilbahnen quer zur FOrderrichtung im Wesentlichen sperren
und eine Bewegung der Teilbahnen in der FoOrderrichtung im
Wesentlichen nicht behindern. Beispielsweise konnen ein
oder mehrere ,mitfahrende Stitzfinger"™ verwendet werden,
die z.B. bei einem Start/Stopp-Betrieb bei der Bewegung der
Bahn in Richtung des Messers mit der Bahn bewegt werden und
auf die Bahn einwirken, und wdhrend des Stillstands der

Bahn zuriickbewegt werden.
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Ausfihrungsbeispiele der Schneider wurden oben unter Bezug-
nahme auf eine Anlage gemd® Fig. 1 beschrieben. Es sei
darauf hingewiesen, dass die Schneider gemiB Ausfiihrungs-
beispielen der Erfindung auch bei anderen Anlagen verwendet
werden koénnen. Beispielsweise kann ein Schneider einem
Stapler vorgelagert sein und von einem Drucker oder einer
Endlosrolle eine vorgedruckte oder ein nicht-vorgedruckte
Papierbahn empfangen und in Einzelbl&tter zu schneiaen, die
dann dem Stapler =zugefiihrt werden, um Stapel aus Einzel-

blattern zu erzeugen. Ein solcher Stapel kann dann entnom-

und €iner ‘weiteren -Verarbeitung zugefiihrt wer-
den. Der Stapel kann z.B. einem Drucker zugefiihrt werden

oder einem Beilagenanleger eine Papierhandhabungsanlage.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Schneiden einer Papierbahn, mit:

einem Antrieb (208; 260), der angeordnet ist, um die
nicht geschnittene Papierbahn (200) in einer Foérder-
richtung (F) im Start/Stopp-Betrieb zu fdrdern;

einem Lingsschneider (220), der in Férderrichthng (F)
nach dem Antrieb (208; 260) angeordnet ist, um die in
Forderrichtung (F) gefoérderte -Papierbahn (260) in- zu~
mindest eine erste Teilbahn (230a) und eine zweite
Teilbahn (230b) zu schneiden;

einem Stiitzbauteil (300), das in Fodrderrichtung (F)
nach dem Lingsschneider (220) angeordnet ist und zu-
mindest einen Abschnitt der ersten Teilbahn (230a) und
zumindest einen Abschnitt der zweiten Teilbahn (230b)
stiitzt, wobei das Stiitzbauteil (300)- ausgebildet ist,
um eine Bewegung der ersten Teilbahn (230a) und der
zweiten Teilbahn (230b) in eine Richtung gquer zur FOr-
derrichtung (F) im zu sperren, und um eine Bewegung
der ersten Teilbahn (230a) und der zweiten Teilbahn
(230b) in der Forderrichtung (F) im nicht zu behin-

dern; und

einem Querschneider (240), der in Fdrderrichtung (F)
nach dem Stitzbauteil (300) angeordnet ist, um die
Teilbahnen (230a, 230b) in Einzelbl&tter (250a, 250b)

zu schneiden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der das Stiitzbauteil
(300) beweglich ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der das Stitz-
bauteil (300) angeordnet ist, um von oben und/oder von

unten auf die Papierbahn einzuwirken.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei der
das Stiitzbauteil (300) ein gemeinsames Stitzelement
(310, 312) umfasst, das die erste Teilbahn (230a) und
die zweite Teilbahn (230b) stitzt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei der
das Stiitzbauteil (300) folgende Merkmale aufweist:

ein erstes Stiitzelement (302a; 318a, 318b, 3205, 320b;
322; 324a, 324b), das in Forderrichtung (F) nach dem
Léngsschneidep (220) angeordnet dist wund- die -erste
Teilbahn (230a) stilitzt, wobei das erste Stiitzelement
ausgebildet ist, um eine Bewegung der ersten Teilbahn
(230a) quer zu der Forderrichtung (F) im zu sperren,
und um eine Bewegung der ersten Teilbahn (230a) in

Foérderrichtung (F) im nicht zu behindern; und

ein zweites Stiitzelement (302b; 318b’, 320b’'; 322a’;
324b’), das 1in Foérderrichtung (F) nach dem Ldngs-
schneider (220) angeordnet ist und die zweite Teilbahn
(230b) stiitzt, wobei das zweite Stilitzelement ausgebil-
det ist, um eine Bewegung der zweiten Teilbahn (230b)
quer zu der Férderrichtung (F) im zu sperren und um
eine Bewegung der zweiten Teilbahn (230b) in Forder-

richtung im nicht zu behindern.

Vorrichtung nach Anspruch 5, bei der einer oder mehre-
ren Teilbahnen eine Mehrzahl von quer zur Fdérderrich-
tung parallel angeordneten Stiitzelementen zugeordnet

ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei der
die erste und die zweite Teilbahn (230a, 230b) Jjeweils
eine erste Kante (304a, 304b), die im der Kante der
ungeschnittenen Papierbahn (200) entspricht, und je-
weils eine zweite Kante (306a, 306b) aufweisen, die
durch das Lingsschneiden der Papierbahn (200) hervor-
gerufen wurde, wobei die zweiten Kanten (306a, 306b)
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der ersten Teilbahn (230a) und der zweiten Teilbahn
(230b) benachbart sind, und bei der das Stitzbauteil
(300) benachbart zu den zweiten Kanten (306a, 306b)
der ersten und der zweiten Teilbahnen (230a, 230b) an-
geordnet ist. |

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei der
das Stiitzbauteil (300) ausgebildet ist, um die Querbe-
wegung der Teilbahnen'(230a, 230b) durch Reibschluss
mit denselben zu verhindern.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei der
das Stiitzbauteil (300) zumindest eines der folgenden

Elemente umfasst:

eine einzelne Rolle (302a, 302b; 310; 312), die die
Teilbahnen (230a, 230b) stitzt;

ein einzelnes Rollenpaar (314a, 314b), =zwischen dem
die Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet sind;

zumindest zwel in Forderrichtung (F) beabstandete Rol-
len (316a, 316b), die die Teilbahnen (230a, 230b)

stitzen;

zumindest zwei in Férderrichtung (F) beabstandete Rol-
lenpaare (318a, 318b; 320a, 320b; 318b’; 320b’ ), zwi-
schen denen die Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet

sind;

einen einzelnen Riemen (322), der die Teilbahnen
(230a, 230b) stiutzt:;

ein einzelnes Riemenpaar (324a, 324b; 324b’), zwischen

dem die Teilbahnen angeordnet sind;
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10.

- 11.

12.

13.

14.

15.

zumindest zwei in Fdrderrichtung beabstandete Riemen
(326a, 326b), die die Teilbahnen (230a, 230b) stitzen;

oder

zumindest zwel in Foérderrichtung beabstandete Riemen-
paare (328a, 328b, 330a, 330b), =zwischen denen die
Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspriich 9, bei der das Stiitzbauteil
angetrieben ist.

Vbrriéhiung naéh Anspruch 9, bei der das Stiitzbauteil
nicht angetrieben ist, wobei die Masse des Stitzbau-
teil derart gewdhlt ist, dass die Papierbahn (200)

dieses bei einer Bewegung mitbeschleunigt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, bei der
der Antrieb einen Traktorantrieb (208) oder einen Rol-
lentrieb (260) umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bei der
der Querschneider (240) ein Guillotinenmesser (240b)

mit oder ohne Gegenschneide (240a) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bei der
der Querschneider (240) ein Rotationsmesser oder ein

Schwingmesser aufweist.
Papierhandhabungssystem (100), mit

einem Eingangskanal zum Empfangen einer Papierbahn
(108, 110, 112, 200);

eine Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 14 zum
Erzeugen eines parallelen Stroms von Einzelbldttern

aus der Papierbahn; und
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16.

17.

19.

18.

einem Verarbeitungskanal zum Verarbeiten der Einzel-
blatter.

Verfahren zum Schneiden einer Papierbahn, mit folgen-
den Schritten:

?
Antreiben der nicht geschnittenen Papierbahn (200) in
einer Fdrderrichtung (F) im Start/Stopp-Betrieb;

Lingsschneiden der in Forderrichtung (F) gefdrderten
Papierbahn (200) in zumindest eine erste Teilbahn
(230a) und eine zweite Teilbahn (230b);

Stitzen zumindest eines Abschnitts der ersten Teilbahn
(230a) und zumindest eines Abschnitts der zweiten
Teilbahn (230b) derart, dass eine Bewegung der ersten
Teilbahn (230a) und der zweiten Teilbahn (230b) in ei-
ne Richtung quer zu der Férderrichtung (F) im gesperrt
wird, und dass eine Bewegung der ersten Teilbahn
(230a) und der zweiten Teilbahn (230b) in der Forder-
richtung (F) im nicht behindert wird; und

Querschneiden der Teilbahnen (230a, 230b) in Einzel-
blatter_(250a, 250b) .

Verfahren nach Anspruch 16, bei dem das Stiitzbauteil
(300) angeordnet ist, um von oben und/oder von unten

auf die Papierbahn einzuwirken.

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, bei dem das Stut-
zen ein gemeinsames Stitzen der ersten Teilbahn (230a)

und der zweiten Teilbahn (230b) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, bei dem das Stit-
zen ein getrenntes Stiitzen der ersten Teilbahn (230a)
und der zweiten Teilbahn (230b) umfasst.
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20.

21.

Verfahren nach einem der Anspriche 16 bis 18, bei dem
die erste und die zweite Teilbahn (230a, 230b) jeweils
einer erste Kante (304a, 304b), die im der Kante der
ungeschnittenen Papierbahn (200) entspricht, und je-
weils eine zweite Kante (306a, 306b) aufweisen, die
durch das Langsschneiden der Papierbahn (200) bewirkt
wird, wobei die zweiten Kanten (306a, 306b) der ersten
Teilbahn (230a) und der zweiten Teilbahn (230b) be-
nachbart sind, und bei dem. die erste und die zweite
Teilbahn (230a, 230b) benachbart zu den zweiten Kanten

(302a, 302b) unterstitzt. ) S .- - -

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, bei dem
das Stiitzen mindestens eines der folgenden Stiitzbau-

teile verwendet:

eine einzelne Rolle (302a, 302b; 310; 312), die die
Teilbahnen (230a, 230b) stiitzt;

ein einzelnes Rollenpaar (314a, 314b), zwischen dem
die Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet sind;

zumindest zwei in Férderrichtung (F) beabstandete Rol-
len (316a, 316b), die die Teilbahnen (230a, 230b)

stitzen;

zumindest zwei in Fdrderrichtung (F) beabstandete Rol-
lenpaare (318a, 318b; 320a, 320b; 318b’; 320b"), zwi-
schen denen die Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet

sind;

einen einzelnen Riemen (322), der die Teilbahnen
(230a, 230b) stitzt;

ein einzelnes Riemenpaar (324a, 324b; 324b’), zwischen

dem die Teilbahnen angeordnet sind;
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5
22.

10
23.

15

zumindest zwei in Forderrichtung beabstandete Riemen
(326a, 326b), die die Teilbahnen (230a, 230b) stitzen;

oder

zumindest zwei in Forderrichtung beabstandete Riemen-
paare (328a, 328b, 330a, 330b), zwischen denen die
Teilbahnen (230a, 230b) angeordnet sind

Verfahren nach Anspruch 16, bei dem das Stitzbauteil

H

angetrieben wird.

Verfahren nach Anspruch 16, bei dem das StﬁtzbauteiiA
nicht angetrieben ist, wobei die Masse des Stiitzbau-
teil derart gewahlt ist, dass die Papierbahn (200)

dieses bei einer Bewegung mit beschleunigt.
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