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Urzadzenie do wybuchowego ttoczenia naczyn cienkosciennych

Przedmiot wynalazku stanowi urzadzenie do wybuchowego ttoczenia naczyn cienkosciennych z ptaskimi
lub nieznacznie wypuktymi dnami. Ttoczenie takie przeprowadza si¢ zwykle w wodzie, spetniajacej role ofrod-
ka, przenoszacego energi¢ wybuchu.

Znane urzadzenia do ttoczenia cienkosciennych naczyh wykazywaty dotychczas szereg niedogodnosci.
Stosunkowo mata masa pétfabrykatu, z ktérego wykonuje si¢ naczynie, uzyskiwata w wyniku dziatania na niego
fali uderzeniowej duza predkosé przemieszczania sig, co niekorzystnie wptywato na przebieg procesu ttoczenia,
aw szczegSlnosci powodowato odrywanie si¢ péifabrykatu od cieczy z uwagi na to, ze predkosé pétfabrykatu
byta wigksza niz predkosé masowa wody. W konsekwencji powstawaty przestrzenie kawitacyjne i zmniejszat si¢
stopien wykorzystania energii wybuchu oraz nastgpowato znaczne obnizenie plastycznosci materiatu péifabry-
katu wskutek przekroczenia pewnej dopuszczalnej, réznej dla réznych materiatéw predkosci jego odksztatcania,
a tym samym ograniczenie gtgbokosci ttoczenia.

Powyzsze niedogodnosci eliminowano dotychczas przez zaopatrywanie péifabrykatu przed operacja tto-
czenia wybuchowego w naktadany na niego krazek otowiany lub w podktadke i naktadke z innego materiatu,
majace grubosé wigksza od grubosci péifabrykatu: Sposoby te wymagaty jednak zuzywania dodatkowych ma-
teriatéw i wykonywania dodatkowych elementéw.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad przez zastosowanie specjalnego urzadzenia amorty7u_]acego, \
ograniczajacego predkos¢ odksztatcania pétfabrykatu.

Istota wynalazku jest objasniona w oparciu o rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do ttocze-
nia wybuchowego wedtug wynalazku w przekroju osiowym, a fig. 2 — urzadzenie, zaopatrzone w dodatkowe
elementy ttumiaco-stabilizujace.

Pétfabrykat 1 jest docisnigty do matrycy 2 za pomocy dociskacza 3, potaczonego z nig za posrednictwem
np. $rub 4. PierScieniowa uszczelka S, znajdujaca si¢ migdzy péifabrykatem a matryca, zapewnia szczelne
zamknigcie przestrzeni pod péifabrykatem 1. Bezposrednio pod p6ifabrykatem 1 osadzone jest na sprezynach 6
o duzej podatnosci lub na amortyzatorach gumowych ruchome dno 7, zaopatrzone w wydraZenia 8, w ktére
wchodza w dolnym potozeniu dna 7 zatrzaski 9, poddane dziataniu sprezyn 10, osadzonych w otworach przelo-
towych matrycy i opierajacych si¢ o sruby 11, wkrecone w te otwory i uszczelnione uszczelkg 12. W dnie 7
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wykonany jest otw6r 13, taczacy przestrzer pod ruchomym dnem z przestrzenig nad nim i stuzacy do wyréw-
nania ci$niefi. W $ciance bocznej matrycy 2 znajduje si¢ otwdr 14, stuzacy do wypompowywania powietrza
z przestrzeni pod pétfabrykatem. .

Urzadzenie wedtug wynalazku (fig. 2) jest wyposazone w dodatkowe elementy ttumigco-amortyzujace,
a mianowicie w elektromagnes 15, zasilany za posrednictwem doprowadzenia przewodowego 16, umieszczonego
w kanale 17 matrycy 2 oraz w powietrzny lub cieczowy, ttokowy ttumik drgan 18, Przestrzeri robocza ttumika
18 jest zamknigta od dotu za pomoca korka 19 i uszczelniona za pomocy uszczelek 20, 21. Zadaniem elektro-
magnesu 15 jest odcigZanie zatrzaskéw 9 przez przytrzymanie dna 7 w dolnym potozeniu. Ttumik 18 stuzy
dodatkowo do regulacji predkosci ruchu dna 7 przez odpowiedni dobdr $rednicy otworéw wykonanych w ttocz-
ku ttumika.

Dzigki zastosowaniu ruchomego dna péifabrykat zyskuje jak gdyby na grubosci, a tym samym na masie,
poniewaz przez caly czas trwania operacji ttoczenia styka si¢ z tym dnem. Grubo$é ruchomego dna zalezy od
wymaganej predkosci odksztatcania pétfabrykatu. Przez zmiang tej grubosci, a takze zmiane podatnoéci elemen-
téw sprezynujacych, na ktérych osadzone jest ruchome dno, mozna przeprowadzaé regulagje predkosci od-
ksztatcania pétfabrykatu niezaleznie od jej regulacji za posrednictwem zmiany parametréw tadunku wybucho-
wego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wybuchowego ttoczenia naczyi cienkosciennych w osrodku wodnym, ztoZzone z matrycy
z odpowiednio uksztattowanym dnem statym oraz z dociskacza do dociskania p6tfabrykatu, znamienne tym, ze
matryca (2) ma dodatkowe ruchome dno (7), osadzone na jednej lub kilku sprezynach (6) lub amortyzatorach
gumowych o podatnosci zaleznej od wymaganej predkosci odksztatcania péifabrykatu (1), znajdujacych si¢ pod
dnem (7), przy pétfabrykacie (1) zacinietym migdzy gérng powierzchnia matrycy (2) a dociskaczem (3).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ruchome dno (7) jest zaopatrzone w wydrazenia (8),
wsp6tpracujace- z zatrzaskami (9), poddanymi dzialaniu sprezyn (10), osadzonych w otworach przelotowych
matrycy (2) i opierajacych sig¢ o $ruby (11), wkrgcone w te otwory.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze dno ruchome (7) ma grubo$é, zalezna od wymaganej
predkosci odksztatcania pdifabrykatu.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze zawiera dodatkowy element ttumiaco-amortyzujacy
w postaci elektromagnesu (15), hamujacego ruch dna (7).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 lub 4, znamienne tym, ze zawiera dodatkowy elemént ttumigco-amortyzu-
jacy w postaci ptynowego ttokowego ttumika drgai (18), wykorzystywanego réwniez do regulacji predkosci
ruchu dna (7) przez odpowiedni dobdr srednicy otworéw wykonanych w ttoku ttumika.



Kl. 7¢,26/08 70631 MKP B21d 26/08

; . ) s
13 ' . ] ~— 1
B LA, /{305 4
[T e b O Y 1 L
_/6* SING 4 N

‘|

N2

Y/ - . 12
/

IS
/JZé &\z\@\

- Fig. 2



	PL70631B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


