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Przedmiotem wynalazku jest sposob i
urzadzenie, zapomoca ktérego wigksza
ilos¢ arkuszy lub tasém papierowych zwija
sie¢ stopniowo w wigksza ilo§¢ rur, ktére
wchodza jedna w druga. Szczegély wyna-
lazku i jego charakterystyczne cechy opisa-
ne sa ponizej.

Na zalaczonych rysunkach:

fig. 1 przedstawia rzut poziomy apara-
tu, stosownie do wynalazkuy,

fig. 2 — widok w perspektywie czesci
aparatu, widzianego z jednej strony,

fgi. 3 i 4 przedstawiajq widok w per-
spektywie czeSci aparatu, widzianych z
drugiej strony,

fig. 5 przedstawia przekréj pionowy po
linji 5—35 fig. 1,

fig. 6 i 7 przedstawiaja przekréj po li-
njach 6—6 i 7—7 fig. 5,

tig. 8 przedstawia przekréj czesci apa-
ratu, przyczem plaszczyzng przekroju uwi-
docznia linja 8—8 fig. 1,

fig. 9 jest tylnym widokiem cze$ci apa-
ratu, przedstawionych na fig. 8,

fig. 10 przedstawia czesciowy przekréj
po linji 10—10 fig. 1.

Aparat do zwijania rur sktada si¢ z u-
rzadzenia odbierajacego i nadajacego pa-
pier z bel lub rol. Cze$¢ maszyny zasilaja-
ca oznaczona jest litera A. Tasmy papieru
z czesci A ciagnione sa gora i kierowane
przez urzgdzenie B, ktére sluzy jednocze-
$nie do nakladania kleju, a nastepnie za-
pomoca mechanizmu pociggowego i nadaw-



czego D, przechodzg przez urzadzenie do
zwijania C, skad sfaldowany walec prze-
chodzi na urzadzenie do zwijania i odbiera-
nia E.

. Wynalazek przewiduje prace aparatu z
wigksza iloSciag tasm, poczatkowo nawinie-
tych w postaci bel papieru. W opisanym tu-
taj wynalazku, uzywa si¢ jednoczesnie pigé
takich tasém, a bele z ktérych te tasémy sa
odwijane oznaczone sa liczbami 21, 22, 23,
24. Kazda z tych bel jest osadzona na wa-
le 25. Z kazdej strony beli znajdujga sig tar-
cze 26 i 27, przymocowane zapomoca Srub
28 do watu tak, ze siedzi
mocno w $ci$le okre$lonem polozeniu.

Wat jest umieszczony na podstawach
29 i 30, przyczem goérne czesci tych pod-
staw zaopatrzone sa w antyfrykcyjne kétka
31, na ktorych wat spoczywa. Do zewnetrz-
nej strony podstawy 30 przymocowane jest
ramie 32 z zagietym do géry koricem 33.
Suwak 34 moze si¢ przesuwaé po ramieniu
32, Nagwintowany w suwaku 34, drazek 35
przechodzi przez zagiety do géry koniec 33
ramienia 32. Ruch podtuzny drazka 35 ta-
mowany jest przez zagiety koniec 33, dzie-
ki pierScieniowi oporowemu 36 i korbie 37,
ktora stuzy do obracania drazka, a wiec i
nastawiania suwaka w miare potrzeby.

Zapadka 38 osadzona jest na osi 39, od-
powiednio przytwierdzonej w suwaku 34.
Spiralna sprezyna 40 jednym konicem obej-
muje wystep 41 na zapadce 38, drugi za$
koniec sprezyny znajduje sie we wglebieniu
42 suwaka 35. Sprezyna ta w normalnem
swem polozZeniu naciska zapadke ku goérze.
Wat posiada wyzlobienie 42, w ktére wcho-
dzi zapadka 38. Tym sposobem podluzne
polozenie walu, w stosunku do podstawy
30, ustala sie w zaleznosci i stosownie do
nastawienia suwaka 34.

Podstawy 29 i 30 spoczywaja na pod-
ktadach 44. Miedzy kazda para sasiaduja-
cych z soba bel znajduje si¢ przechodni po-
most 45 na tapach 46, ustawionych na pod-
porach, Dzigki temu robotnik moze prze-

ona na wale’

chodzi¢ wpoprzek maszyny miedzy dowol-
na para bel. Pod kazdym pomostem znaj-
duje si¢ walek prowadzacy 47, ktéry kie-
ruje ta$ma papieru od tylu walka w miare
jak taséma posuwa si¢ naprzdd ku urzadze-
niu do formowania walcéw.

Nad podstawami walu umieszczona jest
jednoszynowa suwnica. Przenoénik 49, sli-
zgajacy sie¢ wzdluz tej suwnicy, dZwiga ra-
me¢ 50 oraz wat 25, na ktérym osadzona
jest zapasowa bela papieru. Bela ta moze
by¢ umieszczona na podstawach 29 i 30,
kiedy bela poprzednia zostala juz zuzyta.

Zprzodu podstaw zapasowych beli na
podktadach 44 znajduja sie podpory 52,
dzwigajace watki prowadzace 53, do kto-
rych podchodzg tasmy od czterech tylnych
bel. Zprzodu podktadéw 44 wystaje rama
5¢ z tozem suwakowem 55. Na tem lozu
suwakowem spoczywaja podpory 56 pro-
wadzacych walkéw tylnych 57 i przednich
58. Nad tozem suwakowem 55 znajduje sig
staly drazek 59, wzdtuz ktérego przesuwa
sie podpora 56 zapomoca regulujacego kot-
ka 60. Podpory 56 réwniez podtrzymuja
wyjsciowy walek prowadzacy 61.

Jak wida¢ z zalaczonych rysunkéw, ta-
$ma beli 20 przechodzi pod walkiem 47 pod
przyleglym pomostem 45 i pod tasmami z
innych bel na najnizszy z watkéw prowa-
dzacych 53, a stamtad nad najniZszemi
watkami prowadzacemi 57 i 58. Tasmy 63,
64 i 65, pochodzace z bel 21, 22 i 23 prze-
chodza podobna droge t. j.. Zze kazda na-
stepna tasma przechodzi pod nastepny co-
raz to wyzszy walek 53 i nad nastepny co-
raz to wyzszy watek 57 i 58. Tasma 66 z
bel 24 przechodzi wprost ku gérze nad
najwyzszemi walkami 57 i 58 i ku dolowi
pod koricowy walek prowadzacy 61; taSmy
65, 64, 63 1 62 przechodza pod watkami w
tym samym porzadku. Jak widaé, kilka
walkéw prowadzacych kieruje taSmy na-
przéd réinemi drogami dopoki nie dojda
one do koricowego watka 61, gdzie dopiero
po raz pierwszy tasmy stykaja sig ze soba.



Stosownie do fig. 8 i 9 za walkiem pro-
wadzacym 61 znajduje si¢ zbiornik 67, za-
wierajacy odpowiedni klej 68. Zbiornik za-
silany jest klejem od strony lewej 69 (fig.
9). Klej, znajdujacy si¢ w gtéownej czesci
70 zbiornika, oddzielony jest od kleju, znaj-
dujacego w czesci 69, przegroda sitowa 75,
co zapobiega zanieczyszczaniu kleju w
gléwnej czesci zbiornika ciatami obcemi,
lub stezatami czasteczkami kleju.

Urzadzenie do nakladania kleju jest u-
mieszczone w gléwnej czeéci zbiornika i
sktada si¢ z szeregu okragtych tarcz 72,
osadzonych obrotowo na drazku 73, ktéry
jest podtrzymywany koricami regulujacych
dzwigni 74. Poprzeczka 75 laczy tylne kon-
ce dZwigni 74, sprezyna za$ 76, miedzy szta-
ba 75 a przytwierdzona sztaba 77, naciska
w swej normalnej pozycji tylne korice dzwi-
gni ku dolowi, wskutek czego tarcze podno-
sz si¢ i dotykaja do tasm, przechodzacych
pod watkiem 61. Kazda tarcza, stykajac sie
z powierzchnia kleju w zbiorniku, naklada
pasemko 78 kleju na brzeg tasmy, przecho-
dzacej pod prowadzacym watkiem 61. Na-
kladanie kleju winno mie¢ miejsce w nie-
znacznem oddaleniu od brzegu tasmy, jak
pokazuje fig. 9 tak, ze kiedy dwa odpowia-
dajace sobie brzegi {asm sg przy sklejaniu
Sciskane razem, klej nie wychodzi poza
brzegi tasmy.

Skrobaczka 79 sluzy do usuwania nad-
miaru kleju z brzegéw tarczy.

Na bocznej prawej $cianie zbiornika 67
znajduje si¢ otwér przelewowy 80. Pod-
czas normalnego dzialania aparatu klej 68
podnosi sie¢ do poziomu 81 nieco powyzej
dolnego brzegu otworu 80 i wycieka przez
ten otwoér. Rynienka przelewowa 82 odpro-
wadza nadmiar kleju do rynienki 83, a
stamtad klej idzie do zbiornika kleju 84.
Pompa 85 ssie klej rura 86 zdolu zbiornika
84 i wtlacza go rura 87 do zbiornika 67.

Zprzodu i pod watkiem prowadzacym
61 znajduje sig st6t do zwijania 88. Podpo-
ry 89, odpowiednio przymocowane do ramy

54, podtrzymuja wewnetrzne plyty zwijaja-
ce. W urzadzeniu tutaj wskazanem, oma-
wiane wewnetrzne plyty skladaja si¢ z dol-
nej plyty 90 i gérnej plyty 91. Do kazdego
boku stotlu do zwijania przymocowana jest
plyta 92, ktéra wystaje pomiedzy gorna i
dolna plyta, tworzac tym sposobem boczna
falde lub wklesnigcie w zwojach walca.
Rami¢ 93 moze byé uzyte do podtrzymy-
wania wewngetrznych plyt zwijajacych.

Z przedniej strony stolu do zwijania
znajduje si¢ waska gérna plyta 94, ktéra
ogranicza wklesniecie lub fatde jednej stro-
ny walca, podczas gdy szeroka gérna plyta
95 uzupelnia skladanie gérnych tasm, aby
dostatecznie uformowaé¢ walec. Dodatkowe
drazki prowadzace 96 moga byé podtrzy-
mane na ramionach 97 i uzyte do prowa-
dzenia materjatu, dokad zajdzie potrzeba.

Zprzodu stotu do zwijania znajduje sig
urzadzenie do zasilania, sktadajgce si¢ z
watkow 98, z ktérych tylko gérny jest po-
kazany. Walki te otrzymuja naped od do-
wolnego mechanizmu i stuza do wyciaga-
nia tasm z beli zapomoca walkéw prowa-
dzacych i urzadzenia do zwijania i zasila-
ja niemi urzadzenie do zwijania i odbiera-
nia.

Zprzodu tych watkéw zasilajacych znaj-
duje si¢ wal 99, ktéry odbiera i nawija u-
formowana juz rure, jak pokazane pod cy-
fra 100. Po nawinigciu zwéj rury moze byé
przeniesiony na drugi koniec walu, na kto-
rym sa pokazane dwa zwoje 101 i 102. Ze
zwoju rury odwija sie ja i odprowadza do
dowolnego urzadzenia jak np. urzadzenia
do cigcia lub drukowania 103.

Dziatanie urzadzenia, wedlug opisanego
procesu, polega na tem, ze wigksza ilosc¢
bel lub rol materjatu, np. papieru, nasadza
si¢ na waly 25, przyczem kotnierze 26 i 27
sa tak dopasowane, ze kazda bela znajdu-
je sig na wlasciwej odleglosci od wyzlobie-
nia 43. Potrzebna ilo§é bel (w wypadku o-
pisanym pie¢) spoczywa na podporach, a
bele tak s3 dopasowane, ze zakladki 38
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wchodza do wyzlobiern 43 kilku waléw.
Korbami 37 ustawia si¢ bele nie na jedne;j
prostej linji, przyczem bela 20 najblizej
podstawy 30, bela 24 najblizej podstawy
29, a posrednie w polozeniach posrednich.

Tasmy nie stykaja si¢ z soba dopoki nie
dojda do konicowego walka prowadzacego,
gdzie jest nakladany klej, nastepnie ma-
terjal jest odprowadzany urzadzeniem do
zwijania bez skregcania i w taki sposéb, ze
wszystkie taSmy przesuwajg si¢ wzgledem
siebie w kierunku podiuznym.

Znamiennem jest, ze gdy brzegi tasm,
pokryte klejem, zwijane sg wgére i do we-
wnatrz, wewnetrzna tasma 66 wygina sig
naokolo najkrétszej osi tak, ze dzigki te-
mu odlegto$é od pasemek kleju powieksza
si¢. Poza tem wyginanie wgore i do we-
wnatrz bokéw tasmy, na ktére jest nalozo-
ny klej, uskutecznia si¢ zanim klej zetknie
si¢ z jakimkolwiek brzegiem nienaklejonym
i dlatego niepotrzebne sa ruchy boczne tasm
wzgledem siebie po sklejeniu dwéch brze-
gow jakiejkolwiek tasmy.

Kiedy bela na ktérymkolwiek wale 25
wyczerpie sig, inny wal 25 z zapasowa be-
la zostaje nasuniety nad wat z wyczerpana
bela i opuszczony na podstawy. Koniec no-
wej tasmy laczy si¢ z koricem wyczerpanej
tasmy i w ten sposéb formuje nieprzerywa-
ny walec.

Krazenie kleju, w sposéb wyzej wska-
zany, powoduje, ze klej jest wciaz filtro-
wany przez sito w zbiorniku 67 zanim ze-
tknie si¢ z naktadajacemi klej tarczami, o-
procz tego Sciekanie kleju, z wyznaczonej
w zbiorniku powierzchni, dziala réwniez
jako czynnik oczyszczajacy, gdyz pecherzy-
ki i inne zanieczyszczenia sa w ten sposéb
usuwane z powierzchni kleju tak, zZe tarcze
obracaja si¢ stale w $wiezym i oczyszczo-
nym kleju. Jest to szczegélnie wazne, kie-
dy naklada si¢ wzdluz brzegu kazdej tasmy
stosunkowo waskie pasemko kleju,gdyz uni-
ka si¢ wszelkich niedoktadnosci, jakie mo-
glyby wyniknaé wskutek niedokladnego

szwu. Jest réwniez bardzo pozadane, aby
tam, gdzie stosuje si¢ jednoczesnie wieksza
ilos¢ stykajacych si¢ szwéw, jak to ma
miejsce tutaj, szwy te byly stosunkowo wa-
skie i gtadkie.

Aczkolwiek w opisie wynalazku poda-
ny jest jeden rodzaj jego zastosowania, to
jest rzecza oczywista, Ze rézne zmiany mo-
ga by¢ dokonane w granicach wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ksztaltowania lub zwijania
walcéw papierowych, znamienny tem, ze po-
lega na zastosowaniu wigkszej iloéci bel lub
zwojow materjalu na osiach réwnoleglych,
ktérych konice nie leza na jednej prostej li-
nji, przyczem tasmy z kazdej beli leza jed-
na przy drugiej w pewnych odstepach, o-
raz uzyciu kleju do jednego brzegu kazdej
taSmy i zwijaniu taém podtuznie kiedy te
ostatnie stykaja si¢ z soba i sa juz przez
sci$niecie sklejone.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze tasmy, po wzajemnem zetknigciu
si¢ i przed zwinigciem w forme cylindrycz- -
na, nie sa wyginane naokoto osi poprzecz-
nej, dzigki czemu unika sie podtuznego
przesuwania sie ich wzgledem siebie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,"znamien-
ny tem, ze taSmy sa zwijane w forme cy-
lindryczna w ten sposéb, ze zsuwanie sig
jednej tasmy na druga wskutek zwijania
oddala od siebie naklejone brzegi poszcze-
gélaych tasm,

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze naklejone brzegi tasm zwi-
jane sa do ostatecznego ksztaltu, jaki zaj-
ma w wykorczonym walcu, zanim jakikol-
wiek badZ z wyzej wspomnianych naklejo-
nych brzegéw zetknie si¢ z brzegiem, do
ktérego ma przylegaé, aby utworzyé wa-
lec.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1—4, znamien-
ny tem, e klej jest nakladany na tasmy
przez naniesienie go ze zbiornika, w stanie



wolnym od zanieczyszczeri pecherzykami,
powstalemi wskutek krazenia kleju w
zbiorniku, , '

6. Spos6b wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze klej, odciagany z gérnych warstw,
filtruje si¢ i wraca zpowrotem do zbiornika,

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, znamien-
ny tem, Ze materjatem, z ktérego wytwarza
si¢ walce jest papier.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, znamien-
ny tem, Ze w miare wyczerpania si¢ beli
materjatu zamienia sie ja nowg bela i ko-
niec tasmy laczy si¢ z taSma wyczerpane;j
beli, dzieki czemu istnieje ciaglosé ksztal-
towania wielowarstwowego walca.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1—8, znamien-
ny tem, ze tasma z kazdej beli jest prowa-
dzona pod zwojem materjalu pomiedzy be-
la a urzadzeniem do zwijania.

10. Urzadzenie do ksztaltowania walcow
wedlug sposobu podanego w zastrz. 1—9,
Zznamienne tem, ze sklada si¢ z pewnej ilosci
bel, zawieszonych na osiach wzgledem sie-
bie réwnoleglych i ktérych korice nie leza
na jednej prostej, z urzadzenia do prowa-
dzenia tas$my z kazdej beli i naktadania
tasm na siebie w pewnych odstepach oraz
z urzadzenia do pokrywania klejem jedne-
go brzegu kazdej tasmy i wreszcie z urza-
dzenia do podluznego zwijania taém, kie-
dy te ostatnie przylegaja do siebie.

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tem, zZe bele papieru nasadzone sa
na waly, wsparte na tozyskach i posiadaja-
ce urzadzenie do regulowania ich w kie-
runku podtuznym.

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 11, zna-
mienne tem, Ze podluzne nastawienie wa-
t6w odbywa si¢ zapomoca czesci, umie-
szczonych na tychze walach i w odpowied-
nich podporach, w potozeniu odpowiedniem
do otrzymania osadzonej beli we wlasci-
wem podiuznem polozeniu wzgledem beli
na innych podporach.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, ze wal posiada wyztobiony ko-

niec a podpora odpowiedni wystgp, wcho-
dzacy .do tego wyzlobienia.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, Ze wchodzacy do wyzlobienia
wystep moze byé regulowany wzgledem
podpory, celem wlasciwege ustawiania wa-
tu w kierunku podluznym,

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—14,
znamienne tem, Ze posiada pomost migdzy
kazda para sasiadujacych z sobg bel.

-16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, zna-
mienne tem, ze posiada pod kazdym pomo-
stem walek, prowadzacy tasme z poprzed-
niej beli do.urzadzenia zwijajacego. .

17. Urzadzenie wedtug zastrz, 10—-16,
znamienne tem, ze posiada koricowy watek,
prowadzacy tasmy na siebie naloZone.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze posiada urzadzenie do na-
ktadania oddzielnego pasma kleju na jeden
brzeg kazdej tasémy, w miare tego jak ta-
$my stykaja sie z soba pod koricowym wal-
kiem prowadzacym, ‘

19, Urzadzenie wedlug zastrz. 10—18,
znamienne tem, ze posiada urzadzenie do
zwijania, nalozonych na siebie ptasko, tasm
na wal. ;

20, Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, zZe zwijanie taSm odbywa sie
w ten sposéb, iz nie zachodzi zadne prze-
suwanie podtuzne po ich zetknigciu si¢ z
soba, dop6ki tasmy nie przeksztalca si¢ w
forme cylindryczng,.

21, Urzadzenie wedlug zastrz. 10—20,
znamienne tem, Ze niestykajace si¢ ze soba
tasmy papierowe ustawiaja si¢ w kierunku
ich odprowadzania, zapomocg prowadnic
(watkéw prowadzacych 57, 58), umie-
szczonych w podporach (56), przesuwaja-
cych si¢ w stosunku do pozostalej ramy
(54) za posrednictwem drazka stalego (59)
i kétka regulujacego (60) w kierunku tego
odprowadzania,

22, Urzadzenie wedlug zastrz. 20 lub
23, znamienne tem, Ze nakladanie kleju u-
skuteczniaja obrotowe tarcze lub plyty, z



ktérych kazda dolnem swem obrzezem
znajduje si¢ w zbiorniku kleju, a gérnem
obrzezem styka si¢ z brzegiem jednej z
tasm, ktére tworza walec.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 22, zna-
mienne tem, Ze posiada zbiornik z kiejem,
ktéry w jednej swej czeSci zasilany jest
klejem, a w drugiej znajduje sie¢ urzadze-
nie, nakladajace klej na tasmy, ktére prze-
chodza nad zbiornikiem, przyczem te dwie
cze$ci zbiornika oddzielone sa od siebie
dziurkowana przegroda lub sitem.

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 22 i 23,
znamienne tem, Ze posiada w zbiorniku
przelewowy otwoér, przez ktory klej scieka
nazewnatrz z okreslonej wysokosci.

25, Urzadzenie wedlug zastrz, 24, zna-

mienne tem, ze posiada przewo6d do odbie-
rania kleju, sciekajacego otworem zbiornika
i wprowadzania go ponownie do tegoz
zbiornika.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—25,
znamienne tem, Ze narzad do zwijania
wigkszej ilosci, nalozonych jeden na drugi,
plaskich arkuszy w forme rury uskutecznia
zwijanie takiej rury, ktérej boki sg zafal-
dowane.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 10—26,
znamienne tem, Ze posiada mechanizm do
podluznego wyladowywania walcow.

BatesValve Bag Company.
Zastepca: I, Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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'Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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