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(54) Verfahren und Vorrichtung zum elektrischen Beschichten von Werkstiicken

(57) Aufgabe der Erfindung war es, ein Verfahren nebst zugehdriger Vorrichtung zum elektrischen Beschichten von
Werkstlicken unter Verwendung eines Pulverspriihorgans in Verbindung mit einem elektrischen Fiihrungsfeld zu
entwickeln, bei dem Pulverteilchen mit ihrer hohen Aufladung und hohen Geschwindigkeit nicht an Teilen des
Pulversprithorgans ansintern, dieses nicht abtragen, besser zum Werkstiick transportiert werden und die Sicherheit :
-erhoht wird. Fig. 1 zeigt die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. An einem Handgriff 1 ist das
Isolierstoffrohr 2 befestigt. Am Ende dieses Rohres ist der pordse Filterstein 3 eingebaut, der Uber das )
Hochspannungskabel 4 an Hochspannung angeschlossen wird. Die Blasdiise 5 erzeugt den notwendigen Unterdruck
fur die Pulverzufiihrung Uber die Pulverzufuhr 6. Das Pulver gelangt an die geerdete Reibkegelspitze aus Metall 7,
danach in den Raum zwischen Innenwand des Isolierstoffrohres 2 und Reibkegelveridngerung 8 und wird bei Austritt
aus dem Pulverspriihorgan durch den Prallkérper 9 zur Pulverwolike zerstiubt. Das Isolierstiick 10 zwischen dem
Handgriff 1 und dem Isolierstoffrohr 2 verhindert den Einflu des geerdeten Handgriffes 1 auf den AufladungsprozeR.
Fig. 1
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Titel der Exrfindung:

Verfahren und Vorrlchtung zum elekt rﬂsuhen Begchichten von
Werkgtlicken

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine zugehdrige Vor-
richtung zum elektrostatischen und elektrokinetischen Be-
schichten von Werkstiicken mit pulverfdrmigen Teilchen zur Er-
zeugung eines Uberzuges unter Verwendung eines Pulversprih-
organso.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen:

Die elektrigche Aufladung der Teilchen in einem Pulversprih-
orgen geschieht entweder durch elekirokinetische Auflade-
organe, durch Ionisatoren oder durch beide Arien 51013 hzel-
tig. Dabei wird die elekirokinetische Aufladung der eilchen
durch Reibung an einem Isolierstofifrohr und die zusétzliche
Tonigationsaufladung durch eine geerdete Nadelelektrode

der Blasdiise eines Injektors (DD-WP 106 308) erreicht.

Die elektrokineiische Aufladung konnte durch einen zusitz-
lichen Reibkegcl’aus Isolierstoff im Isolierstoffrohr hin-
ter bzw. in der Nghe des Influenzionisators wesentlich ver-
bessert werden (DD-WP 134 341). '

Die bekannten technischen Losungen zum elekirischen Aufladen
der Pulverteilchen haben den Nachteil, daB8 bel der zur Aui-
ladung der Pulverteilchen benStigten Lufimenge sich die na-
delfdrmige Influenzelektrode zusetzt und deshalb in die '
Mischkammer zuriickgezogen wird und somit vom Relbkegel weit
entfernt ist. Bin weiterer Nachteil ist die Abnutzung der
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Reibkegelspitze infolge Abrieb durch die Pulverteilchen,
Beide Nachteile stdren den Produktionssblauf, da Reibkegel
und Naedel Ofters ausgewechselt werden miissen. |
Ein dritter Nachteil besteht in der ungeniigenden Fiihrung

der Pulverteilchen zum geerdeten Werkstilick durch das Fehlen
des elektrischen Feldes zwischen Spitze des Pulverspriihor-~
gans und Verkstiick. Ein vierter Nachteil ist die Erzeugung
des elektrischen Feldes mit Ionisatorspitzen, die-an Hoch-
spannung liegen und von denen eine Funkenentladung zum Werk-
stiick erfolgen kann, die bestimmte Pulver in Brand setzen
kenn,

Ein weiferer Nechteil ist das Ansetzen von Pulverteilchen an
der Austriti{sdffnung des Pulversprilhorgens bei léngerer Be-
schiCH*“nosdauer.

Ziel der Zrfindung:

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren nebst zugehdriger
Vorrichiung zum elekirostatischen und elekirokinetischen Be-
schichien von Werkstilicken unter Varwendunﬁ eines Pulver-
sorﬂnorgwns zu entwickeln, bei dem die beschriebenen Nachtei-
le weitgehend vermieden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren nebst zugehri-
ger Vorrichitung zum elektrostatischen und elekt rokinetischen
Beschichten von Werkstlcken unter Verwendung eines Pulver-
sprihorgans in Verbindung mif einem elektrischen Fihrungs-
feld zu entwickeln, bei dem die Pulverteilchen mit ihrer hohen-
Aufladung und hohen Geschwindigkeit nicht an Teilen des Pul-
verspriinorgans ansintern, den Reibkegel nicht abtragen und

um Werkstiick besser transportiert werden sowie die Sicher-
heit erhoht wird.

Gem&d dexr Erfindung wird diege Aufgabe mit einem Verfahren
und einer zugehOrigen Vorrichiung gelést,‘wo der Reibkegel
eine Hetallspitze erhdlt, die an ZErde gelegt wird und dadurch
als Influenzionisator wirkt. Dieser Influenzionisator be-
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findet sich direkt am Reibkegel und ersetzt denjenigen an

der Blasdlse des Injektors. Die Reibkegelspitze aus Metall
verhindert ein Abtragen des Reibkegels durch die Pulver-
teilchen und erhoht gleichzeitig ihre Aufladung. Die gerin-
gere Teilchengeschwindigkeit an der}Reibkegelspitze gegen-
iiper der &an der Blasdiise deg Injektors verhindert ein Absin-~
tern der Pulverteilchen &n der Spitze. Das an der Austritts-
5ffnung des pylverspritnorgans ZUml Trangport der Teilchen

guf das Werkstick dienende elektrische Pithrungsield wird durch
eine halbleitende Elektrode aus einem keramischen pordsen
Pilterstein erzeugt, dem eine elektrische Spannung VoI

£ 10 ... 20 XV i{per ein Eochspannungskabel zugefﬁhrt wird.
Bei einer heiflien Werkstﬁckoberfléche muB das elektrische v
Pihrungsfeld vorhanden sein, das die Pulverteilchen zud Werk-
gtiick fihrt, auch wenn sie gurch die hohe Temperaitul teil-
welise entladén werdelo

Tonisatorspitzen, die durch Funkenentladung dag Pulver in
Brand setzen kinnen, gind nicht vorhandelo

Der pordse #ilterstein wird sugitzlich von Tuft durchilossen

und verhindert ein Anlagern deT pylverteilchen.

.Ausfﬁhrungsbeispiel: .
Die Erfindung wird nechstehend an einem Ausfﬁhrungsbeispiel
ngher erliuters,

Pig. 1 zeigt dle Jorrichtung zur Darchithrung des Verfahrens
gemdB der Briindung.

An einem Handgriff 1 ist das Isolierstoffrohr o pefestigt.

Am Ende dieses Rohres ist der porose Pilterstein 3 eingebaut,
der iber das Hochspannungskabel A an Hochspannung angeschlos-
sen wird. Die 3]1asdiise 5 erzeugt den notwendigen Unterdruck
tir die pylverzufibrung iiber die pulverzufuhr 6. Das Pulver
gelangt an die geerdeve Reibkegelspitze sus Metall Ty danach
in den Raum zwischen Innenwand des Isolierstoffrohres 2 mwnd
Reibkegelverléngerung 8 und wird bei Augtritt aus dem Pulver-
sprithorgan durch den Prallkorper 9 zur Pulverwolke gzerstdubt.

Das,Isolierstﬁckan,zwischeg“demﬁﬁandgrifi 1 und dem Isolier-
stoffrohr 2 verhindert den BinfluB des geerdeten Handgrii-

a-~ 1 onf den AufladungsprozeB.



Erfindungsanspruch:

1.

2

Verfahren zum elektrischen Beschichten von Werkstiicken,
gekennzeichnet dadurch, daB die Reibkegelverlingerung (8)
eine geerdete Reibkegelspitze aus Metall (7) trigt, die
als Influenzelekirode wirkt und eine zusitzliche Aufladung
der Pulverteilchen bewirkt. '

Verfashren zum elektrischen Beschichten von Werkstiicken,
gekennzeichnet dadurch, daB an der Austrittsdffnung des
Pulversprithorgans ein pordser Filterstein (3) angeordnet
isty der an Hochspannung von 90 ... 20 xv liegt, nicht
zur Aufladung der Pulverteilchen beiirdgt, aber ein elek-
trisches Fihrungsfeld erzeugt, und die Sicherheit infolge
Funkenunterbindung erhdht.

Verfahren nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, 3daB das
elektrische Flilhrungsfeld besonders bei der Beschichtung
von sehr heilen Gegenstinden die aufgeladenen Teilchen
zum Werkstlick fihrt.

Verfahren nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB der
pordse Filterstein von Luft durchflossen wird und ein An-
lagern der Pulverteilchen verhindert wird.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach dem
Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da3 dis Reibkegelverlin-
gerung (8) eine Reibkegelspitze aus Metall (7) trigt.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach dem
Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB das Pulverspriihor-
gan eine Hochspannungselekirode aus einem por5sen Filter-
stein (3) besitzts

- sepm e

g‘iéi’ZU 1 Seite Zeichnung




\w 28 7 6

2N\ I W I

SOOI NN N NN NN W

.. “wa— b S, S, o, S, Wi, . e Y

¥
Gy Rt i, e S i e, i, S S ViAo S " S, .~ Wt~ et S~
\*\ A
b ot . YR, . R, ¢ U A VRN, S, SN .~

= T

/JLf e AT, . b
B ———
aar—

Fig.: 1
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